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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cig-
glego poglebiania otworéw przedmiotéw wielora-
miennych zwlaszcza lgcznik6w rurociggowych.

Stosowane dotychczas wiertarki do obrobki me-
chanicznej w przedmiotach wieloramiennych np.
kolankach, tréjnikach, zlgczkach itp. I!gcznikach
przez poglebianie otwor6w poglebiaczami stozko-
wymi ulatwiajgcymi ich nakrecanie na rury prze-
wodoéw instalacyjnych sg ucigzliwe i malo wydaj-
ne, gdyz posiadajg jedno wrzeciono, a jego skok
roboczy dokonywany jest recznie przez nacis$niecie
dzwigni tak, ze w przypadku tréjnika trzeba trzy-
krotnie recznie ustawiaé przedmiot w gniezdzie
uchwytu i trzykrotnie naciskaé¢ dzwignie wiertarki
celem dokonania poglebienia otworéw.

Wymienianych niedogodno$ci nie posiada urzg-
dzenie wedlug wynalazku, gdzie czynno$é poda-
wania do szczeki mocujacej odbywa sie samoczyn-
nie, a poglebianie wszystkich otworéw w zamoco-
wanym lgczniku jednocze$nie.

W urzadzeniu bedgcym przedmiotem wynalazku
najistotniejsza cechg znamienng jest okreslony
uklad i konstrukcja jego elementéow, w ktérym wat
sterujacy posiada krzywki do przesuwania poosio-
wego wrzecion wraz z poglebiaczami poprzez
dzwignie w kierunku przedmiotu obrabianego, oraz
sprzezony z nim inng krzywka rozdzielacz pneuma-
tyczny sterujgcy dosunieciem szczeki ruchomej, a
wraz z nig przedmiotu obrabianego zabranego
z podajnika do szczeki nieruchomej w momencie
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gdy wrzeciona otrzymujg ruch w kierunku otwo-
réw obrabianych i rozwarciem szczek w momencie
wycofywania sie wrzecion po dokonanej obrébce.
Dzwignie do przesuwania wrzecion sa zamocowane
przegubowo na podporach, ktére w zalezno$ci od
odpowiedniego ustawienia umozliwiajag regulacje
glebokosci poglebiania otworéw. Wrzeciona sg wy-
posazone w sprezyny sterujgce ich ruch powrotny
po dokonanej obr6bce. Nad szczekg ruchoma usta-
wiony jest podajnik, w ktérym uloZone sa w stosie
jeden na drugim przedmioty obrabiane. Podajnik
zamocowany jest tak, Ze gniazdo szczeki ruchomej
jest podczas rozwarcia szczek usytuowane w osi
stupa przedmiotéw, a réwnocze$nie blokuje ono od
dotu przedmioty przed wypadnieciem z podajnika.
W tym potozeniu od strony plaszczyzny podzialu
szczek blokade dla przedmiotu znajdujgcego sie w
gniezdzie stanowi blacha oporowa zamocowana za-
wiasowo do podajnika i napieta sprezyna, dzieki
czemu podczas przesuwania szczeki ruchomej w
kierunku szczeki nieruchomej wraz z przedmiotern
moze sie ona odchylaé. Podczas cyklu pogtebiania
otworu przedmiotu blokade dla stupa przedmiotéw
w podajniku przed wypadnieciem, stanowi przesu-
nieta w to miejsce plaska §cianka szczeki rucho-
mej.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w
przykltadowym wykonaniu uwidocznionym na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat urzg-
dzenia w widoku z géry, fig. 2 przedstawia schemat
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urzgdzenia w widoku z boku, fig. 3 schemat po-
dajnika i rozwartych szczek mocujacych, a fig. 4
schemat podajnika i zamknietych szczek mocuja-
cych.

Urzadzenie wedlug wynalazku przeznaczone do
obrébki maksymalnie trzech otworéw za jednym
zamocowaniem np. tréjnikéw skilada sie z trzech
wrzecion 1 napedzanych za poSrednictwem paskow
klinowych 2 silnikami 3. Wrzeciona z ktérych dwa
sa uloZone poziomo w jednej osi a jedno pionovio
pod katem prostym do nich sg tak zamontowane,
Zze ich osie przecinajg sie we wspélnym punkcie
w miejscu mocowania przedmiotu obrabianego. Na
konicach wrzecion sg zamocowane poglebiacze stoz-
kowe 4. Wrzeciona poziome otrzymuja cyklicznie
posuw poprzez diwignie 5 od krzywek czolowych 6
za§ wrzeciono pionowe od krzywki promieniowej 7,
ktére sa osadzone na wale sterujacym 8 napedza-
nym silnikiem gl6wnym 9 poprzez przekladnie $li-
makowa 10. Dzwignie 5 jednym koncem opieraja
sie na krzywkach 6, 7 a drugim o wrzeciona 1,
za§ poSrodku zamocowane sg przegubowo na pod-
porach 11, ktérych ustawienie mozna regulowaé
celem zwigkszenia lub zmniejszenia skoku robo-
czego wrzecion. Wrzeciona 1 posiadajg sprezyny
spiralne 12, ktére odciagaja je po skoficzonym cy-
klu skrawania do polozenia wyjsciowego, a réw-
nocze§nie wytwarzajg stale odcigganie kofica
dzwigni 5 i dzieki podporom 11 powoduja, ze dru-
gie konce dzwigni stale przylegajg do krzywek 6,
7. Na wale sterujacym 8 ponadto osadzona jest
krzywka 13 do napedu rozdzielacza 14 sterujagcego
poprzez silownik 15 dosuniecie szczeki ruchomej 16
do nieruchomej 17 wraz z zabranym lgcznikiem 18
z podajnika 19 ustawionego w takim potozeniu nad
szczeka ruchomg 16, aby o§ stupa lgcznikéw w
'podajniku pokrywala sie z osig lacznika umiesz-
czonego w gniezdzie 20 szczeki ruchomej w pozy-
cji otwartej. Podajnik 19 posiada u dolu od strony
plaszczyzny zwierania szczek 16, 17 blache oporo-
wa 21 zamocowang zawiasowo do podajnika i przy-
trzymana sprezyng 22. W pozycji zamknietych
szczek 16, 17 zamknieciem blokujacym dla podaj-
nika 19 przed wypadaniem lgcznikéw 18 jest gér-
na p6tka 23 szczeki ruchomej 16. Na wale steru-
jacym 8 osadzony jest mimo$réd 24, ktéry napedza
pompe oléjowa 25 zasilajgcg olejem czesci napedu
w urzadzeniu.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w naste-
pPujacy spos6éb: po uruchomieniu silnikéw elek-
trycznych 3 powodujacych ruch obrotowy wrzecion
1 z zamocowanymi poglebiaczami stozkowymi 4
nalezy uruchomié silnik gléwny 9, ktéry urucho-
mi poprzez przekladnie $limakowa 10 wat steru-
jacy 8 z zamocowanymi na nim krzywkami 6, 7.
Ruch krzywek 6, 7 powoduje ruch krzywki roz-
dzielacza 13, kt6ra dzialajac na rozdzielacz 14 po-
woduje przeplyw sprezonego powietrza do silow-
nika 15. Tloczysko silownika 15 przesunie szczeke
ruchomga 16, a wraz z nig lgcznik 18 do szczeki nie-
ruchomej 17, jak to widaé ma rysunku fig. 4,
przez co osie ramion lgcznika, a tym samym otwo-
ry znajdg sie w osiach poglebiaczy stozkowych 4.
W tym momencie odpowiednie polozenia krzywek
6, 7 spowoduja poprzez dzwignie 5 posuw roboczy
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wrzecion 1, a tym samym poglebienie ré6wnoczesnie
trzech otwor6w w lgczniku 18. Po wykonaniu ope-
racji skrawania i cigglym obrocie walu sterujgcego
8 nastepuje zejScie diwigien 5 z wystepéw na
krzywkach 6, 7, gdyz przegubowe zamocowanie
dzwigien na podporach 11 umozliwia cofniecie kon-
céw dzwigni 5 od wrzecion 1, a sprezyny 12 spo-
wodujg cofniecie wrzecion 1 wraz z poglebiaczami
4 z otwor6w lgcznika 18. W tym momencie naste-
puje odpowiednie zadzialanie rozdzielacza 14 po-
przez krzywke 13 i przesterowanie silownika 15,
ktérego tloczysko pociggnie szczeke ruchomg 16
w polozenie takie, aby jego gniazdo 20 znalazlo sie
pod podajnikiem 19, a napedzana sprezyng blacha
oporowa 21 zamknie gniazdo 20 od strony plasz-

. czyzny zwierania szczek 15, 16 jak to widaé na

rys. 3, aby spadajacy z podajnika 19 lgcznik nie
wypad?l ze szczeki 16. W momencie otwarcia szczek

" 15, 16 obrobiony lgcznik wpada do pojemnika nie

pokazanego na rysunku. Nastepnie cykle pracy sie
powtarzajg. Praca na urzadzeniu polega na napetl-
nianiu lgcznikami 18 podajnika 19 przy wilgczonych
silnikach 3, 9. Urzadzenie wedlug wynalazku moze
byé stosowane do r6znych asortymentéw, co wy-
maga wymiany podajnika 19 i szczek 15, 16, oraz
odpowiedniego wyregulowania skoku wrzecion 1.

Dodatkowsg zaletg urzadzenia wedlug wynalazku
jest oprécz samoczynnej jego pracy, mozliwosé
ustawienia go w wielowarsztatowos$ci, co dodatko-
wo poprawia efekt ekonomiczny.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigglego poglebiania otworéw
przedmiotéw wieloramiennych zwlaszcza lgcznikéw
rurociggowych za pomocg poglebiaczy stozkowych,
osadzonych na wrzecionach porozmieszczanych pro-
stopadle do osi obrabianych otwordéw i posiadajg-
cych stale ruch obrotowy, a takze posuwisto-zwrot-
ny wykonywany cyklicznie .dla wej$cia pogtebia-
czy jednocze$nie do wszystkich obrabianych otwo-
réw i ich wycofania po dokonanej obré6bce, zna-
mienny tym, ze posiada wal sterujacy (8) na kt6-
rym osadzone sg krzywki (6, 7) do przesuwania
poosiowego wrzecion (1) poprzez dzwignie (5) w
kierunku przedmiotu obrabianego, oraz sprzezony
z nim krzywka (13) rozdzielacz pneumatyczny (14)
sterujagcy dosunieciem szczeki ruchomej (16), a
wraz z nig przedmiotu obrabianego (18) zabranego
z podajnika (19) do szczeki nieruchomej (17) w
momencie gdy wrzeciona (1) otrzymujg ruch w
kierunku otworéw obrabianych i rozwarciem
szczek (16, 17) w momencie wycofywania sie wrze-
cion pod naciskiem sprezyn (12) po dokonaniu ob-
rébki.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze dzwignie (5) na swej dlugo$ci s3 zamocowane
przegubowo na podporach (11) nastawianych dla
uzyskania dluzszego lub krétszego skoku wrzeciona
(1), a tym samym regulacji glebokoSci pogltebiania
otworéw.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze podajnik (19) wraz z ulozonymi w stosie
jeden na drugim przedmiotami obrabianymi (18)



73 420

5

umieszczony jest nad szczekg ruchomg (16), ktéra
réwnocze$nie stanowi blokade od dolu dla stosu
przed wysypywaniem sie przedmiotéw, przy czym
podczas cyklu obrébki blokade tg stanowi gérna
péika (23), a podczas cyklu podawania przesuniete
W o§ stupa przedmiotéw gniazdo (20) szczeki ru-
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chomej (16) oraz blokade z boku od strony pla-
szczyzny zwierania szczek (16, 17) w postaci pod-
trzymywanej sprezyng (22) zamocowanej zawiaso-
wo blachy oporowej (21), ktéra odchyla sie pod-
czas przesuwania przedmiotu przez szczeke rucho-
ma (16) do szczeki stalej (17) w miejsce obrébki

16
20

Fig.2
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