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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spo-
séb chromowania wszelkiego rodzaju wyrobow

dentystycznych, jak koronek, kap, mostkow,
protez itp.
Powlekanie, zwlaszcza = chromem, Wyrobow

dentystycznych jest szczegélnie klopotliwe z te-
go wzgledu, ze nakiladany elektrolitycznie chrom
jest niedostatecznie zwigzany z metalem podloza,
wskutek czego warstwa chromowa nakladana
na metal wykazuje tendencje do oddzielania sig,
a jezeli warstwa chromowa jest stosunkowo gru-
ba, to wskutek mechanicznych napieé¢, spowo-
dowanych wzajemnym naciskiem zebéw, na
przyklad przy zuciu, powstaja lokalne peknie-
cia i odrywanie sie wanstwy naniesionej od
metalu podloza, przy czym zjawiska elektro-

chemiczne przyS$pieszaja jeszcze proces luszcze-

nia sie naniesionych warstw chromu.

Tym niedogodno$ciom prébowano . juz zara-
dzi¢, co zreskzta laczy sie réwniez z checig uzy-
skiwania doskonale blyszczacych powierzchni
naniesionej warstwy chromowej, przez uzyska-
nie lepszego zwigzania warstwy naniesionej
z metalem podioza, wskutek poddawania danej

pracy przed elektrolitycznym mnaniesieniem thro-
mu dokladnemu polerowaniu. Zabieg ten «Jawal
wprawdzie lepszy efekt pod wzgledem palysku
naniesionej warstwy chromu, jednakze wskutek
utworzenia si¢ tak zwanej bezpostaciowej i znie-
ksztalconej warstwy Balby’ego, nakiadana elek-
trolitycznie warstwa chromu przyczepialu sie
bardzo stabo.

Inne préby uzyskania lepszej przycze]jmodci
warstwy chromowej do metalu podloza, polegaly
na molekularnym nakladaniu chromu na metal
podloza, co uskuteczniano przez uzycie uprzednio
elektrolitycznie wypolerowanej powierzchni me-
talu podioza. Takie elektrolityczne polerowanie
usuwala wprawdzie znieksztalcong warstwe
Balby’ego, lecz réwniez i ten zabieg nie usuwat
niedogodno$ci luszczenia sie warsth chromu,
zwlaszcza na powjemhn.iach wystawtianygh na
silniejsze i czestsze dzialania mechaniczne.

Wyluszczanie sig¢ chromu jest niebezpieczne
dla zdrowia, szczegdlnie wtedy, gdy dostaje sie
on w postaci twardych i ostrych lusek do prze-
wcdu pokarmowego. Z drugiej strony nadzwy-
czaj cenne wiasno$ci, a mianowicie duza twar-



dosé « 0S¢ na
) dmalaniax %@ ledy na-
tury ekonommne], e! etal do

tego rodzaju prac dentystycznych.

Wynalazek niniejszy pozwala na powlekanie
chromem metalu podloza wyrobow dentystycz-
nych, przy uniknieciu wszelkich wyzej wymie-
nionych wad i uzyskaniu wysokiego potysku

warstwy chromowej, przy réwnoczesnym nie-

huszczeniu sie i- odrywaniu ‘husek chromowych
z danej pracy. Dzieki temu, ze wedlug wyna-
lazku po elektrolitycznym mnalozeniu -warstwy
chromowej poddaje sie wykonczona prace. od-
powiedniej obrébce termicznej, wywolujacej
dyfundowanie naniesionej warstwy do metalu
podloza i odwrotnie, uzyskuje sie¢ tak Sciste
zlgczenie - wdrstw, ze nie zachodzi juz wspom-
niane niedogodne i niebezpieczne luszczenie sig
© warstwy chromowej. .

Wedlug wynalazku gotowy wyrdb dentystycz-
ny, wypolerowany elektrolitycznie lub ewen-
tualnie mechanicznie, poddaje sie po elektroli-
tycznym mnaniesieniu warstwy chromu, obrébce
termicznej do temperatury nizszej od tempera-
tury topliwosci warstwy chromowej, a zwlaszcza
metalu stanowiacego podioze, Tak traktowane
warstwy przenikajg sie wzajemnie na dowolng
gleboko$é, =zaleznie od czasu trwania obrébki
termicznej i temperatury, jednakze obrébke
termiczng nalezy prowadzié¢ tylko przez - taki
czas, by grubo$é warstwy poséredniej na granicy
metalu Ibodboia, i nanjesionej warstwy chromu,
siegala najlepiej polowy grubo§c1 warstwy na-
niesionej.

‘Spos6éb wedlug wynalazku ilustrujg najlepiej
nizej podane przyktady wykonania:

Przyklad I Wyréb dentystyczny wyko—
nany z blachy srebrnej poddaje sie polerowaniu
elektrolitycznemu i nastepnie elektrolitycznemu
chromowaniu w roztworze zawierajacym 200
graméw bezwodnika kwasu chromowego na
1 litr roztworu oraz 2 gramy kwasu siarkowego
na 1 litr roztworu. Temperatura kapieli wyno-
sila 55°C. Chromowanie elektrolityczne przepro-
wadzano przy stosowaniu gestoSci pradu wy-
noszacej 45 amp/dam? Czas chromowania trwat
20 minut. Grubo$é otrzymanej warstwy chromu
wynosita 1/100 mm. Po elekfrolitycznym chro-
mowaniu wyréb dentystyczny poddano obrébce
termicznej, umieszczajac jg w nieutleniajacym
S$rodowisku w prézniowym piecu elektrycznym,
- gdzie panowala temperatura okolo 600 — 700°C
"w czasie okolo 1 1/2 godziny.

Uzyékano zatarcie ostrej granicy miedzy me-
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talem podlcza a warstwg chromu, przy czym
utworzona przez dyfuzje warstwa posrednia
przeniknela Srednio (przy obserwowaniu szlifu
pod mikroskopem) do warstwy naniesionej na
gleboko$é okolo 1/4 grubodci warstwy nanie-

. sionej. Naniesiona powierzchnia nie utracilta mc

na potysku mimo obrébki termicznej.

Przyktad II. Wyréb dentystyczny trakto-
wano podobnie jak w przykladzie I, przy czym
poddano go obrdébce termicznej w kapieli ze
stopionej soli kuchennej. Uzyskano dyfuzje
wzajemna warstw podobnie jak w przykladzieI,
przy czym powierzchnia wyrobu wykazywata
doskonaly polysk i mimo poddania go prébom
mechanicznym nie nastgpito niepozgdane husz-
czenie. .

Przyktad III. Wyréb dentystyczny chro- =
mowany wedlug przykladu I poddawano ogrze-
waniu w piecu muflowym, ‘przez ktéry przepty-
wal ciggly strumienn dwutlenku wegla. Tempe-
ratura wynosita 650°C. Tak traktowany wyréb
nie wykazywal sklonno$ci warstwy chromowej
do luszczenia, przy czym powierzchnia warstwy
chromowej nie. utracita "polysku.

. Wyzej przytoczone przyklady nie ograniczajg
oczywiscie w mniczym niniejszego wynalazku,
gdyz proces dyfuzyjny przeprowadzié mozna
bez wykraczania poza ramy wynalazku, jeszcze
inaczej "anizeli to opisano w przykladach, kie-
rujac sie jedynie tym, by temperature i czas
trwania obrdébki termicznej dostosowaé zawsze
do grubosci naniesionej warstwy, przy czym
temperatura obrébki nie powinna przekraczaé¢
temperatury topliwoSci metalu warstwy nanie-
sionej czy tez metalu podtoza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb powlekania chromem wyrasbéw den-
tystycznych, jak koronek, kap, mostkéw, pro-
tez itp.,, znamienny tym, ze wyréb denty-
styczny po dokonaniu elektrolitycznego nanie-
sienia warstwy chromu, poddaje sie¢ obrébce
termicznej, tak by wzajemna dyfuzja metali, -
warstwy naniesionej i podloza, utworzyla
warstwe posrednia o grubo$ci nie przekra-
czajgcej potowy . grubo$ci warstwy naniesio-
nej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie temperature obrébki termicznej,
lezaca ponizej punktu topliwosct tego z me-
tali, ktéry posiada mizszy punkt topliwosci.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze czas traktowania termicznego dobiera sig
odpowiednio do szybkosci wzajemnego dyfun-



dowania metali graniczacych ze sobg orazdo 5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
pozadanej grubo$ci warstwy posredniej. ze stosuje sie elektrolityczne polerowanie me-
. Spos6b wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym, talu podtoza przed poddaniem chromowaniu.
ze obrébke termiczng przeprowadza sie naj- Franciszek Pasiorowski
lepiej W §rodowisku nieutleniajacym. Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentdwych
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