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Dispositif auxiliaire en vue d'éliminer des défauts
sur des brosses.

L'invention concerne un dispositif
auxiliaire en vue d'éliminer des défauts sur
des brosses, de préférence, sur des brosses 2
dents, ce dispositif comportant au moins un champ
de soies usiné définitivement dont le contour
global s'écarte de la forme d'un contour théorique
prédéterminée et qui, comme défauts, comporte
des soies ressortant en saillie au moins au-dessus
d'un contour prédéterminé de la zone des soies.

Lors de la fabrication de brosses,
lorsque celles-ci sont réalisées, on procéde
habituellement & un contrdle de qualité et l'on
trie les brosses comportant des défauts pour
les mettre au rebut.

En l'occurrence, il s'agit généralement,
en fait, de défauts minimes mais, dans le cas
des caractéristiques de qualité requises, par
suite de ces défauts, on n'a plus affaire 3 un
produit de premiére qualité.

La présente invention a pour objet
de fournir un dispositif auxiliaire du type men-
tionné dans l'introduction ci-dessus grice auquel
on évite les défauts précités, tout en ayant,
ipso facto, la possibilité de réduire considérable-
ment la cote d'exclusion. Pour réaliser cet
objet, selon l'invention, on propose, en particu-
lier, la caractéristique suivante
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En aval des postes d'usinage des brosses,
est monté au moins un dispositif d'élimination
des défauts qui comporfe au moins un dispositif
de cisaillement et/ou un dispositif d'extraction
de soies et/ou un dispositif de brilage et/ou
un palpeur du plan de poingonnage. A l'aide
du dispositif de cisaillement ou d'extraction
ou encore de brilage, on-peut éliminer les soies
individuelles ressortant latéralement ou au-dessus
du contour de leur champ, tant et si bien que
la brosse est suffisante pour répondre aux condi-
tions de qualité prévues. Grace auv-palpeur-des- - -
plans de poingonnage, on peut contrdler si l'endroit '
d'un corps de brosse, sur lequel il est prévu
d'appliquer une pression de poingonnage, est
exempt de défauts. Si tel n'est pas le cas,
la brosse est mise au rebut et elle n'est pas
acheminée de maniére superflue & un poste de
poingbnnage. Cette brosse non poingonnée est
alors encore valorisable, tandis qu'une. brosse
poingonnée de maniére défectueuse signifie qu'elle
doit €tre mise au rebut. _Selon une forme de
réalisation préférée, il est prévu que le disposi-
tif auxiliaire destiné a éliminer des soies res-
sortant latéralement en saillie au-dela de leur
champ, comporte un dispositif d'extraction et,
pour les soies ressortant en saillie au-dela
de leurs extrémités, un dispositif de bridlage.
Griéce & cette combinaison de dispositifs d'élimi-
nation de défauts, on peut envisager un parachéve-
ment particuliérement simple tout en obtenant
simultanément un résultat de travail particuliére-
ment bon.

Des formes de réalisation supplémentaires
de l'invention sont exposées dans les sous-revendi-
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cations. L'invention sera décrite ci-aprés de
maniére plus détaillée‘encore dans ses détails
essentiels en se référant aux dessins annexés
qui sont plus fortement schématiques et dans
lesquels:

la figure 1 est une vue latérale d'une
brosse a dents comportant des soies ressortant
en-saillie vers le haut et latéralement ;

la figure 2 est une vue latérale de
face d'une brosse comportant des soies ressortant
en saillie vers le haut et latéralement ;
———- -la figure 3 -représente un. dispositif
de brilage compoftant trois plaques chauffantes ;

la figure 4 représente un dispositif
de cisaillement ;

la figure 5 représente un dispositif
d'extraction ;

‘ la figure 6 représente un dispositif
d'extraction, en particulier, pour des soies
individuelles ressortant au-dessus de leurs
extrémités, et

la figure 7 est une illustration schéma-
tique d'un palpeur du plan de poingonnage.

Une brosse a dents 1 illustrée dans
les figures 1 et 2 comporte des défauts se présen-
tant sous forme de soies 2 ressortant latéralement
ou sous forme de soies 2a ressortant au-dessus des extré-
mités 3 de leur faisceau. Les figures 3 & 6 montrent
la fagon dont on peut éliminer ces défauts a
l'aide du dispositif auxiliaire selon l'invention.
A cet égard, il convient de souligner que les
dispositifs illustrés dans leurs détails et appar-
tenant au dispositif auxiliaire peuvent étre
utilisés individuellement ou en combinaison.

Toutefois, & titre d'illustration, dans les figures,
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on ne représente chaque fois qu'un dispositif
pouvant &tre envisagé pour l'élimination des
défauts. '

La figure 3 illustre un dispositif
de brlage 4 comportant trois plaques chauffantes
5 que l'on peut approcher des cdtés longitudinaux
6 ou du plan 7 des extrémités des soies. Les
sens de déplacement des plaques chauffantes 5
sont indiqués par les doubles fléches Pfl et Pf2.
Ces plaques chauffantes 5 sont chauffées & une
température a laquelle les fibres des soies,

-généralement réalisées en matiére synthétique,

fondent. Dés lors, si les soies 2 ressortant
latéralement en saillie ou les soies 2a ressortant
en saillie vers le haut entrent en contact avec
ces plaques chauffantes 5, elles fondent et sont

rainsi éliminées. En l'occurrence, les plaques

chauffantes 5 sont approchées des c8tés. corres-
pondants du contour du ¢hamp de soies. Sous l'ac-
tion de la chaleur, par suite de la fusion, il.se forme, aux
extrémités des soies 2,2a réssortant en saillie latéralement
et  vers le hau%, des épaississements
sphériques : et, partant, une termi-
naison arrondie ménageant les gencives des dents.
Cette remarque vaut, en particulier, pour des
soles 2a ressortant en saillie vers le haut. les pla-
ques chauffantes individuelles 5 peuvent comporter des
surfaces de brdlage 8 d'une forme adaptée 3 la
forme latérale de la zone des soies qui leur
est oppcsée.

Afin d'éliminer la matiére des soies
restant éventuellement suspendue aux surfaces
de brdlage 8, on peut prévoir des racloirs guidés
le long de ces surfaces et qui, aprés chaque
processus de brilage, passent le long de ces
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surfaces, détachant ainsi la matiére des soies
qui y est suspendue. Les plaques chauffantes

5 s'étendent chacune sur la longueur ou la lar-
geur de tout le champ de soies.

Comme dispositif d'élimination des
défauts, la figure 4 représente un dispositif
de cisaillement 9 au moyen duquel les soies 2
ressortant latéralement en saillie peuvent &tre
détachées. Ce dispositif de cisaillement 9 est
constitué essentiellement d'une lame 10 s'étendant quel-
que peu sur la longueur d'un champ de soies, ainsi que

-d'une contre-lame 11. En position de coupe,

la- contre-lame 11 est située & proximité de la
face extérieure du champ de soies et également
& proximité du corps de la brosse, tandis que
la lame 10 est ensuite déplacée vers le bas dans
le sens de la fléche Pf3 en cisaillant la soie
2 ressortant latéralement en saillie, & proximité
de son point de sortie hors du trou du corps
de la brosse. Dans l'exemple de réalisation
illustré, le dispositif de cisaillement 9 est
disposé sur un c8té longitudinal du champ de
soies. Toutefois, il peut également &tre disposé
sur une face frontale pour les soies qui ressor-
tent en saillie & cet endroit ou pour cisailler,
de maniére correspondante, les soies 2a ressortant
en saillie au-dessus du plan- 7 de leurs extrémités.
A l'aide du dispositif d'extraction
12 ou 12a illustré dans les figures 5 et 6, on
peut retirer les soies individuelles ressortant
du contour périphérique de leur champ. Des
essais ont démontré qu'une telle opération pouvait
€tre, en particulier, réalisée sans probléme.
Le dispositif d'extraction 12a selon

la figure 6 comporte deux plaques de serrage 13



10

15

20

25

30

35

0880i3954

pouvant se déplacer l'une vers l'autre et entre
les faces de serrage 14 desquelles, qui sont
tournées l'une vers l'autre par leur face
frontale, les soies & extraire peuvent &tre ser-
rées et extraites. A cet effet, les plaques de
serrage 13 peuvent €tre déplacées conjointement
dans le sens de la fléche Pf4 sur toute la lon-
gueur d'extraction des soies. Habituellement,
les soies sont introduites quelque peu en forme
d'U dans les trous du corps de la brosse ol elles

sont ancrées. Dés lors, lors de l'extraction,

-1l se produit une extraction des soies 2 ou 2a

ressortant en saillie au-dela de leur champ,
ainsi que de l'autre partie des soies, tant et
si bien qu'au total, une longueur d'extraction
double (rapportée a la longueur des soies indivi-
duelles) est nécessaire. '
Dans le dispositif d'extraction 12
selon la figure 5, on prévoit une griffe de
serrage 15 pouvant se déplacer parallélement
& la face extérieure du champ des soies dans
le sens longitudinal de ces derniéres, de méme
qu'une griffe pivotante 16 pouvant pivoter sur
le cOté du champ de soies, en particulier, &

proximité du corps de la brosse. Grice & cette

forme de réalisation du dispositif 12, on peut
également saisir des soies 2 qui ne ressortent
latéralement que sur une trés courte distance
hors du trou d'ancrage du corps de la brosse.

Au cours d'essais, il a été démontré
qu'une utilisation combinée d'un dispositif
d'extraction 12 pour des soies 2 ressortant laté-
ralement en saillie, ainsi que d'un dispositif
de briilage comportant une plaque chauffante 5

pour les soies 2a ressortant en saillie au-dela
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rement favorable tant en ce qui concerne le mode

de travail que le résultat obtenu. En conséquence,

des brosses usinées de la sorte peuvent &tre
utilisées comme brosses de '"premier choix".

La figure 7 illustre encore un palpeur
17 des plans de poingonnage, palpeur au moyen
duquel on peut contrdler le corps de brosse' 18
concernant sa stabilité dimensionnelle dans la
zone prévue pour l'application de la pression
d'un poingon. Ce dessin montre schématiquement

- que le pélpeur 17 des plans de poingonnage peut

comporter, par exempl®, urie pdinté palpeuse 19
qui est raccordée a un générateur de contact

‘électrique 20. Si, grice & ce palpeur 17 des

plans de poingonnage, on constate alors que le
corps de brosse 18 ne posséde pas de stabilité
dimensionnelle & cet endroit, par exemple, s'il
comporte un point de chuﬁe dans la matiére synthé-
tique, cette brosse ne continue pas sa.course
vers le poste d'usinage le plus proche ol devrait
avoir lieu le processus de poingomnage, mais elle
est éjectée. Cette brosse peut alors &tre non
poingonnée, mais éventuellement encore utilisée.
Au cours du processus de contrdle, la brosse
est maintenue par un dispositif de serrage cor-
respondant 21. Au lieu d'une seule pointe pal-
peuse 19, on peut également disposer plusieurs
pointes palpeuses ou de contrdle, par exemple,
au début et & la fin de la zone de poingonnage.
Dans l'ensemble, grace au dispositif
auxiliaire selon l'invention, avec les différents

dispositifs d'élimination de défauts, la possibilité

est offerte de réduire considérablement les mises
au rebut lors de la fabrication de brosses, en
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particulier, de brosses & dents.

Toutes les caractéristiques illustrées
dans la description, les revendications et les
dessins annexés peuvent &tre essentielles pour
l'invgntion tant individuellement qu'en une combi-
naison quelconque l'une avec l'autre.

w
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REVENDICATIONS
1. Dispositif auxiliaire en vue d'éliminer

des défauts sur des brosses, de préférence, sur
des brosses a dents, ce dispositif comportant

au moins un champ de soies usiné définitivement
dont le contour global s'écarte de la forme d'un
contour théorique prédéterminée et qui, comme
défauts, comporte des soies ressortant en saillie
au moins au-dessus d'un contour prédéterminé

de la zone des soies, caractérisé en ce que, en
aval des postes d'usinage des brosses, est monté

.au moins un dispositif d'élimination des défauts

qui comporte au moins un dispositif de cisaillement
(9) et/ou un dispositif d'extraction de soies

(12, 12a) et/ou un dispositif de brilage (4)

et/ou un palpeur (17) du plan de poingonnage.

2. Dispositif auxiliaire selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le dispositif
de cisaillement (9) comporte au moins une lame
(10) s'étendant, de préférence, & peu prés sur
la longueur d'un champ de soies, ainsi qu'une contre-
.lame (11),que l'on positionne ou que 1'on peut positionner,
avec leurs plans de coupe, sur le c8té de la zone
du champ de soies ou dans le plan des extrémités
libres des soies.

3. Dispositif auxiliaire selon 1la
revendication 1, caractérisé en ce que le dispositif
d'extraction (12, 12a) est réalisé sous forme
de pinces et comporte, en particulier, deux griffes
de serrage pouvant se déplacer l'une vers l'autre
en vue de saisir des sdies en saillie, ces griffes
pouvant &tre positionnées sur l'extrémité d'une
soie en saillie, tandis qu'elles peuvent &tre
déplacées dans le sens d'extraction du moins sur
la longueur totale d'extraction des soies.
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4. Dispositif auxiliaire selon la
revendication 3, caractérisé en ce que les griffes
de serrage (15), destinées, en particulier, 2
saisir des soies (2a) ressortant en saillie au-
deld des extrémités librés des faisceaux de soies,
sont réalisées sous forme de plaques de serrage
(13) comportant des surfaces de serrage (14)
dont les faces frontales sont tournées l'une
vers l'autre,

5. Dispositif auxiliaire selon la
revendication 1 ou 3, caractérisé en ce que,

.en particulier, pour saisir des soies faisant
saillie latéralement (2), une griffe de serrage
(15) est réalisée de fagon & pouvoir se déplacer
a peu prés parallélement & la face extérieure

du champ de soies dans le sens longitudinal de ces
derniéres, tandis que l'autre griffe de serrage
est réalisée sous forme d'une griffe pivotante
(16) pouvant pivoter sur la face du champ de
soies, en particulier, & proximité du corps (18)
de la brosse. -

6. Dispositif auxiliaire selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le dispositif
de séparation (4) comporte une ou plusieurs plaques
chauffantes (5) présentant, de préférence, des
surfaces de séparation (8) adaptées & peu prés
a chaque forme latérale de la zone des soies
et qui peuvent se déplacer vers les surfaces
latérales ou le plan (7) formé par les extrémités
des soies.

7. Dispositif auxiliaire selon une
ou plusieurs des revendications précédentes,
caractérisé en ce que, pour enlever les soies (2)
ressortant latéralement en saillie hors de leur
chémp, ce dispositif comporte un dispositif d'ex-
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traction (12, 12a) et, pour les soies (2a) ressor-
tant en saillie au-dessus du plan (7) de leurs
extrémités, un dispositif de briilage (4).

8. Dispositif auxiliaire selon une ou
plusieurs des revendications 1 & 7, caractérisé
en ce que, comme palpeur (17) des plans de poin-
gonnage, ce dispositif comporte un dispositif
palpeur destiné a contrdler la stabilité dimension-
nelle du corps (18) de la brosse dans la zone
d'une pression prévue de poingonnage, ce dispositif
comportant, de préférence, au moins une pointe
palpeuse (19) pourvue d'un générateur de contact

électrique (20).
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