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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung (1) einen Tragkorper (25) fiir dieses vergleichsweise instabile
zumindest zum Abscheiden von fein verteilten Filterelement. Der Tragkorper (25) ist zumindest an Befes-
Flissigkeits- und/oder Festkomperteilchen aus einem tigungsflichen fiir dieses Filterelement mit Durchbrichen
Gasstrom (2), mit wenigstens einem, mit Fliissigkeit (26) versehen und weist insbesondere eine Vielzahl von
(3) zu benetzenden Abscheideelement (4) und mit verteilt angeordneten Lochern auf.

zumindest einem Strémungskanal (6) fiir einen
zwangsgefiihrten Durchtritt des zu behandelnden
Gasstromes (2) durch das Abscheideelement (4),
wobei das Abscheideelement (4) mit einem ersten
Teilabschnitt (9) seiner Wirk- bzw. Oberfidche (8)
unter einem vorgesehenen Flussigkeitspegel (10)
eines zur Flussigkeitsaufnahme ausgebildeten
Flussigkeitsaufnahmebehalters  (11) liegt bzw.
teilweise in die Fliissigkeit (3) eingetaucht ist. Dem
Abscheideelement (4) ist eine Lagervorrichtung (12)
zur Relativverstellung des Abscheideelementes (4)
gegeniiber dem vorgesehenen, weitgehendst
gleichbleibenden Fliissigkeitspegel (10) bzw. ge-
genuber der Fliissigkeit (3) und zur Benetzung der
restlichen oder weiterer Teilabschnitte (13) der Wirk-
bzw. Oberfliche (8) des Abscheideelementes (4)
zugeordnet. Das Abscheideelement (4) umfasst
dabei ein Filterelement regelmaRiger oder unregel-
méBiger Struktur, wie z.B. ein Gestrickpaket (5), und
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2 AT 500 992 B1

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zumindest zum Abscheiden von fein verteilten Flussig-
keits- und/oder Festkdrperteilchen aus einem Gasstrom, mit wenigstens einem, mit Flissigkeit
zu benetzenden Abscheideelement und mit zumindest einem Stromungskanal fur einen
zwangsgefihrten Durchtritt des zu behandeinden Gasstromes durch das Abscheideelement,
wobei das Abscheideelement mit einem ersten Teilabschnitt seiner Wirk- bzw. Oberflache unter
einem vorgesehenen Flissigkeitspegel eines zur Fliissigkeitsaufnahme ausgebildeten Flissig-
keitsaufnahmebehdlters liegt bzw. teilweise in die Fliissigkeit eingetaucht ist und dem Abschei-
deelement eine Lagervorrichtung zur Relativverstellung des Abscheideelementes gegeniber
dem vorgesehenen, weitgehendst gleichbleibenden Fiissigkeitspegel bzw. gegeniber der
Flussigkeit und zur Benetzung der restlichen oder weiterer Teilabschnitte der Wirk- bzw. Ober-
flache des Abscheideelementes zugeordnet ist.

Aus der DE 41 13 108 C2 ist ein Verfahren zur Abscheidung von Teilchen aus einem staubhal-
tigen und/oder aerosolhaltigen Rohgas bekannt. Dabei wird das Rohgas einem ersten kanalar-
tigen Abschnitt zugefiihrt, in den im Wesentlichen in Stromungsrichtung des Rohgases eine
Fllssigkeit mittels einer Dise eingedust wird und bei dem in einem dem ersten kanalartigen
Abschnitt nachgeschalteten zweiten kanalartigen Abschnitt Staub und Aerosole aus dem Roh-
gas durch Tragheitsabscheidung absorbiert werden. Die Diise ist dabei als Hochdruckeinstoff-
dise ausgebildet und wird mit einem Druck von 15 bis 100 bar gespeist.

Weitere nassarbeitende Abscheider sind beispielsweise in der DE 195 02 529 A1 oder der
DE 25 11 181 A1 beschrieben. Diese vorbekannten Vorrichtungen weisen Abscheideelemente
auf, welche mit Flissigkeit benetzt werden, um die im zugefiihrten Gasstrom enthaltenen Flus-
sigkeits- bzw. Festkorperteilchen zu agglomerieren und somit aus dem Gasstrom abzusondern.
Die aus dem Stand der Technik bekannten Nassabscheider werden vielfach auch als Venturi-
waéscher, Rotationswascher, Waschturm, Fillkérperkolonne, Wirbelwdscher oder Strahlwascher
bezeichnet bzw. als Demisterabscheider mit {iber Diisenanordnungen bespriihbaren Demister-
paketen ausgefihrt. Mit derartigen Ausgestaltungen kann zwar in vielen Fallen ein zufrieden-
stellender Abscheidegrad erreicht werden, der bauliche Aufwand fiir eine gleichméRige Benet-
zung des Abscheideelementes mit der Reinigungs- bzw. Waschflissigkeit ist jedoch betracht-
lich.

Die DE 36 01 984 A1 beschreibt eine Einrichtung zur Reinigung eines Gasstromes von 16sli-
chen Bestandteilen und von tropfenartigen und staubartigen Verunreinigungen. Diese Einrich-
tung besteht aus mindestens einer auf einer rotierenden Horizontalwelle vorgesehenen, in
einem teilweise mit Waschflussigkeit gefiiliten Gehduse eingesetzten Trommel. Die pordse
Wand der Trommel besteht aus einer Vielzahl von Leisten, die in Gestalt von Evolventenfldchen
gebogen und nach einer gleichen Teilung angeordnet sind. Der Krimmungssinn der Leisten
von benachbarten Schichten ist dabei umgekehrt. Die porése Wand der Trommel ist teilweise in
die Waschflissigkeit eingetaucht, sodass sie durch die rotierende Bewegung umspiilt und
benetzt wird. Der zu reinigende Gasstrom stromt durch die Trommelwand radial in Form einer
Vielzahl von sich rdumlich lberkreuzenden, engen Strahlen. Infolge der gegenseitigen Impuls-
gabe bewegen sich die Gasstrahlen langs den Strdmungskanélen, wobei sie gleichzeitig eine
Wirbelbewegung ausfiihren. Die auf die Partikel wirkende Schleuderkraft bewirkt die Abschei-
dung der Partikel von den Gasstrahlen und deren Absetzen auf der Leistenoberflache. Diese
bekannte Einrichtung mit evolventenartig gebogenen Leisten am Rotationsumfang einer in einer
Flissigkeit rotierenden Trommel erfordert hohe Antriebskréfte, nachdem eine derartige Trom-
mel relativ schwer bzw. trage ist. AuBerdem ist die Herstellung einer derartigen Trommel auf-
wendig bzw. komplex und somit relativ teuer. Ferner ist die Trommel aus evolventenférmig
geformten Leisten schwierig zu reinigen bzw. zu warten und besteht mit zunehmender Einsatz-
dauer erhdhte Verstopfungsgefahr der porésen, zylindrischen Wand der Trommel. Ein Aus-
tausch dieser Trommel ist aufgrund der relativ hohen, anteiligen Kosten an dieser Einrichtung
relativ unwirtschaftlich.

Die WO 1996/20773 A1 beschreibt eine Reinigungsvorrichtung fiir Abgase, welche einen hohl-
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zylindrischen Schaufelkérper bzw. eine Schaufelradanordnung umfasst, welche um eine hori-
zontale Achse drehbeweglich gelagert ist. Diese Schaufelradanordnung ist dabei abschnittswei-
se in einen Aufnahmebehalter mit Flissigkeit eingetaucht. Durch entsprechend hohe Rotations-
geschwindigkeit dieser Schaufelradanordnung wird Flissigkeit zu Tropfchen zerstaubt bzw. wird
im inneren Hohlraum der Schaufelradanordnung eine Art Flissigkeitsnebel aufgebaut. Das
durch das Innere der Schaufelradanordnung geleitete Abgas wird somit nass gereinigt bzw. mit
dem Flussigkeitstropfchen innig verwirbelt, sodass es zu einer Abscheidung von darin mitge-
fuhrten Partikeln kommt. Die Schaufelradanordnung mit einer Vielzahl von eng benachbarten
Fligeln ergibt quasi einen in Flissigkeit getauchten Propeller, welcher einen hohen Energiebe-
darf aufweist, um eine feine Zerstdubung der Waschflissigkeit zu erzielen. Andererseits ist eine
hohe Rotationsgeschwindigkeit erforderlich, um eine intensive Tropfchenbildung im Inneren der
Schaufelradanordnung zu bewirken. Der Wirkungsgrad dieser Vorrichtung ist folglich ver-
gleichsweise wenig zufriedenstellend und ist diese Schaufelradanordnung mit starren Fligein
bzw. Schaufeln baulich komplex und aufwendig in der Herstellung.

Die FR 641 291 A offenbart eine weitere Vorrichtung zur Reinigung von zugefiihrten Gasen
unter Einsatz einer Waschfliissigkeit. Dabei ist ein in der Vorrichtung drehbar gelagerter Spiral-
kdérper mit eng aneinander liegenden, spiralformig geformten Elementen ausgebildet, welche
Spiralelemente in einem Flissigkeitsbad schaufeln bzw. daraus Flissigkeit aufnehmen, sodass
die relativ groRen bzw. weitldufigen Oberflichen des Spiralkdrpers mit Flissigkeit benetzt wer-
den. Das gleichzeitig hindurchstrémende Rohgas wird dadurch von im Gasstrom enthaltenen
Fremdkorpern bzw. Partikeln befreit und somit gereinigt. Nachteilig ist dabei, dass der Spiral-
korper aus zumindest einem oder mehreren spiralférmig geformten Blechen bzw. Elementen
aufwendig bzw. komplex ist und ein hohes Gewicht sowie hohe Produktionskosten verursacht.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Abscheiden von
fein verteilten Flissigkeits- und/oder Festkorperteilchen aus einem Gasstrom zu schaffen,
welche maglichst einfach aufgebaut ist.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass das Abscheideelement ein Filterelement
regelmaniger oder unregeimafiger Struktur, wie z.B. ein Gestrickpaket, und einen Tragkérper
fir dieses vergleichsweise instabile Filterelement umfasst und der Tragkdrper zumindest an
Befestigungsflachen fiir dieses Filterelement mit Durchbriichen versehen ist, insbesondere eine
Vielzahl von verteilt angeordneten Léchern aufweist.

Ein sich durch die erfindungsgemafe Ausgestaltung ergebender Vorteil liegt darin, dass diese
Vorrichtung mit relativ einfachen und langfristig funktionssicheren Bauelementen ausgefiihrt
werden kann und dieser Aufbau einen langfristig wartungsfreien bzw. stérungsfreien Betrieb der
Vorrichtung ermdglicht. Insbesondere sind keinerlei Diisen bzw. Auslassoffnungen fir eine
Besprihung des nassarbeitenden Abscheideelementes erforderlich, welche haufig der Gefahr
von Verstopfungen unterliegen oder bei welchen mittelfristig gewisse Verschleillerscheinungen
auftreten. Darliber hinaus kdnnen samtliche Umwaélzvorrichtungen, insbesondere Pumpen oder
dgl. fir eine Benetzung des Abscheideelementes mit der Flissigkeit eriibrigt werden. Dadurch
kann der Energieverbrauch vergleichsweise niedrig gehalten werden und kdnnen kostenintensi-
ve Pumpvorrichtungen sowie komplexe Bediisungsvorrichtungen in vorteilhafter Art und Weise
génzlich erubrigt werden. Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafen Vorrichtung liegt also
darin, dass mit relativ geringem Energieaufwand und relativ geringem bautechnischen Aufwand
eine gleichméafige Benetzung des Abscheideelementes ermdglicht ist und damit ein gutes
Abscheidevermdgen erzielbar ist. AuRerdem kann aufgrund der MaRnahme, dass das Abschei-
deelement zumindest teilweise in ein Flissigkeitsbad eingetaucht ist, eine hohe Absorption von
entsprechender FlUssigkeit erreicht werden bzw. ist dadurch eine intensive Benetzung des zu
behandelnden Gasstromes mit der Fliissigkeit erzielbar. Nachdem keine Zerstaubung der Fliis-
sigkeit bzw. keine Bediisung des Abscheideelementes mit der Fliissigkeit erforderlich ist, kann
der Verbrauch an Fliissigkeit minimiert werden und sind auch dadurch geringe Betriebskosten
bzw. langfristig wartungsfreie Einsatzdauern erzielbar. Von besonderem Vorteil ist auch, dass
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relativ instabile Abscheideelemente groRflachig dimensioniert und trotzdem stabil gelagert bzw.
gehaltert werden kénnen. Ferner kann eine sichere Halterung bzw. Befestigung des die Ab-
scheidung bewirkenden Abscheide- bzw. Filterelementes bewerkstelligt werden.

Von Vorteil ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 2, da dadurch ein geringer Strémungs-
widerstand fur die zu behandelnde Gasstréomung erreicht werden kann und der durch den Ab-
scheidevorgang entstehende Druckverlust innerhalb der Vorrichtung gering gehalten werden
kann.

Durch die Ausgestaltung gemaR Anspruch 3 wird sichergestellt, dass der zu behandelnde Gas-
strom méglichst zur Génze durch das Abscheideelement hindurchtritt und bezugnehmend auf
den Strémungsquerschnitt des Gasstromes eine mdéglichst gleichmaRige Abscheideleistung
erreicht wird.

Eine kostenglinstige und langfristig wartungsfreie Lagerungsvorrichtung zur Relativverstellung
des Abscheideelementes gegeniiber dem Fliissigkeitsbad ist in Anspruch 4 angegeben. Dar-
Uber hinaus sind die fiir eine derartige Drehlagerung erforderlichen steuerungstechnischen und
maschinenbaulichen Mafinahmen relativ einfach zu bewerkstelligen.

Moglich ist auch eine Ausgestaltung nach Anspruch 5, wodurch eine Variation der Eintauchtiefe
und/oder des Benetzungsgrades des Abscheideelementes in einfacher Art und Weise ermég-
licht ist.

Durch die alternative Ausfiihrungsform gemaf Anspruch 6 kann eine grof¥flachige Wirkoberfla-
che des Abscheideelementes geschaffen werden und ist diese Wirkoberflache problemlos
entweder senkrecht oder winkelig zur Strémungs- bzw. Anstromrichtung des zu behandelnden
Gasstromes ausrichtbar.

Ein Abscheideelement mit gutem Abscheidevermdgen und guten Benetzungseigenschaften
gegenuber der eingesetzten Flissigkeit, insbesondere der Reinigungs- bzw. Waschflissigkeit,
ist in Anspruch 7 angegeben.

Durch die Ausbildung gemaR Anspruch 8 kann eine stabile Lagerung des Abscheideelementes
erzielt werden, ohne dass die entsprechenden Lagerungsteile bzw. Lagerungsflachen zwingend
im Flussigkeitsbad zu liegen kommen.

Durch die Mainahmen geméaR Anspruch 9 kann eine gute und méglichst gleichmafRige Benet-
zung des Abscheideelementes erzielt werden und steht dennoch eine ausreichend groRe,
aktive Wirkungs- bzw. Abscheidefldche des Abscheideelementes fiir das Hindurchstromen des
zu behandelnden Gasstromes zur Verfiigung.

Durch die Ausfiihrung gemas Anspruch 10 kann eine volistéandig automatisierte Abscheidevor-
richtung geschaffen werden, bei welcher fortlaufend eine méglichst gleichméaRige bzw. kontinu-
ierliche Benetzung des Abscheideelemtes erzielt werden kann.

Mittels der Ausgestaltung nach Anspruch 11 kann in Abhangigkeit der jeweils benotigten Ab-
scheideleistung bzw. Abscheidefunktionalitidt ein nochmals verbesserter, energieoptimierter
Betrieb der Vorrichtung erreicht werden.

Durch die Ausbildung gemaR Anspruch 12 kann innerhalb der gesamten Wirk- bzw. Oberfldche
des Abscheideelementes ein moglichst konstanter Stromungswiderstand erzielt werden.

purch die Ausgestaltung gemaR Anspruch 13 kann eine Verwirbelung des Fliissigkeitsbades
infolge der Bewegung des Abscheidelementes gering gehalten werden. Zudem ist nur eine
relativ niedrige Antriebsleistung erforderlich und ist ferner ein weitgehendst gleichbleibendes
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Widerstandsmoment des Abscheideelementes gegeniiber den Antriebsbewegungen gegeben.

Durch die MaRnahmen gemaR Anspruch 14 wird sichergestellt, dass der zu behandeinde Gas-
strom nicht durch das Fliissigkeitsbad hindurchtreten muss, sodass sich insgesamt ein relativ
geringer Druckverlust innerhalb der Vorrichtung einstelit.

Durch die Ausgestaltung gemaR Anspruch 15 wird in einfacher Art und Weise mit einem einzi-
gen bzw. baulich einstiickigen Abscheideelement eine zweistufige Abscheidung erzielt. Insbe-
sondere wird dadurch mit einfachen baulichen Mafnahmen eine Vor- und Nachbehandlung des
in die Vorrichtung geleiteten Gasstromes erzielt.

Durch die weiterbildenden MafRnahmen geman Anspruch 16 kann auch in der weiteren, insbe-
sondere in der zweiten Behandlungsstufe, eine Nassabscheidung erzielt werden und ist es
unter anderem in Abhangigkeit des Abscheideverhaltnisses zwischen der ersten und der nach-
folgenden Abscheidestufe mdglich, ein getrenntes oder ein gemeinsames Fliissigkeitsbad
auszubilden.

Durch die MaRnahmen gemafl Anspruch 17 werden sogenannte Strdmungskurzschliusse ver-
mieden und ist sichergestellt, dass das gesamte, hindurchgeleitete Strémungsvolumen der
entsprechenden Behandlung unterzogen wird.

Durch die Ausfiihrung gemaR Anspruch 18 wird in einfacher Art und Weise auch die Schwer-
kraft zur Unterstlitzung der Abscheideleistung genutzt, sodass eine verbesserte Abscheidewir-
kung erzielbar ist.

Durch die MaBnahmen gemaf Anspruch 19 wird mit nur einem einstilickigen Abscheideelement
eine zumindest zweistufige Behandlung, insbesondere eine Vor- und Nachabscheidung erzielt.
Dabei ist mit baulich einfachen MaRnahmen sichergestellt, dass der zu behandelnde Gasstrom
in das Abscheideelement eintritt und an anderer, dazu distanzierter Stelle in entsprechend
behandeltem, insbesondere gereinigtem Zustand wieder aus dem Abscheideelement austritt.

Durch die Ausbildung gemaR Anspruch 20 ist es méglich, ein einheitliches bzw. einstlickig
ausgeflhrtes Abscheideelement auszubilden, ohne dass eine Unterbrechung bzw. Absetzung
der Halte- bzw. Befestigungsflache fiir die abscheidungswirksamen Elemente erforderlich ist.
Insbesondere werden durch diese Ausgestaltung Stromungskurzschliisse, also Umgehungswe-
ge flr den zu behandelnden Gasstrom unterbunden.

Durch die optionale Weiterbildung gemafR Anspruch 21 kann eine verbesserte Verteilung eines
zugefuhrten Gasstromes gegentiber der effektiv vorhandenen Wirkoberfliche des Abscheidee-
lementes erzielt werden.

Durch die optionale Weiterbildung gemaft Anspruch 22 werden die bei der Nassabscheidung
vom Gasstrom eventuell mitgerissenen Fliissigkeitstropfen abgefangen bzw. dem Gasstrom
entzogen.

Durch die Ausgestaltung gemaR Anspruch 23 kann eine langerfristig konstante Abscheidungs-
leistung bzw. Einsatzdauer des Abscheideelementes erzielt werden.

Entsprechend der Weiterbildung gemaR Anspruch 24 kann das Abscheideelement ausgehend
von der Innenseite in Richtung zur AuRenseite gereinigt werden, sodass eine zuverlassige
Ablosung von an der duReren Oberfliche angesammelten, schlammartigen Abscheidungspro-
dukten erreicht wird.

Durch die Weiterbildung gemaR Anspruch 25 kann auch bei Ausbildung der innenliegenden
Reinigungsvorrichtung eine einfache Abdichtung des Innenraums des Abscheideelementes
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gegenuiiber Leckstromungen bewerksteligt werden.

Durch die Ausfiilhrung gemaR Anspruch 26 wird auch bei relativ geringem Druck des Reini-
gungsmediums eine gute Ablésewirkung von am Abscheideelement haftenden Verunreinigun-
gen bzw. Abscheidungsprodukten erreicht.

Die Erfindung wird im Nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargesteliten Ausfiih-
rungsbeispiele naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine mogliche Ausfilhrungsform einer erfindungsgeméfen Vorrichtung in perspektivi-
scher Darstellung;

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1, in Ansicht gemafn Pfeil l;

Fig. 3  die Vorrichtung nach Fig. 1, geschnitten geman den Linien llI-lll in Fig. 2;

Fig. 4 die Vorrichtung nach Fig. 1, in Ansicht gemaR Pfeil 1V;

Fig. 5 die Vorrichtung nach Fig. 1, in Draufsicht;

Fig. 6 eine andere Ausfilhrungsform der Vorrichtung in schematischer Darstellung und stark

vereinfachtem Schnittabbild;

Fig. 7  eine weitere Ausfiihrungsform der Vorrichtung in schematischer Darstellung und stark
vereinfachtem Schnittabbild;

Fig. 8 eine vierte Ausflihrungsform der Vorrichtung in schematischer Darstellung und stark
vereinfachtem Schnittabbild.

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlichen Ausfiilhrungsformen gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden, wobei die in
der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf auf gleiche Teile mit glei-
chen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch
sind die in der Beschreibung gewahiten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese bei einer Lage-
anderung sinngemaR auf die neue Lage zu (ibertragen.

In den Fig. 1 bis 5 ist eine mogliche Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen Vorrichtung 1
veranschaulicht. Diese Vorrichtung 1 dient vorzugsweise zum Abscheiden von fein verteilten
Flissigkeits- und/oder Festkorperteilchen aus einem Gasstrom 2. Insbesondere ist die Vorrich-
tung 1 zur Behandlung von sogenannten Aerosolen geeignet und dabei in die Kategorie der
sogenannten nassarbeitenden Abscheider bzw. Nasswascher einzureihen. Die Wirkungsweise
der Vorrichtung 1 beruht darauf, die in einem zugefiihrten Gasstrom 2 dispergierten festen
und/oder flissigen Partikel mit einer Flissigkeit 3, die vielfach auch als Wasch- bzw. Reini-
gungsflissigkeit bezeichnet wird, in intensiven Kontakt zu bringen, um dadurch die Partikel zu
binden und das entstehende Staub- und/oder Flissigkeitsgemisch vom Gas abzutrennen.
Durch dieses Vorgehen kénnen Teilchen abgeschieden werden, die fiir eine rein trockenme-
chanische Entstaubung in Massenkraftabscheidern bzw. Trockenfiltern zu klein sind.

Die angegebene Vorrichtung 1 kann also neben der Abscheidung aller Arten von Flissigkeits-
nebeln und Tropfchen, wie z.B. Olnebel, Schwaden, Dampfen oder Spriihnebel, auch zur Ab-
scheidung von Stauben, Rauch oder absorbierbaren Gasen eingesetzt werden. Alternativ oder
in Kombination dazu kann die angegebene Vorrichtung 1 auch zur Befeuchtung von Gasen
verwendet werden. Insbesondere ist es in einfacher Art und Weise mdoglich, mit der Vorrichtung
1 eine Gasbefeuchtung bzw. Luftbefeuchtung vorzunehmen, wie dies durch die nachstehenden
Beschreibungen klar erkennbar wird. Unabhangig davon kann die Vorrichtung 1 auch zur Kiih-
lung von Gasen eingesetzt werden bzw. als hoch zuverldssiger Funkenabscheider bzw. Fun-
kenléscher in zugefiihrten Gasstromen 2 fungieren.

Die Vorrichtung 1 umfasst zum Zwecke der Abscheidung von festen und/oder fliissigen Parti-
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keln aus einem Gasstrom 2 wenigstens ein Abscheideelement 4, welches fiir den Fall der Be-
feuchtung eines Gasstromes 2 als Befeuchtungselement ausgebildet ist bzw. allgemein auch
als Behandlungselement zur Abscheidung und/oder Befeuchtung bezeichnet werden kann. Im
Nachfolgenden wird die Vorrichtung 1 iberwiegend als nassarbeitende Abscheidevorrichtung
beschrieben, weshalb in der nachfolgenden Beschreibung zumeist der Begriff Abscheideele-
ment 4 verwendet wird. Anstelle dessen, ist aber auch der dquivalente Ausdruck ,Behand-
lungselement” bzw. ,Befeuchtungselement” einsetzbar.

Das zumindest eine Abscheideelement 4 der Vorrichtung 1, welches einen pordsen Werkstoff
oder ein Filterelement regelmafiger oder unregelmafiger Struktur, wie z.B. ein Gestrickpaket 5
aus synthetischen oder natirlichen Fasern umfasst, wird dabei in der Vorrichtung 1 fortlaufend
mit Flissigkeit 3 benetzt bzw. befeuchtet, um eine effektive Absonderung der im zugefiihrten
Gasstrom 2 verteilten, festen und/oder fliissigen Partikel zu bewirken. Neben zahireichen weite-
ren Faktoren ist dabei einerseits die Befeuchtungsintensitat und die Dichte bzw. Durchléssig-
keit, d.h. die Porositat oder Maschenweite des Abscheideelementes 4 fiir die Abscheideleistung
bzw. die Abscheidungswirkung der Vorrichtung 1 in einem definierten PartikelgréfRenbereich
von Bedeutung. Selbstverstandlich hat auch die Strémungsgeschwindigkeit des Gasstromes 2,
der Anstromwinkel gegeniber dem Abscheideelement 4, die Eigenschaft der Flissigkeit 3, die
Partikelgrole im Gasstrom 2 und dergleichen Einfluss auf das Abscheideverhalten bzw. die
Abscheideleistung der Vorrichtung 1.

Weiters umfasst die Vorrichtung 1 zumindest einen Strémungskanal 6 fiir einen zwangsgefihr-
ten Durchtritt des zu behandelnden Gasstromes 2 durch das Abscheideelement 4. Dieser Stro-
mungskanal 6 kann dabei durch Teile eines Gehaduses 7 der Vorrichtung 1, insbesondere durch
Gehausewédnde, Gehausebdden oder Gehdusedeckplatten gebildet sein. Ebenso ist es denkbar
eigenstandige, z.B. rohrférmige Stromungskanédle 6 vorzusehen, welche einen zu bearbeiten-
den Gasstrom 2 auf das Abscheideelement 4 zufiihren bzw. den entsprechend behandelten
Gasstrom 2 vom Abscheideelement 4 wieder abfiihren.

Das Abscheideelement 4 kann dabei an seiner gesamten, dufReren Oberflache wirksam sein
und somit eine vollumfangliche Wirk- bzw. Oberflaiche 8 aufweisen oder nur in bestimmten
Teilabschnitten, beispielsweise an der Mantelfldche oder den Stirnflichen, die vom Gasstrom 2
zu bestromende Wirk- bzw. Oberflache 8 aufweisen.

Wesentlich ist, dass ein erster Teilabschnitt 9 der gesamten Wirk- bzw. Oberflache 8 des Ab-
scheideelementes 4 im Betriebszustand der Vorrichtung 1 in die Flissigkeit 3, insbesondere in
die Wasch- bzw. Absorberfliissigkeit eingetaucht ist. D.h., dass das Abscheideelement 4 teil-
weise unterhalb eines vorgesehenen Flissigkeitspegels 10 liegt. Insbesondere liegt der erste
Teilabschnitt 9 der Wirk- bzw. Oberflache 8 des Abscheideelementes 4 unterhalb eines vorge-
sehenen Flussigkeitspegels 10 eines zur Fliissigkeitsaufnahme ausgebildeten Fliissigkeitsauf-
nahmebehalters 11. Dieser an der Oberseite offene Flissigkeitsaufnahmebehélter 10 ist dabei
vorzugsweise im unteren, bodennahen Bereich der Vorrichtung 1 angeordnet.

Dem Abscheideelement 4 ist dabei eine Lagervorrichtung 12 zugeordnet, mittels welcher das
Abscheideelement 4 im bzw. am Geh&use 7 gehaltert und gegeniiber diesem Gehause 7 oder
einem entsprechenden Tragrahmen der Vorrichtung 1 relativverstellbar ist. Insbesondere ist
Uber diese Lagervorrichtung 12 eine Relativverstellung des Abscheideelementes 4 gegenuber
einem vorgesehenen, wahrend des Betriebes weitgehendst gleichbleibenden Fliissigkeitspegel
10 innerhalb der Vorrichtung 1 ausgebildet. D.h., dass das Abscheideelement 4 via die Lager-
vorrichtung 12 gegeniiber der im Wesentlichen ruhenden Flissigkeit 3 bzw. einem dementspre-
chenden Flussigkeitsbad im Fliissigkeitsaufnahmebehdlter 11 relativbeweglich gelagert ist.
Diese Lagervorrichtung 12 zur Relativverstellung des Abscheideelementes 4 ist dabei zur Be-
netzung der restlichen bzw. weiterer, nicht standig in die Flissigkeit 3 eingetauchter Teilab-
schnitte 13 der gesamten Wirk- bzw. Oberfliche 8 des Abscheideelementes 4 vorgesehen. Dies
wird dadurch bewerkstelligt, dass das partiell eingetauchte bzw. im Flissigkeitsaufnahmebehal-
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ter 11 liegende Abscheideelement 4 mittels der Lagervorrichtung 12 gegeniiber der weitge-
hendst ruhenden Flissigkeit 3 bewegt, vorzugsweise gewalzt wird. Insbesondere wird die im
Flussigkeitsaufnahmebehalter 11 gesammelte Fliissigkeitsmenge mit horizontalem und weitge-
hendst konstantem Flussigkeitspegel 10 wahrend des Betriebs bzw. einem Behandlungspro-
zess der Vorrichtung 1 nicht wesentlich verandert, d.h. nicht durch z.B. Pumpvorrichtungen aktiv
angehoben oder abgesenkt.

Das teilweise in der Flussigkeit 3 getrénkte Abscheideelement 4 kann dabei als Vollkérper
ausgebildet, insbesondere als groRvolumiges Filterelement aus einem porésen Werkstoff oder
einem ballenartigen Gestrickpaket 5 ausgefiihrt sein. Vorzugsweise ist das Abscheideelement 4
jedoch als Hohikérper 14 ausgebildet, wobei zumindest Teilabschnitte seiner auferen Oberfla-
chen bzw. Randzonen oder Schichten das eigentliche Abscheideelement 4 bilden. Insbesonde-
re stellt zumindest eine AuRenschicht des ein- oder mehrschichtigen Hohlkorpers 14 wenigs-
tens partiell die funktionswesentliche Wirk- bzw. Oberfliche 8 des Abscheideelementes 4 dar.

Der Hohlkérper 14 bildet dabei einen Innenraum 15 aus, in welchem Ublicherweise keinerlei
abscheidungswirksame Stoffe bzw. Geflechte oder Werkstoffe angeordnet sind. Vielmehr stellt
dieser Innenraum 15 eines hohl ausgebildeten Abscheideelementes 4 einen Teilabschnitt des
Strémungskanals 6 innerhalb der Vorrichtung 1 dar. D.h. der Innenraum 15 des Hohlkdrpers 14
kann entweder als Zustrémkanal fiir den zu behandelnden Gasstrom 2 bzw. als Abstrémkanal
flr einen bereits behandelten Gasstrom 2 bezeichnet werden. Wie am besten aus Fig. 3 ersicht-
lich ist, stellt dabei eine Oberflache 16 der Flissigkeit 3 im Flissigkeitsaufnahmebehalter 11
einen Teilabschnitt der Begrenzungen des Strémungskanals 6 fir den Gasstrom 2 dar. Insbe-
sondere bildet die Oberfliche 16 eine Art untere Kanalbegrenzung innerhalb des Strdmungska-
nals 6 aus. Durch das Entlangstreichen des Gasstromes 2 entlang der Oberfliche 16 der Flis-
sigkeit 3 kann eine zusétzliche Abscheidung von Partikeln aus dem Gasstrom 2 erzielt werden,
indem diese an der Oberflache 16 der Fliissigkeit 3 haften bleiben bzw. aufgrund von Kohasi-
ons- bzw. Adhéasionskréften darin aufgenommen werden.

Bevorzugt ist die Lagervorrichtung 12 durch eine Drehlagerung 17 fiir das Abscheideelement 4
gebildet, wie dies am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist. Diese Drehlagerung 17 bildet eine Rotati-
onsachse 18 aus, um welche sich das Abscheideelement 4 bewegen kann. Insbesondere rotiert
das Abscheideelement 4 um die im Wesentlichen horizontal verlaufende Rotationsachse 18.
Vorzugsweise ist die Rotationsachse 18 des Abscheideelementes 4 fix bzw. positionsfest am
Gehd&use 7 der Vorrichtung 1 festgelegt. Die Position der Rotationsachse 18 bzw. der Drehlage-
rung 17 und/oder die Dimension des Abscheideelementes 4 bzw. die Héhe des Fliissigkeitspe-
gels 10 ist derart gewahlt, dass ein erster Teilabschnitt 9 der Wirk- bzw. Oberfliche 8 des Ab-
scheideelementes 11 in die Fliissigkeit 3 eingetaucht ist, sofern in den Flissigkeitsaufnahme-
behélter 11 ein entsprechendes Flissigkeitsbad eingelassen ist bzw. vorbereitet wurde.

Giinstigerweise betragt der erste Teilabschnitt 9 in etwa ein Drittel einer insgesamten Wirk-
bzw. Oberflache 8 des Abscheideelementes 4, d.h., dass in etwa ein Drittel der gesamten Ober-
bzw. Wirkflache 8 des Abscheideelementes 4 fortwadhrend unterhalb eines vorgesehenen Fliis-
sigkeitsniveau im Flussigkeitsaufnahmebehalter 11 platziert ist. In Abhéngigkeit des Aufnahme-
vermogens des Abscheideelementes 4 bzw. in Abhangigkeit der FlieReigenschaften, insbeson-
dere der Viskositat oder des Anhaftungsvermdgens der Flissigkeit 3, kann auch ein héherer
oder niedriger Eintauchanteil in die Flissigkeit 3 gewahlt werden. Vorzugsweise betragt der
erste Teilabschnitt 9 weniger als die Halfte der gesamten Wirk- bzw. Oberfliche 8 des Abschei-
deelementes 4. Dadurch wird in einfacher Art und Weise erreicht, dass die Lagervorrichtung 12
fir das Abscheideelement 4 oberhalb des Fliissigkeitspegels 10 bzw. auRerhalb der Flissigkeit
3 liegen kann, sodass keine besonderen Abdichtungsmafnahmen an der Lagervorrichtung 12
erforderlich sind. Zudem wird durch eine Durchflutung von weniger als 50 % des Innenraums 15
des hohlen Abscheideelementes 4 ein relativ groRer, freier Strémungsquerschnitt fir den Gas-
strom 2 innerhalb des Abscheideelementes 4 erzielt.
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Gemaf einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das Abscheideelement 4 als zylindrischer Hohl-
korper 14 ausgefiihrt. Das Abscheideelement 4 kann somit insbesondere in Art einer Trommel
19 ausgefiihrt sein. Diese eine entsprechende Abscheidewirkung gegeniiber Partikeln im zuge-
flhrten Gasstrom 2 aufweisende Trommel 19 ist dabei partiell innerhalb des Flussigkeitsauf-
nahmebehélters 11 platziert.

Der zylindrische Hohlkérper 14 bzw. die entsprechende Trommel 19 ist via die Lagervorrichtung
12 gegeniiber dem Gehause 7 drehbeweglich bzw. rotatorisch gelagert. Hierzu steht zumindest
eine Stirnflache 20 des vorzugsweise zylindrischen Hohlkdrpers 14 mit der Lagervorrichtung 12
in Verbindung. Die Lagervorrichtung 12 greift dabei vorzugsweise im Zentrum der in Draufsicht
kreisformigen Stirnfliche 20 an, sodass ein gleichformiger Rundlauf des hohlzylindrischen
Abscheideelementes 4 erzielt wird. Bei der dargestellten Ausfiihrungsform ist an beiden Stirn-
flachen 20 bzw. Stirnenden des hohlzylindrischen bzw. trommelférmigen Abscheideelementes 4
ein Drehlagerungselement 21 ausgebildet, wodurch eine stabile Lagervorrichtung 12 fir das
Abscheideelement 4 geschaffen ist.

Vorzugsweise umfasst die Lagervorrichtung 12 auch eine automatisierbare bzw. automatisierte
Antriebsvorrichtung 22, mit welcher das Abscheideelement 4 durch Zufuhr von Energie in Be-
wegung versetzt bzw. gehalten werden kann. Diese Antriebsvorrichtung 22 kann dabei durch
einen elektrischen, hydraulischen, pneumatischen oder einen sonstigen, aus dem Stand der
Technik bekannten Antrieb zur Bewerkstelligung einer Relativverstellung des Abscheideele-
mentes 4 gegeniiber dem Gehduse 7 bzw. gegeniiber dem Fliissigkeitsaufnahmebehaliter 11
gebildet sein. Vorzugsweise ist eine elektrische Antriebsvorrichtung 22 in Form eines Elektro-
motor 23 ausgebildet. Dieser Elektromotor 23 ist entweder direkt oder iber Zwischenschaltung
einer Keilriemen- und/oder Getriebeanordnung mit der Lagervorrichtung 12 gekoppelt, insbe-
sondere mit dem Abscheideelement 4 bewegungsverbunden.

Die Antriebsvorrichtung 22 ist mit einer symbolisch veranschaulichten, elektrischen Steuervor-
richtung 24 wirkungsverbunden. Diese Steuervorrichtung 24 kann dabei Bestandteil eines Uber-
geordneten Steuerungssystems einer Maschine oder Maschinenanlage sein oder aber auch
direkt der Antriebsvorrichtung 22 bzw. Vorrichtung 1 zugeordnet sein. Im einfachsten Fall ist
diese Steuervorrichtung 24 durch einen Hauptschalter und gegebenenfalls durch Zeitschaltvor-
richtungen gebildet, welche direkt an der Vorrichtung 1 bzw. an der Antriebsvorrichtung 22
angebracht sein kénnen. Mittels dieser der Vorrichtung 1 direkt zugeordneten oder zur Vorrich-
tung 1 peripheren, elektrotechnischen Steuervorrichtung 24 ist eine bedarfsweise bzw. sensor-
gesteuerte Aktivierung und Deaktivierung der Antriebsvorrichtung 22 realisierbar. Insbesondere
kann mit dieser Steuervorrichtung 24 eine kontinuierliche oder diskontinuierliche, beispielsweise
eine periodische Aktivierung und Deaktivierung der Antriebsvorrichtung 22 automatisiert ausge-
flhrt werden. Dadurch kann einerseits der Energieverbrauch der Vorrichtung 1 weiter optimiert
werden bzw. die Gerduschentwickiung und die Einsatzzeit auf die jeweils erforderlichen Zeitin-
tervalle beschrankt werden.

Wie weiters am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, umfasst das Abscheideelement 4 einen Trag-
kdrper 25. Insbesondere ist der vergleichsweise instabile, porése Werkstoff oder das Filterele-
ment bzw. ein Gestrickpaket 5 am vergleichsweise stabilen bzw. formbestandigen Tragkérper
25 gehaltert. Der Tragkdrper 25 bildet also gemeinsam mit den die Abscheidung bzw. Befeuch-
tung bewirkenden Elementen das beweglich, insbesondere rotatorisch gelagerte Abscheidee-
lement 4. Die eine entsprechende abscheidende Wirkung aufweisenden Werkstoffe bzw. Ele-
mente kénnen dabei an der duferen Oberfliche des Tragkorpers 25 befestigt bzw. aufgelegt
sein. Bei der Ausfiihrung eines hohlzylindrischen Abscheideelementes 4 ist der annahernd
trommelférmige Tragkorper 25 mit den entsprechenden Stoffen bzw. Elementen quasi umwi-
ckelt. Alternativ oder in Kombination dazu ist es selbstverstandlich auch moglich, diese Elemen-
te bzw. Werkstoffe an der Innenseite eines hohlkérperartigen Tragkérpers 25 anzuordnen bzw.
zu befestigen. Dies ist insbesondere bei hoheren Fliehkraften an der rotierenden Trommel 19
zweckmalig. Selbstverstandlich ist es auch denkbar, die vergleichsweise instabilen, entspre-




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10 AT 500 992 B1

chende Abscheidewirkung aufweisenden Filterelemente bzw. Werkstoffe, insbesondere die
Gestrickpakete 5, zwischen gitterartigen Stitz- bzw. Halteelementen anzuordnen und in dieser
Weise am beweglich gelagerten Tragkérper 25 zu befestigen.

Der Tragkorper 25 kann dabei in Rahmen- und/oder Plattenbauweise ausgebildet sein. Vor
allem dann wenn der Tragkorper 25 in Plattenbauweise gefertigt ist, insbesondere in Art einer
Trommel 19 ausgefiihrt ist, weist der Tragkorper 25 zumindest an seiner Rotationsumfangsfla-
che eine Vielzahl von verteilt angeordneten Durchbriichen 26 auf, durch welche ein Eintritt des
Gasstroms 2 in den Innenraum 15 bzw. ein Austritt des Gasstroms 2 aus dem Innenraum 15
ermdglicht ist. Selbstverstandlich ist es auch moglich, dass der Tragkorper 25 einen gitterarti-
gen Aufbau aufweist oder zumindest an den Befestigungsflachen fir die die Abscheidung be-
wirkenden Filterelemente bzw. Werkstoffe eine Vielzahl von verteilt angeordneten Léchern bzw.
Durchbriichen 26 aufweist.

Wesentlich ist, dass der Tragkorper 25 eine Stiitz- bzw. Haltewirkung fiir die die entsprechende
Wirkung ergebenden Filterelemente bzw. Werkstoffe erfillt und zugleich einen méglichst unge-
hinderten Durchtritt des Gasstromes 2 mittels entsprechender Durchbriiche 26 erméglicht.

In vorteilhafter Art und Weise ist das mehrteilige, jedoch einstiickige Abscheideelement 4 als
rotationssymmetrischer Korper, beispielsweise hohlkegelig oder in Form der bereits beschrie-
benen hohlzylindrischen Trommel 19 ausgefiihrt. Als vorteilhaft erweist es sich, die Rotations-
achse 18 des rotationssymmetrischen Abscheideelementes 4 im Wesentlichen horizontal aus-
zurichten. Jedenfalls erweist sich eine vertikale oder anndhernd senkrechte Ausrichtung der
Rotationsachse 18 als nicht zweckmaRig, da hierbei nur eine schlechte bzw. relativ ungleich-
maRige Benetzung der Wirkungsoberflache eines derart gelagerten Abscheideorganes mit der
Reinigungsflissigkeit eintreten wiirde.

Wie weiters am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, tritt der zu behandeinde Gasstrom 2 oberhalb
des vorgesehenen Flussigkeitspegels 10 in den Flissigkeitsaufnahmebehélter 11 und in das
Innere des Abscheideelementes 4 ein. Bevorzugt tritt der nach dem Hindurchstrémen durch das
Abscheideelement 4 entsprechend behandelte Gasstrom 2 oberhalb dieses fortwahrend anné-
hend gleichbleibenden Flissigkeitspegels 10 wieder aus dem Abscheideelement 4 aus.

Vorzugsweise wird eine Vorbehandlung als auch eine Nachbehandlung des Gasstromes 2
vorgenommen, wie dies am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist. Alternativ dazu ist es selbstver-
standlich auch méglich, den Gasstrom 2 beispielsweise {iber die Stirnfliche 20 in den Innen-
raum 15 des Abscheideelementes 4 eintreten zu lassen und ausgehend vom Inneren des Ab-
scheideelementes 4 in Richtung nach aufRen aus dem Abscheideelement 4 abzufiihren. Selbst-
verstandlich ist es auch mdéglich, den Gasstrom 2 ausgehend von der AufRenseite in das Innere
des Abscheideelementes 4 zu leiten und den somit behandelten Gasstrom 2 via zumindest eine
der Stirnseiten 20 aus dem Abscheideelement 40 austreten zu lassen. Selbstverstandlich ist
auch ein mehrmaliger Ein- bzw. Austritt des zu behandelnden Gasstroms 2 gegeniber der
Wirk- bzw. Oberfliche 8 des Abscheideelementes 4 mdglich. Eine allgemeine Kaskadierung
bzw. Parallel- und/oder Serienschaltung von Abscheideelementen 4 ist aus dem Stand der
Technik hinlénglich bekannt, sodass nicht ndher darauf eingegangen wird.

Eine vorteilhafte Kaskadierung bzw. Aneinanderreihung von Abscheidungsstufen kann bei-
spielsweise durch die nachfolgend beschriebene, vorteilhafte Ausfiihrung erzielt werden. Insbe-
sondere kann das Abscheideelement 4 bzw. der die Abscheidewirkung aufweisende Hohlk&rper
14 mit einem ersten Wirkungsabschnitt 27 der Ober- bzw. Wirkfldche 8, wie z.B. der Mantelfl&-
che, in einem Zustrémkanal 28 fir die Gasstromung 2 liegen. Dieser erste Wirkungsabschnitt
27 liegt dabei zugleich teilweise innerhalb des Fliissigkeitsaufnahmebehélters 11 bzw. teilweise
innerhalb eines darin befindlichen Fliissigkeitsbades. Ein weiterer Wirkungsabschnitt 29 der
Ober- bzw. Wirkfliche 8 bzw. der Mantelflaiche des abscheidungswirksamen Hohlkérpers 14
bzw. des Abscheideelementes 4 kann hingegen in einem Ausstrémkanal 30 aus der Vorrich-
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tung 1 liegen. Durch eine derartige, baulich relativ einfache Ausgestaltung wird die zu behan-
delnde Gasstrdmung 2 vor- und nachbehandelt, sodass eine hohe Behandlungsgiite bzw.
Abscheideeffizienz erzielt wird. Der weitere Wirkungsabschnitt 29 kann dabei quasi trocken
betrieben werden oder vorzugsweise ebenso innerhalb eines gemeinsamen oder eines eigen-
standigen Flussigkeitsaufnahmebehdlters 11 teilweise in der entsprechenden Fliissigkeit gela-
gert bzw. gewalzt werden.

Wesentlich ist, dass ein Uber den Stromungskanal 6 zugefiihrter Gasstrom 2 zumindest ein mal
durch ein Abscheideelement 4 hindurchtritt bzw. mittels dem Abscheideelement 4 behandelt
wird.

Bei mehrfacher Gasumlenkung gegeniiber dem einstlickigen Abscheideelement 4 ist der Zu-
stromkanal 28 fur den Gasstrom 2 vorzugsweise im Wesentlichen radial zur Rotationsachse 18
ausgerichtet. Ein in das Innere des rotatorisch gelagerten Abscheideelementes 4 gefiihrter
Gasstrom 2 tritt dann vorzugsweise - wie schematisch in Fig. 3 veranschaulicht - wieder radial
oder gegebenenfalls axial zur Rotationsachse 18 aus dem Abscheideelement 4 aus.

Insbesondere kann das Gehause 7 der Vorrichtung 1 mittels einer Trennvorrichtung 31 in meh-
rere Kammern 33, 34 bzw. Strdmungskanale unterteilt werden. Beispielsgemaf kann die Trenn-
vorrichtung 31 zumindest eine Trennwand 32 umfassen, durch welche das Geh&use 22 in eine
erste Kammer 33 flir das Rohgas und in zumindest eine weitere Kammer 34 zur Weiterleitung
bzw. Abfiihrung des vorgereinigten Gases bzw. des Reingases getrennt ist. Diese Kammern 33,
34 sind dabei Uber den Innenraum 15 des rotatorisch gelagerten Abscheideelementes 4 stro-
mungsverbunden. D.h., dass der Gasstrom 2 ausgehend von der Kammer 33 iber den Innen-
raum 15 des Abscheideelementes 4 in zumindest eine weitere Kammer 34, welche den Aus-
strémkanal 30 bilden kann, {iberfiihrt wird. Diese Kammern 33, 34 bzw. Stromungsbereiche in
der Vorrichtung 1 sind dabei mittels geeigneter Dichtvorrichtungen 35 weitgehendst Iuftdicht
voneinander getrennt und ist nur (ber das Abscheideelement 4 eine entsprechende Stro-
mungsverbindung geschaffen. Bei der gezeigten Ausflihrungsform gemaf Fig. 3 ist ein Uber-
gangsbereich 36 zwischen der Trennvorrichtung 31 und dem Abscheideelement 4 mittels der
Dichtvorrichtung 35 zumindest weitgehendst luftdicht ausgefiihrt. Hierdurch kénnen sogenannte
Strémungskurzschliisse, welche eine Umgehung des Abscheideelementes 4 bedeuten wiirden,
unterbunden werden. Die Dichtvorrichtung 35 kann durch beliebige, aus dem Stand der Technik
bekannte Gummidichtungen bzw. Schleifringdichtungen gebildet sein.

Optional kann bezugnehmend auf eine Strémungsrichtung - geman Pfeil 37 - eines in der Vor-
richtung 1 zu behandelnden Gasstromes 2 vor dem Abscheideelement 4 ein Stromungsverteiler
38 angeordnet sein. Dieser vorzugsweise unmittelbar vor dem Abscheidelement 4 ausgebildete
Strémungsverteiler 38 ist vor allem bei zylindrischer Ausfilhrung des Abscheideelementes 4
zweckmafig. Via diesen Strémungsverteiler 38 kann eine verbesserte Verteilung des zu be-
handelnden Gasstromes 2 bezliglich der effektiven Wirk- bzw. Oberfliche 8 des Abscheideele-
ments 4 erzielt werden. Insbesondere bei einer bogenférmig gekriimmten Wirk- bzw. Oberfla-
che 8 des Abscheideelementes 4, wie z.B. bei der Mantelfliche eines zylindrischen Abschei-
deelementes 4, ist ein Stromungsverteiler 38 von Vorteil. Dieser Stromungsverteiler 38 kann
dabei durch jegliche aus dem Stand der Technik bekannte Verteilungsvorrichtungen fiir Gas-
stromungen gebildet sein. Insbesondere kann dieser Stromungsverteiler 38 durch Luftleitbleche
39 oder dgl. gebildet sein. Diese Luftleitbleche 39 kénnen dabei z.B. dachférmig ausgebildet
sein oder partiell (iber den Umfangsbereich des trommelartigen Abscheideelementes 4 verteilt
sein.

Gegebenenfalls ist dem Abscheideelement 4 bezugnehmend auf die Strémungsrichtung - ge-
maR Pfeil 37 - eines innerhalb der Vorrichtung 1 zu behandelnden Gasstromes 2 ein Tropfen-
abscheider 40 nachgeordnet. Mittels diesem aus dem Stand der Technik an sich bekannten
Tropfenabscheider ist es ermdglicht, vom Gasstrom 2 eventuell mitgerissene Fliissigkeitstrop-
fen abzuscheiden.
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Das der Vorrichtung 1 eingangsseitig zugefiihrte Rohgas tritt nach der Behandlung durch die
Vorrichtung 1 im Bereich einer Auslasséffnung 41, welche durch einen Anschlussstutzen gebil-
det sein kann, als behandeltes Reingas aus der Vorrichtung 1 aus. Aus diesem sogenannten
Reingas ist dabei zumindest ein gewisser Anteil an festen und/oder flissigen Partikeln des
zugefiihrten Gasstromes 2 bzw. Rohgases abgeschieden worden.

In der Vorrichtung 1 werden zumindest fein verteilte Flussigkeits- und/oder Festkdrperteilchen
aus dem zugefihrten Gasstrom 2 abgeschieden. Darunter ist zu verstehen, dass diese Partikel
im Gasstrom 2 schweben bzw. aufgeldst sind und nicht klumpenartig oder flieBend durch den
Druck des Gasstromes 2 vorangetrieben werden. Alternativ oder in Kombination dazu ist es
auch mdglich, dieses Verfahren zur Befeuchtung eines zugefiihrten, vergleichsweise trockenen
Gasstromes 2 mit Flissigkeitsteilchen einzusetzen oder zur Abscheidung von im Gasstrom 2
enthaltenen, absorbierbaren Gasen zu verwenden.

Die Funktionsweise der Vorrichtung 1 bzw. das mit der Vorrichtung 1 ausfiihrbare Abscheide-
bzw. Behandlungsverfahren stellt sich dabei wie folgt dar:

Der zu behandelnde Gasstrom 2 wird dem Abscheideelement 4 zugefiihrt bzw. durch das mit
entsprechender Flissigkeit 3 benetzte Abscheideelement 4 geleitet. Dies kann entweder durch
Saug- oder durch Druckwirkung oder eine Kombination aus Saug- und Druckmafnahmen er-
reicht werden. Der zu behandelnde Gasstrom 2 wird dabei vorzugsweise durch das kontinuier-
lich oder diskontinuierlich mit Flissigkeit 3 benetzte Abscheideelement 4 gefiihrt. Wesentlich ist
dabei, dass bei diesem Abscheide- bzw. Befeuchtungsverfahren fiir Gase das entsprechende
Befeuchtungs- bzw. Abscheideelement 4 durch einen mit entsprechender Flissigkeit 3 befullten
Aufnahmebehalter 11 bewegt wird. Die Flissigkeit 3 kann dabei beispielsweise durch Wasser
gebildet sein. Die Fllssigkeit 3 kann aber auch identisch zu den aus dem Gasstrom 2 abzu-
scheidenden Flissigkeitsteilchen sein. Insbesondere kann die Flissigkeit 3 somit durch Kihl-
schmierstoff, durch Ole oder dgl., gebildet sein, wenn aus dem Gasstrom 2 Kihlflissigkeitsne-
bel bzw. Kibhliflissigkeitstropfchen oder Olnebel bzw. Olschwaden abzuscheiden sind. Der
Flussigkeit 3 kénnen dabei auch gewisse Zusatze beigemengt sein, welche die jeweils ge-
wunschten Eigenschaften verstarken.

Ein definierter Teilabschnitt 13 des Abscheideelementes 4 liegt dabei fortwahrend auferhalb
des FlUssigkeitsaufnahmebehélters 11 bzw. ist dieser Teilabschnitt 13 des Abscheideelementes
4 nicht standig in das Flussigkeitsbad eingetaucht, wahrend ein anderer Teilabschnitt 9 des
Abscheideelementes 4 kontinuierlich in die Fliissigkeit 3 eingetaucht ist. Durch Bewegung des
Abscheideelementes 4 relativ zum Flissigkeitsaufnahmebehélter 11 bzw. relativ zur Flissigkeit
3 wird eine fortlaufende Benetzung der gesamten Wirk- bzw. Oberfldche 8 erzielt. Insbesondere
werden jene Teilabschnitte 13, welche nicht in die Fliissigkeit 3 eingetaucht sind, durch Bewe-
gung des Abscheideelementes 4 benetzt. Hierdurch wird eine fortlaufende Benetzung aller bzw.
zumindest weiterer, auerhalb der Fliissigkeit 3 positionierter Teilabschnitte 13 des Abschei-
deelementes 4 mit FlUssigkeit 3 erzielt. Dieser Benetzungsvorgang der weiteren Wirkungs- bzw.
Oberflachenabschnitte des Abscheideelementes 4 wird vorzugsweise durch Drehung bzw.
Umwalzung desselben im Flussigkeitsbad erzielt. Der auflerhalb des Flissigkeitsaufnahmebe-
halters 11 bzw. des Flissigkeitsbades liegende Oberflichen- bzw. Wirkungsabschnitt wird
dabei vom zu behandelnden Gasstrom 2 durchstromt und somit in entsprechender Art und
Weise entstaubt und/oder dem Gasstrom 2 ein gewisser Fliissigkeitsanteil entzogen, also quasi
getrocknet.

Durch diese Bewegung des Abscheideelementes 4 relativ zur Flissigkeit 3 wird das Abschei-
deelement 4 an seinen mafRgeblichen Wirk- bzw. Oberflichen 8 mit der Fliissigkeit 3 benetzt
bzw. kontinuierlich mit einem entsprechenden Flussigkeitsfilm (berzogen, sodass gute Ab-
scheide- bzw. Befeuchtungsergebnisse gegeniiber dem zu behandelnden Gasstrom 2 erzielt
werden. Dabei kann die gesamte Wirk- bzw. Oberflache 8 des Abscheideelementes 4 durch
Ausfiihrung von weniger als einer Umdrehung gegeniiber einem im Wesentlichen ruhenden
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Flussigkeitsbad vollumfanglich mit entsprechender Reinigungs-, Befeuchtungs-, Absorptions-
und/oder Waschfliissigkeit benetzt werden.

Vor allem fur die Durchfihrung von Befeuchtungsprozessen kann das Abscheideelement 4 in
relativ hohe Rotationsgeschwindigkeit versetzt werden, um Flussigkeitsteilchen aus der Flussig-
keit 3 abzuldsen und in den zu behandelnden Gasstrom 2 zu Uberfiihren.

Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung kann im Inneren, d.h. im Innenraum 15 des hohlkér-
perartigen Abscheideelementes 4 eine Reinigungsvorrichtung 42 ausgebildet sein, wie dies in
Fig. 3 mit strichlierten Linien angedeutet wurde. Diese Reinigungsvorrichtung 42 fir das Ab-
scheideelement 4 kann dabei eine Mehrzahl von Spriih6ffnungen oder Sprihdiisen 43 zur
Ausbringung einer Reinigungsflissigkeit oder von Druckluft auf das Abscheideelement 4 auf-
weisen. Die Spruh- bzw. AusstoRrichtung des Reinigungsmediums aus der Reinigungsvorrich-
tung 42 ist dabei im Wesentlichen senkrecht auf eine Innenfliche 44 des Abscheideelementes
4 gerichtet.

Die Reinigungsvorrichtung 42 kann beispielsweise durch eine sogenannte Lanze oder eine
Rohrleitung 45 gebildet sein, durch welche das Reinigungsmedium, wie z.B. die Reinigungs-
flissigkeit oder Druckluft, in das Innere des Abscheideelementes 4 gefuhrt ist. Diese Rohrlei-
tung 45 umfasst die genannten Auslassoffnungen 41 bzw. Sprilhdiisen zum Ausbringen des
Reinigungsmediums auf die Innenflichen 44 des Abscheideelementes 4. Dadurch werden die
an der duferen Oberfliche anhaftenden, abgeschiedenen Produkte effektiv vom Abscheidee-
lement 4 abgeldst bzw. abgestofien und kdnnen sodann in der austauschbaren Flissigkeit 3 im
Flussigkeitsaufnahmebehdlter 11 aufgefangen werden. Die Flissigkeit 3 kann sodann gewech-
selt bzw. gefiltert und/oder gereinigt werden, um fiir den weiteren Einsatz verwendbar zu sein.

Vorzugsweise ist diese Rohrleitung 45 via eine Hohlwelle 46 der Lagervorrichtung 12 in das
innere des Abscheideelementes 4 geflihrt. Dadurch ist eine einfache und effektive Abdichtung
des Innenraums 15 des Abscheideelementes 4 gegeniiber der dufReren Umgebung des Ab-
scheideelementes 4 ermdglicht.

Die Reinigungsvorrichtung 42 ist dabei gegeniiber der Vorrichtung 1 vorzugsweise unbeweglich
montiert bzw. gehaltert. Durch Bewegung, insbesondere durch Rotation des Abscheideelemen-
tes 4 kann sodann die gesamte Wirk- bzw. Oberflache 8 des Abscheideelementes 4 einer ent-
sprechenden Reinigung unterzogen werden, wie dies aus Fig. 3 unmissverstéandlich erkennbar
ist.

Zur Erhéhung der Reinigungsleistung bzw. Reinigungswirkung kann die Lanze oder Rohrleitung
45 zumindest zweimal abgewinkelt sein, um dadurch relativ nahe an der Innenflache 44 des
hohlzylindrischen Abscheideelementes 4 zu verlaufen, wie dies aus Fig. 3 ebenso eindeutig
erkennbar ist.

In Fig. 6 ist eine andere Ausfiihrungsform der Vorrichtung 1 veranschaulicht. Hierbei ist ein
flachiges bzw. plattenartiges Abscheideelement 4 rotatorisch gelagert. Dabei ist wiederum ein
erster Teilabschnitt 9 in der Flussigkeit 3 angeordnet und ein weiterer Teilabschnitt 13 des
Abscheideelementes 4 stets auferhalb der Flissigkeit 3 angeordnet. Durch Rotation dieses
flachigen Abscheideelementes 4 in der Flissigkeit 3 wird eine kontinuierliche und mdglichst
gleichméRige, energieoptimierte Benetzung mit der Flissigkeit 3 erzielt. Dieses flachige bzw.
plattenartige Abscheideelement 4 ist dabei in Seitenansicht zumindest zweiflligelig, insbesonde-
re drei- oder vierfligelig ausgefiihrt, um wéhrend der Rotationsbewegung des rotorartigen
Abscheideelementes 4 einen Stromungskurzschluss, d.h. inaktive Phasen der Vorrichtung 1 zu
unterbinden. Insbesondere wird durch das kreisférmig geformte Begrenzungselement 47 des
Strémungskanals sichergestellt, dass wahrend der Drehbewegung des Abscheideelementes 4

ein unbehandeltes Durchstromen des Gasstromes 2 durch die Vorrichtung 1 ausgeschlossen
ist.
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In Fig. 7 ist eine weitere Ausfiihrungsform der Vorrichtung 1 gezeigt, wobei fiir vorhergehend
bereits beschriebene gleiche Teile gleiche Bezugszeichen verwendet werden und die vorherge-
henden Beschreibungsteile sinngemaf} auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen Ubertrag-
bar sind. Hierbei ist die Lagervorrichtung 12 fir das Abscheideelement 4 durch eine vertikal
und/oder horizontal verlaufende Fiihrungsbahn 48 relativ zur Flissigkeit 3 bzw. zum Flussig-
keitsbad verstellbar gelagert. Diese Fiihrungsbahn 48 kann somit auch, wie schematisch dar-
gestellt wurde, durch eine Bogenfiihrung oder einzelne horizontal und/oder vertikal verlaufende
Fuhrungsbahnabschnitte fiir das Abscheideelement 4 gebildet sein. Insbesondere ist via eine
derartige Flihrungsbahn 48 ebenso ein Eintauchen in die Flissigkeit 3 und ein Austauchen aus
dem Flussigkeitsbad ermdglicht. Durch wechselweises Ein- und Auftauchen zumindest zweier
Abscheideelemente 4 ist es dabei mdglich, fortwdhrend eine Abscheidewirkung innerhalb der
Vorrichtung 1 aufrecht zu erhalten. Dadurch kann wahrend einer Benetzungsphase eines Ab-
scheideelementes 4 zumindest ein weiteres Abscheideelement 4 die entsprechende Abschei-
dewirkung der Vorrichtung 1 sicherstellen, wie dies der schematischen Darstellung entnehmbar
ist.

In Fig. 8 ist eine weitere Ausfiihrungsvariante der Vorrichtung 1 veranschaulicht. Hierbei ist die
Lagervorrichtung 12 fiir das Abscheideelement 4 durch zumindest zwei Umlenkorgane 49, 50
fir ein endloses, bandférmiges Abscheideelement 4 gebildet. Auch hierbei ist ein Teil des Ab-
scheideelementes fortwahrend in der Fliissigkeit getrankt, wahrend ein weiterer bzw. restlicher
Teil des befeuchteten bzw. mit Fliissigkeit 3 benetzten Abscheideelementes 4 vom zum behan-
delnden Gasstrom 2 zumindest einmal durchstromt ist. Durch Drehung des bandférmigen Ab-
scheideelementes 4 um die zueinander distanzierten Umlenkorgane 49, 50 wird eine fortlaufen-
de bzw. kontinuieriche Benetzung der Ober- bzw. Wirkflache 8 mit Flissigkeit 3 erzielt. Das
Abscheideelement 4 ist hierbei in Art eines Fordergurtes ausgefihrt und kann dabei ebenso
durch ein entsprechendes Gestrickpaket, welches gegebenenfalls mit Zugelementen armiert
bzw. verstarkt ist, versehen sein. Die Umlenkorgane 49, 50 sind durch freilaufende und/oder
antreibbare Umlenkwalzen bzw. Umlenkrollen fir das entsprechende gurt- bzw. bandartige
Abscheideelement gebildet. Auch hierbei ist eine Benetzung des Abscheideelements durch
Relativverstellung desselben gegeniiber einem im Wesentlichen kontinuierlichen bzw. gleich-
bleibenden Flussigkeitsbad erzielt.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfiihrungsvarianten der Vorrichtung 1 wobei an
dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuhrungsva-
rianten derselben eingeschréankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzel-
nen Ausflihrungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmdglichkeit auf-
grund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche Erfindung im Kénnen des auf
diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch séamtliche denkbaren
Ausfuhrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und be-
schriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des
Aufbaus der Vorrichtung 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmafRstéablich und/oder
vergrofert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung (1) zumindest zum Abscheiden von fein verteilten Flissigkeits- und/oder Fest-
korperteilchen aus einem Gasstrom (2), mit wenigstens einem, mit Flussigkeit (3) zu be-
netzenden Abscheideelement (4) und mit zumindest einem Strémungskanal (6) fur einen
zwangsgefihrten Durchtritt des zu behandelnden Gasstromes (2) durch das Abscheidee-
lement (4), wobei das Abscheideelement (4) mit einem ersten Teilabschnitt (9) seiner Wirk-
bzw. Oberflache (8) unter einem vorgesehenen Flissigkeitspegel (10) eines zur Flissig-
keitsaufnahme ausgebildeten Fliissigkeitsaufnahmebehalters (11) liegt bzw. teilweise in die
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Flassigkeit (3) eingetaucht ist und dem Abscheideelement (4) eine Lagervorrichtung (12)
zur Relativverstellung des Abscheideelementes (4) gegenliber dem vorgesehenen, weitge-
hendst gleichbleibenden Fliissigkeitspegel (10) bzw. gegeniiber der Flissigkeit (3) und zur
Benetzung der restlichen oder weiterer Teilabschnitte (13) der Wirk- bzw. Oberflache (8)
des Abscheideelementes (4) zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Abschei-
deelement (4) ein Filterelement regelméBiger oder unregeimaRiger Struktur, wie z.B. ein
Gestrickpaket (5), und einen Tragkorper (25) fir dieses vergleichsweise instabile Filterele-
ment umfasst und der Tragkérper (25) zumindest an Befestigungsflachen fiir dieses Filter-
element mit Durchbriichen (26) versehen ist, insbesondere eine Vielzahl von verteilt ange-
ordneten Lochern aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Abscheideelement (4)
als Hohlkdrper (14) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein Innenraum (15) des
Hohlkérpers (14) einen Teilabschnitt des Strémungskanals (6) bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagervorrichtung (12)
durch eine Drehlagerung (17) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagervorrichtung (12)
durch eine vertikal und/oder horizontal verlaufende Flhrungsbahn (48) fiir das Abscheidee-
lement (4) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagervorrichtung (12)
durch zumindest zwei Umlenkorgane (49, 50) fiir ein endloses, bandformiges Abscheidee-
lement (4) gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Ab-
scheideelement (4) als zylindrischer Hohlkérper (14), insbesondere in Art einer Trommel
(19), ausgefiihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine Stirnfliche
(20) des zylindrischen Hohlkdrpers (14) mit der Lagervorrichtung (12) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Lagervorrichtung (12) derart ausgefiihrt ist, dass der erste Teilabschnitt (9), insbeson-
dere in etwa ein Drittel einer Mantelflache oder Wirk- bzw. Oberflache (8) des Abscheidee-
lementes (4), fortwéahrend unterhalb dem vorgesehenen Fliissigkeitspegel (10) im Flissig-
keitsaufnahmebehélter (11) liegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Lagervorrichtung (12) eine automatisierbare, insbesondere eine elektrische, hydrauli-
sche oder pneumatische Antriebsvorrichtung (22) umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebsvorrichtung (22)
mit einer elektrischen Steuervorrichtung (24) zur kontinuierlichen oder diskontinuierlichen,
insbesondere periodischen Aktivierung der Antriebsvorrichtung (22) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragkorper (25) einen
gitterartigen Aufbau aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Abscheideelement (4) als rotationssymmetrischer Kérper, insbesondere als hohlzylind-
rische Trommel (19) oder hohlkegelig ausgebildet ist und eine Rotationsachse (18) des
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rotationssymmetrischen Abscheideelementes (4) im Wesentlichen horizontal ausgerichtet
ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Strdmungskanal (6) einen zugefiihrten Gasstrom (2) oberhalb eines vorgesehenen
Flissigkeitspegels (10) in das Innere des Abscheideelementes (4) leitet und der Gasstrom
(2) oberhalb dieses Flissigkeitspegels (10) wieder aus dem Abscheideelement (4) austritt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Abscheideelement (4) bzw. der Hohlkorper (14) mit einem ersten Wirkungsabschnitt
(27) seiner Wirk- oder Mantelfliche in einem Zustromkanal (28) flir eine Gasstromung so-
wie innerhalb des Flissigkeitsaufnahmebehalters (11) liegt und mit einem weiteren Wir-
kungsabschnitt (29) seiner Wirk- oder Mantelflache in einem Ausstromkanal (30) aus der
Vorrichtung (1) liegt.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der weitere Wirkungsab-
schnitt (29) teilweise innerhalb eines gemeinsamen oder eines eigensténdigen Flissig-
keitsaufnahmebehalters (11) liegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Uber den Stromungskanal (6) zugefiihrter Gasstrom (2) zumindest einmal durch das
Abscheideelement (4) hindurchtritt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Zustrémkanal (28) fiir den Gasstrom (2) im wesentlichen radial zu einer Rotationsachse
(18) des Abscheideelementes (4) ausgerichtet ist und ein in das innere des Abscheideele-
mentes (4) gefuhrter Gasstrom (2) vorzugsweise radial oder axial zur Rotationsachse (18)
aus dem Abscheideelement (4) austritt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Gehause (7) der Vorrichtung (1) mittels einer Trennvorrichtung (31), insbesondere
durch eine Trennwand (32), in eine erste Kammer (33) fiir das Rohgas und in zumindest
eine weitere Kammer (34) fiir das Reingas getrennt ist und Gber den Innenraum (15) des
rotatorisch gelagerten Abscheideelementes (4) eine Stromungsverbindung zwischen der
ersten und der weiteren Kammer (33, 34) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass ein Ubergangsbereich (36)
zwischen der Trennvorrichtung (31) und dem Abscheideelement (4) mittels einer Dichtvor-
richtung (35) zumindest weitgehendst luftdicht ausgefiihrt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
Strémungsrichtung - Pfeil (37) - vor dem Abscheideelement (4) ein Stromungsverteiler (38)
fir den zu behandelnden Gasstrom (2) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
Strémungsrichtung - Pfeil (37) - nach dem Abscheideelement (4) ein Tropfenabscheider
(40) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass im
Inneren des hohlkdrperartigen Abscheideelementes (4) eine Reinigungsvorrichtung (42)
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Reinigungsvorrichtung
(42) eine Mehrzahl von Spriihéffnungen oder Spriihdiisen (43) fir ein Reinigungsmedium
aufweist, deren Spriih- bzw. AusstoRrichtung im Wesentlichen senkrecht auf eine Innenfla-
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che (44) des Abscheideelementes (4) gerichtet ist.

25. Vorrichtung nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagervorrich-
tung (12) eine Hohlwelle (46) umfasst, durch welche eine Lanze oder Rohrleitung (45) in
das Innere des Abscheideelementes (4) gefiihrt ist.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Rohrleitung (45) zumin-

dest zwei mal abgewinkelt ist und nahe der Innenflachen (44) des hohlzylindrischen Ab-
scheideelementes (4) veriduft.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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