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Wielskomorowe skladowisko stozkowe
zwlaszcza dla zakladow prefabrykacji betonowej i betonowni

1
Przedmiotem wynalazku jest wielokomorowe
skladowisko stozkowe zwlaszcza dla zakladow

prefabrykacji betonowej i betonowni.

Dotychczas znane sg i stosowane skladowiska
wachlarzowe stuzgce do przechowywania réznych
gatunk6w materialu sypkiego jak np. kruszywa
w wytwornich betonu, zakladach prefabrykacji
itp.

Najczesciej stosowane sa skladowiska czteroza-
siekowe o ksztalcie pOistozka odcietego pionowa
Sciang przebiegajgcg przez jego oS. Napelnianie
skladowisk tego typu odbywa sie przez zasypy-
wanie materialu na obwodzie podstawy stozka i
podgarnianie do $rodka za pomocg podgarniarki
usytuowanej w najwyzszym punkcie skladowiska.
Rozladunek materialu odbywa sie przez otwory

w Scianie, przez ktére podawany jest do odbior-

nikoéw. .

Skladowiska tego typu odznaczaja sie niska
warto$cig czynnego zapasu rzedu 4—69;, skiado-
wanych materialdbw, co powoduje konieczno$é

cigglego podgarniania materialu do otworéw wy-
lotowych, nie mogg byé ostoniete i efektywnie
ogrzane w okresie zimowym. :

Wymagaja one dojazdu samochodéw dostaw-
czych do kazdego z zasiek6w oddzielnie, co po-
woduje zanieczyszczenie otoczenia skladowiska i
terenu zakladu.

Dla wyeliminowania podanych wad i niedogod-
nos$ci przewidziano skladowisko wedlug wynalazku
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- przeno$nik odbierajgcy.
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w ksztalcie stozka, podzielonego przegrodami
zbiegajacymi sie w jego osi, napelnianego od g6é-
ry przez przenodnik i rozdzielacz kierujgcy ma-
terial do odpowiedniej komory i rozladowywa-
nego przez otwory usytuowane w dnie komér.
Oiwory wyposazone sg w dozowniki lub zamk-
niecia, przez ktére material podawany jest bez-
posrednio lub przez podajnik pierScieniowy na
Skladowisko przykryte
jest dachem wspartym na przegrodach i ogrzewa-
ne w rejonie otworéw wylotowych.

Rozwigzanie wedlug wynalazku przedstawione
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekréj poprzeczny, za$§ fig. 2
widok skladowiska z gory.

Wielokomorowe skladowisko stozkowe sklada
sie z przegr6d 1 zbiegajacych sie promieniowo
woké6l stupa centralnego 2. Przewidziane do skla-
dowania materialy podawane sg przez przeno$-
nik zasilajacy 3 oraz obrotowy rozdzielacz 4 do
wybranej komory skladowiska. Odbiér materia-
tu odbywa sie przez otwory wylotowe 5 rozmiesz-
czone wok6! podstawy stupa centralnego 2 zaopa-
trzone w dozowniki 6 — na podajnik pierscienio-
wy 7 usytuowany pod wysypami z dozownikéw 6.

W przypadku usytuowania dozownikéw 6 po-
za skladowiskiem w ich miejsce mozna zastoso-
waé zamkniecia 13. Materiat pqrusiajacy sie na
podajniku pierScieniowym 7 zgarniany jest plu-
giem 8 i przez zasypnik 9 zasypywany na prze-
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no$nik odbierajacy 10, ktéry podaje go do pun-
ktu odbioru. Cate skladowisko przykryte jest da-
chem 11 wspartym na przegrodach 1. Material
pozostajacy poza strefg zapasu czynnego moze
spetniaé recle naturalnie utworzonej $ciany opo-
rowej dla czynnej czeSci skladowanego materia-
tu (przy wiekszej czestotliwosci dostaw) zas§ w
przypadkach wiekszego zapotrzebowania podgar-
niany spycharka wjezdzajacg pod dach skladowi-
ska. W rejonie otworé6w wylotowych 5 przewi-
dziano instalacje ogrzewczg 12 podsuszajgcg i
ogrzewajacq materiat przed podaniem go do pun-
ktu odbioru. Instalacja grzewcza 12 uruchamiana
jest w okresie niskich temperatur lub w przy-
padku dostarczenia zbyt wilgotnego suroweca.

Wielokomorowe skladowisko stozkowe umozli-
wia jednopunktowy rozladunek samochodéw do-
stawczych, powigkszenie czynnego zapasu surow-
ca do 40—60% pojemno$ci uzytkowej skladowi-
ska, mozliwo$¢ podgrzewania i podsuszania cen-
tralnej strefy skladowiska i przeniesienia funkcji
dozowania skladnikéw 2z wezléw betoniarskich
do skladowiska. Przy zastosowaniu dozownikoé6w
automatycznych ‘skladowisko moze zostaé calko-
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wicie zautomatyzowane z wyeliminowaniem bez-’
posredniej obstugi.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielokcmorowe skladowisko stozkowe, zwla-
szcza dla zakladéw prefabrykacji betonowej i be-
tonowni, znamienne tym, ze skiada sie z przegr6d
(1) zbiegajgcych sie wok6l stupa centralnego (2),
zasilanego w material przez przeno$nik zasilajacy
(3) obrotowy. rozdzielacz (4) a rozladowywanego
przez otwory wylotowe (5) rozmieszczone w dnie .
wok6l stupa centralnego (2) z dozownikami (6)
oraz podajnika pierScieniowego (7) kierujgcego

_ material przez zasypnik (9) na przenoénik odbie-

rajacy (10), przy czym skladowisko zakryte jest
dachem (11) za§ w rejonie otworé6w wylotowych
(3) wyposazone w .instalacje grzewczg (12).

2. Wielokomorowe skladowisko stozkowe we-
 diug zastrz. 1, znamienne §ym, ze w miejsce do-
zownik6w (6) zastosowane s3a zamkniecia (13).

3. Wielokomorowe skladowisko stotkowe . we-
dlug zastrz. 1" albo 2, znamienne tym, ze mate-
,rial przez otwory wylotowe (5) z dozownikami (6)
kierowany jest bezposrednio przez zasypniki na
przeno$nik odbierajacy (10).
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