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Podeszwy ze sztywnego materialu, np.
z drzewa, nie posiadaja wlasciwosci po-
deszew skérzanych, gumowych, filcowych
lub wytworzonych z innego gietkiego ma-
teriatu, polegajacej na dopasowywaniu sie
przy przymocowywaniu ich do obuwia do
réznych kierunkéw wygiecia, mianowicie
do wygiecia w przegubie stopy z jednej,
a do wygiecia w kierunku osiowym stopy
z drugiej strony.

Gdy si¢ przymocowuje sztywna ptaska
podeszwe drewniana lub zlozona z poje-
dyriczych, lecz réwniez sztywnych plytek
drewnianych do obuwia, przyszwa skorza-
na lub inny material moga byé¢ dzieki swej
podatnosci dociggniete ze wszystkich stron
do tego rodzaju podeszwy.

Gdy jednak zaczyna sig uzywaé obu-

wia o tego rodzaju podeszwie, przy czym
wspomniane wyzej wygiecia muszg wtedy
w naturalny sposéb wywieraé swoj wplyw,
odrywa sie obuwie od drewnianej podeszwy
w miejscach, w ktérych zostato ono do niej
dociagnigte, a mnie przymocowane w swym
naturalnym polozeniu.

Znane sa rézne propozycje, podlug kto-
rych podeszwy drewniane, skladajace sie
z jednego kawatka lub z pojedyriczych ply-
tek, wyginane sa na goraco przy uzyciu
prasy w jednym kierunku wygiecia, mia-
nowicie w kierunku przegubu stopy. Tego
rodzaju gieta na goraco podeszwa drew-
niana traci jednak w krétkim czasie, zwla-
szcza wskutek oddzialywania wiigoci, swoéj
ksztatt lukowaty, a tym samym i swoj kie-
runek wygiecia, wskutek czego wykazuje
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ona wéwczas te same wady, co omawiana
w poprzednim ustepie drewniana po-
deszwa.

Wedtug wynalazku nadawanie ksztaltu
wygietego. wytwarzanym ze sztywnego ma-
teriatu podeszwom, skladajacym sie z jed-
nego kawatka lub z pojedyriczych plytek,
w przypadku, gdy material, jak np. drze-
wo, méglby podczas uzywania znowu za-

traci¢ swe wygigcie — odbywa si¢ nie si-

la, lecz przez wcinanie lukowe lub tez
przez stosowanie materialu sztywnego, nie
zatracajacego podczas uZywania swego
wygiecia, np. prasowanej sztucznej zywicy,
ktoremu zatem mozna nadaé ksztalt wy-
giely sila, nip. przez prasowanie, lub tez
za pomoca wcinania tukowego. Wrykazuje
to w kazdym razie t¢ zaletg, iz uzyskane
raz wygigecie wytrzymuje wszelkie ze-
wnetrzne wplywy.,

W ten sposob zabepiecza sie przede
wszystkim trwalosé¢ wygiecia. Aby jednak
uwzgledni¢ przy tym réwniez obydwa kie-
runki wygiecia, tnie si¢ lub wytwarza tuki
odpowiednio wichrowato, co stanowi dal-
szy postep wedlug niniejszego wynalazku.
Wichrowate ciecie moze byé uskutecznione
w ten sposéb, ze podeszwy, sktadajace sie
z jednego kawalka, lub pojedyricze plytki,
z kitérych ta podeszwa sie sklada, tnie sie
przeciwstawnymi dla prawego wzglednie
lewego buta lukami przy pomocy pity tas-
mowej, z kawatka materiatu, przymocowa-
nego do pochylej plaszczyzny, dajacej: sie
przechylaé na stole pily tasmowe;j.

W celu zestawienia z ftak wyrobionych

plytek kompletnej podeszwy wedtug wy-
nalazku zaopatruje sig-ptytki na.frezarce,
za pomocg odpowiedniego frezu przez pro-
wadzenie podtuzne po szablonie prowadni-
czym, odpowiadajacym ich lukowi, po jed-
nej podiuznej stronie w zlobek, a po dru-
giej — w zewnetrzng wypuklo$é, po czym
laczy si¢ je odpowiednio.

- Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku. Fig. 1 przedsta-

wia ciecie ptytki pila tasmowa, fig. 2 —
zaopatrywanie plytki na frezarce w zlo-
bek lub zewnetrzna wypuklosé, fig. 3 -—
widok z géry kompletnej podeszwy, fig. 4
— perspektywiczny widok podeszwy z
boku.

Na stole I pily tasmowej 2 slizga sie
wahliwy dokota czopa 7 klin 3, kiérego kat
nachylenia odpowiada katowi utworzone-
mu przez dwie linie (fig. 3), odpowiada-
jace przebiegowi wygiecia podeszwy w
przegubie stopy i uginaniu si¢ w kierunku
osiowym stopy. Z przymocowanego do kli-
na 3 kawatka drzewa 4 wycina sie plyt-
ke ¢, oznaczong kreskami dla prawego bu-
ta (fig. 1), lub tez odwrotnie wygietym
tukiem dla lewego buta, przy czym przez
cigoie na klinie 3, przesuwanym recznie tu-
kowo wraz z kawatkiem drzewa 4, uwzgle-
dnia si¢ dwojakie skierowanie krzywizny
plytki. | ’

Nast¢pnie prowadzi sie ptytke 4’ wzdhuz
szablonu prowadniczego (fig. 2) na frezar-
ce, w celu zaopatrzenia jej przy pomocy
odpowiednio uksztaltowanego freza po jed-
nej podtuznej stronie w zlobek, a po dru-
giej — w zewnetrzna wypuklosé.

Zestawienie kompletnej podeszwy z po-
jedyniczych plytek, zaopatrzonych w zlo-
bek i wypukltosé zewnetrzna, uwidocznio-
ne jest na fig. 31 4. Z dwéch linii, wyry-
sowanych na fig. 3, linia G—G, jako prze-
biegajaca pod katem prostym do ndsady
przegubu, wskazuje kierunek wygiecia
w przegubie stopy, podczas gdy linia L—L,
skierowana w kierunku czubka buta, wska-
zuje kierunek wygigcia poosiowego.

Zamiast drzewa moze byé¢ uzyty do-
—wolny material, nie zmieniajacy swego
kszialtu podczas péZniejszego uzywania
podeszwy i dajacy sie ksztaltowaé przez
rzniecie pila, prasowanie, odlewanie itd.

Sposéb wedlug wynalazku moze byé,
ma si¢ rozumieé, réwniez stosowany do
wyrobu podeszew, skladajacych sig¢ z jed- -
nego kawatka, o ile uzyty material, dzigki



zastosowaniu odpowiednich srodkéw, jak
np. wcigé, karbow itd., umozliwia przymo-
cowanej do obuwia podeszwie sprezyste
ugiecie w kierunku podluznym, konieczne
do wlasciwego jej toczenia sie po ziemi
przy zgieciu kroczacej nogi, tak ze jedno-
lita podeszwe pozbawia sie sztywnosci,
przy czym przy wyzyskaniu naturalnej
sprezystosci kazdego, sztywnego, ostabio-
nego przez odpowiednie zwezenie przekro-
ju tworzywa nie ma obawy zlamania sig
podeszwy podczas chodzenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu ze sztywnedo mate-
rialu podeszew do obuwia, sktadajacych
sie z jednego kawatka lub tez zestawio-
nych z oddzielnych plytek, znamienny
tym, ze podeszwy lub poszczegélne ptyt-
ki tnie sie lukowato w przypadku gdy ma-
terial, z ktérego sa wyrabiane, jak np.
drzewo, méglby podczas uzywania znéw
zatracié nadane mu wygiecie, lub wyrabia
sie je z materialu nie zatracajacego pod-
czas uzywania swego ksztaltu wygietego,
np. z prasowanej sztucznej zywicy, przez
ksztaltowanie sila, mp. przez prasowanie,
lub przez cigcie tukowe.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze podeszwy, skladajace sie z jedne-
go kawalka, lub pojedyricze plytki sa od-
powiednio wichrowato wycinane lub pra-
sowane w celu jednoczesnego uwzglednie-
nia wygigcia w przegubie stopy i uginania
sie¢ w kierunku podluznym.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze podeszwy, skladajace sig z jed-
nego kawatka, lub pojedyricze ptytki wy-
cina sie przeciwstawnymi dla prawego i le-
wego buta tukami przy pomocy pily tas-
mcwej z kawatka materiatlu, przymocowa-
nego do pochylej plaszczyzny, wahliwie
osadzonej na stole pily tasmowe;j.

4. Sposéb zestawiania wyrobionych we-
dtug zasirz. 1—3 plytek, znamienny tym,
ze plytki zaopatruje sie na frezarce przy
pomocy odpowiednio uksztaltowanego fre-
zu przez prowadzenie wzdluz tuku szablo-
nu prowadniczego po jednej podtuznej
stronie w ztobek, a po drugiej — w wy-
puklosé zewnetrzna, po czym zestawia sie
je odpowiednio.
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