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Sposob wytwarzania masy dzwiekochlonnej

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia masy dzwiekochlonnej.

Znane sg sposoby wytwarzania mas diwieko-
chlonnych, ktérych spoiwem sa asfalty i bitumy,
najczeSeiej w kombinacjach z olejami lub zZywi-
cami miekkimi, asfaltéw z kauczukiem, asfaltéw
z zywicami epoksydowymi lub na spoiwie zywic
alkidowych sterynowanych, winylotoleunowanych
lub akrylowanych. Stosowane sg réwniez spoiwa
bedgce stopami olejowo zywicznymi lub te sto-
py w mieszaninie z asfaltami lub pakami ponafto-
wymi. Jako wypelniacze stosowane s3: pumeks,
koalin, talk, pyt lub wibkno azbestowe, korek mie-
lony, szpat ciezki lub kreda mielona.

W zalemo$ci od rodzaju podstawowego skladni-
ka powlokotworczego masy dzawiekochlonnej, jako
rozpuszezalniki  znajduja zastosowanie: benzyna,
toluen, ksylen, solwentnafta, terpentyna i tréjchlo-
roetylen. Wytwarzanie mas dzwiekochlonnych obej-
muje przygotowanie roztworéw substancji powlo-
kotwoérczych w. rozpuszczalnikach a nastepnie mie-
szanie ich z wypelniaczami.

Mieszanie roztworéw zywic lub msfaltbw z wy-
pelniaczami odbywa sie w temperaturze otoczenia
lub tez wypelniacze uprzednio podgrzewa sie do
temperatury co najmniej 140°C i nastepnie mie-
sza ze spoiwami.

Przy metodzie mieszania wypelniaczy ze spoiwa-
mi w temperaturze otoczenia, otrzymywana jest
masa dzwiekochtonna - wysychajaca w temperatu-
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rze do najwyzej 100°C a powyzej tej temperatury
powstaja w powloce specherzenia lub tez nastepu-
je odpadanie masy od podtoza. Przy sposobie wste-
pnego podgrzewanida wypelniaczy do temperatury
powyzej 140°C, podczas nastepnego mieszania ze
spoiwami, zawierajacymi lotne i palne rozpuszczal-
niki organiczne (benzyna, toluen, ksylen), powsta-
je gwattowne ulatnianie sie par tych rozpuszczal-
nikéw, co czyni proces niebezpiecznym, wobec mo-
zliwo$ci zaplonu oraz wplywa wybitnie szkodli-
wie na warunki pracy zalogi obslugujgcej apara-
ture wytworezg. :

Podczas mieszania podgrzanych wypelniaczy z
zimnymi spoiwami nastepuje szybkie obnizenie
temperatury wypelniaczy, co powoduje, ze otrzy-
mana masa dzwiekochlonna, w czasie jej wysy-
chania, wykazuje szereg wad jak: tendencje do
bablowania zmniejszenie przyczepnosci do podlo-
za oraz niedostateczng odporno$é na uszkodzenia
mechaniczne.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego spo-
sobu wytwarzania masy dzwigkochlonnej o lep--
szych wlasciwosciach od mas dotychczas zmanych.
Masa wedlug wynalazku daje po wyschnieciu po-
wloke dobrze przyczepna do podloza, elastyczng

~odporng na uszkodzenia mechaniczne, posiadajgca

odpornosé na dzialanie niskich i zmiennych tem-
peratur, paliw plynnych, surowcow i zdolnosé tiu-
mienia dZwiek6w.

Spos6b wytwarzania masy dZwickochlonnej we-
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dlug wynalazku polega na przygotowaniu roztwo-
réw. asfaltu lub paku ponaftowego oraz roztwo-
réw zywic alkidowych modyfikowanych w rozpu-
szezalnikach organicznych i zmieszaniu ich z wy-
pelniaczami. Tak otrzymang mase podgrzewa sie
do temperatury 100—190°C. Podgrzewanie masy
dzwiekochlonnej odbywaé sie powinno w mieszal-
niku zaopatrzonym w urzgdzenia grzewcze. Wska-
~ zane jest prowadzenie procesu podgrzewania w
mieszalniku z chlodnicg zwrotna, co ulatwia prze-
bieg procesu, polepsza warunki higieniczne pracy
oraz zmniejsza zagrozenie pozarowe.
" Masa diwiekochlonna wedlug wynalazku zawie-
ra jako spoiwo asfalt lub pak ponaftowy w mie-
szaninie z zywicg alkidowa z pentaerytrytu i bez-
wodnika kwasu ftalowego, modyfikowang  olejem
talowym, olejem Inianym i kwasem parabutylo-
benzoesowym, lub zZywicy alkidows z pantaerytry-
tu i bezwodnika kwasu ftalowego, modyfikowang
kwasami oleju saflorowego i tréjmetyloloprapa-
nem, lub z zywicg alkidowg z gliceryny i bezwod-
nika kwasu ftalowego, modyfikowang olejem ry-
cynowym dehydratyzowanym, przy czym zywice
te zawieraja 30—55% wagowych substancji olejo-
wych.

Spoiwem masy dzwiekochlonnej wedlug wyna-
lazku jest mieszanina asfaltu lub paku ponafto-
wego z jedng z podanych wyzej zywic alkido-
wych modyfikowanych lub tez z mieszaning tych
zywic, jako roztwory w rozpuszczalnikach orga-
nicznych, najczesciej w benzynie do lakieréw, ter-
pentynie, ksylenie, solwentnafcie.

Laczna ilo$é zywic alkidowych modyfikowanych
wynosi co najmniej 35% wagowych ilose asfaltu
lub paku ponaftowego. Jako wypeilniacze stosuje
sie pyl azbestowy lub azbest wibkmisty, korek mie-
lony, talk, szpat cigzki lub krede mielong. Zawar-
tosé wypelniaczy wynosi co najmniej 35% wago-
wych masy dzwigkochlonnej.

Masa dzwickochlonna wytworzona sposobem we-
dilug wymalazku przeznaczona jest dla przemysiu
motoryzacyjnego, budowy taboru kolejowego i
przemystu obrabiarskiego, w celu tlumienia dzwie-
kéw oraz zabezpieczenia antykorozyjnego. Moze byé
nakladana w warstwie o grubo$ci do 3 mm, recz-
nie przy uzyciu pedzli, jak tez przez natryskiwanie.
Posiada zdolno$é wysychania w temperaturze nor-
malnej, jak réwniez w temperaturach podwyzszo-
nych.

Przyktad I

Asfialt

Zywica alkidowa z pentaerytry-
tu i bezwodnika kwasu ftalo-
wego, modyfikowana olejem ta-
lowym, olejemn Inianym i kwa-
sem parabutylobenzoesowym,
zawierajaca 48% wagowych sub-
stancji olejowych

Benzyna do lakier6w C
Solwentnafta

Pyl azbestowy

18,70 czesSci wag.

9,75 czeSci wag.
4,50 czeSci wag.
16,45 czesci wag.
50,60 czesSci wag.

100.00 czesci wag.
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Spos6b wykonania — Do reaktora zaopatrzonego
W mieszadlo, chlodnice zwroing oraz urzgdzenie
grzewcze — wprowadzono 18,70 czeSci wagowych
asfaltu i ogrzano do temperatury 210°C wia-
czajac mieszadlo juz gdy temperatura w reakto-
rze osiagneta 170°C. Po stopieniu asfaltu obnizono
temperature do 180°C i dodano 9,75 czes$ci wago-
wych zywicy alkidowej modyfikowanej a nastep-
nie wigczono chlodnice zwrotng i dodano porcja-
mi, ostroznie 4,50 czeici wagowych benzyny do la-
kierobw C a nastepnie, porcjami i ostroZnie 16,45
czgSci wagowych solwentnafty. Po dokladnym wy-
mieszaniu dozowano wypelniacze (py! azbestowy)
w ilo$ci 50,60 czeSa wagowych, przy ciagiym ru-
chu mieszadla. Zawarto§¢é reaktora ogrzano do
temperatury 170°C i utrzymywano w tej tempena-
turze w ciggu 10 minut. Ostudzono mase do tem-
peratury 60—70°C. Pobrano probke masy dzwie-
kochlonnej, sprawdzono jako$é a nastepnie prze-
lano mase do opakowan wysytkowych.

Przyklad II

Pak ponaftowy .

Zywica alkidowa z pentaerytry

tu i bezwodnika kwasu ftalowe-
go, modyfikowana kwasami ole-
ju salforowego i tr6jmetylolopro-
panem, zawierajaca 48% wago-

20,7 czesci wag.

wych substancji olejowych 4,6 czesci wag.
Zywica alkidowa z gliceryny i —

bezwodnika kwasu ftalowego,

modyfikowana olejem rycyno-

wym dehydratyzowanym, za-

wierajaca 40%. wagowych sub-

stancji olejowych 3,8 czeSd wag.
Solwentnafta 17,6 czeSci wag.
Benzyna do lakieru C 4,3 czeSci wag.
Pyt azbestowy 27,0 czeSd wag.
Talk 22,0 czesci wag.

100.0 czesci wag.
Spos6b wykonania — jak podano w przykladze

I, lecz podgrzewanie masy pod chlodnicg zwrotng
prowadzono do temperatury 145°C.

Przyktad III

Asfalt 19,8 czesei wag.

Zywica alkidows z gliceryny i

bezwodnika kwasu ftalowego

modyfikowana olejem rycyrno-

wym dehydratyzowanym, za-

wierajaca 40% wagowych sub-

stancji olejowych 9,2 czesci wag.

Terpentyna 4,1 czeSci wag.

Solwentnafta 6,2 czgSc wag.

Benzyna do lakier6w C 2,4 czesal wag.

Ksylen 11,5 czeScd wag.

Pyl azbestowy 30,5 czméci wag.

Talk 16,3 czefci wag.
100,0 czeéci wag.

Spos6b wykonania — jak podano w przykdadze
I, lecz podgrzewanie masy pod chiodnicg zwrot-
ng prowadzono do temperatury 130°C.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania masy dzwiekochtonnej, po-
legajacy na zmieszaniu wypelniaczy ze spoiwem,
przy czym spoiwo stanowi mieszanina asfaltu albo
paku ponaftowego z zywicg alkidowa z pentaery-
trytu i bezwodnika kwasu ftalowego, modyfiko-
wana olejem talowym, olejem lnianym oraz kwa-
sem parabutylobenzoesowym, o zawartosci sub-
stancji olejowych 30—55% wagowych lub z zZywi-
cg alkidows z pentaerytrytu i bezwodnika kwasu
ftalowego, modyfikowana kwasami oleju safloro-
wego i tréjmetylolopropanem, o zawartosci 30—

6

—>55% wagowych substancji olejowych, lub z zZy-
wicg alkidowa z gliceryny i bezwodnika kwasu
ftalowego, modyfikowang olejem rycynowym de-
hydratyzowanym o zawartosci 30—55% wagowych
substancji olejowych, lub z mieszaning podanych
wyzej zywic alkidowych modyfikowanych a ilo§é
zywic alkidowych modyfikowanych wynosi co naj-
mniej 33% wagowych ilo$ci zuzytego asfaltu lub
paku ponaftowego i tak otrzymang mieszanine
spoiwa z wypelniaczami umieszcza sie w mieszal-
niku, zaopatrzonym w urzgdzenie grzewcze, zna-
mienny tym, ze mieszanine spoiwa z wypelniacza-
czami ogrzewa sie w temperaturze 100—190°C.
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