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Szikragyujtasu tobbhengeres kétiutem(i belséégésii motor, amelynek levegétoltet
vagy sovany lizemanyag-levegé keverék el6siiritésére alkalmasan kialakitott, a
motor dugattytinak (5) mozgasaval vezérelt atomidnyilasokkal rendelkezé
forgattyishaza (11) van. A dugattyuk (5) folotti munkaterekbe (8) egy a
hengerfalban egy kipufogényilas (4) felsé széle és a dugattyt (5) felsé peremének
a gyujtas id6pontjaban elfoglalt helyzete kozotti faltartomanyban kialakitott
nyilasban végz6dé adagolécsatorna (14) van becsatlakoztatva. A motor tartaimaz
egy forgo eloszté egységet (A), amelynek a motor forgattyustengelyérél (10) egy
csuszasmentes kozldmdii (17) atjan meghajtott, egymashoz képest meghatarozott
kozépponti szoggel (o) faziseltoltan elrendezett belépényilassal (18) és
kiléponyilassal (19) rendelkez6 forgd vezériGelemével (16) vezérelten lezart belsé
tere egy adagolokamrat (13) képez. A vezéribelem (16) a forgd elosztd
egységben (A) a munkal6ket soran az adagoldcsatorna (14) és a belépdnyilas
(18) kozott, a siliritéloket soran ugyanakkor az adagoldcsatorna (14) és a
kilépdnyilas (19) kozoétt aramlasi keresztmetszetet nyitdé moédon van a
forgattyustengellyel (10) osszekotve. Lényege, hogy a hengerek (1) munkaterei
(8) adagoldcsatornak (14.1, 14.2, 14.3) révén egy kozos adagoldkamrara (13)
vannak racsatlakoztatva, és az adagolocsatorndk (14) nyilasai a forgé eloszté
egységben (A) egymashoz képest a hengerek (1) szamanak és a gyuijtasi
sorrendnek megfeleld fazisszoggel (B) eltoltan vannak kiképezve.
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A taldlmany targya szikragyujtasi tobbhengeres kétitemil belséégésii
motor, amelynek levegétoltet vagy sovany Gzemanyag-levegé keverék
eldsliritésére alkalmasan kialakitott, a motor dugattytiinak mozgasaval vezérelt
atomidényilasokkal rendelkezé forgattyshaza van, tovabba a dugattyuk folotti
hengertartomanyokban kiképzett munkaterei vannak, amelyekbe rendre egy a
hengerfalban egy kipufogonyilas felsé széle és a dugattyu felsé peremének a
gyujtas id6pontjaban elfoglalt helyzete koz6tti faltartomanyban kialakitott
nyilasban végz6d6 adagolécsatorna van becsatlakoztatva. A motor tartalmaz egy
forgé eloszté egységet. amelynek a motor forgattylstengelyérél egy
csuszasmentes kozl6mii utjan meghajtott, egymashoz képest meghatarozott
kozépponti szoggel faziseltoltan elrendezett belépdnyilassal és kilépbnyilassal
rendelkezé forgd vezériGelemével vezérelten lezart belsé tere egy adagolokamrat
képez. A vezériGelem a csuszasmentes kozlébmil kozvetitésével a forgd
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elosztéegységben a munkaloket sordn az adagolécsatorna és a belépdnyilas
kozott, a siritéloket soran ugyanakkor az adagolécsatorna és a kilépdnyilas
kozott aramlasi keresztmetszetet nyitd, tovabba az 6sszekottetést dugattylinak az
adagolécsatorna henger faldban kiképzett nyilasa alatti tartomanyban val6
tartézkodasa soran nyitva tarté médon van a forgattyustengellyel 0sszekotve, és a
motor egy az adagolékamraban elrendezett porlasztéegységet is tartalmaz. A
motorban a motor {izeme soran létrejové kipufogdégazok energidja szolgal az
égéstoltet elkészitésére.

Kétutem{i motorokat azért hasznalnak, kilonosen jarmiivekben csak

- korlatozottan, mert az altaluk kibocsatott kipufogégaz mérgezé. A kétitemdi

motorok miikddésének tokéletesitésére iranyulé konstrukciés iranyzatok egyike a
kilépési veszteség megsziintetésére torekszik olymédon, hogy az izemanyagot a
munkatérbe csak a kipufogdszelep zardsa utdn juttatidk be, és az
{izemanyagtoltet specialis minGségi differencidlasaval szabalyozzik az égést. Ez
egyebek mellett azt jelenti, hogy dusitott keveréket hoznak létre a gyljtégyertya
zénajaban. Ismert egy ilyen laminaris szerkezetii keverék létrehozasara szolgald
moédszer, amelynél az (zemanyagot tartalmazé gaztoltetet egy kilon
adagolékamrabdl juttatigk be a siritett levegébe vagy egy siiritett sovany
keverékbe, amelyet a munkatérben hoznak létre a dugattyl nyoméasanak
hatasara. Az (izemanyagot tartalmazé téltet levegével vagy kipufogégazzal kevert,
porlasztott {izemanyagot tartalmaz, (zemanyagban nagyon gazdag, tul a
gyulékonysagi hataron. Az Uzemanyagtoltet sugarat a sliritési Ioket kdzben
juttatidk be egy az adagoldkamrabdl kiindulé adagolécsatornan keresztill,
amelyben az (izemanyagtoltetet nagyobb nyomasra komprimaljak, mint amekkora
az Uzemanyagtoltet bejuttatasakor a munkatérben uralkodik. Az adagoldcsatorna
a gyujtégyertya iranyaban helyezkedik el. A két toltet kolcsonds keveredése
folytan a keverék az égési tulajdonsagok szempontjabdl a kivant moédon
differencialédik a motor munkaterében.

Sok olyan motorkonstrukcié ismert, amelynél az GUzemanyagtoltetet ilyen
moédon készitik el6. A 22 41 643 sz. DE szabadalmi leirasban egy a
forgattystengelyrél hajtott fogaskerékkel miikodtetett dugattytus kompresszor tolti
be az adagolékamra szerepét. A kompresszor hengerterét egy szivocsatorna koti
Ossze egy olyan eszkozzel, mely {izemanyagot porlaszt a beszivott levegébe, a
motor munkaterével pedig egy adagolécsatorna koéti Ossze, amelybe egy
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visszacsapdszelep van beiktatva. A kompresszor hengerfalaban elhelyezett
adagoldcsatorna fedetien, amikor talalkozik a dugattyu egy nyulvanyaban levé
szajnyilassal abban a pillanatban, hogy az (izemanyagot tartalmazé komprimalt
toltetet be kell juttatni a motor munkaterébe.

Egy masik motornal, amelyet a WO 91/02144 szabadalmi leiras ismertet,

az adagolokamrabdl aramlé nyomas alatti levegé juttatia be az Gzemanyagot a
hengertérbe. Az emlitett publikacid két megoldast ismertet. Az elsénél az
adagoldkamra a munkatérhez egy adagolécsatorna segitségével, a
forgattyashazhoz pedig egy kipufogégaz téltécsatorna segitségével csatlakozik. A
méasodik megoldasnal a két emlitett csatorna a hengerfalhoz megy. Ezeknél a
motoroknal az adagolékamra egy nyomas alatti légtartaly szerepét tolti be. A
munkaiitem kézben egy elsé kiviteli példa esetében kipufogégaz aramlik be a
forgattyushazbol a kipufogohaz betoltécsatorndn keresztil, mig a masodik
kivitelnél a munkatérbél a kompressziés loket kozben. Az uzemanyag egy
porlasztéeszk6z nyitott fuvokajan keresztil Iép be az adagolocsatornaba.

A masodik megoldasnal az adagolécsatorna kézvetlenil a kipufogényilas
és a kipufogogaz toltécsatorna felsé széle folott talalhato nyilason keresztil megy
el a hengerfalhoz a gyuijtas pillanataban.

A forgoelem bels6 tere alkotja az adagolékamrat. A hengeres
vezéribelemet egy csuszasmentes kézl6mii hajtia meg a forgattytstengelyrél. A
vezérlibelem falaban egy nyilas talalhaté, amely a kompressziés loket kdzben
felvaltva talalkozik a kipufogoégaz tolt6csatornaval és az adagoldcsatornaval,
mieldtt e csatornak nyilasait lezarja a dugattyu felsé széle.

Toébbhengeres motornal koz6s levegéadagolé kamra van kialakitva, és az
Uzemanyagot kiilén juttatjak el mindegyik adagolécsatornahoz.

Az Gzemanyagtoltet elkészitését a kipufogégdz nyomaséanak és
hémérsékletének energiadjaval megolddé konstrukciok kozé tartozik a német VDI
Bericht folyéirat 1066. szamaban a "Direkte Gemischeinblasung am 2-Takt-
Ottomotoren" c. cikkben bemutatott motor, amely cikk G. K. Fraidl, R. Knoll és H.
P. Hazeu altal a Drezdaban 1993. junius 3-4-én megrendezett konferencia
keretében tartott szébeli eléadast ismerteti. A motorfejpen egy adagolékamra
talalhaté, amely a munkatérhez egy elektromagnesesen miikodtetett
elzarészeleppel ellatott adagolécsatornan  keresztul  csatlakozik. Egy

porlasztéfuvoka van beszerelve az adagoldcsatorndba. A fuvokat és az
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elzarészelepet egy processzor vezérli, a kovetkezé program szerint. A szelep
nyitva van a kompresszios l6ket végéig, de zarva van a gyuijtas pillanataban, az
Gzemanyag injektalasa a kompresszioés loket kdzben torténik. Amikor nyitva van
az elzarészelep, a gazaram iranya a két Osszekotott tér nyomasa kozotti
kilénbségtsl fugg. A szelep kinyitasa utan el6szor egy az el6z6 fazisban
elkészitett, Izemanyagban gazdag Gizemanyag-kipufogbgaz keverék aramlik ki az
adagolékamrabdl. A dugattyd mozgasa miatt azonban né a nyoméas a
munkatérben, és ellentétes irany( aramlas kezdédik el mar a gyulladas pillanata
el6tt. A szamitogépvezérlésti szelep lezar a keverék meggyulladasa utan, és az
- adagolokamraban elég nagy nyomas uralkodik a kévetkezé ciklus keverékének
elkészitéséhez. A munkaloket, a toltetcsere fazisa és a kompresszidé elsé
\ pillanatai k6zben a szamitégép altal szabalyozott mennyiségli Uizemanyagot
injektalnak be az adagolokamraban nagy nyomason tartott gazba. Az Gzemanyag
gyorsan elparolog a forrdé kipufogégazban, és ezaital gazdag, kémiailag aktiv
uzemanyag-kipufogoégaz keverék jon létre a motor kovetkezé tizemi ciklusahoz.
Egy tobbhengeres motornal mindegyik hengernek egy sajat adagolékamraja van,
egy kilon elzarészeleppel és porlasztéfuvokaval ellatva.

A 41 16 303 sz. DE szabadalmi publikaciébdl ismert egy olyan kétiitem(i
motor, amelyben egy adagolékamra egy adagolécsatorna és egy kipufogbgaz
toltécsatorna utjan van a motor munkaterére csatlakoztatva, amelyek a
hengerfalba nyilnak annak olyan tartomanyaban, amely a kipufogonyilas folott, de
a dugattyu gyuijtas idépontjaban vett lokethelyzetében annak felsé széle alatt
helyezkedik el. A motornak van egy forgé eloszté egysége, amelynek belsé tere
egy adagolokamrat képez. Ebben van egy forgé vezéribelem, amely egy
csUszasmentes kozlémi kozvetitésével a motor forgattyustengelyérél van
meghajtva. A vezérl6elem palastidban egymastol tengekyiranyban mért térkozzel
egy belép6- és egy kilépdnyilas van kiképezve. Ezek egymastdél mért kézépponti
szbge, valamint a vezéribelem fazishelyzetének hozzarendelése a

forgattyistengelyhez ugy van megvalasztva, hogy a vezériGelem forgasa soran a

belépbnyilas a kipufogégaz csatornaval 6sszenyilik a munkautem soran, mig a -
kilépdnyilas az adagolocsatornaval a siiritési Gtemben kozlekedik. Az aramlasi
keresztmetszet Iétesité 6sszenyilasok olyankor jonnek létre, amikor a dugattyu a
hengerfalban kiképzett nyilasok alatti tartomanyban tartézkodik. Egy a
“vezéribelem forgastengelyére merdleges, a belépdnyilason atmend sikban
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fekvéen van elhelyezve egy lizemanyag porlaszté egység fuvokaja ugy, hogy az
az adagoldkamra kozéppontja felé iranyul.

A motor miikddése soran a munkaiitem alatt a kipufogégazok egy hanyada
bearamlik az adagolokamraba. A vezérielem elfordulasaval bezaroédik a
kipufogégat toltécsatorna, és az adagoldkamra a belépdnyildson at
Osszekottetésbe keril a porlasztdé egységgel. Ezzel egyidejlileg a henger
munkaterében megtorténik a toltetcsere, és az a forgattyushazbdl levegdvel
toltédik fel. A kipufogdgaz tolocsatorna és az adagolécsatorna zarodasa utan az
adagolokamra 6sszekottetésbe kerill a hengertérrel.

A fentiekben leirt ismert motor egy egyhengeres motor. Ennek
tobbhengeres valtozatai azonos forgattyustengelyre dolgozé ilyen komplett
egyhengeres motorok tobbszorézésével alakithaték ki ugy, hogy azok mindegyike
sajat adagolokamrat és lizemanyag porlaszté egységet tartalmaz.

A taldlmany célia ezen utébb ismertetett motor olyan tovabbfejlesztése,
amelyben az éghet6 keverék elkészitése hasonlé moédszer szerint térténik, amely
azonban eltéré6 konstrukciés megoldassal kifejezetten tobbhengeres motorok
kedvezd kialakitasat teszi lehetévé.

A kitlizott célt olyan taldlmany szerinti motor kialakitasaval és
alkalmazasaval érjik el, amelyben az egyes hengerek munkatere egy kozoés
adagolokamraval van 6sszekottetésben, amelyet egy forgé eloszté egység bels6
tere képez, amely tér egy a motor forgattylstengelyérdl csuszasmentesen hajtott
forgo vezériGelemmel van lezarva. A vezéribelemnek két, egy belépd- és egy
kilépényilasa van, amelyek egymashoz képest olyan koézépponti szég alatt
helyezkednek el és a kozibml révén olyan fazispozicibban vannak
6sszekapcsolva, hogy a vezéridelem forgasa soran a munkaléket kdzben a
belépdnyilas talalkozik az adagolécsatornanak a forgé elosztéban 1évé nyilasaval,
a sUritési Ioketnél pedig azzal a kilépdnyilas talalkozik. A két tér 6sszekottetésben
van egymassal, amikor a dugattyl az adagolécsatornanak a hengerfalban lévé
nyilasa alatt tartézkodik. Az iizemanyagporlaszté eszk6z az adagolékamraba van
beszerelve.

A taldlmany szerinti motor egy elsé kiviteli valtozata esetében az egyes
hengerek munkaterei egy k6z6s adagolékamrara vannak racsatlakoztatva kilén
adagoldcsatornak segitségével, amelyek nyilasai a hengerek szama és a gyujtasi
sorrend szerint megvalasztott szimmetrikus osztaskozzel helyezkednek el a forgd
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eloszté egység kozéppontjdhoz képest. Egy ilyen motornal nagyon el6nyds
allapot jon létre a gazaram szamara, minimalizalva a tomeghatast. Az a
lehetéség, hogy egyszerre lehet fedetlenil hagyni a belépbnyilast, amely a
munkaldketet végrehajté hengertdl jon, és a kilépdnyilast, amely a kompresszios
I6ketet végzé hengerhez megy, olyan allapotokat teremt, melyek fokozzak az
aramlast. Az adagoldkamra egy nyomastartd tartaly szerepét tolti be, amely
egyszerre kiloki magabdl az elkészitett Gzemanyag-kipufogdgaz keveréket, és
ekdzben beléaramlik a kipufogégaz. Egy igy miikédé rendszernél nem olyan
fontos a szabalyozott terek tomitett lezarasa. A nyomasingadozés lényegesen
-kisebb, ami jelentésen csokkenti a gazaramlast zavaré nyoméashulldmokat.

A forgo eloszté egység barmilyen ismert kialakitasu lehet. A talan
legelénydsebb kivitelnél az adagolékamrat a forgo eloszté egység elosztéhazaban
forgathatéan csapagyazott tartalyként kialakitott vezériGelem belsé tere képezi, a
vezéribelem egyik végén egy tengelykapcsolé és egy nyomoérugoként kiképzett
spiralrugd atjan a csUszasmentes ko6zlémi tengelyével van Osszekétve, a
belépdnyilast és a kiléponyilast tartalmazé masik végén pedig az elosztéhaz
fedelére van felszoritva. A fedélen az adagolécsatornanak a belépényilassal és a
kilépbnyilassal kozleked6 nyildsa van kiképezve, és egy a vezérlibelem fenekén
Iévé tengelyiranyu nyilas felé iranyitott izemanyagporiasztoé favokaval is el van
latva.

A taldlmany szerinti motorral elérni kivant célok megvalésitasanak egy
tovabbi mdédja, hogy szabalyos aramlast hozunk létre az adagolokamraban,
novelve a keverék homogenitasat nagy frekvenciaknal, amelyet a motor nagy
fordulatszama és/vagy az egyetlen eloszt6 altal vezérelt hengerek szama okoz.
Egy ilyen motornal az egyes hengerek munkatereit egy kdz6s adagolékamra két
csatorna, nevezetesen az adagolocsatorna és a kipufogogaz tolté- csatorna
segitségével koti 0ssze. Ezesetben a hengerek munkaterei a talalmany szerint
egy a forgd eloszté egység egyik végén egy Uzemanyag porlasztéegységet
hordezé fedéllel lezart elosztéhazaban forgathatéan 4&gyazott {reges
vezérlGelemmel ellatott k6z6s adagolékamrara vannak racsatlakoztatva, a forgo
eloszt6 egység két kilonalld vezérltartomanyt tartalmaz, az egyik
vezéribtartomanyba az adagolécsatornak, mig a masik vezéritartomanyba a
kipufogogaz toltécsatornak vannak  becsatlakoztatva, az  elkil6nitett
vezériGtartomanyok a forgd vezérlbegység tengelyirAnyban egymas melletti
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palasttartomanyaiként vannak kialakitva, aholis a belépdnyilas a kipufogogaz
toltécsatornaval csatlakozé, mig a kilépbnyilas az adagolécsatornara
csatlakoztatott vezéritartomanyban van kiképezve, és a kipufogégaz
toltécsatornak, valamint az adagoldcsatornak nyilasai a forgd eloszté egység
megfelelé vezériGtartomanyaiban egymashoz képest a hengerek szamanak és a
gyuijtasi sorrendnek megfelel6 fazisszoggel eltoltan vannak elrendezve.
A talalmany szerinti motor tovabbfejleszthetd Ggy, hogy a kilépbnyilast és
az adagolécsatorna szakaszt kozelebb helyezzik el a forgd eloszté egység
fedeléhez.
A fentebb bemutatott talalmany szerinti szerkezeti kialakitasnal a hengerek
szamatol fliggetlenlil egyiranyG éaramlas jon létre az adagolékamraban, a
beporlasztott (izemanyag aramlasaval ellenaramban, ezaltal homogénabb
keverék jon létre és jobb lesz az aramlas dinamikaja.
A taldlmany lényegét az alabbiakban csupan példaképpeni kiviteli alakok
bemutatasaval a csatolt rajz abraira hivatkozva ismertetjuk részletesebben. A
rajzon az
1. abra egy haromhengeres példaképpeni talalmany szerinti belséégésii
motor keresztmetszetét mutatja be, amelynek forgé eloszté
egységében a vezérlényilasok egy treges tengelyként kialakitott
vezériGelem palastjan helyezkednek el, a

2. abra az 1. abra szerinti motor vazlatos hosszmetszete, a

3-5. abra az 1. és 2. abran lathaté példakéeppeni motor forgo eloszté
egységének harom parhuzamos sik mentén vett keresztmetszetét
abrazolja az egyes hengerekhez vezeté adagolécsatornak
feltintetésével, a

6. abran egy olyan forg6 eloszté egység axialis hosszmetszete lathatd,
amelyben a vezérl6nyilasok a homlokoldalon helyezkednek el, a

7. abra a 6. abran bemutatott forgé eloszté egység el6inézetét abrazolja,
amely egy 1:1 attételi viszonyu kézlémiives haromhengeres
motorhoz van kialakitva, a

8. abra egy két vezériétartomanyos forgé eloszté egységgel vezérelt
haromhengeres példaképpeni talalmany szerinti motor
hosszmetszetét abrazolja, mig a

9. és a 10. abran a 8. abra szerinti motor a kipufogégaz téltécsatornat,

e
bt
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illetve az adagolécsatornat bevezet6 vezérlétartomanyon atmend

metszésikban van abrazolva.

Az 1. abran lathaté példaképpeni talalmany szerinti motor egy 1 henger

falaival, 6 hengerfejjel és egy 5 dugattyu fedelével hatarolt 8 munkateret
tartalmaz. Az 5 dugattytt 9 hajtérud csatlakoztatja egy 10 forgattyustengelyhez. A
10 forgattyustengely 11 forgattyushazban lévé csapagyakban forog. Visszafelé
Mozgasa soran az 5 dugattyd az 1 henger faldban 1évé 3 belépdnyilast és 4
kipufogényilast vezérel. A 11 forgattyushazba egy 2 szivécsatornan és egy
-dnzard, egyutas 12 lemezszelepen keresztil szivia be a levegét a motor. A
toltetnek a 11 forgattyshazban torténé elésiiritésével miikodé kétutemd motor
fentebb ismertetett alapkonstrukciojat egy az éghetd toltet elkészitésére szolgald
A forgé eloszté egység egésziti ki. Az A forgd eloszté egység egy perselyszer(i 16
vezérlbelemet tartalmaz, amelyet egy 1:1 attételi viszonyd csiszasmentes 17
kézlémi hajt a 10 forgattyustengelyrél. A 16 vezériGelem bels6 tere egy 13
adagolékamrat képez, amely a motor miikédése soran egy 18 belépdnyilason,
egy 19 kilépényilason és egy 14 adagolécsatornan keresztil periodikusan
Osszekottetésbe keril a 8 munkatérrel. A 13 adagolékamraba egy az
uzemanyagot finom permetkéddé alakité 15 porlasztéegység fuvékaja, az adott
konkrét kiviteli alak esetében egy elektromagneses vezérlésii injektor van
beépitve. A 14 adagoldcsatorna nyilasaval kissé a 4 kipufogonyilas széle felett
elhelyezkedve az 1 henger falanal végzédik, és a 6 hengerfejben 1évé tér felé
iranyul, ahol a motor 7 gyujtogyertyaja helyezkedik el. A 13 adagolokamra
geometriai vezérlésii. A 16 vezérlGelem palastjan kialakitott 18 belépdnyilas és
19 kilépbnyilas kozotti o kozépponti szdg érteke kissé nagyobb a 10
forgattyustengely azon elfordulasi szogénél, amelyet az az 5 dugattyunak a 14
adagoldcsatorna nyilasanak lefedése és szabadda tétele kozotti elmozdulasa
soran tesz meg. A fentebb ismertetett egyhengeres motornal az a kdzépponti
sz0g értéke 220°.

A motorban lejatszédo folyamatot az 1. abran lathaté helyzetbdl kiindulva
ismertetjik. Az 1. 4bran bemutatott helyzetben az 5 dugattya a téltetcsere fazisa
kozben az alsé holtpontban tartézkodik. A 10 forgattyustengely forgasa és az 5
dugattyu felfelé mozgasa folytan zarodik a 3 szivonyilas, majd a 4 kipufogonyilas,
és elkezdédik a siiritési fazis. Ezaltal a 13 adagolékamra kinyilasakor a 14
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adagolécsatornan és a 19 belépdnyilason keresztil egy zemanyagban gazdag,
nagyon erés izemanyag-kipufogégaz keverék impulzus aramlik a 8 munkatérbe.
A keverékaram a 7 gyujtégyertya felé aramlik, ekézben a levegGvel keveredik,
mialtal minGségi differencialédas jon létre az égési keverékben, amelynek végsé
alakjat az 5 dugatty( befolyasolja. A 14 adagolécsatorna nyilasat a keverék
meggyulladasa elétt lezarja a dugattytfej pereme. A munkaloket k6zben, miutan a
14 adagolécsatorna nyilasa szabadda valt, a 13 adagolékamra ugyanezen
ciklusban, ezuttal a 18 belépdnyilason keresztill, mar masodszor is kapcsolatba
keril a 8 munkatérrel. A kipufogbgaz egy része a 13 adagolékamraba aramilik,
amely az (izemanyag-kipufogdégdz keverék képzdjekent és egyben
nyomastartalyaként is miikodik. Az 1 henger falaban lévé 14 adagoldcsatorna
nyilasanak helyzete szabja meg a 13 adagolokamra 8 munkatérrel valo
dsszekottetésének idézitését. Az égési keverék elkészitésének ezen eljarasanal
az oOsszekapcsolé miiveletnek két ellentétes kovetelményt kell kielégitenie.
Egyrészt a keverék bejuttatdsanak megfelelden meg kell eléznie a keverek
meggyuijtasat, masrészt a nyomasnak a 13 adagolokamraban el kell érnie egy
megfelelé értéket.

A 2. abran lathatd A forgd eloszté egységnek a taldlmany meghatarozé
jellemzéje szerint egy a harom hengerhez kézés 13 adagolokamraja van. A 16
vezériGelem egy tengelyszer(i elem, egyik végén koncentrikus forgastest alakd
Greges kamraval, amelyet egy 21 elosztéhaz 20 fedele zar le. A 20 fedélben
helyezkedik el a 15 porla.sztéegység fuvokaja. A 16 vezéribelem oldalsé felliletén
harom szakasz kiilldnboztethet6 meg, melyek az egyes hengereknek felelnek
meg. Mindegyik szakasznak van egy a kamra falaban kiképzett 18 belépényilasa
és egy 19 kilép6-nyilasa. A nyilasok talalkoznak a 14.1, 14.2 és 14.3
adagolécsatornakkal, osszekotve az A forgd eloszté egységet az egyes 1
hengerekkel. A 18 belépbnyilasok és a 19 kilépdnyilasok kozotti o kozépponti
szdg 240°. Harom henger esetén a szakaszok k6zott l1évé nyilasok helyének
relativ faziskulénbségét reprezentald B fazisszégnek a 10 forgattyastengely
forgasaval ellentétes iranyban, és a gyujtasi sorrendnek megfeleléen 120°-osnak
kell lennie. Az itt alkalmazott geometriaju vezérlésnél, amelynek mlikbdését jol
érzékeltetik az A forgd eloszté egység 3., 4. és 5. abran lathato keresztmetszeti
vazlatai, 1-2-3 gyuljtasi sorrend esetén a 13 adagolokamra mindig

Osszekottetésben van munkaloketli és kompressziosloketli hengerekkel. A 2.
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abran az elsé és a masodik henger van a 14.1 és a 14.2 csatornék révén a 13 |
‘adagolékamraval dsszekdtve.

| A 6. abran az A forgd eloszté egység egy tovabbi elényos kialakitasa
lathaté. A 16 vezérliBelem ennél a kivitelnél egy a 21 elosztéhazban lévé
csapagyakkal hordott kamra alaku elem. A 16 vezéri6elem egyik vége a 17
kozlémii tengelyéhez csatlakozik egy a geometriai tengely mentén elmozdithato
kormoés 23 tengelykapcsolé segitségével. Eltéréen a 2. abran feltiintetett
példaképpeni motorban hasznalt eloszté egységtél, amelyben az oldalfeliilet
szolgal vezériéfellletként, ennél a kialakitdsnal a 18 belépdnyilas és a 19
-kilépényilas a 16 vezériGelem sik fenekén helyezkedik el, amelyet egy a 23
tengelykapcsoloba beépitett 24 spiralrugé szorit neki a 20 fedélnek. Mindharom 1
henger 14.1, 14.2 és 14.3 adagoldcsatornaja a 20 fedélhez csatlakozik, amelynek
kozéppontjdban, a forgastengelyben van elhelyezve a 15 porlasztéegység
fuvokaja. Ezen kialakitasnal a vezérléfelulet egyuattal tomiti is a 13
adagoldékamrat.

A 7. abran egy 1:1 attételi viszonyl csuszasmentes 17 kozlémiivel
rendelkez6 haromhengeres motorhoz kialakitott 6. abra szerinti forgdé eloszto
egység vezérlbnyilasainak pozicidja lathaté. Az A forgd elosztd egység
meghaijtasara nyilvanvaléan hasznalhaté egy természetes szammal kifejezhet6
attételi viszonyu csokkents attétel is, ezesetben ugyanezzel az értékkel kell
elosztani a B fazisszoget.

A 8. abran egy olyan példaképpeni talalmany szerinti haromhengeres
motor lathaté amelyben az égheté toltet a fentebb ismertetettekhez képest kissé
modositott elv szerint van elkészitve. Ezen kiviteli alak esetében a 14.1, 14.2 vagy
14.3 adagolécsatornan tulmenéen mindegyik 1 hengernek van egy kipufogégazt
bevezeté 22.1, 22.2 és 22.3 tolt6écsatornaja is, amely a 4 kipufogényilas felsé
széle f6l6tt a hengerfalban végzédik. A csatorndk az A forgd eloszté egység két
kilonallé vezéribtartomanyahoz vannak csatlakoztatva. A kipufogégaz egyik
iranyban ataramlik. &13 adagoldkamran. A 19 kilépényilassal ellatott szakasz,
amely megfelel a 14.1, 14.2 és 14.3 adagolécsatornanak, kozelebb van a 21
elosztbhaz 20 fedeléhez, ami biztositia az ellenirAnyd aramlast, mialtal
intenzivebbé valik a porlasztott (izemanyag elparolgasa és a gazarammal valé
keveredése.
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Traktormotoroknal, kiulondsen ami a fordulatszamot és a terhelést illeti,
rendkivil véaltozé Gizemi allapotok szoktak eléfordulni. Az dramlas tehetetlensége
miatt az A forgo eloszté egységben elénydsnek bizonyult szabalyozni azt a
szoget, amely alatt a 13 adagolokamra 6sszekéttetésben van a 8 munkatérrel.
Soros kialakitdsi dupla vezérirendszernél egy elényos tovabbfejlesztés
eredményeként mind az elosztéban, mind pedig a hengerfalban ovalis 18
belépdnyilas és 19 kilépényilas alakithato ki. A fordulatszam egy valtoztathato,
szabalyozhaté késés/sietésszogli 25 tengelykapcsoléval veheté figyelembe,
amely a csuszasmentes 17 kb6zlémiih6z csatlakozik. A legegyszeriibb
-kialakitasnal egy ilyen 25 tengelykapcsolo egy centrifugalis
fordulatszamszabalyozéval szabalyozhaté. A telies tartomanyban optimalis
szabalyozas érheté el egy mikroprocesszorral miikédé 26 vezérlbegységgel,
amely a motor m(ikodését, a kils6 korilményeket, a gazszelep allasat
figyelemmel kiséré kiilonbozé érzékelSktdl jovs jelek alapjan hatarozza meg az
{izemanyagadagolas, a szabalyozhaté tengelykapcsolé és a motor egyéb

szabalyozhatoé részeinek optimalis beallitasat.
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Szabadalmi igénypontok

1. Szikragyuijtast tobbhengeres kétutemii belséégésii motor, amelynek
levegétoltet vagy sovany lzemanyag-levegé keverék elSsdiritésére alkalmasan
kialakitott, a motor dugattylinak mozgasaval vezérelt atomiényilasokkal
rendelkez6 forgattyishaza van, tovabba a dugattyuk folotti
hengertartomanyokban kiképzett munkaterei vannak, amelyekbe rendre egy a
hengerfalban egy kipufogonyilas fels6 széle és a dugattyl fels6 peremének a
gyujtas id6pontjdban elfoglalt helyzete kozotti faltartomanyban kialakitott
- nyilasban végz6d6 adagolocsatorna van becsatlakoztatva, a motor tartalmaz egy
forgé eloszté egységet, amelynek a motor forgattyustengelyérél egy
csuszasmentes kozlémi atjan meghajtott, egymashoz képest meghatarozott
kozépponti szoggel faziseltoltan elrendezett belépdnyilassal és kilépbnyilassal
rendelkezé forgd vezériGelemével vezérelten lezart belsé tere egy adagolékamrat
képez, a vezériGelem a csuszasmentes kozlémi kozvetitésével a forgd
elosztéegységben a munkaloket soran az adagolécsatorna és a belépényilas
kozétt, a slirit6loket soran ugyanakkor az adagolécsatorna és a kilépényilas
kozott aramlasi keresztmetszetet nyitd, tovabba az 6sszekéttetést dugattytinak az
adagoldécsatorna henger falaban kiképzett nyilasa alatti tartomanyban valé
tartézkodasa soran nyitva tarté médon van a forgattyGstengellyel 6sszekotve, és a
motor egy az adagoldkamraban elrendezett porlasztéegységet is tartalmaz, azzal
jellemezve, hogy a hengerek (1) munkaterei (8) adagolécsatorndk (14.1, 14.2,
14.3) révén egy kézos adagolékamrara (13) vannak racsatlakoztatva, és az
adagolé-csatornak (14.1, 14.2, 14.3) nyilasai a forgé elosztd egységben (A)
egymashoz képest a hengerek (1) szamanak és a gyujtasi sorrendnek megfelelé
fazisszoggel (B) eltoltan vannak kiképezve.

2. Az 1. igénypont szerinti belséégés(i motor, azzal jellemezve, hogy az
adagolokamrat (13) a forgo eloszté egység (A) elosztéhazaban (21) forgathatéan
csapagyazett: tartalyként kialakitott vezéribelem (16) beilsé tere képezi, a
vezérléelem (16) egyik végén egy tengelykapcsold (23) és ‘egy nyomérigédként
kiképzett spiralrugd (24) atjan a csUszasmentes kozlémii (17) tengelyével van
Osszekotve, a belépdnyilast (18) és a kilépdnyilast (19) tartalmazé masik végén
pedig az elosztéhaz (21) fedelére (20) van felszoritva, a fedélen (20) az
adagolocsatornanak (14) a belépdnyilassal (18) és a kilép}6nyiléssal (19)
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kézleked6 nyilasa van kiképezve, és egy a vezérléelem (16) fenekén lévo
tengelyiranyu nyilas felé iranyitott izemanyagporlaszto favékaval (15) is el van
latva.

3. Az 1. igénypont szerinti bels6égésii motor, azzal jellemezve, hogy egy
természetes szammal kifejezhet6 attételi viszonyl csUszédsmentes kozlGmiive
(17) van, és a vezériGelem (16) egymashoz hozzarendelt parokat alkoto,
egymashoz képest ezen attételi viszonynak megfelelé osztaskozzel elhelyezett.
belépényilasokat (18) és kilépSnyilasokat (19) tartalmaz.

4. Az 1. igénypont szerinti bels6égésili motor, azzal jellemezve, hogy a
- csliszasmentes kozlémiibe (17) egy szabalyozhatdé késleltetési/siettetési szog
megvaldsitasara alkalmas tengelykapcsol6 (25) is be van iktatva.

5. Szikragyujtasi tobbhengeres kétutemii belséégésii motor, amelynek
levegé6toltet vagy sovany lizemanyag-levegs keverék elslritésére alkalmasan
kialakitott, a motor dugattydinak mozgasaval vezérelt atomlényilasokkal
rendelkezdé forgattyushéaza van, tovabba a dugattyuk folotti
hengertartomanyokban kiképzett munkaterei vannak, amelyekbe rendre egy-egy
a hengerfalban egy kipufogonyilas felsé széle és a dugattya fels6 peremének a
gyujtds idépontjaban elfoglalt helyzete kozotti faltartomanyban kialakitott
nyildsban végz6dé adagolécsatorna és egy kipufogégaz toltécsatorna van
becsatlakoztatva, a motor tartalmaz egy forgé eloszté egységet, amelynek a
motor forgattylstengelyérél egy csuszasmentes kozIémi utjdn meghajtott,
egymashoz képest meghatarozott kézépponti szdggel faziseltoltan elrendezett
belépényilassal és kilépdnyilassal rendelkezé forgé vezérléelemével vezérelten
lezért belsé tere egy adagolokamrat képez, a vezéribelem a csiszasmentes
kozlomil kozvetitésével a forgd elosztéegységben a munkaloket soran a
kipufogdogaz toltGcsatorna és a belépbnyildas kozott, a slrit6loket soran
ugyanakkor az adagolocsatorna és a  kilépdnyilas kozott aramilasi
keresztmetszetet nyité, tovabba az Osszekottetést dugattynak az
adagolécsatorna henger falaban kiképzett nyilasa aatti tartomanyban valé
tartézkodasa soran nyitva tarté médon van a forgattyustengellyel 6sszekétve, és a
motor egy az adagolékamraban elrendezett porlasztéegységet is tartalmaz, azzal
jellemezve, hogy a hengerek (1) munkaterei (8) egy a forgd eloszté egység (A)
egyik végén egy lzemanyag poriasztéegységet hordozé fedéllel (20) lezart
elosztéhazaban (21) forgathatéan agyazott Ureges vezériSelemmel (16) ellatott
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kdzds adagolokamrara (13) vannak racsatlakoztatva, a forgd eloszté egység (A)
két kilénalld vezériStartomanyt tartalmaz, az egyik vezériStartomanyba az
adagolécsatornak (14.1, 14.2 és 14.3), mig a masik vezéritartomanyba a
kipufogégaz toltécsatornak (22.1, 22.2 és 22.3) vannak becsatlakoztatva, az
elkulonitett vezériGtartomanyok a forgdé vezérlbegység (16) tengelyiranyban
egymas melletti palasttartomanyaiként vannak kialakitva, aholis a belépényilas a
kipufogégaz toltécsatornaval (22) csatlakozé, mig a kilépbnyilas (19) az
adagolécsatornara (14) csatlakoztatott vezérl6tartomanyban van kiképezve, és a
kipufogdgaz toltéesatornak (22.1, 22.2 és 22.3), valamint az adagolécsatornak
(14.1, 14.2 és 14.3) nyilasai a forgd eloszté egység (A) megfelelé vezérlStarto-
manyaiban egymashoz képest a hengerek (1) szdmanak és a gyujtasi sorrendnek
megdfeleld fazisszoggel (B) eltoltan vannak elrendezve.

6. Az 5. igénypont szerinti bels6égésii motor, azzal jellemezve, hogy a
vezériGelemnek (16) a kilépbnyilast (19) és az adagoldcsatorna (14) nyilasat
tartalmazé vezériGtartomanya a forgo elosztd egyseg (A) fedélhez (20) kdzelebbi

részében van kialakitva.

A meghatalmazott

1o L
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