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Przedmiotem wynalazku jest przeno$ne urzgdze-
nie do sprawdzania gestosci formy stosowane
w stalym polozeniu réwniez do badan laboratoryj-
nych, ktére moze byé stosowane zar6wno w od-
lewniach do sprawdzania gesto§ci powierzchni for-
my bezposrednio przed laniem odlewu, jak i do
przeprowadzenia standardowych badan w laborato-
rium.

Znane sg przeno$ne urzgdzenia stosowane do
sprawdzenia gesto$ci formy ktérych wynik spraw-
dzania przy recznym i mechanicznym wykonywaniu
formy jest uwarunkowany uzytg silg, fizycznymi
wlasciwosciami, skiladem materialu formierskiego
i ksztattem formy. Na skutek wystepowania tych
licznych czynnik6w praktyczne ustalanie gesto$ci
za pomoca obliczen, nawet w przypadku najprost-
szej formy jest praca trudng i zmudna.

Wskutek ziarnistej struktury materiatu formier-
skiego gesto§¢ jest proporcjonalna do porowatos$ci,
to znaczy do przepuszczalno$Sci gazu. Teoretycznie
gesto$¢ moze zwigkszaé sie tak diugo, az zaniknie
porowato§é wzglednie przepuszczalno§é gazu.

Przepuszczalnosé gazu okre§lonego stopnia ozna-
cza jednak w praktyce zawsze te dolng granice
zdolno$ci zageszezania, przy ktérej zjawisko utrud-
niania lejnosci, to znaczy wytwarzania dobrych od-
lewow jeszcze nie nastepuje. Ze wzgledu na to, ze
ustalenie minimalnej przepuszczalno$Sci gazu bez-
posrednio przy S$ciance formy ma bardzo duze
znaczenie, szczeg6lnie w przypadku form wykony-
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wanych pod wysokim ci$nieniem, to stosuje sie mi-

nimalng porowato§¢ ktéra zmniejsza ilo§é brako-

wych odlewéw, a wiec zwieksza wydajnosé.

Zalezy to w pierwszym rzedzie od przepuszczal-
nosci gazu i od wplywu, jaki majg sity zageszcza-
nia’'na stosowane mieszaniny formierskie. )

Najnowsze badania wykazaly, ze celowe jest
mierzenie przepuszczania gazu bezpoS$rednio przy
Sciance formy, poniewaz wystepujg znaczne rézni-
ce miedzy przepuszczalno$cia gazu w probce stan-

_dardowej i w formie piaskowej. Réznice wynikaja

stad, Ze gesto$é sprasowanej lub ubitej prébki od-

biega od gesto§ci formy piaskowej. Dlatego prébo-

wano wykona¢é takie urzgdzenia, za pomocg ktérych

moznaby bylo mierzy¢ przepuszczanie gazu bezpo-
$rednio przy formie. Mozliwe to bylo dzieki znajo-

mosci tego, Ze przepuszczalno$é gazu odgrywa pew-

ng role jako zjawisko powierzchniowe przy odle-

waniu i okre§lane jest porowato$cig cienkiej war-

stwy powierzchni.

Jedno z tych urzadzen pracuje przy zastosowa-
niu elektrycznej energii w taki sposéb, ze w miejs-
cu kontroli wentylator wdmuchuje do powierzch-
ni formy powietrze. Réwnowaga ciénier jest za-
pewniona nastawnym systemem zaworu iglicowego.

Urzadzenie to ma te wade, ze pracuje przez za-
stosowanie elektrycznej energii i podeczas eksploa-
tacji musi byé¢ podigczone do elektrycznego zrédia
napiecia. Zwykle jednak w formierniach nie ma
mozliwosci odpowiedniego podlaczenia, przynaj-
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mniej w poblizu poszczegbélnych stanowisk robo-
czych, wskutek czego potrzebne by byly bardzo
diugie przewody .zasilajace.

Inne znane urzadzenie pracuje na zasadzie na-
dmuchiwanego recznie balonu gumowego. Chociaz
urzadzenie to jest w swej konstrukcji proste, to na
skutek niedokladnosci polegajacej na tym, Ze war-
toéci ci$nienia zmieniajg sie w czasie badania
i wyniki pomiaru zalezg réwniez od tego, z jaka
silg glowica jest podczas badania dociskana do po-
wierzchni, nie ma pewnych i odpowiednich prak-
tycznie dla poréwnania wynikow.

Celem -wynalazku jest usuniecie wspomnianych
wad. Istota wynalazku polega na tym, Ze zastoso-
wano urzadzenie, ktére ma przenoény korpus i glo-
wice kontrolng, oraz odlang podstawe¢ do mocowa-
nia, przy czym w Kkorpusie urzadzenia jest przewi-
dziana pusta przestrzen cylindryczna, napelniana
celowo wodg i przestrzen ptaszczowg oraz zanurzo-
ny w niej dzwon z umieszczong na goérnej jego
cze§ei uruchamiang automatycznie lub recznie ko-
morg zaworu i ciezarem obnizajgcym S$rodek ciez-
kosci dzwonu, oraz wchodzgcg jednym koncem do
cylindrycznej przestrzeni rurka polgczong z dru-
gim koncem tej rurki za pomoca rurki ciSnienio-
wej podczas gdy glowica kontrolna polgczona jest
z manometrem, jak réwniez domontowanym do
korpusu urzgdzenia uchwytem.

Korpus urzadzenia lub dzwon i dwuSciankowy
cylinder urzadzenia wykonane sa z lekkiego me-
talu, lub tworzywa sztucznego.

Dalszg cecha urzgdzenia jest, to ze zawiera ono
majgcg duzy przekrdj przelotu komore zaworu,
ktéra podczas unoszenia dzwonu wprowadza auto-
matycznie do przestrzeni cylindrycznej powietrze,
. a przy zwalnianiu uchwytu jest sterowana auto-
matycznie lub recznie za pomocg dociskowego
sworznia uchwytu, przy czym komora ta jest
w sposéb szczelny zamykana oraz obcigZza sprezy-
ng i ciezarem. W odlanej podstawie, przeznaczonej
do mocowania korpusu urzadzenia, s wmontowa-
ne dwa krééce rurowe, obudowa glowicy pomiaro-
wej oraz lgczacy te elementy przewdd gietki.

W' obudowie glowicy pomiarowej znajduje sie
kurek odcinajgcy, na ktéry zamontowana jest ma-
jagca otwory przelotowe, przekrecana i ograniczana
oporem tarcza zaworowa. Polaczone do przestrze-
ni cylindrycznej wzglednie manometru gietkie
przewody sg tak wykonane, ze mogg sie one Ilg-
czy¢é poprzez blok przylgczeniowy z glowicg kon-
trolng lub bezposrednin z kroécem rurowym od-
lanej podstawy. )

Wykonane zgodnie 2z wynalazkiem urzadzenie
charakteryzuje sie jeszcze tym, Ze na glowicy kon-
trolnej zamontowana jest tuleja przestawna po-
osiowo w stosunku do napietej wstepnie sprezyny
i dociskajgca glowice kontrolng do powierzchni
formy. Nastepnie wykonanie to charakteryzuje sig
tym, ze w dolnej czeSci glowicy kontrolnej ma
wmontowang glowice pomiarows, zaopatrzong
W spoczywajgcg na powierzchni formy krawedz,
weiskajacy sie w te powierzchnie formy stozkowej
koniec rury oraz komore, a spoczywajgca nha po-
wierzechni formy krawedz jest tak wykonana, Ze
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wystaje ona 0 2—3 mm 2z dolnej powierzchni tu-
lei.

Do glowicy kontrolnej wmontowane jest wsp6i-
srodkowo state rurowe gniazdo zaworu, majgce
w swym Dpiaskim lub stozkowym plaszczu otwory
przelotowe i przekrecajacy sie w stosunku do tego
gniazda rurowy zawoér odcinajgcy, odgraniczajgcy
polozenie krancowe oporem oraz $ciskajgce te ele-
menty sprezyne S$Srubowa. W celu zabezpieczenia
ustawienia na wybrane wstepnie otwory przeloto-
we umieszczona jest w glowicy kontrolnej prese-
lekeyjna glowica nastawecza. .

Czujnik manometru urzgdzenia jést umieszczony
wspdtsrodkowo ezposrednio przy powierzchni for-
my. Polgczony do manometru wewnetrzny prze-
wod gietki znajduje sie w potgczonej z glowic
kontrolng rurce ci$nieniowej. .

Przedmiot wynalazku jest dokladniej wyjasnio-
ny na przykladzie rozwigzania uwidocznionego na
rysupku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekroj
pionowy urzadzenia, fig. 2 — przekrdj pionowy
dzwonu, fig. 2a — przekr6oj pionowy dzwonu
z recznie uruchamiang komora zaworows, fig. 3 —
przekrdéj pionowy glowicy kontrolnej, fig. 4 —
przekréj wzdluz linii IV—IV z fig. 3, fig. 5 —
przekrdj wzdtuz linii V—Vv z fig. 3, fig. 6 — wi-
dok z gobry glowicy kontrolnej i fig. 7 — sche-
matycznie i czeSciowo w przekroju korpus urzg-
dzenia, zamontowany w celu zbadania prébki na
odpowiednim odlewie podstawy. Korpus 1 urzg-
dzenia ma ksztalt pryzmatycznego stojaka osto-
nietego od zewngtrz blachg i majgcego u dotu
nastawne nézki 2, u géry odginany uchwyt 3, a na
przodzie zamykane drzwiczki 4.

W wewnetrznej cylindrycznej przestrzeni 5a
dwusciankowego cylindra 5 wmontowanego do
korpusu 1 urzadzenia znajduje sie tylko powietrze,
a zewnetrzna przestrzen 5b‘znajdujaca sie w po-
dwojnej §ciance tego cylindra, napelniona jest
wodg. Zar6éwno cylindryczna przestrzen 5a z po-
wietrzem, jak i zewnetrzna przestrzen 5b z woda,
zaopatrzone sg u dolu w wylotowe zawory 6,
a przestrzen z powietrzem jest zaopatrzona poza
tym w rurke 15a, wchodzgcg do tej przesti‘zeni.
Wewnetrzna cylindryczna przestrzen 5a jest u dolu
dluzsza, wskutek czego grodek ciezkosci dzwonu
zajmuje korzystniejsze polozenie i podczas zanu-
rzania dzwonu utrzymuje réwnowage, bez zadnych
przechytow.

Zamkniety u gory i zanurzajacy sie w wodzie
dzwon spreza na skutek wlasnego ciezaru powie-
trze znajdujgce sie pod nim w wewnetrznej cy-
lindrycznej przestrzeni 5a. Zaworowa tarcza 11
trzpienia 10 na skutek dzialania na nig zamonto-
wanego przy koncu tego trzpienia cigzaru 12 i Sru-
bowej sprezyny 12a uklada sie w czasie sprawdza-
nia na dolnej gniazdowej podkiadka 9 zaworowe]
komory, wmontowanej w sposOb szczelny do po-
krywy dzwonu 7 i przedstawionej szczegdélowo na
fig. 2 wzglednie 2a, po czym te komore zamyka._
W dolnej gniazdowej podkladce 9 sa przewidziane
wspotsrodkowe otwory. W czasie sprawdzania po-
wietrze z cylindrycznej przestrzeni 5a przedostaje
sie do powierzchni formy, podczas gdy uchwyt 8
opuszcza sie.
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Scianki plaszcza 7a dzwonu sg do siebie réwno-
legle lub tworzg rozszerzajacy sie ku dotowi sto-
zek. Ostatnie rozwiazanie umozliwia utrzymywanie
niezmiennej wartosSci ci$nienia przez wyeliminowa-
nie bledu wynikajgcego ze zmian i spowodowanego
sila napedows, wystepujgcg podczas zanurzania.
Poniewaz plaszcz 7a dzwonu jest wykonany z plyt-
ki ze sztucznego tworzywa, jego ciezar wiasciwy
jest prawie identyczny z ciezarem wlaSciwym wo-
dy, wskutek czego konstrukcja dzwonu z plaszczem
rownoleglym powoduje tylko nieznaczny blad.

Przy napelnianiu cylindrycznej przestrzeni 5a po-
wietrzem go6rna powierzchnia zaworowej tarczy 11
przez uniesienie uchwytu 8 w strong §rubowej spre-
zyny 12a opiera sie na gérnej gniazdowej podkiad-
ce 13 zaworowej komory 1la, po .czym odslania sie
otwor zaworu. Jezeli teraz nadal unosi sie pokry-
wa dzwonu 7, to przez otwory o wiekszej $red-
nicy goérnej gniazdowej podkladki 13. napelnia sie
powietrzem znajdujaca sie pod spodem cylindrycz-
ng przestrzen 5a. Przy zwalnianiu uchwytu 8 spre-
zyna 12a i ciezar 12 zamykajg zawoér. W uchwycie
moze byé réwniez wmontowany dociskowy sworzen
8a. W tym przypadku zaworowa ‘tarcza 11 zamon-
towana jest pod dolng gniazdowa podkiadkag 9
i moze byé uruchomiona w Kkierunku sprezyny 12a
za pomocg dociskowego sworznia 9a (fig. 2a).
- Dwusciankowe wykonanie cylindra umozliwia wy-
twarzanie potrzebnego nacisku za pomocg mniej-
szej ilosci wody, niz przy znanych, stosowanych do
podobnych celéw urzadzeniach, co daje znaczne
zmniejszenie ciezaru, biorgc pod uwage przeno$ny
charakter urzadzenia. To zmniejszanie eigezaru osig-
ga sie rowniez dzieki temu, ze zaréwno korpus 1
urzadzenia, jak i dwusciankowy cylinder 3 wyko-
nane sg z cienkiego metalu lekkiego lub tworzywa
sztucznego.

Przestrzeh pod pokrywa dzwonu 7 jest .przez
wchodzgceg do tej przestrzeni rurke 15a i wmonto-
wany do korpusu urzadzenia przylaczeniowy blok
14 z gietka ci$nieniowg rurkg 15, polaczona z kon-
trolna glowicag 16. Po‘dla‘ézenie zamontowanego do
drzwiczek 4 manometru jest dokonane zg pomocg
cienkiej, gietkiej rurki 17a w taki sposoéb, ze rur-
ka ta w przylaczeniowym’ bloku 14 wchodzi do
gietkiej rurki 17, ktora jest umieszczona w grub-
szej cisnieniowej rurce 15 i polgczona z kontrolng
glowicg 16. Glowica sklada sie z samej kontrolnej
glowicy 16, przylgczeniowego bloku 18 i dwoéch
polaczonych, ze sobg gietkich rurek 15 i 17.

Znajdujgce sie przy przedniej stronie przylacze-
niowego bloku drzwiczki 4 umozliwiajg obstuge za-
opatrzonego w ukoéne rurki manometru 19 za po-
mocg poziomej nastawczej $ruby 20, poziomego na-
stawczego naczynia 21 i przelewowego naczynia 22.
Moze byé tu wmontowany roéwniez przeponowny
manometr 23 z kolowsg tarczg cyfrowa. Glowica
jest wykrecana =z bloku przylgczeniowego 14
i przez otwor drzwiowy mozna jg umie§cié i prze-
chowywaé w dolnej przestrzeni bloku.

Szczegbly kontrolnej glowicy 16 sg wyjasnione
w. nawigzaniu do fig. 3—6. Przed rozpoczeciem
sprawdzania wybiera si¢ poczatkowo otwoér przelo-
towy. Przy wiekszej gestoSci formy jest urucha-
miana glowica z przelotowym otworem a o S$red-
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nicy 1,5 mm, a przy mniejszej gestoSci ormy glo-
wica z przelotowym otworem b o $rednicy 0,5 mm.
Przy nastawianiu wybranego otworu przelotowego
strzatka 47, widoczna na zewnetrznej ztobkowanej
powierzchni §rodkowej uruchamiajgcej gtowicy 26,
winna wskazywaé znak 45 wzglednie 46 na zew-
netrznej Z¥obkowej powierzchni goérnej nastawczej
glowicy 25. Osigga sie to przez wecisniecie urucha-
miajacej glowicy 26 i przekrecenie nastawczej glo-
wicy 25 (fig. 6). ,

Odgraniczenie polozenia nastawczej glowicy 25
jest zapewnione sprezyng 27 i wybierakowym
sworzniem 39. Kontrolna gltowica 16 jest za pomocg
tulei 29 dociskana prostopadle do powierzchni for-
my i w tym poltozeniu utrzymywana. Konstrukcja
glowicy prowadzona pionowo w otworze tulei 29
i zabezpteczona przed obrotem za pomocg sworz-
nia 30 jest dociskana d6 powierzchni formy za po-
mocg napietej wstepnie $rubowej sprezyny 31.

Srubowa sprezyna 34 jest umieszczona w otwo-
rze tulei 29, przy czym swg goérng powierzchnig
opiera sie o odsadzenie tulei, a powierzchnig dol-
ng o odsadzenie pomiarowej glowity 32. Pomiaro-
wa glowica 32, a przez to i cala kontrolna glowica
16, weciska sie do powierzchni formy z pelng
i w kazdym przypadku jednakowsg silg, niezaleing
od recznego nacisku. Nastepnie przekrecana jest.
recznie az do oporu uruchamiajgca glowica 26.
Dzieki temu odstoniety j‘est otwoér przelotowy i roz-
poczyna sie sprawdzanie.

Z manometru 19 lub 23 jest odczytywana cha-
rakterystyczna liczba pomiarowa dla stopnia za-
geszczenia, nastepnie uruchamiajgca glowica 26
przekrecana jest z powrotem az do oporu, przez
co sprawdzanie jest zakonczone. Strzalka. 50 przy
dolnej czeSci zewnetrznej powierzchni uruchamia-
jacej gtowicy 26 i znaki 48 i 49 przy zewnetrznej
powierzchni obudowy 33 wskazujg wybrane otwar-
te wzglednie zamknigte polozenie otworu przelo-
towego, fig. 6.

W dolnym otworze gwintowanym obudowy 33
jest podigczona pomiarowa glowica 32 z uszczelkg
42. Dolna powierzchnia 32a glowicy pomiarowej
i powierzchnia zewnetrzna komory 52 tworza stoz-
kowg krawedz. KrawedZ ta wciska sie w po-
wierzchnie formy, a $rednica komory okre§la ogra-
niczong powierzchnie formy, do ktérej wplywa po-
wietrze. Przez §rodkowy otwér pomiarowej glowicy
32 poprowadzona jest podigczona do manometru
rurka 54. Uklad ten umozliwia zmierzenie cisnie-
nia bezposrednio przy powierzchni formy. Przez
otwory umieszczone wspoéisrodkowo wokoét konca
rurki przeplywa sprezone powietrze. Na krawedzi
obudowy 33 ulozona jest uszczelniajagca podktadka
43, a na niej stozkowe lub gietkie gniazdo .35 za-
woru z ochronng sitowg tkaning 34. Gniazdo 35
zaworu jest zabezpieczone przed obrotem za po-
mocg pasowanego koétka 40.

Na powierzchni plaszczowej gniazda 35 zaworu
znajdujg sie otwory przelotowe. Gniazdo 35 majac
zwezajacy sie ku goérze ksztalt stozkowy umozliwia
$cislejsze i lepsze zamykanie oraz wspéiSrodkowe
polozenie, zabezpieczone lepiej przeciw wystepujag-

cemu ewentualnie dziataniu bocznemu sit. Gniazdo
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zaworu moze mie¢ réwniez plaskg powierzchnie.
Gniazdo zaworu moze mieé rowniez plaska po-
wierzchnie. Gniazdo 35 zaworu ma u dolu i na
goérze ksztalt rurowy, z otworem w $rodku.

Gorny koniec 53 rurki umozliwia przylgczenie
manometru 19 lub 23, a dolny, diuzszy koniec rur-
ki jest czujnikierh ci$nienia. Budowa manometru
umozliwia rozdzielanie wtlaczanego powietrza i wy-
odrebnianie kanatéw powietrznych, potrzebnych do
pomiaru ci$nienia. Odcinajacy zawé6r 36 jest swoja
dolnag krawedzig docisl«iany do gniazda 35 za po-
mocg napietej wstepnie sprezyny 37.

Odgraniczenie wspélérodkowego polozenia jest
zapewnione przez te blokujgcg tarcze 38, ktoéra
jest wprowadzona do otworu obudowy 33 i zamo-
cowana z boku wkretami z lbem walcowym. Jed-
noczeénie ‘blokujgca tarcza 38 dociska napieta
wstepnie sprezyne 37.

Goérna cze$é odcinajgcego zaworu 36 ma ksztalt
rurki i do cze$ci tej przylaczona jest cisnieniowa
rurka 15 Jej wewnetrzny otwor 55, w ktérym
znajduje sie sprezone powietrze, jest polgczony
z wybranym .otworem przelotowym przez waska
szczeline 56, wykonang w powierzchni plaszczowej,
lub droga sprezonego powietrza jest przez te szcze-
line zablokowana fig. 4. W wewnetrznym otworze
jest réwniez wyprowadzona gietka rurka 17 ma-
nometru. :

Na cylindrycznej czesci szyjkowej odcinajgcego
zaworu 36 jest zamocowana ustalajgcym wkretem
44 nastawcze glowica 25. Pod nastawcza glowica
25 umieszczona jest na jej odsadzeniu uruchamia-
jaca glowica 26 i utrzymywana w goérnym polo-
Zeniu przez $rubowg sprezyne 27. Z goOrnej po-
wierzchni uruchamiajgcej glowicy 26 wystaje wy-
bierakowy sworzen 39 a z powierzchni dolnej opo-
rowy sworzen 28. Oporowy sworzen 28 wchodzi
do wykonywanego wzdluz plaszcza otworu 97 blo-
kujgcej tarczy 38 (fig. 5). Blokujaca tarcza 38 jest
w obudowie 33 zamocowana wkretem 41 z lbem
stozkowym ptaskim. '

Uruchamianie przez przelotowe otwory a i b
jest zapewnione wybierakowym sworzniem 39
w ten spos6b, ze uruchamiajgca glowica 26 zostaje
"Wciénieta, a nastawcza glowica 25 zostaje stosownie
do tego ustawiona na znakach 45 wzglednie 46.
Wskutek tego zostaje réwniez przekrecony odcina-
jacy zawér 36, a wybierakowy sworzen 39 wcho-
dzi- do otworu tego lub innego wstepnego wybie-
raka 58 (fig. 5), znajdujgcego sie na dolnej po-
wierzchni odcinajacego zaworu 36. Nastepnie uru-
chamiajgca glowica 26 zostaje przekrecona w sto-
sunku db obudowy 33, dzieki czemu za pomocg
oporowego sworznia 28 zapewnione jest otwarte
lub zamkniete polozenie otworu przelotowego.

Na fig. 7 jest uwidoczniony w ten sposéb priy-
ktadowy wariant wykonania odpowiedniego dla ba-
dan laboratoryjnych urzgdzenia, przy czym korpus
- urzgdzenia przedstawiony jest schematycznie, na-
tomiast jego odlana podstawa, na ktérej mozna
ustawi¢ i zamocowaé urzgdzenie, jest przedstawio-
na dokladnie. .

W tym przypadku kontrolna glowica 16 jest wy-
krecona z przylaczeniowego bloku 14 i blok 14
przykryty ziobkowang ostong 70.
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W odlanej podstawie 61 sa wmontowane dwa ru-
rowe kroéce 62 i obudowa 63 glowicy pomiarowej,
a te sg polgczone gietka, wzglednie gumowsa rur-
ka 62a wzglednie 62b. .

Do kréécdéw rurowych mozna podigczyé wmonto-
wane db korpusu 1 urzadzenia gietkie wzglednie
gumowe rurki 15a i 17a, wydzielone z przylgcze-
niowego *bloku 14 i polgczone zwykle z manome-
trem lub z przestrzenia pod dzwonem. Wewnetrz-
ny otwoér 71 odcinajgcego kurka 64, wmontowane-
go w obudowe 63 glowicy pomiarowej, jest zamy-
kany majgcg normalne otwory przelotowe sprezy-
nujacy' podkladky 65 zaworu. Podkladka 65 zawo-
ru jest przekrecana za pomocg wiaczajgcego guzika
66, a mianowicie do wyjasnionego juz dokladnie
polozenia sprawdzania, przy ktérym pracuje sie
otworami przelotowymi a i b o $rednicy 0,5 lub
1,6 mm.

Wlaczajacy guzik 66 jest zamontowany na gérnej
cylindrycznej cze$ci odcinajacego kurka 64 w ten
sposéb, ze guzik ten jest przekrecany w stosun-
ku do kurka. Jego pionowemu przesunieciu zapo-
biega sworzen 67, ktéfy jako sworzen oporowy od-
granicza wzajemne polozenia odcinajgcego kurka
64 i tarczy 65 zaworu. Przeplywajace przez prze-
lotowe otwory powietrze dostaje sie przez otwory
znajdujgce sie przy plaszczu guzika 66 do prze-
strzeni pod probkg 60, ktéra znajduje sie w rurze
ubijakowej, zamocowanej na gumowym klocku 69.
Przestrzen ta przez otwoér 72 obudowy 63 glowicy
pomiarowej 1gczy sie z manometrem 19 lub 23. Na
goérnej, wystajacej z podstawy 61 czesci cylindrycz-
rej obudowy 63 glowicy pomiarowej, zamontowa-
ny jest pierSciefi 68 stuzacy do przekrecania od-
cinajgcego kurka 64, oraz stozkowy gumowy Kklo-
cek 69. Pierécien 68 i odcinajacy kurek 64 sg ze
sobg na sztywno polaczone poprzez wybrania obu-
dowy 63 glowicy. ~

Zastrzezenia patentowe

1. Przenos$ne urzgdzenie do sprawdzania gestos$ci
formy, przeznaczonej do wykonania odlewu, zna-

. mienne tym, ze zawiera przeno$ny korpus (1), gto-

wice kontrolng (16) i podstawe (61) przystosowang
do potgczenia z korpusem, w ktérym utworzono
cylindryczna przestrzen (5a) i przestrzen ptaszezo-
wg (5b), przystosowang do zanurzenia dzwonu (7),
wyposazonego w komore (11a) i ciezarek (12) obni-
zajacy Srodek dzwonu.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze korpus (1) wykonany jest w ksztalcie pryzma-
tycznego stojaka, wyposazonego w nastawne nézki
(2), odchylany uchwyt (3) i drzwiczki (4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze do przestrzeni (5a) dwus$ciennego cylindra
(5) wprowadzona jest otwarta rurka (15a), ktéra
drugim swym koncem_polgczona jest przez blok
(14) z rurkg (15), wewnagtrz Kktoérej umieszczona
jest rurka (17) polaczona przez odgaleing rurke
(17a) z manometrem (19, 23).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3,
tym, ze do kontrolnej glowicy (16) przymocowana
jest tuleja (29) przestawna poosiowo w stosunku

znamienne -
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do spiralnej sprezyny (31) i dociskajaca gtowice do
powierzchni formy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze w dolnej czeéci kontrolnej glowicy (16)
umieszczono pomiarowsg glowice (32) zaopatrzong
w utworzona na powierzchni formy krawedZz (32a)
i wciskajgcg sie w te powierzchnie stozkowe za-
koniczenie (32b) rury oraz komore (52), przy czym
utworzona na powierzchni formy krawedz (32a)
wystaje nad dolng powierzchnig tulei (29).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, ze do kontrolnej glowicy (16) urzadzenia
wmontowane jest wspoéisrodkowe stale rurowe

gniazdo (35) zaworu, majace w swym ptaskim lub
stozkowym plaszczu przelotowe otwory (a i b)
i obracajacy sie w stosunku do tego gniazda ru-
rowy zawor (36), dociskany sprezyng (37).
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7. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze w podstawie (61) przeznaczonej
do mocowania korpusu (1) zastosowano dwa ruro-
we krééce (62), obudowe (63) glowicy. pomiarowej
i laczace te elementy przewody (62a, 62b).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
ze w obudowie (63) glowicy pomiarowej znajduje

‘sie odcinajacy kurek (64y, na ktérym zamontowa-

na jest majgca otwory przelotowe (a i b) zaworo-
wa tarcza (65).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7—8, znamienne
tym, ze na czesci cylindrycznej (61) obudowy (63)
glowicy pomiarowej zamontowany jest pierécien
(68) oraz stozkowy gumowy klocek (69).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7—9, znamienne
tym, ze pier$cien (68) i odcinajacy kurek (64) sa ze
soba polgczone przez wybranie obudowy (63) glo-
wicy. -
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Errata

W lamie 7, w wierszu 2 i 3
jest: Gniazdo zaworu moze mieé réwniez plaskg po-
wierzchnie. Gniazdo 35 zaworu ma u dolu i na

powinno byé¢: Gniazdo 35 zaworu ma u dolu i na

DN-7 — zam. 1008/75

Cena 10 zi1
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