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DESCRIPCION

Dispositivo rascador.

La invencién concierne a un dispositivo rascador para dosificar y/o igualar un medio de fluido a pastoso aplicado
sobre una superficie en movimiento, en donde la superficie, en el caso de una aplicacion directa del medio, es una
banda de papel, cartén u otro material fibroso y, en el caso de una aplicacion indirecta, es la superficie de un elemento
de transferencia que transfiere el medio a la banda de material fibroso.

Durante la aplicacidn, la capa de aplicacidn se aplica casi siempre en exceso y, por tanto, tiene que ser ajustada con
un rascador, es decir, dosificada, hasta el peso de untado deseado. Por el contrario, si se aplica el medio de aplicacién
por igual en la cantidad de untado deseada, ésta ha de ser tinicamente igualada u homogeneizada con el dispositivo
rascador, es decir, con un elemento rascador montado en el dispositivo rascador.

Se conoce por el documento EP-B1 0 682 728 una unidad de dosificacién o un dispositivo rascador. Este presenta
una pieza de alojamiento destinada a recibir una varilla rascadora cilindrica giratoria.

Ademés, en el interior de la pieza de alojamiento estd dispuesto un tubo flexible de apriete o un gran nimero de
tubos flexibles individuales yuxtapuestos, con cuya ayuda se presiona la varilla rascadora contra la superficie que se ha
de tratar. El montaje y desmontaje del tubo flexible o bien de los muchos tubos flexibles y la limpieza del dispositivo
son complicados y relativamente engorrosos.

En otros dispositivos rascadores conocidos (por ejemplo, documentos DE-A1 295 10 486, DE-A1 196 19 249) un
tubo flexible de aprisionamiento necesario para inmovilizar el dispositivo rascador estd dispuesto fijamente en o sobre
un sujetador o un cuerpo de soporte.

El documento DE 29624485 U1 revela un dispositivo rascador segtin el predmbulo de la reivindicacién 1.

En algunas realizaciones el tubo flexible de aprisionamiento estd expuesto a fuertes ensuciamientos. Ademads, el
tubo flexible de aprisionamiento dificulta la limpieza en su conjunto y también la sujecién, por lo que en los trabajos de
limpieza se producen prolongados tiempos de paro de una maquina untadora. Como consecuencia de ensuciamientos
en el portarrascador se origina un perfil transversal irregular en el medio de untado aplicado. El perfil transversal
irregular conduce a tiempos de paro no planeados. Ademads, puede ocurrir que, a causa de la mala accesibilidad
de los ensuciamientos, el personal de mantenimiento destruya durante los trabajos de limpieza el tubo flexible de
aprisionamiento y también un tubo flexible de apriete existente.

La invencion tiene el cometido de proporcionar un dispositivo rascador mejorado que esté construido y se pueda
montar de manera mas sencilla que hasta ahora y cuya limpieza resulte posible de una manera mas sencilla.

La invencién resuelve el problema planteado por medio de un dispositivo rascador segun la parte caracterizadora
de la reivindicacion 1. Segin la invencion, el dispositivo rascador estd construido a la manera de una caja de unidades
normalizadas, con lo que todos los componentes susceptibles al desgaste pueden cambiarse con facilidad unos por
otros. Ademds, se consigue asi una mejor flexibilidad mediante posibilidades de variacién de los tubos flexibles de
aprisionamiento y de apriete, la pieza de pie y la pieza de cabeza respecto de material, forma de construccidn, eleccién
de espesor, etc.

La ejecucion en forma de caja de unidades de construccién normalizadas permite libertades de configuracion
ideales, pudiendo elegirse diferentes didmetros y formas del tubo flexible de apriete y de aprisionamiento, con lo
que es posible una diferente introduccién de fuerza y una diferente caracteristica de regulacién. Asi, por ejemplo,
una varilla rascadora de pequefo didmetro llevaria asociado un tubo flexible de apriete de dimensién también mas
pequeila y, andlogamente, un didmetro de varilla grande llevaria asociado un tubo flexible grande. Mediante una
sencilla combinacién y cambio de los componentes mantenidos preparados se pueden materializar también diferentes
carreras de tubo flexible, que significan recorridos de ajuste necesarios, y también diferentes geometrias de tubo
flexible, que forman otras curvas caracteristicas de recorrido-fuerza.

La ejecucién en forma de caja de unidades de construccién normalizadas segin la invencién hace posible de la
manera deseada multiples posibilidades de combinacién entre la pieza de cabeza y la pieza de pie.

Asi, se puede asentar sobre una misma pieza de pie una pieza de cabeza que tenga un tamaiio diferente de una
superficie de alojamiento (alojamiento de la varilla) para un didmetro elegido diferente de la varilla rascadora y/o
presente también un sujetador diferente para otras geometrias y contornos del tubo flexible de apriete. Por tanto, son
posibles tiempos de funcionamiento optimizados de los componentes del dispositivo rascador.

La pieza de pie puede estar configurada también de forma diferente, con lo que se pueden elegir diferentes recorri-
dos de muelle, diferentes resistencias o diferentes capacidades portantes.
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Todas las combinaciones asi posibles significan que el dispositivo rascador se puede montar en la maquina y
desmontar de ésta como una unidad. Por tanto, se puede materializar un cambio muy rapido, especialmente un cambio
de tubo flexible fuera de la maquina. Los propios tubos flexibles son ahora menos propensos a averias.

Dado que el dispositivo rascador propuesto presenta un tubo flexible de aprisionamiento alojado en un respectivo
sujetador bien accesible, pero, no obstante, protegido, y un tubo flexible de apriete, el tubo flexible de aprisionamiento
y el tubo flexible de apriete podran ser retirados en el futuro de la maquina untadora juntamente con la unidad de
dosificacién o el dispositivo rascador. Los tubos flexibles citados estdn alojados en sujetadores configurados en forma
de U que presentan solamente superficies lisas y que, como se ha dicho, son facilmente accesibles hacia fuera y, por
un lado, se pueden fabricar de manera mds sencilla y, por otro lado, se pueden limpiar rdpidamente y a fondo. Los
tiempos de paro para limpiar el portarrascador se reducen asi considerablemente. Ademds, se incrementa la seguridad
de funcionamiento de la maquina untadora, ya que, a consecuencia del portarrascador que se puede limpiar bien, se
mantiene uniforme el perfil transversal. Se suprimen asi tiempos de paro no planeados.

El dispositivo rascador posee en una variante segiin la invencidn una pieza de cabeza a manera de un poligono que
presenta un elemento rascador en forma de una varilla rascadora giratoria de configuracion cilindrica circular y el tubo
flexible de apriete. Con la pieza de cabeza estd unida en forma soltable una pieza de pie a manera de hoja de cuchilla.
La pieza de pie presenta el tubo flexible de aprisionamiento. Por tanto, el dispositivo rascador se puede descomponer
facilmente en la pieza de cabeza y en la pieza de pie. La separacion constructiva se efectia preferiblemente fuera de
la maquina en la que estd montado el dispositivo rascador. Esto es ventajoso para trabajos de mantenimiento y para
montaje/desmontaje.

La dilatacién térmica de la pieza de cabeza estd desacoplada de manera ventajosa de la dilatacién térmica de la
pieza de pie. Dado que, durante el funcionamiento, la pieza de cabeza se calienta fuertemente en comparacién con la
pieza de pie (debido a secadores sin contacto estian dispuestos sobre la banda de material fibroso y que casi siempre
estdn calentados), la dilatacion térmica de la pieza de cabeza no puede ser dificultada por el desacoplamiento entre la
pieza de cabeza y la pieza de pie. Esto asegura un apriete uniforme del elemento rascador contra la banda de material
fibroso que se ha de revestir. Debido al apriete uniforme del elemento rascador se garantiza nuevamente un perfil
transversal uniforme del medio de untado que se ha de aplicar y se evita un desgaste en un lado del elemento rascador.
Por supuesto, como alternativa o adicionalmente, es posible también que se empleen materiales de coeficientes de
dilatacion térmica diferentes para la pieza de cabeza y la pieza de pie.

En un perfeccionamiento de la invencién la pieza de cabeza puede presentar al menos una ranura en la que encaje
la pieza de pie. Varias ranuras en las que encajen sendos engrosamientos (rebordes) adecuados de la pieza de pie
incrementan aqui la capacidad portante, especialmente cuando se presentan mayores dimensiones de los componentes.
Mediante esta construccién propuesta se materializa de manera sencilla y barata el desacoplamiento de la dilatacién
térmica entre la pieza de cabeza y la pieza de pie.

En una forma de realizacién preferida la pieza de cabeza y la pieza de pie estdn unidas una con otra por comple-
mentariedad de forma. Debido a la unién por complementariedad de forma, la pieza de cabeza y la pieza de pie estdn
sOlidamente unidas una con otra y, no obstante, estd al mismo tiempo desacoplada la dilatacién térmica de la pieza de
cabeza y la pieza de pie.

Es especialmente ventajoso que la al menos una ranura anteriormente descrita se ensanche por detrds de su abertura.
El engrosamiento de la pieza de pie, que puede estar realizado preferiblemente en forma de un reborde bombeado,
puede encajar entonces de golpe en la ranura de la pieza de cabeza o bien la pieza de pie puede ser introducida
lateralmente en la pieza de cabeza o en su ranura o ranuras.

Ademds, es posible que la pieza de pie esté s6lidamente unida con la pieza de cabeza tan sélo en un sitio, es decir,
solamente con una ranura. Por tanto, la pieza de cabeza se puede dilatar en mayor medida que la pieza de pie sin que
sea estorbada entonces por la pieza de pie. La sélida unién de la pieza de cabeza y la pieza de pie en un solo sitio
puede efectuarse por complementariedad de forma o por complementariedad de fuerza.

En una segunda variante la pieza de cabeza a manera de poligono y la pieza de pie a manera de hoja de cuchilla
pueden estar construidas formando una sola pieza. La unidad completa se puede fabricar entonces como un todo.
Como material preferido entra en consideracion para ello el polietileno.

En las variantes, es decir, en una sola pieza o en dos piezas, estd dispuesto segin la invencion en la pieza de cabeza,
como ya se ha mencionado mds arriba, un primer sujetador para recibir el tubo flexible de apriete. El sujetador para
recibir el tubo flexible de apriete puede estar unido con la pieza de cabeza formando un sola pieza o bien como un
componente separado.

Asimismo, como ya se ha descrito, en la pieza de cabeza estd dispuesto un segundo sujetador para recibir el
tubo flexible de aprisionamiento. El sujetador para recibir el tubo flexible de aprisionamiento puede estar configurado
también formando una sola pieza con la pieza de pie o puede montarse en la pieza de cabeza como un componente
separado.
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Las variantes de una sola pieza reducen el coste del montaje. Cuando el sujetador es un componente separado, se
puede emplear siempre un mismo componente para la pieza de pie. El sujetador se adapta entonces al tubo flexible de
aprisionamiento que se ha de emplear.

Convenientemente, la pieza de pie y/o la pieza de cabeza y el respectivo sujetador para el tubo flexible de apri-
sionamiento y/o el tubo flexible de apriete pueden estar unidos entre ellos por complementariedad de fuerza y/o por
complementariedad de forma. Las uniones de complementariedad de fuerza son mds baratas, mientras que las uniones
por complementariedad de forma son de mas facil mantenimiento, pero sobre todo admiten un alargamiento libre,
es decir, una expansion térmica de la pieza de cabeza. Esta expansion se hace posible también por medio de una
combinacién de cojinetes fijos y sueltos.

Como posibilidades de unién entran en consideracién uniones de atornillamiento, soldadura, remachado, pegadura,
prensado o colada.

Convenientemente, el tubo flexible de aprisionamiento y su sujetador pueden estar montados en la zona inferior
de la pieza de pie aprisionable en un cuerpo de soporte. Por este motivo, la zona inferior debera denominarse pie de
aprisionamiento.

Dependiendo de la construccion del pie de aprisionamiento y de las cargas actuantes sobre el mismo, este pie puede
estar fabricado en un termoplasto, polimero, duroplasto (por ejemplo, plastico reforzado con fibra de vidrio o con fibra
de carbono), acero o metal ligero (por ejemplo, aluminio).

Con los mismos materiales se pueden fabricar también los sujetadores para los tubos de aprisionamiento y de
apriete, pudiendo elegirse iguales o bien diferentes los materiales con respecto a la pieza de cabeza y la pieza de pie.

Como se ha dicho, en el caso de una ejecucion separada, entran en consideracion para la pieza de cabeza y la pieza
de pie materiales iguales, pero también materiales de diferente dureza. Por tanto, se puede efectuar una seleccién
respecto de la consecucion de un sellado 6ptimo entre la varilla rascadora cilindrica rotativa y la pieza de cabeza que
la aloja, y también se puede conseguir una capacidad portante éptima de la pieza de pie.

Otras caracteristicas de configuracién estdn recogidas en otras reivindicaciones subordinadas.

Se deberd mencionar todavia que, en lugar de una varilla rascadora rotativa cilindrica circular, se puede utilizar
también una regleta rascadora estacionaria con un alojamiento de varilla conformado de manera correspondientemente
adaptada.

La invencion concierne también a una maquina untadora para la aplicaciéon de un medio de aplicacién de liquido
a pastoso sobre una superficie en movimiento, en donde la superficie en movimiento, en el caso de una aplicacién
directa, es la superficie de una banda de papel, cartén u otro material fibroso y, en el caso de una aplicacién indirecta,
es la superficie de un elemento de transferencia, por ejemplo un rodillo aplicador, que entrega el medio de aplicacién
a la banda de material fibroso y que presenta las caracteristicas de una o mds de las reivindicaciones 1 a 15.

Como medio de aplicacion sirve cola, almidén o pintura de brocha portadora de pigmentos, que puede ser de
liquida a pastosa. La propia aplicacién se efectia en una maquina untadora en linea o fuera de linea con la cual se da
un tratamiento de acabado a la banda de material fibroso durante su fabricacién.

El dispositivo segtin la invencion, especialmente la realizacién como el llamado sistema de caja de unidades de
construccién normalizadas, significa una estructura basica sencilla del dispositivo con muy buenas posibilidades de
variacion, buena accesibilidad y 6ptima posibilidad de limpieza.

A continuacidn, se explican con mds detalle diferentes ejemplos de realizacion del dispositivo rascador segin la
invencion ayudandose de los dibujos adjuntos.

Muestran en particular:

La figura 1, una vista en perspectiva desde arriba de una primera forma de realizacién del dispositivo rascador;
Las figuras lay 1b, respectivos ejemplos de modificacion;

La figura 2, una vista en perspectiva desde arriba de una segunda forma de realizacion del dispositivo rascador;
La figura 3, una vista en perspectiva desde arriba de una tercera forma de realizacién del dispositivo rascador.

La figura 1 muestra un dispositivo rascador 10 ensamblado a la manera de una caja de unidades de construccién

normalizadas que comprende una pieza de cabeza 11 y una pieza de pie 12. La pieza de cabeza 11 es al mismo tiempo
una pieza de alojamiento para una varilla rascadora giratoria 13 de forma cilindrica circular.
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En la pieza de cabeza 11 estd colocado en un primer sujetador 14 un tubo flexible de apriete 15. El tubo flexible
de apriete 15 presiona la pieza de cabeza 11, incluyendo la varilla rascadora giratoria 13 alojada en ella, contra una
banda de material fibroso que tampoco se muestra aqui.

En la pieza de pie 12 estd dispuesto en un segundo sujetador 16 un tubo flexible de aprisionamiento 17. Mediante
el tubo flexible de aprisionamiento 17 se aprisiona firmemente el dispositivo rascador 10 en un cuerpo de soporte no

£

representado aqui con detalle y éste se denominard “pie de aprisionamiento” 40.

Por tanto, el tubo flexible de apriete 15 y el tubo flexible de aprisionamiento 17 estdn ambos montados en el
dispositivo rascador 10. En consecuencia, éstos pueden retirarse del cuerpo de soporte juntamente con el dispositivo
rascador 10 para los trabajos de limpieza, con lo que el dispositivo rascador puede ser limpiado con rapidez y a fondo.

La pieza de cabeza 11 y la pieza de pie 12 estdn unidas una con otra por complementariedad de forma. La pieza
de cabeza 11 presenta en su pared inferior 50 una ranura 18 en la que encaja un reborde 19 dispuesto en el extremo
superior de la pieza de pie 12. Por tanto, la pieza de pie 12 puede ser introducida lateralmente (desde los lados frontales)
en la ranura 18 de la pieza de cabeza 11 o bien puede ser abrochada de golpe desde abajo en dicha ranura 18.

Dado que, durante el funcionamiento, la pieza de cabeza 11 se calienta en mayor medida que la pieza de pie
12, la pieza de cabeza 11, debido a la unién representada por complementariedad de forma, se puede dilatar sin
impedimentos con respecto a la pieza de pie 12. Esto garantiza un apriete uniforme de la varilla rascadora 13. Debido
al apriete uniforme de la varilla rascadora 13 se asegura un perfil transversal uniforme de un medio aplicado sobre la
banda de material y al mismo miento se evita un desgaste irregular de la varilla rascadora 13. La varilla rascadora 13
estd asentada en un alojamiento 100 para la misma en el que estan dispuestos unos canales de lavado no representados
aqui con detalle para que la varilla rascadora 13 no gire en seco.

Mientras que la figura 1 muestra una misma clase de construccion para el tubo flexible de apriete 15 y el tubo
flexible de aprisionamiento 17 y una varilla rascadora 13 de pequefio didmetro, en la figura la se indica una posi-
ble variante de las piezas de la caja de unidades de construccién normalizadas. Los componentes modificados estdn

[TP%]

provistos aqui del sufijo “a”.

Se aprecia en la figura 1a un didmetro sensiblemente mayor de la varilla rascadora 13, aqui 13a. Por consiguiente,
el alojamiento 100a de la varilla es también de mayor dimension que la del alojamiento 100 de la varilla de la figura 1.

Ademds, en lugar de los tubos flexibles redondos mostrados en la figura 1, en la figura la se muestran sendos
tubos de apriete 15a y de aprisionamiento 17a de forma ovalada. Los tubos flexibles estan alojados con su altura en el
ejemplo mostrado dentro de ambos sujetadores 14a y 16a. Los restantes componentes mostrados en la figura 1a, pero
no referenciados con nimeros, no han sido modificados en comparacién con la ejecucién mostrada en la figura 1.

La figura 1b muestra otra variante posible. Los componentes modificados estdn provistos aqui del sufijo “b”.

Se muestra aqui una varilla rascadora 13b que presenta de nuevo un didmetro relativamente pequefio, pero tubos
flexibles de presion de diferente tamafio y forma, es decir, el tubo flexible de apriete 15b y el tubo flexible de apri-
sionamiento 17b. El tubo flexible de apriete 15b es de configuracién ovalada y el tubo flexible de aprisionamiento
17b es de configuracién redonda. Naturalmente, seria imaginable una realizacién adicional, pero no representada, en
la que se utilizaran de nuevo una varilla rascadora 13a mds grande y, por ejemplo, los tubos flexibles de apriete y de
aprisionamiento 15, 17 de la misma forma y tamafio. Son imaginables otras posibilidades de variacién.

En la figura 2 se representa un dispositivo rascador 20 en el que una pieza de cabeza 21 a manera de poligono y
una pieza de pie 22 de forma de hoja de cuchilla estdn unidas también una con otra por complementariedad de forma.
Sin embargo, la pieza de pie 22 tiene dos rebordes 29 presentes lateralmente en su extremo superior, los cuales encajan
en ranuras 28 practicadas en la pieza de cabeza 21. En esta forma de realizacién la pieza de cabeza 21 se aplica de
plano con su pared trasera 60 a la parte superior de la pieza de pie 22. Al apretar la pieza de cabeza 21 contra la banda
de material fibroso no mostrada por medio de un tubo flexible de apriete 25 que estd alojado también en un primer
sujetador 24, la pieza de pie 22 asume la funcién de un muelle de flexién. En esta variante de realizacién la pieza de
cabeza 21, al producirse su calentamiento, puede dilatarse también sin impedimentos con respecto a la pieza de pie
22.

En esta forma de realizacion es posible también, en combinaciones de cualquier clase, la incorporacién de geome-
trias, contornos y tamafios modificados, por ejemplo de una varilla rascadora 23 - andlogamente a como ocurre en las
realizaciones descritas en relacién con las figuras la y b - y, por este motivo, no se repetirdn estas combinaciones en
este sitio.

La figura 3 muestra un dispositivo rascador 30 en el que también una pieza de cabeza 31 a manera de poligono
y una pieza de pie 32 a manera de hoja de cuchilla se han fabricado como un todo en una sola pieza. Un primer
sujetador 34 para un tubo flexible de apriete 35 y un segundo sujetador 36 para un tubo flexible de aprisionamiento
37 estan montados como componentes separados en el dispositivo rascador 30. Por tanto, éstos pueden dimensionarse
individualmente de conformidad con las fuerzas de aprisionamiento y de apriete requeridas.
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En esta forma de realizacién es posible también, en combinaciones de cualquier clase, la incorporacién o permuta-
cién de geometrias, contornos y tamafios modificados, por ejemplo de una varilla rascadora 33 y de los componentes
anteriormente citados - andlogamente a como ocurre en las realizaciones descritas con relacion a las figuras lay b -y,
por este motivo, estas combinaciones no se repetirdn en este sitio.

Resumiendo, se puede constatar que, debido a la construccién a manera de caja de unidades normalizadas y a la
disponibilidad de los componentes, las posibilidades de variacidn son extraordinariamente elevadas.

Asi, se pueden permutar unas por otras ejecuciones de tubo flexible 15, 15a, 15b, 25, 35; 17, 17a, 17b, 27, 37 segin
la introduccién de fuerza deseada, la carrera deseada del tubo flexible o el recorrido de ajuste deseado (debido a una
geometria diferente resulta una curva caracteristica diferente de recorrido-fuerza) en cualquier tamafio y forma, y se
pueden permutar entre ellos los primeros sujetadores 14, 14a, 14b, 24, 34 y los segundos sujetadores 16, 16a, 16b, 26,
36 previstos para tales tubos flexibles - siempre que estos sujetadores no sean parte integrante de la pieza de cabeza
ode pie 11, 21, 31 y 12, 22, 32. Asimismo, se proporciona la intercambiabilidad de la varilla rascadora 13, 13a, 13b,
23, 33, la cual, segtn el caso de utilizacién deseada, se puede habilitar con superficie periférica lisa o estriada en los
didmetros de 5 a 100 mm, preferiblemente 8§ a 40 mm, y se puede intercambiar por otra en el alojamiento de varilla
adecuadamente conformado 100, 100a, 100b de la pieza de cabeza asi configurada. Por tltimo, son posibles también
combinaciones en la seleccioén de los materiales, especialmente para influir sobre los valores caracteristicos térmicos
entre la pieza de cabeza “mads caliente” y la pieza de pie y de cabeza més fria.

Lista de simbolos de referencia

10, 20, 30 Dispositivo rascador
11, 21, 31 Pieza de cabeza
12,22, 32 Pieza de pie

13, 13a, 13b, 23,33  Varilla rascadora

14, 14a, 14b, 24,34  Primer sujetador

15, 15a, 15b, 25,35  Tubo flexible de apriete
16, 16a, 16b, 26,36  Segundo sujetador

17, 17a, 17b, 27,37  Tubo flexible de aprisionamiento

18, 28 Ranura

19, 29 Reborde

40 Pie de aprisionamiento
50 Pared inferior

60 Pared trasera

100, 100a Alojamiento de varilla
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo rascador para dosificar y/o igualar un medio de liquido a pastoso aplicado sobre una superficie en
movimiento, en donde la superficie, en el caso de una aplicacién directa del medio, es una banda de papel, cartén u
otro material fibroso y, en el caso de una aplicacion indirecta, es la superficie de un elemento de transferencia que
transfiere el medio a la banda de material fibroso, con una varilla rascadora cilindrica y un tubo flexible de apriete
con el cual se puede apretar la varilla rascadora contra la superficie en movimiento con miras a la dosificacién y/o la
igualacion del medio aplicado, caracterizado porque el dispositivo rascador (10, 20, 30) estd construido a la manera
de una caja de unidades normalizadas que presenta una pieza de cabeza (11, 21, 31) y una pieza de pie (12, 22, 32),
estando la pieza de cabeza (11, 21, 31) provista de un primer sujetador (14, 14a, 14b, 24, 34) para recibir el tubo
flexible de apriete (15, 15a, 15b, 25, 35) y estando la pieza de pie (12, 22, 32) provista de un segundo sujetador (16,
16a, 16b, 26, 36) para recibir un tubo flexible de aprisionamiento (17, 17a, 17b, 27, 37).

2. Dispositivo rascador segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la pieza de cabeza (11, 21, 31) esta con-
figurada a manera de un poligono y la pieza de pie (12, 22, 32) estd configurada a manera de una hoja de cuchilla y
ambas se pueden proporcionar como componentes separados y estdn unidas una con otra en forma soltable.

3. Dispositivo rascador segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la pieza de cabeza (31) estd configurada
a manera de un poligono y la pieza de pie (32) estd configurada a manera de una hoja de cuchilla y forman un tnico
componente, es decir que estdn construidas en una sola pieza.

4. Dispositivo rascador segun las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la pieza de cabeza (11, 21, 31) y la
pieza de pie (12, 22, 32) estan desacopladas una de otra respecto de su dilatacion térmica.

5. Dispositivo rascador segin las reivindicaciones 2 y 4, caracterizado porque la pieza de cabeza (11, 21,31) y la
pieza de pie (12, 22, 32) estan unidas una con otra por complementariedad de forma.

6. Dispositivo rascador segtn la reivindicacion 2, caracterizado porque la pieza de cabeza (11, 21, 31) y la pieza
de pie (12, 22, 32) estdn unidas una con otra por medio de una combinacidn de un cojinete fijo y un cojinete suelto de
tal manera que en uno de sus extremos existe una unién fija y en el extremo opuesto existe una union suelta.

7. Dispositivo rascador segtin las reivindicaciones 2 y 4 a 6, caracterizado porque la pieza de cabeza (11, 21)
presenta al menos una ranura (18, 28) en la que encaja la pieza de pie (12, 22) con un respectivo reborde (19, 29),
estando prevista la al menos una ranura (18, 28) en la pared inferior (50) o en la pared trasera (60) de la pieza de
cabeza (11, 21).

8. Dispositivo rascador (10, 20) segun la reivindicacién 7, caracterizado porque la al menos una ranura (18, 28)
se ensancha detrds de su abertura.

9. Dispositivo rascador segtin una o mas de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque el tubo flexible de
aprisionamiento (17, 17a, 17b, 27, 37) y su sujetador (16, 16a, 16b, 26, 36) estan dispuestos en el extremo inferior de
la pieza de pie (12, 22, 32), el cual se puede denominar pie de aprisionamiento (40).

10. Dispositivo rascador segtin una o mas de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque la pieza de pie (12,
22, 32) y el segundo sujetador (16, 16a, 16b, 26, 36) se pueden fabricar a base de materiales tales como termoplastos,
polimeros, duroplastos, por ejemplo GFK (plésticos reforzados con fibra de vidrio), CFK (plésticos reforzados con
fibra de carbono), acero o metal ligero, tal como aluminio.

11. Dispositivo rascador segtin una o mas de la reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque la pieza de cabe-
za (11, 21, 31) se puede fabricar a base de materiales tales como termoplastos, polimeros, goma o mezclas de los
materiales citados.

12. Dispositivo rascador segiin una o mds de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque el tubo flexible de
apriete (15, 15a, 15b, 25, 35) y el tubo flexible de aprisionamiento (17, 17a, 17b, 27, 37) se pueden configurar cada
uno de ellos como un tubo flexible redondo o un tubo flexible perfilado, por ejemplo como un tubo flexible de nariz
usual en el mercado, y se pueden fabricar a base de materiales tales como goma, material reforzado con goma, PVC
conteniendo tejido, silicona, caucho natural o fluoroelastémero.

13. Dispositivo rascador segtin una o mas de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque la pieza de cabeza
(11, 21, 31) y la pieza de pie (12, 22, 32) se han fabricado en el mismo material.

14. Dispositivo rascador segiin una o mds de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado porque la pieza de cabeza
(11, 21, 31) y la pieza de pie (12, 22, 32) se han fabricado en materiales diferentes, por ejemplo materiales de dureza
diferente y/o de comportamiento térmico diferente.

15. Dispositivo rascador segtin una o mds de las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque la pieza de pie (12,
22, 32) y el segundo sujetador (16, 16a, 16b, 26, 36) para recibir el tubo flexible de aprisionamiento (17, 17a, 17b, 27,
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37) o la pieza de cabeza (11, 21, 31) y el primer sujetador (14, 24, 34) para recibir el tubo flexible de apriete (15, 25,
35) se han construido de manera que forman en cada caso una sola pieza.

16. Dispositivo rascador segtin una o mds de las reivindicaciones 1 a 15, caracterizado porque la pieza de pie (12,
22, 32) y el segundo sujetador (16, 16a, 16b, 26, 36) para recibir el tubo flexible de aprisionamiento (17, 17a, 17b, 27,
37) o la pieza de cabeza (11, 21, 31) y el primer sujetador (14, 14a, 14b, 24, 34) para recibir el tubo flexible de apriete
(15, 15a, 15b, 25, 35) se pueden proporcionar en cada caso en forma de piezas individuales y se pueden unir entre
ellos por atornillamiento, soldadura, remachado, pegado, embuticién, incrustacion por colada o similares.

17. Dispositivo rascador segtin una o mas de las reivindicaciones 1 a 16, caracterizado porque la varilla rascadora
(13, 13a, 13b, 23, 33) se puede proporcionar en los didmetros de 5 a 100 mm, preferiblemente 8 a 40 mm.

18. Dispositivo rascador segtin una o mds de las reivindicaciones 1 a 17, caracterizado porque la pieza de pie (12,
22, 32) es adecuada para soportar diferentes tamafios y formas prefabricados de la pieza de cabeza (11, 21, 31), por
ejemplo en funcién del tamaiio de la varilla rascadora elegida (13, 13a, 13b, 23, 33).

19. Dispositivo rascador segiin una o mas de las reivindicaciones 1 a 18, caracterizado porque se pueden prefa-
bricar y proporcionar piezas de pie (12, 22, 32) configuradas de manera diferente respecto de un recorrido de muelle
seleccionable y/o de la capacidad portante y/o del tiempo de vida titil.

20. Dispositivo rascador segtin una o mds de las reivindicaciones 1 a 19, caracterizado porque se le puede montar
a la manera de una caja de unidades de construcciéon normalizadas al menos a partir de una pluralidad de piezas de
cabeza (11, 21, 31), piezas de pie (12, 22, 32), tubos flexibles de apriete (15, 15a, 15b, 25, 35) y de aprisionamiento
(17, 17a, 17b, 27, 37) y varillas rascadoras (13, 13a, 13b, 23, 33) configurados de manera diferente, prefabricados y
guardados como existencias.

21. Méquina untadora para la aplicacién de un medio de aplicacién de liquido a pastoso sobre una superficie en
movimiento, en donde la superficie en movimiento, en el caso de una aplicacién directa, es la superficie de una banda
de papel, cartén u otro material fibroso y, en el caso de una aplicacién indirecta, es la superficie de un elemento de
transferencia que entrega el medio de aplicacion a la banda de material fibroso, caracterizada porque presenta un
dispositivo rascador (10, 20, 30) segiin una o mas de las reivindicaciones 1 a 20, que se ajusta contra la superficie en
movimiento.
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