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Przedmiotemm wymalazku jest forma do pra-
sowania wiryskowego, dlugich cylindrycznych
przedmiotéw z dnem, z tworzywa termopla-
stycznego, pozwalajaca na utrzymanie jednako-
wych grubosci $cianek i $cistych wymiaréw na
calej dlugosci | na calym obwodzie przedmiotu.

Stosowane dotychczas formy mie pozwalaja
na wykonywanie diugich o cienkich s$ciankach
przedmioté6w  cylindrycznych  zakonczonych
dnem. Uzyskanie jednakowej grubosci scianki,
na przykiad 1 mm przy dlugo$ci przedmiotu
100 mm jest niemozliwe. Réwniez jest niemoz-
liwe utrzymamie innych wymiaréw przedmiotu.
Nastepuje znieksztalcenie przedmiotu, jedno-
stronne zmniejszenic sie grubosci $cianki od
strony dna az do jej zaniku i powstawanie
dziur. Nawet przy mnajbardziej deckladnym wy-

‘ ¥*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspél-
twoércami wynalazku sg: Jerzy Pazuch i Ta-
deusz Zbrzezniak.

konaniu formy nie oirzyma sie dokladnego

przedmiotu. Przyczyng tego jest odchylamie si¢
stempla formujgcego cylinder od osi geome-
trycznej otworu — gniazda formujgcego, w kté-
re wchodzi stempel." Odchylenie to moze byé
minimalne, lecz na skutek znacznej .dtugosci
i cienkiej $cianki na kofAcu przadmiotu naste-
puje znieksztalcenie i zanik $cianki. Jefli na
przykiad grubos§¢ Scianki przedmiotu cylindrycz-
nego wynosi 1 mm i dlugo§é 100 mm, a odchy-
lenie stempla wiyniesie tylko 0,5°, to grubosé
Scianki ma koncu [przedmiotu zmmiejszy sie
o 0,873 mm i wyniesie 0,127 mm. Przy zwiek-
szonym odchyleniu na przyklad jeszcze o 10°

(minut) mastgpi zetkniecie stempla ze :'Scianka

otworu formujgcego, mniedolanie i dziura. Od-
chylanie stempla jest powodowane ci§nieniem
plynnego tworzywa termoplsstycznego nieréw-
nomiernie wypemiajgoego otwoér - formujacy.
Odchylanie to lezy w granicach = sprezystcéci

materialu stempla, ktére #o zjawisko nie jest .
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uwzglednm:w V%kaonatmkcjac_:h 'sk‘)sawaupch “do-
tychezas form. , - - %
Wady i niedogodnoéci te usuwa forma wedtug
wynalazku, ktéra [pozwala na wykonywanie
bardzo diugich cylinderkéw przy utrzymaniu
jednakowej grubosci Scianki i immych Scislych
wymiar6w ma calej ich diugoéci. Uzyskuje sie
to dzieki temu, ze drugi.koriec stempla jest w
czasie wirysku podparty! utrzymany w osi
geometrycznej obworu formujacego.

Forma <wiryskowa wedlug wynalazku jest

uwidcezniona przykladowo na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia jg w przekroju piono-
wym, fig. 2 — fragment formy z tulejka utrzy-
mujgca koniec stempla w przekroju, fig. 3 —
forme w widoku od strony wtrysku, fig. 4 —
forme w czesSciowym widoku 2z przodu i od
strony wirysku. Jest to forma wielckrotna
o pieciu gniazdach wtryskowych.

Forma wedtug wynalazku sklada sie z plyty
matrycowej 1, zaopatrzonej w gniezdo wirysko-
we z tulejkami 9, z otworéw prowadzacych
z tulejkami 7 i otworéw 30 zrywaczy 31 oraz
z plyty tulejkowej 2, plyty tylnej 3, plyty Scig-
gajacej 4, plyty stemplowej 5 i plyty przedniej
6. W plycie stemplowej 5 sg osadzone koiki
prowadzgce 8 i stemple formujgce 10. W plycie
przedniej 6 i stemplowej 5 jest csadzona dysza
wiryskowa 11 z otworem 12. W piytach 1, 2 i 3
umieszczony jest mechanizm zabezpieczajaey
korice stempli 10 przed ich cdchylaniem sie w
czasie wirysku. Mechanizm ten osadzony na
sworaniu 23, przesuwajacym sie w otworze 28
-sklada sie z dwéch okraglych plytek 25 i 26,
zacisnietych grubami 27 na kolnierzu 24 sworz-
nia 23, z tulejek 17 prowadzonych na tirzpie-
mniach 18 oraz ze spiralnej sprezyny 22 regulo-
wanej §rubami 21 za pomocy plytki 20. Trzpie-
nie 18 sy sztywno ziaczone 2z plyta tylna 3
za pomoca nakretek 19. Koniec tuleski 17 jest
od zewnatrz prowadzony przez kalibrowany
pierscienn 16 osadzony w tulejee 9. Plyty 1, 2, 3
58 ze soby sztywno zlaczone i moga sie prze-
sewaé {ylko na lewo wadluz maszyny, nato-
miast plyta 4 jest swobodna i luZno osadzona
na kotkach prowadzacych 8. Plyty 5, 6 s3 ze
sobg sztywno zlgczome i przymocowane do ra-
my maszyny. .

Przed wiryskiem wszystkie plyty sg zsuniete
razem; forma jest whedy zamknieta i zabezpie-
czona przed rozsunieciem sie. Sprezyma 22 cis-
ngc na plytki 25 i 26 powoduje nasuniecie tule-
jek 17 na konce stempli 10. W czasie wtrysku

plynne tworzywo termoplastyczne, ptynac kana~

tami doptywowymi 13 do gniazd formujacych
wypelnia wolng przestrzenn miedzy tulejkami
9 i stemplami 10 i, doplynawszy do tulejek 17,
wypycha je i formuje dno cylinderka, po czym
zastyga, powodujac Scisniecie sprezyny 22. Po
odbezpieczeniu formy przesuwa sie na lewo jej

~ czgf¢ zlozong z plyt 1, 2, 3 na kolkach 8. Na

stemplach 10 pozostaja uformowane cylinderki,
ktére, gdy ruchoma cze$é formy zejdzie z kol-
kéw prowadzacych 8, sg Sciggane przez swo-
bodng plyte 4, pcciagana przez plyte matryco-
wg 1 za pomocg sworznia 31, zaopatrzonego w
kolnierz 29, zahaczajgcy o obrzeze 32. Tulejki
17 na skutek dzialania sprezyny 22 wracajg na
swoje poprzednie dokladnie wustslcne poloze-
nie i s3 przygotowane do nastepnego cyklu pra-
cy. Mechanizm tulzjkowy dziala samoczynnie,
jest z jednej strony uruchamiany plynnym
tworzywem w czasie wirysku, a mnastgepnie po
wirysku i rozsunieciu formmy dziala pod wply-
wem sprezyny 22, ustawiajge tulejki w wustalo-
ne polczenie. Przy takim rozwigzsmiu konstruk-
cyjnym formy stempla 10 sg utrzymane doklad-
nie na osi geometrycznej otworu wtryskowego,
a odchylenie ich jest wykluczone. Taka kon-
strukcja iormy pozwala na wykonywanie bar-
dzo diugich przedmiotéw cylindrycznych ¢ row-
nej dciance i w‘ysoklej dokladnoéci wszystkich
wymiaréw.

Formy wedlug wynalazku moga byé budowa-
ne na dowolng ilos¢ gniazd wiryskowych, za-
leznie od warunkéw i moga byé na nich wiy-
konywane rézne elementy konstrukcyjne wy-
magajace Scistych wymiaréw.

Zastrzezenia pateniowe

1. Forma wiryskowa do wykonywania diugich
cylindrycznych przedmiotéw z dnem, zlogo-
na z plyty matrycowej z gniazdami wtry-
skowymi i plyty ze stemplami i1 kotkami
prowadzacymi, miedzy ktérymi Iluzno jest
umieszezona plyta éciggajaca ze zrywaczami,
znamienna tym, e jest zaopatrzoma w sa-
moczynny mechanizm tulejkowy wustalajacy
polozenie koficdw stempli (10) w czasie wiry-
sku, osadzony centrycznie i przesuwnie w
otworze (28) plyty matrycowej (1) na sworz-
niu (23).

2. Forma wedlug zastrz. 1, znanienna tym, ze
jej mechanizm {ulejkowy sklada sie z tule-
jek (17), prowadzonych na trzpieniach (18)



i pier§cieniach (i6) i nasuwanych mna konce laniem sprezyny (22), regulowanej Srubami
stempli (10) oraz z plytek (25, Z6) osadzonych (21) za pcmocy plytki (20).

sztywno ma kolnierzu (24) sworznia (23), na-
dajgcych ruch calemu mechanizmowi wywo-
lany z jednej strony ci$nieniem na tulejki
(17) plynnego tworzywa, a z drugiej — dzia- Zastepca: mgr inz. Stefan Augustyniak
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