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Zhrijovacie zariadenie je urc&ené pre zhf-
ilanie tehdl po valtekovych dopravnikoch.
Zhriiovacie zariadenie md na voziku zhriio-
vata vykyvne uloZend zhritovaciu listu, kto-
ra sa pri zhfilani tehdl, spolodne s vozikom
zhriiovaca, pohybuje premenlivou. rychlos-
fou po priamej drédhe a po zhrnuti tehdl sa
zhriiovacia liSta sklopi. Pri spdtnom pohy-
be je zhrilovacia liSta sklopend a pohybuje
sa premenlivou rychlostou po tej istej pria-
mej drdhe, pricom vo vychodiskovom mies-
te sa zhriovacia liSta vréti do pévodnej po-
lohy pre zhfilanie. Zhriiovacie zariadenie
moZe byt pouZité v tehliarskych strojoch.
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Vynélez sa tyka priamotiareho zhriiova-
cieho zariadenia s premenlivou rychlostou
zhifiania teh4l.

Doteraz sa zhffianie stipcov tehal vykondva
v tehliarskych manipuldtoroch pomocou ,,0be-
hovych® zariadeni, alebo hnanymi valteko-
vymi drdhami. U ,,obehovych® zariadeni zhr-
tiovacia lista zhrnie pripraveny stlpec na
pripravny dopravnik, pritom sa zhriiovacia
lifta pohybuje kongtantnou rychlostou a do
vychodiskovej polohy sa vréti po kruhovej,
elipsovitej, alebo im podobnej uzavretej kriv-
ke. V koncovej polohe zhfiiania tento systém
stla&i stipce tehdl za hornd hranu, pri¢om
tento stlpec narazi na predchddzajici stl-
pec tehdl. Z kon3truk&ného hladiska moZu
byt pouZité i dve zhriiovacie lidty, av8ak po-
uZitim viacerych zhriiovacich 1i8t by bolo
nutné predlZovat vodiacu drdhu li8t a zaria-
denie by bolo zloZitejSie. Pre pohon obeho-
vych 1ist je nutny daldi pridavny pohon e-
lektromotorom. Zhfiianie stipcov tehdl uve-
denymi zariadeniami mo6Ze byt zdrojom po-
$kodzovania teh4l, pritom zariadenia su zlo-
7ité, vyrobne a energeticky nendrotné. V do-
sledku dlhej drdhy pohybu zhriiovacej listy
a jej konstantnej rychlosti pohybu, je doba
cyklu zhrnutia jedného stipca tehal omedze-
né spravidla spodnou hranicou asu 4 s.

U hnanych valéekovych drdh, pouZitych
pre zhfiianie stipcov tehal, st stipce tehal
prestivané pomocou hnanych valcov. Pri pre-
stvani stlpca tehdl uvedenym =zariadenim
dochadza k zadieraniu okrajovych tehal
stlpca o prisivajiice sa tehly, alebo o doraz
stlpca tehdl. Podmienkou presiivania stlpcov
tehdl je nutnost pohonu valcov aj ndvdzného
systému valcov a tym aj podmienka zariade-
nia dalsieho zariadenia pre zrovnévanie stip-
cov tehdl, o podmiefiuje pouZit daldie pri-
davné pohony elektromotormi. Zhfilanie stlp-
cov tehdl tymito zariadeniami je zdrojom
poruchovosti pri zhfiiani, priom zariadenia
s vyrobne i energeticky naroéné. V désled-
ku moZného preklzu medzi valcami a tehlou
nie je predpoklad, Ze doba zhrnutia jedné-
ho stipca tehdl bude krat$ia ako 3 aZ 4 s.,
podla velkosti sortimentu.

Tieto nedostatky odstraiiuje priamotiare
zhriiovacie zariadenie s premenlivou rych-
lostou zhfiiania tehdl, ktorého podstatou je
to, Ze zhrilovacia liSta sa pri zhfiiani tehéal
pohybuje premenlivou rychlostou po priam-
ke a do spidtnej vychodiskovej polohy sa
vracia po tej istej drdhe premenlivou rych-
lostou, pri¢om je sklopena.

Hlavné vyhody priamo&iareho zhriiovacie-
ho zariadenia s premenlivou rychlostou zhf-
fiania tehdl podla tohoto vynélezu spotiva-
ji v tom, ¥e premenlivou rychlostou zhriio-
vacej listy podas zhfiiania tehdl sa zamedzi
poskodzovaniu tychto tehdl pri narazeni na
predchadzajice zhrnuté tehly, a to z dévo-
du podstatne niZ$ej rychlosti zhfiianych te-
héal v koncovej polohe, neZ tomu je v dote-
rajSich systémov a z dovodu, Ze zhrilovacia
lista tla¢i stipce tehdl do koncovej polohy
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za dostatoéne velkd bo¢nd plochu a nie za
hornd hranu stipcov tehdl, ako tomu je v
doterajsich systémov. Premenlivii rychlost
zhrnutia je moZné lubovolne nastavit pro-
strednictvom Skrtiacich ventilov zaradenych
do hydraulického obvodu, pritom sa zmeni
pretekajice mnoZstvo kvapaliny, coz hyd-
raulické valce poé¢iatotného a koncového po-
suvu a tym aj skokovd zmena rychlosti po-
gas cyklu zhitiania stipca tehdl. Z hladiska
toho, Ze pre zhriiovanie je pouZity pohon
hydraulickymi valcami, nie je nutné pouZil
dalsi zdroj pohonu, nakolko v zariadeniach,
v ktorych sa uvaZuje s pouZitim zariadenia
podla tohoto vyndlezu, je uZ vradeny hyd-
raulicky agregat, ktory ma voli ostatnym
zdrojom energie najniZ3iu spotrebu el. ener-
gie. Pri zhriiovani stlpcov tehél zariadenim
podla tohoto vynélezu nedochédza k zadie-
raniu okrajovych tehal stipca o pristivajice
tehly a ani o koncovy doraz, prifom stlpce
tehdl st po zhrnuti zrovnané a nie je nutné
pouZit dalSie pridavné zariadenie pre zrov-
névanie stipcov tehél s pridavnym pohonom.
V désledku kratkej drahy zhrilovacej listy
po priamke a jej premenlivej rychlosti po-
tas doby jedného cyklu zhfilania stlpca te-
hdl, je doba jedného cyklu ohranitend spod-
nou hranicou &asu 1,6 s., o umoZiiuje zvy-
it vykon stroja. Zariadenie podla vynélezu
je jednoduché, vyrobne a energeticky ne-
néroéné a spolahlivé.

Na vykrese je na obr. 1 schematicky na-
znadené v ndryse prevedenie zariadenia po-
dla tohoto vyndlezu v poloze zhfiiania teh4l
a na obr. 2 je v néryse toto zariadenie zo-
brazené v polohe ndvratu do vychodiskove]j
polohy.

Priamogiare zhriiovacie zariadenie s pre-
menlivou rychlostou zhiflania tehdl podla
obr. 1 a 2, pozostdva z rdmu 1, na ktorom
je pevne uchyteny vodiaci rdm 2, v telese
ktorého je vedeny vozik 3 zhriiovafa a vo-
zik 4 valcov. Zhriiovacia liSta 5, je vykyvne
uloZend na voziku 3 zhriiovada, pri¢om jej
vykyv ovlada hydraulicky valec 6 skldpania.
Hydraulicky valec 7 podiato€ného posuvu je
drZiakom 8 pevne uchyteny o vodiaci rdm 2
a konzolou 9 o vozik 4 valcov, na ktorom je
upevneny aj Gchyt 10 hydraulického valca
11 koncového posuvu, piestnica, ktorého je
uchytend prostrednictvom zivesu 12 o vo-
zik 3 zhriiovada.

Pri zhfiiani tehdl hydraulicky valec 7 po-
giatoéného posuvu i hydraulicky valec 11
koncového posuvu spolone tahaju vozik 3
zhriiovata spolu so zhriiovacou liStou 5 vo
vodiacom rame 2, ¢im je zabezpefeny pria-
mo&iary pohyb zhriiovacej liSty 5. Rychlost
zhfiiania je dand st¢tom tahovych rychlosti
hydraulického valca 7 potiatofného posuvu
a hydraulického valca 11 koncového posu-
vu. PretoZe hydraulickfm valcom 7 podia-
totného posuvu pretekd vé&Sie mnoZstvo
tlakovej kvapaliny za €asovi jednotku, za-
tiahne sa skor neZ hydraulicky valec 11 kon-
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cového posuvu. Preto rychlost zhritovacej
listy 5 ku koncu zhffiania je dand iba {aho-
hou rychlostou hydraulického valca 11 kon-
cového posuvu.

Takymto spésobom je skokom zabezpete-
néd zmena rychlosti zhriiovacej listy 3 po-
Cas zhfiiania, ktor4d moZe byt prvkami v hyd-
raulickom systéme lubovolne nastavena. V
koncovej polohe zhrilania sa zhrilovacia 1i§-
ta 5 sklopi pomocou hydraulického valca §
vykldpania. Opatnym postupom neZ pri zht-
ilani, sa pri ndvrate do vychodiskovej polo-
hy skokom meni rychlost sklopenej zhriio-
vacej listy 5, ktord sa vo vychodiskovej po-
lohe vrati prostrednictvom hydraulického
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valca 6 vyklapania da p6vodnej polohy a
cyklus sa opakuje.

Proti pripadnému sprieteniu tehdl a moZ-
ného pretaZenia je zariadenie podla tohoto
vyndlezu chranené zaradenim regulatného
ventilu do hydraulickej schémy ovladania
jednotlivych hydraulickych valcov zariade-
nia podla tohoto vynélezu.

Konstrukcia priamodiareho zhriiovacieho
zariadenia s premenlivou rychlostou zhfiia-
nia tehal podla tohoto vyndlezu umoZiuje
pri podstatnom zniZeni vyrobnych nédkladov
a zvySeni spolahlivosti, skratit dobu cyklu
zhriiania tehdl, ¢im sa podstatne zvysi aj
vykon ukladacieho streja, do ktorého je za-
riadenie podla vyndlezu zabudované.

PREDMET VYNALEZU

Priamodiare zhrilovacie zariadenie s pre-
menlivou rychlostou zhfilania tehdl, pozosta-
vajice z rdmu, vodiaceho rdmu, vozika zhr-
iiovada, vozika valcov, zhrilovacej listy, hyd-
raulického valca skldpania, hydraulického
valca poc€iatotného posuvu, drZiaka, konzo-
ly, tchytu, hydraulického valca koncového
posuvu a zdvesu, vyznafujice sa tym, Ze na
voziku (3) zhriiovada, pojazdnom vo vodia-
com rame (2), otofne spojeného s hydraulic-

kym valcom (11]) koncového posuvu, ktory
je upevneny tchytom (10) k voziku (4) val-
cov, na ktorom je uchytend konzola (9), pro-
strednictvom ktorej je vozik (4) valcov u-
chyteny na piestnicu hydraulického valca
(7) pociatotného posuvu, ktory je drZiakom
(8) upevneny o rdm (1), je vykyvne uloZe-
na zhriovacia liSta (5), ototne pripevnend
k hydraulickému valcu (6) skldpania.
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