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(54)  VORRICHTUNG ZUM E]NS_TANZEN'EiNES LOCHES IN EINE PAPIERBAHN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einstanzen eines Loches in eine Papierbahn,
insbesondere fiir die Herstellung von Flissigkeitspackungen, mit einem beweglichen, mit Druck
gegen eine Gegenplatte fihrbaren Stanzstempel mit kreisrundem Messer an seiner Spitze.
Wahrend es Ziel der Erfindung ist, die Gebrauchswerteigenschaften von Vorrichtungen zum
Einstanzen eines Loches in eine Papierbahn auf kostengiinstige Weise zu erhdhen, bestent die
Aufgabe darin, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu entwickeln, die das Einstanzen
des gewiinschten Loches mit einfachen Mitteln bis in die gew(inschte Tiefe hinein ermdglicht.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe derart geldst, dal der Stanzstempel einen drehbar
angetriebenen Schneidkopf aufweist, wodurch sich der Schneideffekt eines Messers ergibt. Fig. 1
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Vorrichtung zum Einstenzen eines Loches in eine Papierbahn

Anwendungsggebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vérrichtung,zum Einstanzen eines
Loches in eine Papierbahn, insbesondere fiir die Herstellung

von Flissigkeitspackungen, mit eilnem beweglichen, mit Druck

gegen eine Gegenplatte filarbaren Stanzstempel mit kreisrun-

dem Messer an seiner Spitze. |

Charakteristik der bekannten technigchen L3dsungen

Es sind verschiedene Arten von Packungen mit Stanzlschern *
bekannt, dabei insbesondere Packungen fir flissige Getrénke |
 aus mit Kunststoff beschichtetem Papier, Die eingestanzten
Licher in der Papierbahn solcher Packungen dienen dem Bin-
stechen eines Strohhalmes, Ziel des Herstellers derartiger
Packuagen ist es, das Loch derart in die Papierbahn vorzu-
stanzen, daB nachtrdglich einerseits die Packung dicht ist

bzw. bleibt und andererseits vom Benutzer mit Hilfe des Stroh-
halmes doch leicht durchstochen werden kann, '

Zur Herstellung eines solchen Stanzloches sind verschiedene
Maschinen entwickelt worden, Bel einer bekannten Maschine
sind zwel um parallel zueinander angeordnete Achsen drehbare
Stanzwalzen vorgesehen, zwischen welche die noch unbeschich-
tete Papierbahn registerhaltig hindurchgeflhrd wird, BEin auf
der Stanzwalze befindlicher Vorsprung trifft wnter Durchstan-
zen der Papierbahn in die Ausnehmung in der gegenliberliegen-
den Gegendruckwalze., Die so mit der Lochung versehene Papler-
bahn wird danach zwischen ein weiteres Walzenpaar, ndmlich

aunudnno . nrn NN
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eine AnpreB- und eine Kilhlwalze zum beiderseitigen'Beschichten
der Papierbahn mit Kunststoff geflhrt, Bel diesem Stanzver-
fahren bzw. dieser bekannten Maschine wird also die Papierbahn
vollstiéndig durchstanzt, und das ausgestanzie Papier- bzw,
Pappstiickchen, auch Mittelteil genannt, ist vollstdndig aus
der Papierbahn entfernt, Die dadurch entstehende Undichtigkeit
wird wiederum wettgemacht durch die auf beiden Oberfléchen

der Papierbahn aufgebrachte Kungistoffhaut,

Es handeld sich hierbei um ein aufwendiges Verfahren bzw. eine
kogtepielige Maschine, Die Herstellung der schweren Walzen

ist teuer, sie miissen mit hoher Prézision und dazu mit hohen
lLeufgeschwindigkeiten arbeiten, und es besteht Abhingigkeit
von einer Registersteuerung, Solche Maschinen sind daher nur
bei sehr hohen Stlickzahlen von Verpackungen vertretbar,

Dariber hinaus besteh? die Gefahr, daB bei der Beschichtung
der Papierbahn zwischen der oben beschriebenen Kiihl- und An-

~r—~preBwalze der Kunststoff, in den meisten Fdllen Poly&thylen,

- an gerade den Stellen, an deaen das Mittelteil aus der Pappe

herausgelsst bzw, das Loch vorgesehen ist, an der Walze héngen
bleibt, weil die Haftuhg zum Paplertrdiger hin fehlt. Es wurde
featgestellt, def hierdurch manche ausgegtanzten Ldcher nicht
einwandfrei abgedichtet werden.

Zur Verbilligung dieser bekannten Maschine hat man anch schon
vergucht, ‘die Licher statt mit Hilfe eines Walzenpaares durch
einen oszillierenden Stanzstempel in die Paplerbahn einzu-
bringen, Diese bekannten Einrichtungen sind zwar preiswerter
herstellbar und einfacher zu betreiben, sie erlauben aber
nicht das prizise Eindringen des Stanzmessers in eine genaue
Tiefe der Papierbahn.
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An Stelle der nachtrdglichen Beschichtung der vollsténdig
durchstanzten Papierbahn hat man ndmlich die Stanzstempel

bei bereits beidseitig beschichteten Papierbahnen einzusetzen
versucht. Geht man z, B, von einer Papierstdrke ven 0,4 mm
aus, einschlieflich der Xunststoffbeschichtungen, dann be-
trigt die Dicke der nach auBen gerichieten Kunststoffbe-
schichtung z. B. 0,01 mm, wihrend die nach innen zu liegen-
kommende Kunststoffschicht eine Dicke von 0,04 mm erhidlt,

Das Stanzmesser soll die ZuBere diinne Schicht uad die zwi-
schen den beiden Kunstsﬁoffschichten angeordnete Papierschicht
vollstidndig durchstanzen, die nach innen hin liegende Kunst-
stoffbeschichtung hingegen soll unverletzt bleiben, damit

die Dichtigkeit nicht gefdhrdet ist, Bei dem vorstehend ge-
nannten Beispiel bedeutet dies, daB das Stanzmesser so tief
in die beschichtete Papierbahn hineinzudriicken ist, daB die
Stanztiefe 0,35 mm betrigh.

Es ist von Nachteil, daB aber gerade diese genaue Stanztiefe
nicht erreichbar ist, Vielmehr wird h#ufig beobachtet, daB das
Stanzmesser tiefer oder weniger tief in die beschichtete Pa-
pierbahn hineingedriickt wird. Ist dle Stanzung zu tief, dann
ist die Dichtigkeit der Flﬁssigkeitspackung gefdhrdet, Ist die
Stanzung nicht tief genug, dann bereltet das Durchstechen

der Papierbahn der fertigen, geflillten Packung mit Hilfe des
Strohhalmes erhebliche Schwierigkeiten, Besonders ist diese
bekannte Vorrichtung von der Schirfe des Stanzmessers abhingig.
Sobald dieses stumpf wird, gibt es Probleme, Es hat sich ge-
zeigt, daB bislang keine Mtglichkeit besteh’, den Druck hin-
reichend prizise einzustellen, so daB die Paplerbahn in jedem
Faelle in der richtigen Tiefe eingestanzt wird.
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Bel Kenntnis dieser Schwierigkeit hat man auch schon ver-
sucht, die beidseiﬁig beschichtete Papierbahn vollsténdig

zu durchstanzen und nachirdglich mit einer Kunststoffolie im
Bereich des Loches wieder zu verschlieBen, Dieser Aufwand
ist jedoch zu hoch, und derartige HMaschinen sind sehr stér-
anfdllig.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung‘ist eg, die Gebrauchwerteigenschaften von
Vorrichtungen zum Einstenzen eines Loches in eine Papierbahn
auf kostenglinstige Welise zu erhthen,.

Darlegung deg Wesens der Erfindung

Aufgabe dér Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Einstanzen

‘eines Loches in eine Papierbahn, insbegondere fiir die Her-

gtellung von Fliissigkeltspadcungen, mit einem beweglichen,
mit Druck gegen eine Gegenplatte flihrbaren Stanzstempel
mit kreisrundem Messer an seiner Spitze, zu entwickeln,
die das Einstanzen des gewiinschten Loches mit einfachen
Mitteln bis in die gewiinschte Tiefe hinein ermtglicht,

Die Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch gelost, daf der
Stanzstempel einen drehbar angetriebenen Schneidkopf aufwelst,

‘Der Grundgedanke der Erfindung liegt in der ngegugg des
Stanzstempels bzw, der das Messer bildenden Kante an seiner

Spitze, so daB es nicht nur wie bei dem bisher lblichen
reinen Stanzvorgang in die Papierbahn hineingedriickt, sondern
genkrecht zu dieser Bewegungsrichtung bewegt wird, wodurch
sich ein Schneideffekt wie bei der Benutzung eines Messers
ergibt, Mit dieser MaBnahme wird das gewlinschte Loch einge-
achnitten, und es ist mit Verteil sogar mdglich, Locher
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gréferer Durchmesgser in Papierbahnen in genaue Schneidtiefe
und Uber den gesambten Umfang gleicher Stanz- bzw, Schneid-
tiefe einzubringen, Auch wenn im rauhen Betrieb der HMaschine
eine Stelle an der Messerkante hiher als eine andere aus dem
- Schneidkopf zur Spitze hin herausrag®, erglbt sich dennoch
durch die Drehung um die Léngsachse des Schneidkopfes, welche
genkrecht auf der auszustanzenden Papierband steht, ein
Schnitt gleichmiBiger Tiefe, denn die erhtht heraussiehende
Stelle des Messers wird durch die Drehung l&ngs des gesamben
Unfanges herumgefilhrts.

Durch die Drehbewegung des Schneidkepfes reichen erheblich
geringere Druckkrédfte zum Binfilhren des Schneidkopfes in die
zu stanzende Papierbahn hinein aus. Die Folge hiervon wiederum
ist die Mgglichkeit, die Stanzvorrichtung gemdB der Erfindung
kleiner und leichter auszugestalten, so daB sie in besonders
vorteilhafter Weise an zweckmidBigen Stellen in der Verpackungs-
maschine angebracht werden kann, Z., B. konnen geeignete Trd-
gerbalken ausgesucht werden, vorzugsweilse die an der Prage-
station, so daB zusétzliche Steuereinrichtungen entfallen,

die bei den bekannten Vorrichtungen Verteuerungen und St8r-
anfilligkeiten bewirken, '

Vorteilhaft ist es gemif der Brfindung ferner, wenn der
Schneidkopf in einem #ZuBeren Triger gehaltert und relativ
zu diegem mittels einer Binstellmutter in axialer Richbtung
einstellbar und arretierbar ist. Auf diese Weise kann man
eine exakte Schneidtiefe erreichen und diese in gewlinschter
Yeise variieren, Die Binstellmutter steht also mit dem
Schneidkopf in starrer Verbindung, z. B. durch eine Ver-
schraubung, und stitzt sich mit ihrer Stirnfléche gegen den
juBeren Triager ab, welcher den Schneidkopf haltert, Diese
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Abstlitzung erfolgt Uber eine Reibklemmfl&che, die VOrzugs-
weise an dem genannien duBeren Triger liegt und gegen welche
die Binstellmutter durch geeignete Mittel, vorzugsweise Spann-
schrauben, fest arretierbar ist,

Zweckm#Big ist es gemdB der Erfindung auch, wenn der Schneid-
kopf an einer Antriebswelle lgsbar befestigt ist., Der das
Messer tragende Schneidkopf ist als Verschleifiteil dadurch
mit Vorteil auswechselbar und wird durch seine Befestigungs-
mittel in der Antriebswelle, z. B. eine entsprechend gesicher-
te Verschraubung, gehalten, so daB der Schneidkopf von der
Antriebswelle mitgenommen wird, Die Antriebswelle lhrerselts
igt mit einem Motor verbunden, der sie wdhrend des Stanzvor-
ganges intermittierend oder kontinuierlich in Drehung ver-
setzt.

Die Einstellmdglichkeit der variierbaren, aber dennoch
exakten Schneidtiefe wird ferner dadurch erleichtert, daB die
hohle Antriebswelle, die vorzugswelge Uber Kugellager in einem
einstellbaren Lagerzylinder gehalten ist, in Richtung ihrer
Achse spielfrei gehalten wird, Dies kann man beigpielsweise
durch eine Mutter mit dariiber gesetzter Kontermutter er-
reichen,

Bei vorteilhafter welterer Ausgestaltung der Erfindung sind
der Schneidkopf und die Antriebswelle hohl, die Hohlrdume
liegen in Flucht zueinander, und die Antriebswelle ist an
ihrem hinteren, der Schneidkopfspitze abgewandien Ende mit
mindestens einer Radialbohrung versehen, Sellte wiederer-
warten der in der Papierbahn das Mittelteil bildende Schnitt
ein HerausreiBen dieses Mittelteils von der nlchtperferierten
Kunstastoffbeschichtung mit sich bringen, dann kann dieses
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Pappstiick durch die vorzugsweise als Bohrungen ausgebildéten
Hohlriume im Schneidkopf und weiter zuriick in der Antriebs-

welle nach Rilckwérts wandern und durch die eine oder mehrere
Radislbohrung (Bohrungen) nach auBen abgefiihrt werden.

Damit dieses Ldsen des Papier-Mittelteils im Stanzlochbereich
nicht passiert, ist vorzugsweise das kreisrunde Messer an der
Spitze des Schneidkopfes so ausgestaltet, daf erfindungsgemisd
eine Kreigkante gebildet wird, welche durch die Schnittlinie
zwischen dem Zylinder der die Hhlung des Schneidkepfes bil-
denden Zentralbohrung unca einem sich von der Spiltze nach riick-
widrts erweiternden Kegel entsteht, Die eine Fliche hinter der
kreisfsmigen Messerkante ist also eine zylindrische Fliche,
welche die Zentralbohrung umgibt, und die andere Fliche hin-
ter der kreisfsrmigen Messerkante ist eine Kegels%umpffléche,
wobei sich der Kegelstumpf veoh der Spitze des Schneidkopfes
nach rickwirts, d., h. von der Papierbahn fort, erweitert,
Durch diese Ausgestaltung der Schneidkopfspitze sind die.
richtigen Flichenteile mit Reibung beaufschlagt: Die griBie
Reibung entsteht ndmlich bei einem solchen Schneidkopfmesser
an der beschriebenen Kegelstumpffl&che, Hier entstehen um so
griBere Dricke, je groBSer der Radius der Kegelstumpffliche
ist. Die geringste Reibung hingegen ergibt sich bei diessem
‘Messer gemdB der Erfindung im Bereich der zylindrischen Fl&-
che, d. he am Umfang der Zetralbohrung, Auf diese Weise kann
das Papier-Mittelteil am wenigsten durch das Elndringen

des Messers mit der Zetralbohrung von der Haftstelle, vor-
zugsweise vom gegeniiberliegenden Kunststoff, abgerissen wer-
den, Das runde Mittelteil bleibt also in der Papierbahn,

Besonders gﬁnstig kann fiir eine exakte Schneidtiefe dadurch
gesorgt werden, daf erfindungsgemidf der den Schneidkopf hal-
ternde #uBere Triger gegen eine federnd gelagerte Platte
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groBer Oberfliche andriickbar ist. Die eingangs erwdhnte Ge-
genplatte, gegen welche der Stanzstempel bzw. Schneidkopf
angedriickt wird, rubt also auf mindestens einer Druckfeder,
die in Richtung der Hubbewegung des Stanzstempels (zur Aus-
fihrung der Stanzung bzw. des Schnittes) und damit in
Richtung der Liéngsachse der hohlen Antriebswelle und der
Lingsachse des Schneidkopfes komprimierbar ist,.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
ist die Stanazvorrichtung auf dem Trégerbalkeﬁ einer Prigesta-
tion angeordnet bzw, auf dem gegenilberliegenden Teil der Bal-
ken die federnd gelagerte Platte vorgesehen, Auf diese Welse
erfolgen mit ein und demselben Hub gleichzeitig zwel Funktio-
nen, die Prdgung der notwendigen Linie in der Papierbzhn zum
einen und das Einstanzen von Léchern zum anderen, Wenn zwel
Funktionen gleichzeitig durch gegeneinander bewegbare Teile
ausgefihrt werden, muB zwangsldufig die eing Funktion voa der
anderen durchgefiinrt werden, Durch die federnde Lagerung der
Gegenplatte erhdlt die Stanzvorrichiung die Moglichkeit, die
Stanzung vor dem Pridgen durchzuflihren, Auch wird durch die
Erfindung mit Vorteil erreicht, da8 der Abstand zwischen der
gefederten Platte und dem &uBeren Tréger, d, h. denjenigen
beiden Flichen, die in der Stanzvorrichtung einander gegen-
iberliegen und zwischen denen die zu lochende Papierbahn hin-
durchgefiihrt und eingeklemmt wird, die Bindringtiefe des Mes=~
sers in die Papierbahn bestimmt. Die Papierbahn wird zwischen
dem HuSeren Iréiger Daw, dessen stirnseitige Anlagefliche und
die gefederte Platte (einlagig oder doppellaglg, je nach den
Erfordernissen) so festgeklemmt, wie es die eine oder die
mehreren Federn erlauben, | :

Die Fliche der federnd gelagerten Platte ist deshalb im-
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Verh#ltnis zu dem einzustanzenden Loch grof gewdhlt, well
dadurch Papierdickenschwankungen ausgeschaltet werden,

Auf der Einstellmutter kann ferner in zweckmdBiger Welse
eine Skala angebracht werden, die mit einem auf dem ZufSeren
Triger fiir Schneidkopf und Antriebswelle angebrachtén Zelger
zusanmenwirkt, Auf diese Weise erhdlt msn eine einfache An-
zelge fiir die Schneidtiefe, weil die Skala in Schneidtiefe
geeicht werden kann,

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsm&glichkelten der
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus dem Ausfihrungsbei-

spiel,

Ausfihrungsbeisgpiel

Die Erfindung soll nachfolgend in elnem Ausflihrungsbeispiel
anhand der zugehBrigen Zeichnungen niher erldutert werden.
Es geigen: ‘

Fig, 1: die Querschnittsansicht einer Stanzvorrichtung gemif
- der Brfindung von der Seite;

Fig. 2: eine Draufsicht auf die Stanzvorrichtung der Fig. 1
~ und

Pig. 3: einen schematischen-Ausschnitt des kreisrunden
" Messers an der Spitze des Schneidkopfes in der
gewlinschten Eindringtiefe in der Papierbahn, in
vergroBertem Mafstab.

In den Fig, 1 und 2 ist eine im Bereich der in Fig. 1
befindliche Prigestation 1 mit den zwel Prigeplatten 2
und 3 angeordnete Stanzvorrichiung mit einem stanzstempel-
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seitigen Trédgerbalken 4 (rechts in den Fig. 1 und 2) und
einem gegenplattenseitigén Trigerbalken 5 (links in den Fig, 1
und 2) dargestellt. Auf dem Trigerbalken 4 ist der dulere
Tridger 6 mit seiner stirnseitigen Anlagefl&che 7 befestigt,
wihrend auf dem gegeniiberliegenden Trigerbalken 5 der Triger-
bock 8 fir die federnd gelagerte Platte 9 angebracht ist.
Jeweils an den Trdgerbalken 4 und 5 gind, wie schon erwshnt,
auch die Prigeplatten 3 und 2 befestigt. Diese sind mit Prige=-
einrichtungen 10 (Wulst und Rinne) versehen,

Die federnd gelagerte Flatte 9 ist Uber zwel Schrauben

11 gefiihrt und gegen die Druckfeder 12 abgestiitzt. Dadurch
‘hat sie die Muglichkelt der Bewegung in Richtung 13 des in
Fig. 2 gezeigten Doppelpfeiles, wenngleich auch der Tréger-
balken 4 bzw. 5 oder beide die Mglichkeit der BeWegung in
Richtung 14 der gezeigten Doppelpfeile hat bzw. haben. Man
erkennt, daB mindestens in der einen Richtung (in Fig, 1 senk=-
recht auf die Papierebene und in Fig., 2 in der Paplerebene
von oben nach unten) die federnd gelagerte Platte 9 eine
groBe Oberfliche hat, insbesondere im Verhdlinis zu dem in
' der Papierbahn 15 einzustanzenden Loch;

Am Trdgerbalken 4 ilst der Zubere Triger 6 befestigh, der eln-
seitig nach hinten hin offen ist, vorn auf der Stirnseite

die Anlagefldche 7 bildet und in der Mitte mit einer weiteren
§ffnung versehen ist, durch welche der Schneidkopf 16 vor die
Anlagefldche T hinausragen kKann. In dem zylinderftrmigen Hohl-
raum 17 dieses duferen Tréigers 6 ist ein einstellbarer Lager-
zylinder 18 in Richtung der Lingsachse der gesamten Anord-
nung verschiebbar angeordnet. Auch der einstellbare Lager-
zyllnder 18 ist innen hohl ausvebildet und haltert die in
axialer Richtung 19 im Abstand voneinander anceordneten
Kugellager 20 fiir die konzentrisch sngeordnete und gestiitzte
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hohle Antriebswelle 21, in deren vorderem Ende der Schneid-
kopf 16 eingeschraubt ist, und deren hinteres Ende liber die
Kuppluag 22 an der Antriebswelle des Motors 23 befestigt ist.
AuSerdem befinden sich an diesem hinteren Ende zwei Radial-
bohrungen 24 iber die Kegelstumpffliche 25 in freler Ver-
bindung zur Aufenlufts

Man erkennt insbesondere aus Fig, 1, daB die beiden im Schneid-
kopf 16 koaxial angeordneten, in Flucht miteinander befind-
lichen, zylindrischen Hohlrdume 26 und 27 in Flucht mit dem
zylindrischen Hohlraum 28 uad deshalb in Verbindung mit die-
sem stehen, welcher als Zetralbohrung léngs der axialen
Richtung 19 in der Antriebswelle 21 angeordnet ist. Welterhin
gtehen die Radialbohrungen 24 mit dem zylindrischen Hohlraum
28 in Verbindung, so daB im Betrieb aus der Papierbahn 15
ausgestanzte Papierstiicke, die wiedererwarten hin und wieder
doch abgerissen sein sollten, auf dem eben beschriebenen Weg
der miteinander in Verbindung stehenden Héhlungen nach auSen

gelangen konnen,

Der Motor 23 isit ﬁber;Schrauben 29 wnd Hiilsen 30 an einer
linglichen Motortrigerplatte 31 befestigt,

Am einstellbaren Lagerzylinder 18 ist diese Motortridgerplatte
31 fest angebracht, so daB sich beim Verschieben léngs der
axialen Richtung 19 nach vorn (in den Fig., 1 und 2 links) bzw,
nach hinten (in den Fig, 1 und 2 nach rechts) Motor 23 mit
Hiilsen 30, Motortrigerplatte 31, Lagerzylinder 18, Antriebs-
welle 21 und Schneidkopf 16 bewegt werden, Damit diese Ver-
schiebung in axialer Richtung 19 einwandfrei und exaki durch= "’
gefiihrt werden kann, in der einstellbare Lagerzylinder 18 iber
die Kugellager 20, eine Distanzscheibe 32 und zwei hinterein-
ander gesetzte Muttern 33 absolut gegen eine Bewegung in
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axialer Richtung 19 spielfrei eingeklemmt,

Die Einstellung selbst erfolgt mit Hilfe der Einstellmutter
34, auf der eine in Fig. 2 gezaigté Skala 35 fiir das Zusammen-
wirken mit eilnem Zeiger 36 auf dem ZuBeren Triger 6 vorgese-
hen ist, Durch Drehen der Einstellmutter 34 wird die oben be=-
schriebene Einheit aus Motor 23, einstellbarem Lagerzylinder
18, Antriebswelle 21 und Schneidkopf 16 in axialer Richtung
19 nach vorn oder hinten (links oder rechis in den
Zeichnungen) verschoben. Die Einstellmutter 34 wirkt tber die
Reibklemmfldche 37 auf den &uBeren Triger 6 und wird anderer-
' geits lber die Feststellschrauben 38 festgeklemmbt, Auf diese
Weige kann die Schneidkopfspitze 40 des Schneidkopfes 16 um
den gewilnschten Abstand lber die Anlagefliche 7 des ZuBelen
Trigers 6 hinausragend elngestellt werden,

In Fig. 3 sieht man schematisiert und abgebrochen die Schneid-
kopfspitze 40 des Schneidkopfes 16, die sich z, B. in |
Richtung des Pfeiles 39 dreht und in die Papierbahn 15 wit
der ZuBeren Kungtstoffschichi 41,,dem Trégermaﬁerial aus
Papier 42 und der inneren Kunststoffschichi 43 unter Schnei-
den hineingedriickt ist, Das kreisrunde Messer an dieser
Schneidkopfspitze 40 ist durch die Kreiskante 44 gebildet,
welche durch eine Schnittlinie entsteht, die sich ergibi,
wenn man den Zylinder der den vorderen Hohlraum 26 des
Schneidkopfes 16 bildenden Zetralbohrung mit einem Kegel
schneidet, der sich von der Schneidkopfspitze 40 nach rick-
wirte (in Fig. 3 nach oben) erweitert, so daf sich der Kegel
45 ergibte.

In den Bereichen vor dem Kegel 45 oben an der ZuBeren
Kunst stoffschicht 41 wird der grofte Druck auf die Papier-
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bahn 15 Ubertragen. Zur Schneidkopfspitze 40 hin nimm% dieser
Druck langsam ab, Im zylindrischen Hohlraum 26 ist durch die
Kreiskante 44 das Mitteltell 46 aus der Paplerbahn 15 heraus=-
geschnitten, welches in etwa die Form eines Zylinders hat,
Die Reibung zwischen dem Zylindermantel und dem zylindrischen
Hohlraum 26 bzw, deren QOberfliche ist gegen Null hin und ver-
gleichsweise geringer als am Kegel 45.

In Betrieb fahren die Trédgerbelken 4 und 5 auseinander, die
Papierbahn 15 wird von oben nach unten gefrdert und zwischen
die Prédgeplatten 2 und 3 sowie die Anlagefldche 7 und die
dieger gegeniiberliegende QOberfliche der federnd gelagerten
Platte 9 eingeschoben, Wenn nun die Trigerbalken 4 und 5 anf-
einanderzubeweglt werden, gerdt die einlagig oder zwelilagig
eingelegte Papierbahn 15 zun#Zchst - von der Anlageflédche 7
des HuBeren Tridgers 6 geschoben - in Gegenanlage an die der
Anlageflidche 7 gegenliberliegenden Oberfliche der federnd ge-
lagerten Platte 9, die unter Zusammendriicken der Druckfeder 12
in den Fig. 1 und 2 nach links auvsweicht. Der Motor 23 ver-
setzt die Antriebswelle 21 mit dem Schneidkopf 16 in Drehung
gem#f Pfeil 39 in Fig, 3 und flihrt hierbei den Schnitt in

die gewiinachte Tiefe, wie in Fig. 3 gezeigl ist, durch, Man
erkennt aus Fig., 3, daf die innenliegende Kunsistoffschicht
43 unverletzt verbleibt, so daB die Dichtigkeit nicht gefihr-
det ist, Die Haftung zwischen dem Mittelteil 46 und der
Kunststoffschicht 43 reicht aus bzw, ist kleiner als die
Reibung zum Schneidkopf 16 hin, so daB das zylinderfirmige
Mittelteil 46 auch dann hafteﬁ bleibt, wenn der Schneidkopf
16 wieder szuriickgezogen wird,

Nach dem Stanz-Schneidvorgang bewegt sich der Schneidkopf 16
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aus der in Fig. 3 dargestellten Position dadurch heraus, daB
die Trédgerbalken 4 und 5 wieder auseinander bewegti werden.

Die Schneidkopfspitze 40 des Schneidkopfes 16 steht genau

gso weit vor der Anlagefliche 7 des HuBeren Trigers 6 heraus,
wie in dem vorstehend erwihnten Betrieb der Einschnitt er-
folgen soll, 4, h, z, Bs um 0,35 mm, wenn das eingangs er-
wihnte Belsplel verwendet wird. Die Schnittiefe wird durch
den Abstand zwischen der gefederndea Platte 9 und dem Zufleren
Triger 6 bzw, dessen stirnseitige Anlagefliche 7 bestimmt,
Auf diesem Abstand kann die Kreiskante 44 in die Papierbahn
15 eindringen.
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Erfindungsanspruch

1, Vorrichtung zum Einstanzen eines Loches in eine Papler-
bahn, insbesondere fiir die Herstellung von Flissigkeitsg-
packungen, mit einem beweglichen, mit Druck gegen eine
Gegenplatte flihrbaren Stanzstempel mit krelsrundem Messer
an seiner Spitze, gekennzeichnet dadurch, dafB der Stanz-
stempel vorteilhafterweise bestehend aus dem Schneidkopf
(16) und der Antriebswelle (21), einen drehbar ange-
friebenen Schneidkopf (16) aufweist,

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dad
der Schneidkopf (16) in einem suBeren Triger (6) ge-
haltert und relativ zu diesem mittels einer Einstell-
mutter (34) in axiasler Richtung (19) einstellbar und
arretierbar lst, ' '

3. Vorrichtung nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch,
daB der Schneidkopf (16) an einer Antriebswelle (21)
l5sbar befestigt ist. )

4., Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet
dedurch, daf der Schneidkopf (16) und die Antriebs-
welle (21) hohl sind, die Hohlrdume (26 bis 28) in Flucht
zueinander liegen und die Antriebswelle (21) an ihrem hin-
teren, der Schneidkopfspitze (40) abgewandten Ende mif
mindestens einer Radialbohrung (24) versehen ist,
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5. Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 4, gekennzeichnet
dadurch, da8 das kreisrunde Messer an der Schneidkopf-
spitze (40) dee Schneidkopfes (16) durch eine Kreiskante
(44) gebildet ist, welche durch die Schnittlinie zwischen
dem Zylinder der den Hohlraum (26) des Schneidkopfes (16)
bildenden Zentralbohrung und einem sich von der Schreid-
kopfspitze (40) nach riickwdrts erweiternden Kegel (45)
eatsteht, | | |

6, Vorrichtung nach einem,der Punkte 1 bis 5, gekennzeichnet
dadurch, daB der den Schneidkopf (16) halternde HuBere
Triger (6) gegen eine federnd gelagerte Platte (9)
grofer Obérfliche andriickbar ist, o

Hierzu 3 Seilten Zeichnungen
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