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La présente invention est relative 3 des perfectionnements apportés

-

aux distributeurs de muselets 3 partir d'une goulotte dans laquelle ils
sont empilés. De tels distributeurs sont destinés 3 alimenter une machine
appelée museleuse rotative et qui comporte une chatne continue composée de
formes successives 3 partir desquelles les muselets sont appliqués sur le
goulot d'une bouteille.

L'invention vise un distributeur du genre en question qui réponde -
mieux que jusqu'd présent aux divers desiderata de la pratique.

Conformément 3 1'invention on’prévoit de réaliser un distributeur
perfectionné comprenant un tambour rotatif pourvu de bras dont les extré-
mités sont agencées pour saisir et déposer un muselét, des moyens de faire
déplacer chaque bras de manidre que son extrémit& puisse extraire un
muselet de la pile en le déplagant suivant son axe géométrique, d'autres
moyens permettant de modifier la position des bras afin que les muselets
soient déposés convenablement dans des formes, et enfin d'autres moyens
prévus pour éviter qu'un muselet ne soit déposé dans une forme qui en
contiendrait encore un n'ayant pas été mis en place sur une bouteille.

Le dessin annexé, donné 3 titre d'exemple, permettra de mieux
comprendre 1'invention, les caracté@ristiques qu'elle présente et les
avantages qu'elle est susceptible de procurer :

Fig. 1 est une coupe transversale d'un distributeur &tabli
conformément 3 1'invention.

Fig. 2 en est une vue de détail partielle montrant 1'articula-
tion des bras et leur constitution.

Fig. 3 3 9 illustrent les différentes phases - successives de
fonctionnement du distributeur suivant 1'invention.

Fig. 10 3 15 montrent le fonctionnement du distributeur sui-
vant 1'invention lorsqu'un muselet n'a pas &té utilis@.

On a représenté en fig. 1 un distributeur de muselets suivant
1'invention auquel on a affecté la référence générale 1. Ce distributeur
comprend essentiellement un tambour 2 pourvu de deux flasques 3 et 4 (fig.
2) clavetés sur un arbre tournant 5. Entre les flasques sont monté&s des
bras 6 dont une des extrémités est articulée autour d'un axe 7 tandis que
son extrémité opposée porte une pince 8 destinfe 3 saisir le premier
muselet 9 d'une pile contenue dans une goulotte 10, ce muselet &tant
retenu par des griffes &lastiques 1l. On remarque la position sécante des

bras 6 par rapport 3 la circonférence de chaque flasque.

Chacun des bras 6 est composé de deux joues 12 réunies d'une part



10

15

20

25

30

35

2478614

2
par une entretoise 13 dispos&e au niveau de son axe 7 et d'autre part par
une barrette transversale 14 qui réunit les deux extrémités libres
desdites joues et qui supporte une platine 15 de largeur inférieure 3 la
longueur de la barrette et de l'entretoise précitée pour des. raisons qu'on
expliquera mieux plus loin. La‘platine supporte la pince 8. Comme 11lustré
en fig. 1 cette platine est cambrée par rapport 3 la disposition générale
de chaque bras 6.

Les pinces 8 comprennent chacune deux mors 16, 17 montés pivotant
autour d'axes 18, 19 solidaires de la platine 15. Ces mors sont réunis par
un ressort de traction 20 qui a tendance 3 les rapprocher 1l'un de 1'autre.
Chaque mors comporte un té&ton 16a, 17a destiné 3 coopérer avec un mécanis-
me propre 3 les &carter 1'un de l'autre lorsque ceci est nécessaire.

On observe que 1'extrémité libre de chaque joue porte un guidage
cylindrique 21 au bout duquel est monté un galet fou 22. Les guidages 21
sont dispos&s 3 1'intérieur d'entailles courbes 3a, 4a ménagées dans les
flasques 3 et 4. Dans 1'exemple représenté il y a six bras et six entailles
3a et 4a. Ainsi les galet 22 dépassent-ils 3 1'extérieur du tambour
réalisé au moyen des deux flasques 3 et 4.

On note qu'd chaque bras 6 correspond sur les flasques un pion 23
destiné & limiter le débattement du bras vers 1'extérieur comme on le
verra mieux plus loin. Chaque pion 23 est prolongé par un téton 24
supportant 1'une des extrémités d'un ressort de traction 25 dont 1'autre
extrémité est associ@e 3 la joue correspondante du bras de manidre que
celui-ci ait tendance 3 rester appliqué contre les pions 23.

On observe en fig. 1 la présence de deux supports 26, 27 solidaires
de la table 28 portant 1'enmsemble du distributeur 1 et 3 chacun desquels
est associ&e une came 29 respectivemeﬂt 30. Le support 27 est utilisé
également pour la fixation de la goulotte 10. '

Comme illustré en fig. 2 il existe une came 29 de chaque cdté des
flasques 3 et 4, les arétes de ces cames &tant destinées 3 coopérer avec
les galets 22.

Le distributeur 1 suivant 1'invention est destiné 3 saisir le muse-
let inférieur se trouvant dans la pile disposée dans la goulotte 10 pour
1'amener dans une forme 31 3°partir de laquelle le muselet est placé sur
1'extrémité du goulot d'une bouteille. L'ensemble des formes 31 qui se
succédent constitue une chafne continue dont le déplacement est bien
entendu synchronisé avec la rotation du tambour 2.

Le fonctionnement est le suivant :

Lors de la rotation du tambour 2, les mors 16 et 17 s'ouvrent au
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contact des pattes du muselet 3 saisir au niveau de sa plaquette 9a, en
armant le ressort 20 qui tend 3 les refermer entre deux pattes 9b de
chaque muselet. Par suite de la forme arrondie des mors ceux—ci permettent
une excellente tenue du muselet et un bon centrage de celui-ci par rapport
au bras 6. Les galets 22 du bras considéré viennent ensuite porter contre
un bloc de matiére plastique 29a situd au début du chemin de roulement de
la came 29. Les galets coopérent alors avec une partie rectiligne de
celle-ei qui assure un déplacement pratiquement axial de la pince 8 par
rapport 4 1'axe g@ométrique de la goulotte 10 (fig. 4) le muselet saisi
par cette pince est par conséquent tiré de manidre radiale par rapport au
tambour de sorte qu'on peut 1'arracher facilement des griffes &lastiques
11 sans entrafner de déformation. Le tambour continuant 3 tourner les
galets 22 viennent porter contre une partie courbe 29b de la came 29
qui permet au bras de se déplacer vers 1'extérieur sous 1'influence du
ressort de traction 25 en pivotant autour de son axe d'articulation 7. Le
bras considéré améne donc la pince et par conséquent le muselet au
diamétre de mise en place dudit muselet dans les formes 31. Au moment od
le galet quitte la partie courbe 29b le levier vient en butée contre le
pion 23 comme illustré en fig. 5.

Le tambour 2 continuant 3 tourner, le muselet placé 3 1'extrémité
d'un bras 6 vient au voisinage d'une forme 31. A ce moment les galets 22
du levier considéré coopérent avec une rampe 32a d'une came 32 solidaire
de la table 28. L'action de la came sur le levier corrige la position du
nuselet 9 en le remontant lég@rement vers le centre du distributeur de
manidre 3 éviter que sa ceinture 9c ne vienne buter contre le rebord 3la
de la forme 31 mais se trouve paralldle au fond de la forme au moment de
la pose du muselet dans cette dernidre. A cet effet, la table du distribu~
teur supporte deux rampes articul@es non représentées commandées par vérin
et qui agissent sur des tétons 16a, 17a pour ouvrir les mors de la pince 8
puis les refermer une fois le muselet déposé et sorti de la zone de
manoeuvre des pinces. On a représenté en fig. 7 la position dans laquelle
le muselet se trouve au moment ol il est liché& par la pince 8 dans la
forme 31.

Au cours de la rotation du distribut;ur les galets 22 du levier
continuent 3 coopérer avec la came 32 mais sur une partie substantielle-
ment verticale 32b de celle-ci comme illustré en fig. 8. L'action de 1la
came déplace 3 nouveau le levier en direction du fond des entailles 3a, 4a
des flasque 3 et 4 pour des raisons qu'on expliquera mieux plus loin en

référence 3 fig. 10 3 15. Une fois que les galets 22 ont &chappé les
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rampes 32b des cames 32 le levier considéré est 3 la position représentée
en fig. 9 3 laquelle la pince 8 est préte 3 saisir un nouveau muselet. On
revient ainsi 3 la position décrite en référence 3 fig. 3.
On notera qu'en fonctionnement la platine 15 et la pince 8 s'enga-
5 gent entre les joues 12 du levier voisin 6.

On observe que le tambour 2 est pourvu de six dispositifs 33 com-
portant chacun un cliquet 34 et un contre-cliquet 35 comme plus parti-
culidrement illustré en fig. 10 3 15. Le cliquet 34 est articulé autour
d'un axe 36 situé en gros 3 éa partie médiane, il porte encore un goujon

10 37 qui coopdre avec le contre—cliquet 35. Celui-ci est articulé autour
d'un axe 38, il comporte une queue 35a réunie 3 sa partie active 35b par
une encoche 35c. Un ressort 39 schématisé& par un trait discontinu réunit
1'extrémité extérieure du cliquet 34 3 la partie mé&diane du contre-cliquet
35 c'est-3-dire que son point d'attache se trouve en dessous de 1'axe 38.

15 En position normale de fonctionnement du distributeur suivant

1'invention les dispositifs 33 se trouvent tous 3 la position illustrée en

fig. 10 c'est-3-dire que le cliquet est relevé en direction de la périphérie

du tambour 2 et qu'il est maintenu dans cette position par cuopération du
- goujon 37 et de 1'encoche 35c.

20 La table 28 du distributeur comporte encore un midt 40 auquel est
fixé un vérin 41 3 fluide sous pression dont 1l'extrémité libre du piston
comporte une chape 42 associée 3 une roulette 43 comme illustré en fig. 1
et 11.

Les dispositifs 33 sont destinés 3 permettre d'éviter tout incident

25 de fonctionnement au cas ol un muselet n'aurait pas &té& &vacud d'une forme
31 par exemple parce que la bouteille qui aurait du le recevoir ne s'est
pas présent@e au poste de chargement. Dans un tel cas un dé&tecteur enregis-—
tre la présence du muselet non distribué et transmet cette information
3 une centrale &lectrique ou &lectronique qui agit sur un syst@me non

30 représenté susceptible de faire coulisser la goulotte 10 de manidre 3
mettre le muselet inférieur hors de portée de la pince 8 correspondante.
En méme temps elle commande le fonctionnement du vérin 41 de manidre que
sa roulette 43 vienne actionner une patte portée par la queue 35a du
contre-cliquet 35 comme illustré en fig. 12. Celui-ci dégage alors le

35 goujon 37 de sorte que sous l'effet du iessort 39 le cliquet vient en
buté&e contre le pion 23 alors que le bras correspondant 6 se trouve
pratiquement au fond des encoches 3a, 4a ménagées dans les flasques 3 et

4. Cette position correspond d'ailleurs 3 celle de fig. 4 c'est-d-dire au

moment ol les galets 22 terminent leur course sur la partie 29a de la came
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29. La présence du cliquet 34 &vite 3 la pince 8 de venir se placer sur le
diamétre de dépose du muselet tant et si bien que lorsque celui qui est
resté dans une forme 31 se présente 3 la position 3 laquelle un nouveau
muselet devrait 8tre placé dans cette forme, la pince 8 ne l'accroche pas.
Bien entendu étant donné que la goulotte a &té efface au moment du
passage de cette pince, elle ne porte naturellement pas de muselet.

La rotation du distributeur 1 se poursuivant les galets 22 coopérent
avec la partie 32b de la came 32 comme expliqué plus haut en référence 3
fig. 8 et 9 de sorte aue le cligquet n'est plus en avoui contre le bras 6
ce gul provoaue sa rotation de mani&re cqu'il vienne en butée contre le
pion 23 comme illustré en fig. 13. La rotation du distributeur se poursui-
vant un doigt 44 disposé'a 1'extrémité extérieure du cliquet et qui
retient 1'une des extrémités du ressort 39 vient buter contre la came 30
qui le fait pivoter de telle sorte que son goujon 37 revient dans 1l'encoche
35¢ du contrecliquet comme illustré en fig. 14. Le ressort de traction 20
ramdne alors le bras 6 en appul contre les pions 23 si bien que 1a pince 8
est 3 nouveau apte 3 saisir-le muselet inférieur de la pile contenue dans
la goulotte 10 qui a &té bien entendu ramenée 3 sa position initiale en
temps opportun.

I1 va de soi que les dispositifs 33 ainsi que le vérin 41 et la came
30 ne sont pas obligatoires pour un fonctionnement normal du distributeur
c'est-3~dire 3 condition que tous les muselet disposés dans les formes
soient placés sur des bouteilles. Toutefois il est avantageux de prévoir
lesdits dispositifs de manidre que le distributeur suivant 1'invention
puisse fonctionner méme en cas d'incident de distribution des muselets au
niveau de la chaine constituée par les différentes formes 31.

On a ainsi réalisé un distributeur automatique de muselets adaptable
sur n'importe quel type de machine 3 museler rotative existant actuelle-
ment dans le commerce et dont la cadence est trés eélevée tandis que son
prix de revient reste raisonmable.

11 doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précédde n'a
&té donnde qu'a titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement le domaine
de 1'invention dont on ne sortirait pas en remplagant les détails d'exé-—

cution décrits par tous autres équivalents.
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REVENDICATIONS

1. Distributeur de muselets sur une chaine composée de formes
successives 3 partir d'une goulotte dans laquelle ils sont empilés,
caractérisé en ce qu'il comprend un tambour rotatif (2) pourvu de bras (6)
dont les extrémités sont agencées pour saisir et déposer un muselet 79),
des moyens (29-22) de déplacer chaque bras {6) de manidre que son extrémité
puisse extraire un muselet {9) de la pile (10) en le déplagant suivant son
axe géométrique, d'autres moyens (29-32) permettant de modifier la position
des bras (6) afin que les muselets soient dé€posé&s convenablement dans les
formes (31), et encore d'autres moyens (33-41) prévus pour éviter qu'un
muselet (9) ne soit déposé dans une forme (31) qui en contiendrait encore
un n'ayant pas &té mis en place sur une bouteille. 7

2. Distributeur suivant la revendication 1, caractérisé en ce que le
tambour (2) comporte des bras (6) chargés vers 1l'exté@rieur, disposés de
manidre sécante par rapport 3 sa circonférence et articulds 3 une de leurs
extrémités (7), tandis que 1l'autre comporte une pince automatique (8),
lesdits bras &tant pourvus d'un guide (21) coopérant avec une railnure
courbe (3a, 4a) des flasques (3, 4) du tambour (2).

3. Distributeur de muselets suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que le guide (21) de chaque levier comporte un galet (22), placé 3
1'extérieur du flasque (3, 4) correspondant et qui est destiné 3 coopérer
avec une premidre came (29) qui assure le retrait de chaque muselet dans
1'axe géométrique de la goulotter(IO) de stockage et avec une seconde came
(32) propre 3 permettre le déplacement angulaire du bras correspondant
afin que 1e'muse1et qui va &tre déposé soit lé&gérement remonté vers le
centre du tambour (2) puils que le bras soit guidé afin de venir en
position de prise du muselet.

4. Distributeur de muselets suivant 1'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caract@risé en ce que les pinces (8) sont pourvues
de mors (16, 17) dont la forme permet l'autocentrage parfait du muselet.

5. Distributeur de muselets suivant la revendication 4, caractérisé
en ce que la pince (8) de chaque bras (6) comprend deux mors semi-circulaires
(16, 17) venant saisir le muselet entre ses deux jeux de pattes (9b) au
niveau de sa plaque (9a) et en ce que ces mors sont chargés &lastiquement
(20) 1'un vers 1l'autre. _

6. Distributeur suivant la revendication 5, caractérisé en ce que
les mors (16,17) de chaque pince s'écartent automatiquement sous 1l'action

d'un mécanisme pour saisir le premier muselet de la pile (10) tandis que
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7
des moyens sont prévus pour les commander en vue d' ouvrir la plnce et les
rechercher aprés depose du muselet considéré.

7. Distributeur de muselets suivant 1'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu'il comprend des premiers moyens
(33) d'éviter qu'un muselet saisi ne soit déposérdans une forme (31)
supportant un muselet non d&livré 3 partir de la chaine de forme et
d'autres moyens (30) d'annuler 1'action des premiers moyens.

8. Distributeur de muselets suivant la revendication 7, caractérisé
en ce que son tambour (2) est pourvu d'un cliquet (34) et d'un contre-
cliquet (35) qui sont actionnés lorsqu'on désire bloquer le bras (6)
correspondant en position enfoncée, tandis que la goulotte (10) de
stockage des muselets est reculée afin que d'une part la pince (8) ne
puisse pas saisir un muselet dans la goulotte (10) et que d'autre part
cette pince n'intersecte pas le muselet rest& dans une forme (31).

9. Distributeur de muselets suivant la revendication 8, caractérisé
en ce que le cliquet (34) et le contre~cliquet (35) sont actionn&s par un
dispositif (41) télécohmandé 3 partir d'un détecteur du muselet (9) reste
dans une forme (31) et qui les déverrouille automatiquement .

10. Distributeur de muselets suivant la revendication 9, caractérisé
en ce que le dispositif (41) de commande des cliquets (34) et contre-cli-
quets (35) est réalis@ sous la forme d'un vérin (41) qui agit sur le
contre~cliquet (35) pour bloquer le cliquet (34) contre le bras (6)
considéré, tandis qu'une came (30) agit sur ledit contre-cliquet (35) pour

annuler son action et celle du cliquet (34).
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