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(54) Dispositif pour l’actionnement d’un organe de distribution, notamment d’une valve, et
ensemble équipé du dispositif d’actionnement selon l’invention

(57) La présente demande concerne un dispositif
(20) pour l'actionnement d'une valve (5), et pour la dis-
tribution sous pression d'un produit, notamment cosmé-
tique, au travers d'un orifice de distribution (28), ledit dis-
positif comprenant un orifice d'entrée (30) destiné à être
mis en communication avec ledit organe de distribution
(5), et au moins un passage (29) destiné à acheminer
le produit sous pression, depuis l'orifice d'entrée (30)

jusqu'audit orifice de distribution (28), ledit dispositif (20)
comprenant des moyens (36) aptes à créer une dépres-
sion à l'intérieur dudit passage (29) de sorte que, après
chaque actionnement dudit organe de distribution (5),
tout ou partie du produit résiduel se trouvant dans le
passage (29) soit aspiré hors dudit passage, via un ori-
fice d'aspiration (31) distinct de l'orifice d'entrée (30) du
dispositif (20).
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Description

[0001] La présente invention a trait à un dispositif, de
type bouton poussoir, pour l'actionnement d'un organe
de distribution, notamment d'une valve, et la distribution
sous pression d'un produit pressurisé, au moyen notam-
ment, d'un gaz, comprimé ou liquéfié.
[0002] Le dispositif selon l'invention peut, sous sa for-
me la plus simple, être constitué d'un bouton poussoir,
notamment emmanché à force sur une tige de valve ou
de pompe. Alternativement, il peut s'agir d'un dispositif
du type comportant une frette destinée à l'accrochage
fixe du dispositif sur un récipient contenant le produit à
distribuer, et une partie mobile par rapport à la frette,
notamment via une charnière film, de manière à former
une surface d'appui pour l'actionnement de la valve ou
de la pompe.
[0003] L'inflammabilité de certains composés volatils
contenus dans certains produits capillaires tels que les
laques, a orienté la recherche cosmétique vers le déve-
loppement de laques à base aqueuse. De telles laques
sont propulsées au moyen d'air comprimé ou avec
d'autres gaz tels que le DME.
[0004] Un des problèmes liés à l'utilisation de tels pro-
duits tient au fait que les résines qu'ils contiennent pro-
voquent, en séchant, le colmatage des orifices, conduits
ou autres passages étroits du dispositif de distribution,
situés notamment au voisinage de l'orifice de distribu-
tion, ce qui rend le dispositif complètement inutilisable
après quelques utilisations.
[0005] Le brevet FR-A-2 639 259 au nom de la de-
manderesse décrit un embout pour distribuer un produit,
en particulier un produit moussant, et comportant une
jupe élastiquement déformable, notamment un soufflet,
destinée, en position montée de l'embout, à se position-
ner entre un récipient contenant ledit produit, et l'embout
de distribution proprement dit, de manière à définir une
chambre à volume variable. En position de repos, la
chambre à volume variable est de volume maximal.
Dans cette position, l'orifice d'entrée de l'embout n'est
pas raccordé à la tige de valve du récipient. En exerçant
une pression sur une surface d'appui de l'embout, on
provoque la mise en communication étanche de la tige
de valve et de l'orifice d'entrée de l'embout, de manière
à provoquer la distribution du produit via un orifice de
distribution, relié à l'orifice d'entrée via un conduit. En
relâchant la pression d'actionnement, le soufflet reprend
sa position d'étirement maximal, ce qui d'une part, pro-
duit l'interruption du raccordement entre la tige de valve
et l'orifice d'entrée de l'embout, et d'autre part, provoque
une dépression à l'intérieur de l'embout de manière à
aspirer tout produit résiduel se trouvant notamment
dans ledit conduit. Le produit aspiré est acheminé via
l'orifice d'entrée de l'embout dans un renfoncement for-
mé par la coupelle porte valve du récipient. Une telle
structure, dans laquelle le produit aspiré est récupéré
dans le fond de la coupelle porte-valve, est décrite éga-
lement dans la demande de brevet FR-A-2 196 949.

[0006] Une telle conception souffre de plusieurs in-
convénients. En premier lieu, elle oblige, lors de la purge
de l'embout, à déconnecter l'embout, de la tige de valve,
de manière à permettre au produit aspiré, de pouvoir
s'écouler dans la zone annulaire prévue à cet effet. En
effet, le produit résiduel présent dans les canaux situés
au voisinage de l'orifice de distribution, est aspiré hors
de ces canaux via l'orifice d'entrée de l'embout, c'est à
dire, via le même orifice que celui par lequel il était entré
lors de l'actionnement de la valve. Il en résulte que la
connexion doit être rétablie à chaque nouvel actionne-
ment de la valve, ce qui n'est pas sans poser de problè-
me en raison de la souplesse du matériau formant la
pièce de raccordement entre l'embout proprement dit et
le récipient. De plus, une telle conception ne peut être
utilisée que pour des valves du type à enfoncement. En
outre, elle oblige à assurer un montage étanche de l'em-
bout sur le récipient. Enfin, un tel embout est d'une con-
ception coûteuse à réaliser.
[0007] Le brevet FR-A-2 677 617 décrit un ensemble
de distribution à pompe, dans lequel, après actionne-
ment de la pompe, il est prévu de créer une surpression
à l'intérieur des canaux situés au voisinage de la buse
de sortie, de manière à expulser le produit résiduel pou-
vant stagner à cet endroit. Un tel mécanisme ne peut
pas fonctionner pour un dispositif de distribution à valve.
En outre, seule une partie des canaux peut être purgée.
Enfin, la conception est compliquée et coûteuse.
[0008] Le brevet US-A-2 894 660 décrit une tête de
distribution pour un dentifrice, comprenant des moyens
aptes à faire reculer, à distance de l'orifice de sortie de
la tête de distribution, le produit résiduel pouvant séjour-
ner dans les canalisations de la tête de distribution. Le
recul du produit, à distance de l'orifice de sortie est ob-
tenu en créant une dépression à l'intérieur d'une cham-
bre à volume variable, en communication avec les ca-
nalisations de la tête de distribution, laquelle chambre,
en raison de sa disposition, à un niveau essentiellement
au dessus d'un orifice d'entrée en communication avec
les canalisations, ne peut pas assurer la collecte dudit
produit résiduel. Outre l'inaptitude d'une telle chambre
à collecter du produit, l'acheminement de ce dernier
dans la chambre à volume variable, via un orifice de très
petite section, serait en tout état de cause totalement
illusoire quand on connaît la viscosité d'une pâte denti-
frice.
[0009] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
de réaliser un embout, pouvant être monté notamment
sur une valve, et résolvant en tout ou partie les problè-
mes discutés en référence aux dispositifs de la techni-
que antérieure.
[0010] C'est en particulier un objet de l'invention que
de réaliser un embout, équipé de moyens aptes à per-
mettre de purger les canaux ou autres passages et zo-
nes étroits se trouvant au voisinage de l'orifice de dis-
tribution, et qui soit à la fois fiable et facile d'utilisation.
[0011] C'est encore un objet de l'invention que de réa-
liser un tel embout qui soit d'esthétique similaire à celle
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des dispositifs conventionnels, et en particulier, dont
l'encombrement ne soit pas modifié de façon sensible.
[0012] C'est encore un autre objet de l'invention que
de réaliser un tel embout, à zone de collecte intégrée
du produit résiduel, et qui soit économique à réaliser.
[0013] C'est encore un autre objet de l'invention que
de fournir un embout qui ne requiert pas d'être accroché
de manière étanche sur le récipient auquel il est destiné.
[0014] D'autres objets encore apparaîtront dans la
description détaillée qui suit.
[0015] Selon l'invention, ces objets sont atteints en
réalisant un dispositif pour l'actionnement d'un organe
de distribution, notamment d'une valve, et pour la distri-
bution sous pression d'un produit, notamment cosméti-
que, au travers d'un orifice de distribution, ledit dispositif
comprenant un orifice d'entrée destiné à être mis en
communication avec ledit organe de distribution, et au
moins un passage destiné à acheminer le produit sous
pression, depuis l'orifice d'entrée jusqu'audit orifice de
distribution, ledit dispositif comprenant des moyens ap-
tes à créer une dépression à l'intérieur dudit passage
de sorte que, après chaque actionnement de l'organe
de distribution, tout ou partie du produit résiduel se trou-
vant dans le passage soit aspiré, via un orifice d'aspira-
tion distinct de l'orifice d'entrée du dispositif, dans une
zone de collecte d'une chambre à volume variable, for-
mée dans son intégralité à l'intérieur du dispositif, ladite
zone de collecte, étant au moins pour partie, formée en
dessous du niveau d'un orifice d'entrée de la chambre
à volume variable.
[0016] Ainsi, une telle conception ne requiert pas, lors
de la purge s'opérant après chaque actionnement de
l'organe de distribution, de déconnecter l'embout de dis-
tribution, du récipient sur lequel il est monté, ce qui en
facilite le fonctionnement dans une large mesure. En rai-
son de la position relative de la zone de collecte par rap-
port à l'orifice d'entrée de la chambre à volume variable,
les risques pour qu'une partie du produit aspiré, retom-
be directement dans la tige de pompe ou de valve, où
il pourrait coaguler, sont réduits de manière sensible.
L'embout selon l'invention peut être réalisé avec une es-
thétique similaire à celle des embouts conventionnels.
La gestuelle d'utilisation peut également être similaire à
celle des embouts conventionnels. Le dispositif selon
l'invention peut être utilisé aussi bien pour une pompe
que pour une valve. La totalité des canaux se trouvant
entre l'orifice d'entrée et l'orifice de distribution peut être
purgée.
[0017] En outre, selon l'invention, le produit résiduel
aspiré hors dudit passage, est acheminé dans une zone
de collecte formant partie intégrante dudit dispositif. En
d'autres termes, selon cette caractéristique de l'inven-
tion, la zone de collecte est définie dans son intégralité
à l'intérieur du dispositif d'actionnement. Dans les de-
mandes de brevet FR-A-2 639 259 et FR-A-2 196 949,
mentionnées ci-avant, la zone de collecte était consti-
tuée d'une portion en creux formée par la coupelle porte
valve équipant le récipient, ce qui obligeait à réaliser un

montage étanche de l'embout de distribution sur le ré-
cipient. Selon l'invention, il n'est pas nécessaire de réa-
liser un tel accrochage étanche du dispositif d'actionne-
ment, sur le récipient auquel il est destiné.
[0018] L'embout selon l'invention peut être utilisé no-
tamment pour l'actionnement d'une valve de type à en-
foncement ou à basculement. La valve peut être du type
mâle ou femelle.
[0019] Selon un mode de réalisation spécifique, les-
dits moyens aptes à créer une dépression à l'intérieur
dudit passage comprennent un élément mobile, notam-
ment une membrane, délimitant en partie ladite cham-
bre à volume variable, ledit élément mobile étant apte,
en réponse à une pression suffisante pour provoquer
l'actionnement de l'organe de distribution, à passer
d'une première position, dans laquelle le volume de la-
dite chambre est maximal et dans laquelle un orifice
d'entrée de ladite chambre, relié audit orifice d'aspira-
tion, est dégagé, à une seconde position dans laquelle
le volume de ladite chambre est minimal, et dans laquel-
le ledit orifice d'entrée est obturé, des moyens de rappel
élastiques rappelant ledit élément mobile dans la pre-
mière position lorsque cesse ladite pression.
[0020] De préférence, ledit élément mobile forme une
surface d'appui pour ledit dispositif. Cette caractéristi-
que contribue à maintenir la gestuelle d'utilisation aussi
simple que possible, et à ne pas augmenter de façon
sensible l'encombrement de l'embout par rapport aux
embouts conventionnels.
[0021] Avantageusement, ledit élément mobile est
réalisé sous forme d'une membrane, en un matériau
élastiquement déformable, notamment en élastomère
thermoplastique, de manière à, sous l'effet de l'élasticité
du matériau, revenir dans la première position lorsque
cesse ladite pression. Une telle membrane peut être
montée sur le dispositif, notamment par bi-injection, par
accrochage mécanique, par collage ou par soudure. Le
corps de l'embout d'actionnement selon l'invention peut
être réalisé en un matériau rigide ou semi rigide tel qu'un
polyéthylène ou un polypropylène. La membrane défor-
mable élastiquement peut être réalisée en un élastomè-
re à base d'une telle polyoléfine.
[0022] De préférence, la zone de collecte est formée
tout autour dudit orifice d'entrée de la chambre à volume
variable.
[0023] De manière plus spécifique, ledit passage
comprend une portion délimitant avec une buse de sor-
tie dans laquelle est ménagée ledit orifice de distribu-
tion, une chambre, notamment tourbillonnaire. Alterna-
tivement, ledit embout de distribution peut être formé
dans un organe de diffusion du type grille, mousse à
cellules ouvertes ou semi ouvertes, ou fritté.
[0024] Avantageusement, ledit passage débouche,
via ledit orifice d'entrée, dans une portion apte à être
raccordée de façon permanente sur une tige émergean-
te de l'organe de distribution, ladite dépression étant ap-
te en outre, à aspirer en tout ou partie, le produit résiduel
se trouvant dans ladite tige émergeante après chaque
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actionnement de l'organe de distribution.
[0025] Selon un autre aspect, l'invention vise égale-
ment un ensemble pour le conditionnement et la distri-
bution sous pression d'un produit, notamment cosméti-
que, comprenant un récipient contenant ledit produit, et
sur lequel est monté un organe de distribution, notam-
ment une valve. Selon l'invention, ledit organe de distri-
bution est surmonté d'un dispositif d'actionnement et de
distribution tel que décrit précédemment.
[0026] Dans le cas où l'organe de distribution est une
valve, le produit peut être pressurisé au moyen d'un pro-
pulseur, notamment de l'air ou du DME.
[0027] Des moyens peuvent être prévus pour posi-
tionner le dispositif d'actionnement et de distribution
dans une position de blocage, dans laquelle l'organe de
distribution ne peut être actionné, et dans laquelle, en
passant de la première position à la seconde, l'élément
mobile chasse le produit contenu dans la chambre à vo-
lume variable hors du dispositif d'actionnement et de
distribution au travers dudit orifice de distribution. Typi-
quement, le dispositif d'actionnement et de distribution
peut être monté mobile en rotation par rapport au réci-
pient ou par rapport à une frette d'accrochage. Dans une
première position angulaire, dite "de fonctionnement",
le dispositif d'actionnement peut être enfoncé ou bas-
culé de manière à provoquer l'actionnement de la valve
ou de la pompe. Dans une seconde position angulaire,
dite "de blocage", le dispositif d'actionnement se trouve
en regard d'une butée, qui le bloque axialement ou ra-
dialément, empêchant ainsi tout actionnement de la val-
ve ou de la pompe. Ainsi, en exerçant une pression sur
l'élément mobile, le produit contenu dans la zone de col-
lecte est comprimé et chassé à l'extérieur du dispositif
via ledit orifice de distribution.
[0028] L'invention consiste, mises à part les disposi-
tions exposées ci-dessus, en un certain nombre
d'autres dispositions qui seront explicitées ci-après, à
propos d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits
en référence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- la figure 1 représente une vue partielle d'un ensem-
ble de distribution équipé d'un embout d'actionne-
ment selon un mode de réalisation préféré de
l'invention ; et

- les figures 2A-2D représentent de façon schémati-
que les différentes étapes de fonctionnement du
dispositif d'actionnement représenté à la figure 1.

[0029] L'ensemble 1 représenté à la figure 1 com-
prend un récipient 2 (montré seulement en partie), cons-
titué d'un bidon, notamment en plastique, en aluminium
ou en fer blanc. Le récipient 2 présente un bord libre,
conformé sous forme d'un "col roulé" 3, délimitant une
ouverture 4 dans laquelle est montée, notamment par
sertissage, une valve 5, montée elle même sur une cou-
pelle porte valve 6.
[0030] La valve 5 est du type à enfoncement, et com-
porte une tige creuse 7, émergeant axialement hors d'un

corps de valve 8, à l'intérieur duquel elle peut se dépla-
cer axialement. Un ressort 9 contraint la tige de valve 7,
dans une position de fermeture, dans laquelle un orifice
10 débouchant radialement à l'intérieur de la tige de val-
ve 7, est en appui étanche contre un joint d'étanchéité
11. Le récipient 2, la valve 5, et le dispositif d'actionne-
ment qui va maintenant être décrit en détail, sont alignés
selon un axe X.
[0031] Sur la portion émergeante 12 de la tige de val-
ve 7, est monté auto serrant, un embout de raccorde-
ment 21 d'un dispositif d'actionnement 20 selon un mo-
de de réalisation préféré de l'invention. Le dispositif
d'actionnement 20 est conformé sous forme d'un bouton
poussoir. Il comporte une première portion de jupe 22
dont un bord libre 23 est situé à distance du fond de la
coupelle porte valve 6, de manière à permettre l'enfon-
cement nécessaire à l'actionnement de la valve 5. La
jupe 22 est reliée par un épaulement 24 à une jupe 25
de diamètre inférieur au diamètre de la jupe 22.
[0032] Dans la portion de jupe 25 est montée, notam-
ment par encliquetage, une buse 26, délimitant une
chambre tourbillonnaire 27, et dont le centre est percé
d'un orifice de distribution 28. La chambre tourbillonnai-
re 27 est en communication avec un passage 29, orienté
radialement, et s'étendant sensiblement jusqu'à l'axe X,
de manière à avoir une portion en regard de la tige de
valve 7.
[0033] Du côté du passage 29 tourné en direction du
réservoir, le passage 29 est percé d'un orifice axial 30
formant un orifice d'entrée du dispositif d'actionnement
20. L'orifice 30 débouche à l'intérieur du manchon de
raccordement 21, et est en communication avec la tige
de valve 7.
[0034] A l'opposé de l'orifice 30, le passage 29 est
percé d'un second orifice axial 31, dit "orifice d'aspira-
tion". L'orifice d'aspiration 31 est formé à une extrémité
d'un conduit 33 dont l'autre extrémité débouche sur une
chambre à volume variable 32 via un orifice d'entrée 34
de ladite chambre à volume variable. La chambre à vo-
lume variable 32 présente un fond 35 dont le centre est
surélevé, et au niveau duquel débouche l'orifice d'en-
trée 34 de la chambre 32. Tout autour de l'orifice d'en-
trée 34, le fond forme une cuvette annulaire. A l'opposé
du fond, la chambre à volume variable 32 est fermée
par une membrane en élastomère thermoplastique 36
dont un rebord périphérique 38 est accroché par encli-
quetage dans un évidement correspondant 37 réalisé
au voisinage d'un bord libre de la jupe 25 formée par le
dispositif d'actionnement 20. Dans la position de repos
illustrée à la figure 1, la membrane élastomérique 36
forme sensiblement un dôme dont le sommet est tourné
à l'opposé du récipient 2. Sur sa face disposée à l'inté-
rieur de la chambre à volume variable 32, la membrane
élastomérique 36 présente en son centre, un ergot 39
apte, en position enfoncée de la membrane 36 à obturer
de manière étanche l'orifice d'entrée 34 de la chambre
à volume variable 32.
[0035] Le fonctionnement de l'ensemble représenté à
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la figure 1 va maintenant être décrit en référence aux
figures 2A-2D. A la figure 2A, l'utilisateur exerce une
pression axiale sur la membrane élastomérique 36. Cet-
te dernière s'enfonce jusqu'à ce que l'ergot 39 obture
l'orifice d'entrée 34 de la chambre à volume variable 32.
[0036] En continuant d'appuyer sur la membrane 36,
la tige de valve 7 s'enfonce jusqu'à ce que l'orifice 10
de la tige de valve ne soit plus en regard du joint d'étan-
chéité 11, ce qui permet au produit contenu à l'intérieur
du corps de valve 8 de remonter dans la tige de valve
7, de pénétrer dans le passage 29 via l'orifice d'entrée
30, de passer dans la chambre tourbillonnaire 27 et de
sortir, notamment sous forme d'un nuage de fine gout-
telettes, via l'orifice de distribution 28. Cette position de
distribution est illustrée à la figure 2B. Dans cette posi-
tion, le produit ne peut pas entrer dans la chambre à
volume variable 32 puisque l'orifice d'entrée 34 de ladite
chambre est obturé par l'ergot 39 formé par la surface
interne de la membrane 36.
[0037] Après avoir distribué la quantité de produit
souhaitée, l'utilisateur relâche la pression sur la mem-
brane 36. Dans un premier temps (figure 2C), l'orifice
10 de la tige de valve 7 revient en position étanche con-
tre le joint d'étanchéité 11, ce qui provoque la fermeture
de la valve 5 et l'arrêt de la distribution de produit. A ce
moment, il reste du produit résiduel dans la tige de valve
7, en aval de l'orifice 10, ainsi que dans le passage 29,
lequel s'étend depuis l'orifice d'entrée 30 jusqu'à l'orifice
de distribution 28.
[0038] Dans un deuxième temps, la membrane élas-
tique revient dans sa position initiale en forme de dôme
(voir figure 2D). A ce moment, l'orifice d'entrée 34 de la
chambre à volume variable 32 est dégagé. Ce faisant,
il se crée une dépression à l'intérieur de la chambre à
volume variable 32, laquelle dépression provoque l'as-
piration du produit résiduel évoqué ci-avant, dans la
chambre à volume variable 32, via l'orifice d'aspiration
31, le canal 33, et l'orifice d'entrée 34 de la chambre 32.
Au cours de cette aspiration de l'air peut être aspiré via
l'orifice de distribution 28, de la manière illustrée par la
flèche 40. Le produit ainsi aspiré se dépose dans la por-
tion annulaire en forme de cuvette formée par le fond
35 de ladite chambre à volume variable 32.
[0039] Les volumes de produit résiduel à aspirer sont
très faibles. A titre d'indication, ils sont de l'ordre du mil-
lilitre. Le produit résiduel peut alors séjourner dans le
fond 35 de la chambre à volume variable 32. Les sol-
vants qu'il contient peuvent, le cas échéant, s'échapper
via le matériau formant la membrane élastomérique 36.
Il reste alors dans le fond 35 de la chambre à volume
variable 32, une fine couche de résine solide. De façon
préférentielle, la zone de collecte, formée du fond 35 de
la chambre à volume variable 32, est dimensionnée de
façon à ce qu'elle puisse jouer son rôle de manière ef-
fective tout au long de la durée de vie du produit, sans
avoir, en cours de vidange du contenu du récipient 2, à
vider le contenu de ladite zone de collecte 35.
[0040] Alternativement, il est possible de prévoir de

purger la zone de collecte 35, notamment après une ou
plusieurs utilisations. A cet effet, le dispositif d'actionne-
ment et de distribution 20 peut être monté mobile en ro-
tation par rapport à une frette d'accrochage (non repré-
sentée) de la tête d'actionnement 20 sur le récipient 2.
Dans une première position angulaire de la frette par
rapport au dispositif d'actionnement 20, ce dernier peut
être enfoncé de manière à provoquer l'actionnement de
la valve 5. Dans une seconde position angulaire de la
frette par rapport au dispositif d'actionnement 20, ce
dernier se trouve en regard d'une butée, qui le bloque
axialement, empêchant ainsi tout actionnement de la
valve 5. Ainsi, en exerçant une pression sur la membra-
ne 36, le produit contenu dans la zone de collecte 35 de
la chambre à volume variable 32 est comprimé par la
membrane 36 et chassé à l'extérieur du dispositif 20 via
le canal 29, la chambre tourbillonnaire 27, et l'orifice de
distribution 28.
[0041] Dans la description détaillée qui précède, il a
été fait référence à des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y être apportées sans s'écarter de l'esprit de l'invention
telle que revendiquée ci-après.

Revendications

1. Dispositif (20) pour l'actionnement d'un organe de
distribution (5), notamment d'une valve, et pour la
distribution sous pression d'un produit, notamment
cosmétique, au travers d'un orifice de distribution
(28), ledit dispositif comprenant un orifice d'entrée
(30) destiné à être mis en communication avec ledit
organe de distribution (5), et au moins un passage
(29) destiné à acheminer le produit sous pression,
depuis l'orifice d'entrée (30) jusqu'audit orifice de
distribution (28), ledit dispositif (20) comprenant
des moyens (32, 36) aptes à créer une dépression
à l'intérieur dudit passage (29) de sorte que, après
chaque actionnement dudit organe de distribution
(5), tout ou partie du produit résiduel se trouvant
dans le passage (29) soit aspiré, via un orifice d'as-
piration (31) distinct de l'orifice d'entrée (30) du dis-
positif (20), dans une zone de collecte (35) d'une
chambre à volume variable (32), formée dans son
intégralité à l'intérieur du dispositif (20), ladite zone
de collecte (35) étant, au moins pour partie, formée
en dessous du niveau d'un orifice d'entrée (34) de
ladite chambre à volume variable (32).

2. Dispositif (20) selon la revendication 1 caractérisé
en ce que lesdits moyens aptes à créer une dépres-
sion à l'intérieur dudit passage comprennent un élé-
ment mobile (36), notamment une membrane, déli-
mitant en partie ladite chambre à volume variable
(32), ledit élément mobile (36) étant apte, en répon-
se à une pression suffisante pour provoquer l'ac-
tionnement de l'organe de distribution (5), à passer
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d'une première position, dans laquelle le volume de
ladite chambre (32) est maximal et dans laquelle un
orifice d'entrée (34) de ladite chambre (32), relié
audit orifice d'aspiration (31), est dégagé, à une se-
conde position dans laquelle le volume de ladite
chambre (32) est minimal, et dans laquelle ledit ori-
fice d'entrée (34) est obturé, des moyens de rappel
élastiques rappelant ledit élément mobile (36) dans
la première position lorsque cesse ladite pression.

3. Dispositif (20) selon la revendication 2 caractérisé
en ce que ledit élément mobile (36) forme une sur-
face d'appui pour ledit dispositif (20).

4. Dispositif (20) selon la revendication 2 ou 3 carac-
térisé en ce que ledit élément mobile (36) est cons-
titué d'une membrane, réalisée en un matériau
élastiquement déformable, notamment en élasto-
mère thermoplastique, de manière à, sous l'effet de
l'élasticité du matériau, revenir dans la première po-
sition lorsque cesse ladite pression.

5. Dispositif (20) selon la revendication 4 caractérisé
en ce que ladite membrane (36) est montée sur le
dispositif (20), notamment par bi-injection, par ac-
crochage mécanique, par collage ou par soudure.

6. Dispositif (20) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 5 caractérisé en ce que ladite zone de
collecte (35) est formée tout autour dudit orifice
d'entrée (34) de la chambre à volume variable.

7. Dispositif (20) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 6 caractérisé en ce que ledit passage
(29) comprend une portion délimitant avec une bu-
se de sortie (26) dans laquelle est ménagé ledit ori-
fice de distribution (28), une chambre (27), notam-
ment tourbillonnaire.

8. Dispositif (20) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 à 7 caractérisé en ce que ledit passage
(29) débouche, via ledit orifice d'entrée (30), dans
une portion (21) apte à être raccordée de façon per-
manenté sur une tige émergeante (7) de l'organe
de distribution (5), ladite dépression étant apte en
outre, à aspirer en tout ou partie, le produit résiduel
se trouvant dans ladite tige émergeante (7), après
chaque actionnement dudit organe de distribution
(5).

9. Ensemble (1) pour le conditionnement et la distri-
bution sous pression d'un produit, notamment cos-
métique, comprenant un récipient (2) contenant le-
dit produit, et sur lequel est monté un organe de dis-
tribution (5), notamment une valve, caractérisé en
ce que ledit organe de distribution (5) est surmonté
d'un dispositif d'actionnement et de distribution (20)
selon l'une quelconque des revendications précé-

dentes.

10. Ensemble (1) selon la revendication 9 caractérisé
en ce que ledit produit contenu dans le récipient (2)
est pressurisé au moyen d'un propulseur, notam-
ment de l'air ou du DME.

11. Ensemble (1) selon la revendication 9 ou 10 carac-
térisé en ce que des moyens sont prévus pour po-
sitionner le dispositif d'actionnement et de distribu-
tion (20) dans une position de blocage, dans laquel-
le l'organe de distribution (5) ne peut être actionné,
et dans laquelle, en passant de la première position
à la seconde, ledit élément mobile (36) chasse le
produit contenu dans la chambre à volume variable
(32) hors du dispositif d'actionnement et de distri-
bution (20) au travers dudit orifice de distribution
(28).

12. Utilisation d'un ensemble (1) selon l'une quelcon-
que des revendications 9 à 11 pour le conditionne-
ment et la distribution d'un produit capillaire, notam-
ment d'une laque à base aqueuse.

9 10



EP 1 048 590 A1

7



EP 1 048 590 A1

8



EP 1 048 590 A1

9



EP 1 048 590 A1

10



EP 1 048 590 A1

11


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

