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Przedmiotem wynalazku jest st6t obrotowy doc
podnoszenia, obracania i centrycznego ustawiania

ciezkich krazkéw lub obreczy zwlaszcza obreczy -

i kot taboru kolejowego. St6t znajduje zastosowanie
zwlaszcza w zakladach przemyslowych produkuja-
cych lub regenerujacych kola taboru kolejowego.

Dotychczas ciezkie krazki lub obrecze obracane
sg przy pomocy wciggnikéw o napedzie mechanicz-
nym lub recznym. Z opisu patentowego PRL Nr 66983
znane jest urzadzenie do obracania zwlaszcza obre-
czy i két taboru kolejowego. Urzadzenie ma kleszcze
zamocowane w przegubach osadzonych na poziomym
wale i jest dociskane do obreczy lub krazka za po-
moc3g silownikow.

Wat osadzony jest miedzy dwoma poziomymi sto-
lami i napedami przy pomocy kola zgbatego osadzo-
nego na koncu watu. Krazek lub obrecz umieszczo-
ra poziomo na jednym stole chwytana jest kleszcza-
mi i przenoszona wraz z kleszezam! ha drugi siol
poprzez obrdt watu i kleszezy o kat 180°.

Urzadzenie to nie jest przystosowane do wspé6i-
pracy z manipulatorem lub innym urzadzeniem kt6-
re wymaga aby krazek lub obrecz byla centrycznie
ustawiona.

Urzadzenie bez zastosowania dodatkowych $rod-
koéw technicznych nie jest przystosowane do przej-
mowania krazkéw lub obreczy usytuowanych pio-
nowo wzgledem stotu. Urzadzenie wedlug wynalaz-
ku pozbawione jest tych niedogodnosci.
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Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie obu-
dowy o ksztalcie prostokgtnym obrotowo zamoco-
wanej na dwoéch utozyskowanych czopach.

Istote wynalazku stanowi stél obrotowy w ktérym
na ramie w tozyskach osadzono obudowe, ktérej ze-
wnetrzna Sciana wyposazona jest w prowadzace li-
stwy, a wewnetrzna ta sama $ciana ma zamocowane
conajmniej trzy wsporniki z prowadnicami.

W tych wspornikach osadzono przegubowo dwu-
ramienne diwignie, ktérych konce z jednej strony
wyposazono w nakladki, ktére w =zaleznosci od
ksztaltu cbrzeza krazka lub obreczy mogg posiadaé
rowki o ksztalcie dostosowanym do ksztaltu tego
obrzeza. Z drugiej strony konce dzwigni polgczono
przegubowo za posrednictwem lgcznikéw z uszami
tulei.

Tuleja osadzona jest na prowadnicy najkorzystniej
cylindrycznej utwierdzonej jednym koncem w $cia-
nie obudowy, natomiast drugim koncem zamocowa-
na jest do tloczyska silownika najkorzystniej hyd-
raulicznego osadzonego w Scianie przeciwleglej do
¢ciany obudowy.

Do ramy stolu zamocowano wspornik, na ktérym
osadzono boczne listwy. Boczne listwy moga byé¢ wy-
posazone w elementy regulujgce polozenie listwy.
Listwy zabudowane na zewnetrznej §cianie obudowy
stolu mogg byé réwniez wyposazone w elementy
regulujgce polozenie tych listw.

Stél obrotowy wedlug wynalazku przedstawiony
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jest w przykladzie wykonania na rysunku na ktérym
fig. 1 pokazuje st6t w widoku z boku i w przekroju
przez obudowe oznaczonym literami A—A. natomiast
fig. 2 przedstawia st6l w przekroju bocznym, z wido-
kiem na odchylany tor i obudowe, oznaczonym lite-
rami B—B. Liniami przerywanymi pokazano obudo-
we i krazek w polozeniu obr6éconym o kat 90°.

Stét obrotowy sklada sie z obudowy o ksztalcie
prostokatnym wykonanej z blach i ksztaltownikéw
spawanych.

W $cianie 5 obudowy 2 utwierdzono dwa czopy
ulozyskowane obrotowo w lozyskach 14 przykreco-
nych do ramy 1 wykonanej z profili walcowanych.
Do };rawedzi sciany 5 _zamocowano uszy polaczone
przegubowo z tleczyskiem silownika 3 hydraulicz-
negé zamocowanego priegubowo do ramy 1.

Krazek 9 wsparty jesf od dotu na odchylanym to-
rze 15 zamocowanym priegubowo jednym koricem do
ramy -} a drugim kopicem polaczonym przegubowo
z tloczyskiem 19.1 silownika 19 hydraulicznego za-
mocowanego z boku do ramy 1. Tor 15 ma dwa wy-
ciecia 15.1 dla przejscia koncéw 7.1 dwuramiennych
dzwigni 7 zakonczonych z jednej strony nakladka-
mi 8 wyposazonymi w rowki 81. Drugie konce
dzwigni 7.2. polaczono przegubowo z lgcznikami 10,
ktére polgczono z uchem 11.1 tulei 11 osadzonej
przesuwnie na cylindrycznej prowadnicy 12 ut-
wierdzonej jednym koricem w $§cianie 4 obudowy 2.

Dzwignie 7 osadzone sg we wspornikach 6 a te
przykrecone sg od wewnatrz do §ciany 4 obudowy 2.
Drugi koniec tulei 11 polaczony jest tloczyskiem

. 13.1 sitlownika 13 hydraulicznego zamocowanego przy
pomocy kolnierza od zewngatrz do §ciany 5 obudowy
2. Krazek 9 lub obrecz 9 wtaczana jest na odchylany
tor 15 i opiera sie swym obwodem o nastawny zde-
rzak 18. Doprowadzenie medium roboczego nad ttok
hydraulicznego silownika 13 powoduje przesuniecie
tulei 11, nacisk igczniké6w 10 na konce 7.2. dwura-
miennej dZwigni 7 powodujac ich obrét w wyniku
czego konfce 7.1 dwuramiennych dzwigni 7 wychodzg
z wycieé 15.1 naciskajg na obrzeze krazka 9 co po-
woduje podniesienie sie krgzka 9 z toru 15 i jego
przesuniecie go w polozenie centryczne i ré6wnoczes-
ne uchwycenie od géry krazka 9 gérnym koncem
7.1 dwuramiennej dzwigni 7. Wycentrowany i za-
mocowany do obudowy 2 krazek 9 obraca si¢ wraz
z obudows 2 o kat 90° zajmujac poloZenie poziome.
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Doprowadzenie medium roboczego pod tlok sitow-
nika 13 powoduje przesunigcie tulei 11 w przeciwnym
kierunku i rozchyleniu sie¢ koncéw 7.1 dwuramien-
nej dzwigni 7 oraz wsparcie kragzka 9 na dwdéch lis-
twach 17 i 16 obudowy 2.

W przypadku przekazania krgzka 9 z polozenia
poziomego w pionowe nastepuje zaci$niecie koncow
7.1 dwuramiennej dzwigni 7 przy pomocy silownika
13. Obroét krazka 9 wraz z obudowg 2 wykonany jest
przy pomocy silownika 3. Rozwarcie koncéw 7.1
dzwigni 7 powoduje opuszczenie kfaika 9 na tor 15,
a przez wychylenie toru 15 przy pomocy silownika
19 wytoczenie krazka 9 poza obreb stolu obrotowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Stél obrotowy skladajacy sie z ramy, toru sta-
lego lub odchylanego, obrotowo zamocowanej do ra-
my obudowy znamienny tym, Ze na ramie (1) w lo-
zyskach (14) osadzono obudowe (2), ktérej zewne-
trzna $ciana (4) wyposazona jest w prowadzgce li-
stwy (17) a wewnetrzna §ciana (4) ma zamocowane
conajmniej trzy wsporniki (6) z prowadnicami, a w
tych wspornikach (6) osadzono przegubowo dwura-
mienne diwignie (7), ktérych konce (7.1) z jednej
strony wyposazono w nakladki (8), a z drugiej stro-
ny konce (7.2.) polgczono przegubowo za posrednic-
twem 1lgcznikéw (10) z uszami (11.1) tulei (11) osa-
dzonej na prowadnicy (12) najkorzystniej cylindrycz-
nej utwierdzonej jednym konicem w $cianie (4) obu-
dowy (2) natomiast drugim koncem tuleja (11) za-
mocowana jest do tloczyska (13.1) silownika (13)
najkorzystniej hydraulicznego osadzonego w S$cianie
(5) przeciwleglej do §ciany (4) obudowy (2), ponad-
to do ramy (1) zamocowano wspornik ,na ktérym
osadzono boczne listwy (16).

2. St6t wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze naklad-
ki (8) wyposazono w rowki (8.1) o ksztalcie dosto-
sowanym do ksztaltu obrzeza krazka (9) lub obre-
czy (9).

3. St6t wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze pro-
wadzgce boczne listwy (16) wyposazono w elementy
regulujgce potozenie listwy.

4. St6l wedlug zastrz. 1 lub 3, znamienny tym, zZe
prowadzgce listwy (17) wyposazono w elementy re-
gulujgce polozenie listwy.
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