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Przedmiotem wynalazku jest sposéb napedu po-
suwu dolnej elektrody zgrzewarki liniowej, stoso-
wanej w przypadku liniowego zgrzewania elemen-
16w blaszanych matych rozmiaréw, w szczegolno-
§ci puszek o przekrojach zamknietych na przyklad
prostokatnych, kwadratowych, pierScieniowych
itp.

Dotychczas elementy tego typu zgrzewano przy
uzyciu gornej elektrody krazkowej i dolnej pta-
skiej w ten sposdb, Ze element zgrzewany ukla-
dany byl nieruchomo na elektrodzie plaskiej
zwigzany nieruchomo z urzadzeniem jezdnym na-
pedzahym od silnika za posSrednictwem Sruby po-
ciggowej. Taki spos6b napedu posuwu dolnej elek-
trody wymaga znacznego rozbudowania oprzyrza-
dowania, to jest zainstalowania oddzielnego silni-
ka napedowego, przekiladni, Sruby pociggowej,
urzgdzenia jezdnego, przewodu gietkiego doprowa-
dzajacego prad zgrzewania itp. i moze by¢ stoso-
wany tylko do ograniczonego asortymentu ele-
mentéw. Zmiana asortymentu elementow zgrze-
wanych pocigga za soba skomplikowany demontaz
elektrod.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad po-
przedniego sposobu i umozliwienie latwiejszego
zgrzewania elementéw blaszanych malych rozmia-
TéW.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie na-
pedu posuwu dolnej elektrody zgrzewarki linio-
wej polegajacego na tym, ze elektrode dolng w
postaci klina umieszcza sie na nieruchomej pro-
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wadnicy wykonanej rowniez w postaci klina, przy
czym posuw tej elektrody wraz z elementem
zgrzewanym powoduje sie przez pionowy przesuw
i docisk obracajacej sie gérnej krazkowej elek-
trody. Daje to korzysci z tytulu uproszczenia bu-
dowy mechanizméw dolnej elektrody oraz zwiek-
szenie operatywno$ci w przypadku zgrzewania
elementéw w szerokim asortymencie.

Sposéb napedu posuwu dolnej elektrody, wedlug
wynalazku, jest blizej wyjaSniony na podstawie
rysunku.

W sposobie wedlug wynalazku zgrzewany ele-
ment 1 uklada sie nieruchomo na dolnej elektro-
dzie 2, ktéra w procesie zgrzewania napedzana
przez obracajaca sie i obnizajgcg goérng elektrode
3, przesuwa si¢ po prowadnicy dolnej 4 razem
z elementem zgrzewanym 1. Dolna elektroda 2
oraz prowadnica wykonane sg w postaci klina.
Prad zgrzewania z transformatora zgrzewalniczego
doprowadzony jest przez prowadnice dolng 4 bez-
posrednio do dolnej elektrody 2. Posuw zgrzewa-
nia dokony¥any jest za posrednictwem gérnej
krazkowej elektrody 3, przesuwnej w kierunku
pionowym, wprowadzonej w ruch obrotowy, oraz
dociskanej z okreSlong .sil3 do zgrzewanego
przedmiotu 1.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest mozli-
wo$é zgrzewania waskich i mniskich elementéw
blaszanych w szerokim zakresie ksztaltéow i wy-
miaréw, na przyklad wszelkiego rodzaju puszek
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blaszanych o profilach zamknietych nawet takich,
ktorych szerokosé i wysoko$é nie przekraczajg
30 mm.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b napedu posuwu dolnej elektrody zgrze-
warki liniowej, zawierajgcej obracajgcg sie kraz-
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kowg elektrode gérng, znamienny tym, ze dolna
elektrode (2) w postaci klina umieszcza sie na
nieruchomej prowadnicy (4) wykonanej rowniez
w postaci klina, przy czym posuw poziomy tej"
elektrody wraz z elementem zgrzewanym powo-
duje sie przez pionowy przesuw i docisk obraca-
jgcej sie gornej krgzkowej elektrody (3).
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