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Piec tyglowy

1

Przedmiotem wynalazku jest piec tyglowy opa-

lany gazem szczegéblnie do topienia miedzi i mie-
dzianych stopow.

Budowane dotychczas piece tyglowe opalane ga-
zem zdolne byly do uzyskania temperatur nie prze-
kraczajgcych 900°C tym samym nie nadawaly sie
do topienia miedzi i stop6w miedzianych. Charak-
teryzowaly sie one tym, ze w obmurzu pieca usta-
wiony byl tygiel a plomien palnika lub palnikow
oplywat tygiel i wydostawal sie géra poprzez otwo-
ry w pokrywie skad spaliny zasysane byly przez
okap i odprowadzane do komina. Taka konstrukcja
byla powodem wydobywania sie spalin na teren
hali powodujgc ciezkie warunki bezpieczenstwa
i higieny pracy.

Piece tyglowe do topienia miedzi opalane byly
koksem badZz olejem opalowym lub ropg i byly
bardzo ucigzliwe w eksploatacji z uwagi na zady-
mienie, a piece na opal! weglowy wymagaly usu-
wania szlaki, stwarzaly wiec dodatkowo ucigzliwe
warunki eksploatacji, zwlaszcza przy wygaszaniu
i rozpalaniu pieca. Ponadto dotychczasowe piece
mialy pojedynczg Sciane zewnetrzng przez co wy-
promieniowane byly duze iloSci ciepla niekorzyst-
ne zar6wno z uwagi na termiczng sprawno$¢ pieca,
jak i z uwagi na pracujgca przy piecu zaloge.

Okapy oraz odprowadzenia spalin zajmowaly
przestrzen nad piecem utrudniajac dostep i zasyp
pieca. Przy piecach dotychczasowej konstrukcji
wylewanie stopionego metalu odbywalo sie przez
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przechyl pieca z rynny spustowej do kadzi lub
formy wiszgcej na suwnicy, co bylo niedogodne,
prowadzilo do rozlewania metalu i zagrazalo bez-
pieczenstwu pracownikow.

Celem wynalazku jest taka konstrukcja pieca
tyglowego ktoéra pozwoli przy opalaniu pieca ga-
zem o kaloryczno$ci do Wd = 4000 kcal/Nm3 na
otrzymanie temperatury w tyglu do 1300°C po-
nadto zapewni to, Ze spaliny nie beda wydobywaé
sie na zewnatrz pieca do otoczenia, a zewnetrzna
temperatura pieca nie bedzie ucigzliwa dla zalogi,
przy czym piec zabezpieczony bedzie przed mozli-
woS$cig wylania sie stopionego metalu z kadzi pod-
czas oprdznienia pieca oraz wydajno§é pieca pozo-
stanie taka sama jak dla pieca opalanego koksem.

Cel ten zostal osiggniety przez umieszczenie ty-
gla w piecu o podwéjnych §cianach miedzy kté6-
rymi odprowadzane sg spaliny przy czym spaliny
odprowadzane sg dolem pod piecem do kanalu ko-
minowego poprzez znanej konstrukcji regenerator
stuzgcy do podgrzewu powietrza. Ponadto kadZ do
zlewania metalu z tygla zawieszona jest na rynnie
spustowej przechylnego pieca. Kanal spalinowy ma
Sciecie dla umozliwienia rozigczania i igczenia ka-
nalu spalinowego podczas przechylania pieca.

Konstrukcja taka zapewnia odplywanie spalin
woko6l nie tylko tygla ale i obydwu stron Sciany
pieca w ktérej bezposSrednio znajduje sie tygiel, co
podnosi temperature nagrzewu, ponadto dla dal-
szego podniesienia temperatury stosuje sie znany
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i stosowany w innych piecach nagrzew powietrza
spalania, rekuperatorem, ponadto zawieszenie ka-
dzi na rynnie spustowej zapewnia latwo$é manew-
rowania piecem i pelne bezpieczefistwo pracy
w trakcie spustu plynnego metalu.

Wynalazek jest blizej objasniony na przykladzie
wykonania pokazanym na rysunku na ktérym fig.
1 przedstawia przekréj pieca przez czopy w rzucie
pionowym i fig 2 rzut poziomy pieca wp6l prze-

kroju, a fig. 3 piec wraz z rekuperatorem w rzucie.

bocznym z czeSciowym wykrojem kanatu spalino-
wego.

Piec stanowi zewnetrzna stalowa konstrukcja 1
wymurowana wewngtrz wymuréwka 2, wokél kto-
rej znajduje sie przestrzen wolna 3 przez ktérag
przeplywajg spaliny a nastepnie w osi pieca wy-
konany jest wewnetrzny pierScien 4 wewnatrz kt6-
rego na wymurowanym podwyzszeniu 5 ustawiony
jest grafitowy tygiel 6. Dla zabezpieczenia tygla 6
przed przesunieciem dociskany jest on znanym

sposobem pokrywg 7 w ktérej znajduje sie wsado-

wy otwoér 8 zhmykany klapg 9.

Piec ma czopy 10 umieszczone obrotowo w zna-
nej konstrukcji wspornikach. Piec dzieki czopom
10 wykonuje ruchy przechylania przy opréznianiu
tygla 6. Naped przechylania pieca jest znany i nie
jest pokazany na rysunku. W wewnetrznym pier-
§cieniu 4 znajduje sie¢ otwér 11 wylotu palnika
znanej konstrukcji, nie pokazanego na rysunku.
Otwér 11 wylotu palnika jest umieszczony tak wy-
soko, ze nawet w przypadku pekniecia tygla 6
i wylania sie metalu do komory spalania 12 we-
- wnatrz wewnetrznego pierScienia 4 nie nastgpi
zalanie otworu 11 wylotu palnika.

Do jednego z czopéw 10 doprowadzony jest kro-
ciec 13 rurociggu doprowadzajgcego podgrzane po-
wietrze przechodzace przez rekuperator 14 znanej
konstrukcji, umieszczony w kanale spalinowym 15.
Z rekuperatora podgrzane powietrze doprowadzane
jest do palnikéw 17 znanej konstrukcji rurocig-
giem 16 poprzez czop 10. Palnik 17 ma doprowa-
dzenie gazu 18 najlepiej przewodem gumowym.
Piec wyposazony jest w spustowa rynne 19 z czo-
pem znanej konstrukcji dla zawieszenia na rynnie
19 kadzi 20. Piec ma réwniez dodatkowg rynne 21
polaczong z przestrzenig spalania 12 sluzgcg do
awaryjnego wylewu wsadu w przypadku pekniecia
tygla 6.
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Piec ma w przestrzeni 3 miedzy pier§cieniami 2
i wewnetrznym 4 wykonane laczniki 22 dla wzmoc-
nienia pierScieni 2 i 4 a od dotu pod lgcznikami
22 przelot 23 dla spalin. Przelot 23 1aczy sie
z wylotem 24 spalin prowadzacym do przewodu
kominowego. Kanal wylotowy spalin ma rozlgczal-
ny kolnierz 25 skladajacy sie z dwu pier§cieni mie-
dzy ktérymi znajduje sie uszczelka azbestowa.
Kolnierze dociskane sg do uszczelki tworzgc po-
lgczenia — dla niewielkiego podci$nienia spalin —
szczelne. Podczas przechylu pieca kolnierz przy-
spawany do wylotu 25 podnosi sie wraz z piecem.

Piec wedlug wynalazku dziala nastepujgco: ty-
giel 6 napelnia sie¢ kawalkowym wsadem i zamyka
klape 9. Zapala sie znanym sposobem palnik 17.
Spalihy omywaja tygiel 6 i przechodzy przelotami
26 miedzy pier§cieniami 2 i 4 przestrzeniag 3 do
wylotu 24, ogrzewaja rekuperator 14 przez. ktéry
dostarcza sie powietrze do palnikéw 17. Po stopie-
niu sie zawarto§ci w tyglu 6 zamyka sie doplyw
gazu 16 i powietrza, wygasza sie tym samym pal-
niki 17 uruchamia mechanizm obrotu pieca, piec .
przechyla sie a z tygla 6 rynng 19 wylewa sie me-
tal do kadzi 20 zawieszonej na rynnie.

Dzieki podw6jnym §cianom 2 i 4 pieca mozliwe
jest osiggniecie w tyglu 6 temperatury 1300°C
nawet przy gazie o wartoSci opalowej Wd =
= 4000 kcal/Nms3.

Zastrzezenie patentowe

Piec tyglowy opalany gazem o kaloryczno$ci do
4000 kcal/Nm?3 z tyglem grafitowym ogrzewanym
bezposrednio palnikami, majgcy mechanizm prze-
chylania znamienny tym, ze tygiel (6) umieszczony
jest w podwbjnych pierScieniach (2) i (4) polgczo-
nych 1gcznikami (22) pod ktérymi wykonane s3
przeloty (23) dla spalin prowadzace do wylotu (24)
umieszczonego u spodu pieca, przy czym wylot (14)
zakonczony jest rozigczalnym kolnierzem (25) lgczg-
cym go z kanalem kominowym, w ktérym umiesz-
czony jest znanej konstrukcji rekuperator (14), po-
nadto piec ma znang spustowa rynne (19) z za-
czepem dla zawieszenia kadzi (20) oraz ma rynne
(21) dla awaryjnego spustu metalu z komory (12)
spalania.
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