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DESCRIPCION

Dispositivo de recepcion de hojas en una maquina
rotativa de imprimir hojas.
Antecedentes de la invencion

La presente invencién se refiere a un aparato de
recepcién de ldminas en una prensa de impresién gi-
ratoria alimentada con ldminas que recibe temporal-
mente una ldmina como una muestra de impresién a
partir de ldminas que estan impresas, transportadas, y
suministradas sobre un tablero de apilamiento.

En una prensa de impresién giratoria alimentada
con ldminas, una ldmina impresa por una unidad de
impresién es agarrada y transportada por las abraza-
deras de las cadenas de suministro, es liberada en un
extremo terminal de transporte, y cae sobre un tablero
de apilamiento y es apilada alli. En esta operacién de
impresion, el operador comprueba de vez en cuando
si la densidad de la tinta y el agua del producto de im-
presion suministrados es adecuada de modo que no se
realice una impresion defectuosa.

En el método de control convencional, como se
muestra en la Patente Japonesa Pendiente N° 63-
87469, una pluralidad de miembros de recepcién de
laminas similares a varillas se mueve horizontalmen-
te y de forma répida hacia delante y hacia atras hasta 'y
desde una trayectoria de caida de laminas de suminis-
tro para recibir un producto de impresion de caida, in-
terrumpiendo temporalmente asi la operacién de api-
lamiento del producto de impresién sobre un tablero
de apilamiento. Mientras que se interrumpe tempo-
ralmente la operacién de apilamiento del producto de
impresion, el operador extrae de uno a tres productos
de impresién apilados en la parte superior del table-
ro de apilamiento y los compara con una muestra de
impresion regular.

Con un producto de impresién simultdneo de do-
ble lado, cuando el receptor de laminas se mueve tem-
poralmente hacia delante bajo la superficie inferior
del producto de impresion para recibirlo, la superfi-
cie inferior del producto de impresién, donde la tinta
no estd seca, se pone en contacto deslizable con el re-
ceptor de ldminas. Por tanto, la superficie inferior del
producto de impresién se mancha por frotamiento de
la tinta para producir un producto de impresion defec-
tuoso. Entonces, el producto de impresién defectuoso
debe ser retirado de los productos de impresion apila-
dos, lo que es molesto.

Otro aparato de suministro de ldminas para ma-
quinas de impresioén es conocido del documento GB
861 133 que muestra un aparato que asegura la capa-
cidad de sustitucion de una plataforma que tiene 14-
minas impresas apiladas encima por una plataforma
vacia. Con el fin de conseguir esto, estd previsto un
aparato auxiliar, que actia como un almacenamiento
intermediario. Si la plataforma debe ser sustituida, los
miembros de recepcién del aparato auxiliar estan ar-
ticulados desde una posicién no operativa hasta una
posicion operativa, estando articulados los brazos de
recepcion alrededor de un pivote. Un brazo, que fun-
ciona como un miembro de recepcién de ldminas por
una palanca de accionamiento, articula y se mueve en-
tre una posicién no operativa fija y una posicién fija
de recepcidén de ldminas. Por tanto, la propia posicién
de recepcion de laminas por el brazo no es ajustable.

El documento DE-A-2 301 840 muestra un apa-
rato de suministro de ldminas de una prensa de im-
presion alimentada con laminas en la que las laminas
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son transportadas o bien por un transportador de ca-
dena sin fin hasta topes de apilamiento de pliegue ha-
cia fuera y tendidos en el apilamiento, o para el fin
de retirada de una lamina de control, estan colocados
brevemente sobre los salientes de soporte colocados
sobre el apilamiento.

A partir del documento US 4 529 190 se conoce
un dispositivo de descarga de laminas para uso en una
maquina de duplicacién o similar donde se suminis-
tran las ldminas sucesivamente en el extremo de salida
de la maquina. El dispositivo de descarga estd adapta-
do para uso en una maquina de impresién o similar,
donde las ldminas son suministradas sucesivamente
hasta una bandeja de recepcion donde las ldminas son
depositadas sobre la parte superior de un apilamien-
to de ldminas en la bandeja. Estdn en movimiento los
medios de interposicién hasta una posicién operati-
va en el extremo de la bandeja para dividir el apila-
miento en una primera porcién inferior y una segunda
porcién inferior. Los medios de interposicién permi-
ten la retirada de la porcidn inferior del apilamiento
mientras que las 1dminas son suministradas continua-
mente hasta la porcién superior del apilamiento. Por
tanto, puede realizarse la descarga continua o bien sin
la interrupcién del suministro de ldminas a la bandeja
de recepcion o desconexion completa de la maquina
propiamente dicha.

La patente alemana DE 41 29 164 C1 se refiere
a un dispositivo para unir pilas de ldminas dispuestas
en el dispositivo de recepcién de laminas en la prensa
de impresion. Se apoya la pila de laminas restantes en
un enrejado de barras para permitir la unién de una
pila de ldminas con la que se alimenta a la prensa de
impresion para su impresion, y una nueva pila de 14-
minas. Se dispone de una unidad de agarre que com-
prende una pluralidad de enrejados de barras que se
interconectan entre si integralmente a distancias fijas.
El elemento de agarre en su conjunto puede moverse
en sentido de la anchura del producto impreso.

La patente europea EP 0741098 A2 muestra un
aparato de recepcion de laminas con una pluralidad
de tubos de soplado.

Resumen de la invencion

Un objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un aparato de recepcién de ldminas en una prensa
de impresién giratoria alimentada con ldminas en la
que se previene el caso de un producto de impresién
defectuoso.

Otro objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un aparato de recepciéon de laminas en una prensa
de impresion giratoria alimentada con ldminas en la
que no es necesaria la operacion de eliminacién de un
producto de impresién defectuoso.

Con el fin de conseguir los objetos anteriores, de
acuerdo con la presente invencion, estd previsto un
aparato de recepcién de ldminas de acuerdo con las
caracteristicas de la reivindicacién 1.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1A es una vista en planta de un apara-
to de recepcion de ldminas en una prensa de impre-
sién giratoria alimentada con ldminas de acuerdo con
la primera forma de realizacion de la presente inven-
cién, y la figura 1B es una vista delantera de una placa
en movimiento mostrada en la figura 1A.

La figura 2 es una vista trasera del aparato de re-
cepcion de laminas mostrado en la figura 1A.

La figura 3 es una vista en seccién ampliada toma-
da a lo largo de la linea III-III de la figura 1A.
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La figura 4A es una vista en seccién que muestra
cubiertas y una placa de guia fijadas entre si, y la fi-
gura 4B es una vista en planta ampliada de la placa de
guia mostrada en la figura 4A.

La figura 5A es una vista en planta ampliada de
una porcién de montaje de barra de recepcién de 14-
minas mostrada en la figura 1A, y la figura 5B es una
vista en seccién tomada a lo largo de la linea I-I de la
figura SA.

Las figuras 6A, 6B y 6C son vistas para explicar
la posicién de la barra de recepcién de ldminas con
respecto a un producto de impresién en la impresion
de cuatro-superficies, impresion de dos superficies, e
impresién de tres superficies, respectivamente; y

La figura 7 es una vista en perspectiva de una placa
en movimiento que muestra las porciones de montaje
de las barras de recepcién de ldminas de acuerdo con
la segunda forma de realizacién de la presente inven-
cion.

Descripcion de las formas de realizacion preferi-
das

La presente invencion se describira detalladamen-
te con referencia a los dibujos que se acompaian.

La figura 1a muestra un aparato de recepciéon de
laminas en una prensa de impresion giratoria alimen-
tada con ldminas de acuerdo con una forma de reali-
zacién de la presente invencién. Haciendo referencia
ala figura 1A, un apoyo 4 se extiende horizontalmen-
te entre una pareja de bastidores 2 y 3 previstos para
estar separados entre si por una distancia predetermi-
nada. Una pareja de soportes prismaticos 5 esta fijada
a los dos extremos del apoyo 4 con pernos 6 hasta ex-
tenderse en una direccién B opuesta a una direccién
de suministro A de un producto de impresion.

Las cubiertas similares a la placa plana 7a, 7b y
7c, que son substancialmente rectangulares cuando se
observan desde la parte superior, son dispuestas en se-
rie entre los bastidores 2 y 3. Un extremo de cada una
de las cubiertas 7a y 7c esta fijado al soporte corres-
pondiente 5 a través de los pernos 8. Otras porciones
extremas de las cubiertas 7a y 7c estdn conectadas a
los dos extremos de la cubierta 7b a través de una pa-
reja de placas de guia 20 fijadas al apoyo 4. Como
se muestra en la figura 4B, se forma una muesca de
guia 23 que estd abierta en la direccién de suministro
A del producto de impresién en la porcién central de
cada placa de guia 20. Se forma una pluralidad de ta-
ladros 20a y 20b en dos hileras sobre dos laterales de
la placa de guia 20 a lo largo de la muesca de guia 23.
Las cubiertas 7a 'y 7c, y 7b estan fijadas a las placas
de guia 20 con pernos 102 que se extienden a través
de los taladros 20b.

Cada placa de guia 20 estd fijada al apoyo 4 con
pernos 101 que se extienden a través de los taladros
20a, de forma que su lateral que se extiende en la di-
reccion de transporte opuesta (direccion indicada por
la flecha B) del producto de impresién esta inclinada
hacia abajo. La cubierta 7b est4d formada con una pa-
reja de muescas anchas 10 y una muesca estrecha 11
para que estén paralelas con la muesca de guia 23. La
muesca 11 estd formada en el centro de la cubierta 7b
entre las muescas 10. Las muescas 10 se abren en la
direccién de suministro contraria B del producto de
impresion, de la misma manera que la abertura de las
muescas de guia 23.

Un eje horizontal 12 esta soportado de forma ar-
ticulada por soportes 13 fijados a los tableros 2 y 3.
Como se muestra en la figura 2, se fija una pluralidad
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de capas de papel 14 al eje horizontal 12 en sus extre-
mos préximos por un dispositivo de sujecion dividi-
do. El eje horizontal 12 es accionado por un cilindro
neumadtico (no mostrado) para articulacion de forma
que las capas del papel 14 adoptan un estado vertical
indicado por una linea continua y un estado tendido
indicado por una linea alterna de trazos uno largo y
dos cortos en la figura 3. Haciendo referencia a la fi-
gura 3, una pareja de cadenas de suministro derecha
e izquierda 16 (no se muestra una cadena de suminis-
tro) se desplaza en la direccion de la flecha A. Las
barras de agarre (no mostradas) se extienden entre la
pareja de cadenas de suministro 16 en un espacio pre-
determinado. Cada barra de agarre estd provista con
una unidad de agarre compuesta de una abrazadera y
un terminal de agarre.

La unidad de suministro que tiene el dispositivo
anterior se describe en U.S.P. N° 5.797.321.

Puesto que las cadenas de suministro 16 se despla-
zan, se transporta un producto de impresion impreso
por la prensa de impresion en la direccion de la flecha
A en la figura 3, a medida que se agarra por las uni-
dades de agarre. En el extremo terminal de transporte,
el producto de impresién es liberado de las unidades
de agarre y cae sobre un tablero de placas de suminis-
tro 17 sobre el que deben ser apiladas. Los productos
de impresién apilados sobre el tablero de placas de
suministro 17 estdn alineados en la direccién vertical
por sus extremos delanteros que hacen tope contra las
capas de papel 14. Una guia 18 guia la insercién del
tablero de placa de suministro 17. Los ganchos hori-
zontales 19 previenen que el producto de impresion
apilado sobre el tablero de la placa de suministro 17
caiga desde el tablero de placas de suministro 17.

Como se muestra en la figura 1A, se fija una pare-
ja cilindros neumaticos 25 a las superficies inferiores
de las placas de guia 20, previstas entre las cubiertas
7ay 7cy lacubierta 7b, a través de las abrazaderas 26
con los pernos 27. Un elemento en movimiento 20 pa-
ra acoplamiento con la muesca de guia 23 esta fijado
al extremo distante de una varilla 28 de cada cilindro
neumadtico 25.

Los dos extremos de una placa de movimiento
alargada 30 estan fijados a los elementos en movi-
miento 29 con pernos 31 para extenderse entre los
elementos en movimiento 20. Como se muestra en la
figura 1B, los dos extremos de la placa en movimiento
30 estan doblados de una forma acodada. La placa en
movimiento 30 estd formada con una pareja de tala-
dros alargados 32 y un taladro alargado 33 mas corto
que los taladros alargados 32. Los taladros alargados
32 se extienden en una direccidén (una direccion de
flechas C - D) perpendicular a la direccién de trans-
porte del producto de impresion para hacer coincidir
la anchura de las muescas 10. El taladro alargado 33
coincide con la anchura de la muesca 11. Las barras
que reciben el papel similar a una varilla redonda 35a,
35b y 35¢ estdn soportadas por la placa en movimien-
to 30. Los extremos préximos 36 de las barras que
reciben el papel 35a, 35b y 35¢ se acoplan de forma
mévil con los taladros alargados 32 y 33.

Como se muestra en la figura 5C, los extremos
préximos 36 de las barras de recepcion de papel 35a,
35b y 35c¢ son cilindricos. El extremo superior de ca-
da extremo préximo 36 forma una proyeccién 37 que
es oval cuando se observa desde la parte superior. La
proyeccién 37 tiene una anchura que es ligeramente
mads pequefia que la anchura L de los taladros alarga-
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dos 32 y 33 y una altura ligeramente mas pequefia que
el espesor de la placa de movimiento 30. Se forma un
taladro roscado 38 en el centro de la proyeccién 37,
como se muestra en la figura 5A. Como se muestra en
la figura 5B, un saliente 40 tiene una porcion de tope
41 formada en su porcion inferior y que tiene subs-
tancialmente el mismo didmetro que el del extremo
préximo 36. Un tornillo 42 se proyecta integralmente
desde el extremo inferior de la porcién de tope 41.

Con las barras de recepcion de papel 35a, 35b, y
35¢ que tienen el dispositivo anterior, las proyeccio-
nes 37 de los extremos préximos 36 de las barras de
recepcion del papel 35a, 35b y 35c se acoplan en los
taladros alargados 32 y 33 de la placa en movimiento
30. Los tornillos 42 de los salientes 40 estdn acopla-
dos de forma roscada en los taladros roscados 38 de
los extremos préximos correspondientes 36 para in-
tercalar la placa en movimiento 30 con los extremos
préximos 36 y las porciones de tope 41. Las barras de
recepcion de papel 35a a 35¢ son fijadas a la placa de
movimiento 30 de esta manera. Las barras de recep-
cion de papel 35a a 35c estdn montadas en las posi-
ciones correspondientes a las dreas de no impresion
de acuerdo con el tamafo del papel y la fabricacién
de la placa, como se describird mas adelante.

Se describird la operacién de recepcién de 1dmi-
nas temporal del aparato de recepcién de ldminas en
la prensa de impresion giratoria alimentada con ldmi-
nas que tiene la disposicién anterior.

La pareja de cilindros neumadticos 25 es accionada
de forma sincrona para mover las varillas respectivas
28 hacia delante en la direccién de la flecha B. Los
elementos de movimiento 29 se mueven en la direc-
cién de la flecha B a medida que son guiados por las
muescas de guia 23 de las placas de guia 20, de forma
que la placa de movimiento 30 se mueve también en
la direccion de la flecha B. Puesto que las barras de re-
cepcion de tres papeles 35a se mueven también en la
direccién de la flecha B, la lamina liberada de las uni-
dades de agarre de las cadenas de suministro 16 esta
colocada sobre las barras de recepcion de tres papeles
35a a 35c¢. Simultaneamente, se acciona otro cilindro
neumadtico (no mostrado) para mover de forma articu-
lada el eje horizontal 12 en el sentido opuesto a las
agujas del reloj, como se muestra en la figura 3. Las
capas de papel 14 estdn ajustadas, por consiguiente,
en el estado tendido indicado por la linea alterna de
trazos uno largo y dos cortos, de forma que la ldmina
situada inmediatamente bajo las barras de recepcién
del papel 35a a 35¢c puede ser extraida desde las capas
de papel 14 como la muestra de impresion.

Se describira de aqui en adelante como estdn mon-
tadas barras de recepcion del papel 35a a 35c.

Como se muestra en la figura 6A, cuando debe
realizarse impresion de cuatro superficies para un pro-
ducto de impresion 50, estdn dispuestas cuatro dreas
de imagen 51a a 51d para corresponder con patrones
de cuatro imdgenes, y las barras de recepcion de tres
papeles 35a a 35c¢ estan colocadas sobre el producto
de impresién 50 para hacer corresponder con las tres
dreas sin imagenes 52a a 52c entre las dreas de ima-
genes 5laa5ld.

Como se muestra en la figura 6B, cuando debe rea-
lizarse la impresién de dos superficies para un pro-
ducto de impresion 50a, estdn dispuestas dos dreas de
imagenes 53a 'y 53b para corresponder con los dos pa-
trones de imdgenes, y una barra de recepcion de papel
35c es recibida para corresponder con un 4rea sin ima-
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gen 54 entre las dreas de imdgenes 53a y 53b. En este
caso, las barras de recepcion de papel 35a y 35b son
retiradas de la placa en movimiento 30 por rotacién
de los salientes 40 para desacoplar sus tornillos 42 de
los taladros roscados 38.

Como se muestra en la figura 6C, cuando debe rea-
lizarse la impresién de tres superficies para un pro-
ducto de impresion 50b, las dreas de tres imagenes
55a a 55c estan dispuestas para corresponder con pa-
trones de tres imagenes, y las dos barras de recepcion
de papel 35a y 35b son colocadas para corresponder
con dos 4reas sin imagenes 56a y 56b entre las areas
de imagen 55a a 55c. En este caso, la barra de re-
cepcion de papel 35c es retirada de la placa en mo-
vimiento 30 de la misma manera como se describe
anteriormente, y las proyecciones 37 de los extremos
préximos 36 de las barras de recepcién de papel 35a'y
35b se mueven en la direccidn transversal (direccion
de las flechas C - D) del producto de impresién a lo
largo de los taladros alargados 32 aflojando sus salien-
tes 40, colocando as{ las barras de recepcidn del papel
35ay 35b. Después de esto, los salientes 40 son gira-
dos para sujetarlos, de forma que se fijan las barras de
recepcion de papel 35a y 35b.

De esta manera, las barras de recepcién de papel
35a a 35c pueden retirarse de la placa en movimiento
30 o se mueven en la direccién transversal del pro-
ducto de impresion de acuerdo con los cambios en la
fabricacién de placas para las imagenes de los produc-
tos de impresién 50, 50a y 50b. Por tanto, las barras
de recepcién de papel 35a a 35¢ pueden colocarse en
las 4reas sin imédgenes.

Cuando las barras de recepcion de papel 35a a 35¢
son colocadas no deben situarse en las dreas de ima-
gen, puede prevenirse la contaminacién de las areas
de imagenes, y puede evitarse, por consiguiente, el
caso una ldmina defectuosa. La operacion de retirada
de una lamina defectuosa no es necesaria, reducien-
do asi la carga de trabajo de inspeccién. Las barras
de recepcién de papel 35a y 35b se mueven a medida
que son guiadas a lo largo de los taladros alargados
32 y 33 formados en la placa de movimiento 30, y se
retiran por desacoplamiento de los tornillos 42 desde
los taladros roscados 38 a través de rotacion de los sa-
lientes 40. Por tanto, el nimero de componentes no se
incrementa, y se simplifica la estructura.

En la forma de realizacion anterior, las barras de
recepcion de papel 35a a 35¢ se mueven o retiran para
hacer frente a los cambios en la fabricacion de placas
para imdgenes. Obviamente, las barras de recepcion
de papel 35a a 35¢ pueden moverse o retirarse para
hacer frente a un cambio del tamafio de papel o la po-
sicién de la imagen. Aunque las barras de recepcion
de papel 35a a 35c se mueven hacia delante por los
cilindros neumaticos 25 en la direccién de suministro
de papel A, pueden moverse en una direccién perpen-
dicular a la direccién de transporte A del producto de
impresion para coincidir con la direccién a lo largo de
la cual estdn alineadas las dreas sin imagenes.

En la forma de realizacion anterior, las barras de
recepcién de papel 35a a 35¢ se mueven a lo largo de
los taladros alargados 32 de la placa de movimiento
30. No obstante, la presente invencién no esta limita-
da a esto. Por ejemplo, como se muestra en la figura
7, puede formarse una pluralidad de taladros rosca-
dos 130b en una cara de extremo delantero 130a de
una placa de movimiento continuo 130 en su direc-
cién longitudinal, y los tornillos 136 pueden formarse
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sobre las bases de las barras de recepcion del papel
135a a 135c. Las barras de recepcion del papel 135a
a 135¢ pueden colocarse en las posiciones arbitrarias
acoplando selectivamente de forma roscada los torni-
llos 136 con la pluralidad de taladros roscados 130b.

En la forma de realizacién anterior, estan previs-
tas tres barras de recepcion de papel 135a a 135¢. No
obstante, es suficiente si se proporciona al menos una
barra de recepcion de papel. Las cubiertas 7a a 7c pue-
den formar una placa. En este caso, las ranuras que se
oponen a las muescas de guia 23 pueden formarse en
las posiciones correspondientes a las placas de guia
20.
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Como se ha descrito anteriormente, de acuerdo
con la presente invencién, por ejemplo, cuando debe
cambiarse la placa que fabrica la imagen de la 1dmi-
na, pueden moverse las barras de recepcion de papel
en la direccioén transversal del producto de impresion
o pueden retirase para corresponder con las dreas sin
imagen. Las dreas de imagen no estardn manchadas,
puede evitarse el caso de una ldmina defectuosa. La
operacion de retirada de 1dminas defectuosas no es ne-
cesaria, reduciendo asi el trabajo de inspeccién.

Adicionalmente, el nimero de componentes no se
incrementa, y se simplifica la estructura.
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato de recepcion de ldminas en una
prensa de impresion giratoria alimentada con ldminas,
que comprende

una pluralidad de miembros de recepcion de 1dmi-
nas (35a-35c, 135a-135c¢) insertado en una trayectoria
de caida para un producto de impresién similar a 14-
minas para interrumpir temporalmente el producto de
impresién después de la impresion;

medios de accionamiento (25) para mover dichos
miembros de recepcién de laminas (35a-35c, 135a-
135c) entre una posicion de espera y una posicion de
recepcién de laminas; y

un mecanismo de soporte (30, 130) para soportar
dichos miembros de recepcion de ldminas (35a-35c,
135a-135c),

caracterizado porque dichos miembros de recep-
cién de laminas (35a-35¢, 135a-135¢) estdn en mo-
vimiento en una direccion transversal al producto de
impresion, permitiendo de este modo la colocacién
de los miembros de recepcion de laminas (35a-35c,
135a-135¢) en una direccidn transversal del producto
de impresion.

2. Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde dicho mecanismo de soporte es accionado de
forma alternativa por dichos medios de accionamien-
to, y

dichos miembros de recepcidn de ldminas se mue-
ven entre la posicién de recepcién de ldminas y la
posicion de espera mientras estd soportado por dicho
mecanismo de soporte.

3. Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 1
6 2, donde dichos miembros de recepcion de ldminas
estan soportados de forma separable por dicho meca-
nismo de soporte.

4. Un aparato de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, donde dicho mecanismo de
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soporte comprende

un miembro alargado (30) que se extiende en la
direccién transversal del producto de impresion,

un taladro alargado (32, 33) formado para exten-
derse a través de dicho miembro alargado para exten-
derse en la direccidn transversal del producto de im-
presion, y

un miembro de fijacién (40) para fijar un extremo
de cada uno de los correspondientes dichos miembros
de recepcion de ldminas que se acopla en movimiento
con dicho taladro alargado a dicho miembro alargado.

5. Un aparato de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, donde dicho mecanismo de
soporte comprende

un miembro alargado (130) que se extiende en la
direccién transversal del producto de impresion,

una pluralidad de taladros roscados (130b) for-
mados en una cara extrema (130a) de dicho miem-
bro alargado y alineado en la direccidn transversal del
producto de impresion, y

un tornillo (136) formado sobre un extremo de ca-
da uno de los correspondientes dichos miembros de
recepcion de laminas para acoplarse de forma selecti-
va con dichos taladros roscados.

6. Un aparato de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5, donde dichos miembros de
recepcién de ldminas comprende un miembro similar
a una varilla.

7. Un aparato de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, donde dichos medios de accio-
namiento comprenden un cilindro neumaético que tie-
ne una varilla (28) que se mueve hacia delante y hacia
atrés, y

dichos miembros de recepcién de 14minas se mue-
ve entre la posicion de espera y la posicién de recep-
cion de laminas de acuerdo con un movimiento hacia
delante/hacia atrds de dicha varilla.
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