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Przyrzadzanie form do odlewania gesi
z surowca zelaza, ktére odbywa sie w hali
odlewniczej przed wielkim piecem, odgry-
walo zawsze wielka role. Starano sie zaw-
sze zastapi¢ przytem prace reczna praca
maszynowa. Stosowano nawet maszyny od-
lewnicze z formami zelaznemi. Jednak ma-
szyny takie mnie odpowiadaja wszystkim
wymaganiom i nie daja dobrych odlewéw.
Istnieje tez wiele urzgdzeri do maszyno-
wego przyrzadzania piasku formierskiego,
dotéw odlewniczych i form. Urzadzen tych
uzywa si¢ §jednak niezaleznie od dzwiga-
réw przesuwajacej sie ponad podtoge od-
lewni.

W tym przypadku jeden dzwig musi

sie przesuwaé ponad drugim, wskutek cze-
go wysokosé¢ hali odlewni musi byé wiek-
sza, a tem samem cale urzadzenie kosztow-
niejsze. Urzadzenia takie maja takze te
wadg, ze po wyrobieniu form, a przed wy-
konaniem odlewéw, urzadzenia pomocni-
cze musza, byé usuwane z obrebu pola pia-
skowego, co wplywa réwniez na powigk-
szenie koniecznych rozmiaréw odlewni.
Poza tem dolny déwig utrudnia prace w
odlewni, a umieszczenie kolejki wprost na
podtodze hali ‘jest zdaniem fachowcéw,
niewygodne i niebezpieczne dla robotni-
kow.

Celem miniejszego wynalazku jest u-
mozliwienie wykonywania wszystkich prac
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przy przygotowywaniu pola piaskowego,
wWyroj rm do, 6w, rozbijaniu od-
lanx@?j .«;ﬁn{: i gromadzenin od-
lewéw, draz 1ch czgsci zapomoca, jednego
tylko dzwiga, zaopatrzonego w tym celu w
szereg rozmaitych narzedzi dla kazdej z
wymienionych prac, przyczem narzedzia
te moga pracowaé jednoczesnie lub kolej-
no. Zwlaszcza chodzi o to, aby z przesu-
wanego dzwiga przez kierowce, siedzace-
go w koszu, mozna byio rozbija¢, zapomo-

ca mlota wiszacego na dzwigu, bloki su- .

rowca, lezace w piasku i dzieli¢ je na cze-
$ci nadajace sie do ladowania 'do piecéw
kupolowych, aby oddzielaé tylko bloki od
stezalych wraz z nimi kanalami doplywo-
wemi i rozbijaé potem ‘dlugie kanaly na
krotkie kawalki, a wreszcie usuwaé z od-
lewni rozbity odlew, do czego w mysl ni-
niejszego wynalazku sluzy magnes zawie-
szony na dzwigu. Omawiany dzwig przeno-
si gotowe odlewy na koniec hali odlewni,
gdzie stoja przygotowane wézki albo tez
przenosi poszczegélne bloki i uktada je na
stos, ktéry po zwiazaniu taricuchem prze-
nosi do wagonéw, albo wreszcie sktada
odlewy do kosza, ktéry uchwycony potem
zapomoca magnesu przenosi odlewy réw-
niez do wagonu. Po zebraniu odlewéw na-
stgpuje ponowne przygotowanie pola pia-
skowego do nastepnego odlewu. Piasek
musi byé poruszony, oczyszczany od od-
padkéw zelaza i wyréwnany. Prace te wy-
konywa si¢ réwniez zapomoca omawianego
dZwigu, na ktérym sa zawieszone: brona,
magnes i deska do wyréwnywania piasku.
Gdy dzwig przesuwa si¢ ponad polem
piaskowem, to kolce brony zaglebiaja sie
w piasek do 15 — 20 cm, a magnes wisza-
cy tuz nad polem chwyta odpadki zelaza,
ktére uklada sie¢ w konicu hali odlewniczej.
Po poruszeniu, oczyszczeniu i wyréwnaniu
piasku nastepuje wygladzenie jego po-
wierzchni zapomoca odpowiedniej deski,
przymocowanej do ramienia woézka dZwi-

gu, skierowanego wdét. Gdy wozek diwi-

_dzenla, przedstawiony na rysunktl
‘fig. 1 i la przedstawiaja d4wig, wykonany

ga przesuwa sig, to deska wpuszczona do-
statecznie gleboko w piasek wygladza je-
do powierzchnig, poczem mastepuje wyko-
nywanie form. Do tego celu stuzy réwniez
magnes, na ktérym trzyma sig¢ plyta mo-
delowa z modelami gesi. W odpowiedniej
chwili plyta modelowa spada z odpowied-
niej wysokosci na piasek.

Do blizszego objasnienia wynalazku
stluzy przykltad wykonania nowego urza-
gdzie

w postaci suwnicy A z woézkiem B, zaopa-
trzonym w ‘diwigar C, do ktérego przy-
mocowuje si¢ tak magnes D, do przeno-
szenia odlewow (fig. 2 i 2a), jako tez i u-
rzadzenie E, G do poruszania piasku. Do
dzwigara C jest réwniez przymocowana
blacha F (fig. 1a) do wygladzania po-
wierzchni piasku. Magnesy D 'sa umie-
szczone w ten sposob, ze w czasie rozluz-
niania piasku chwytaja 'jednoczesnie
wszystkie odpadki zelaza tak, ze po jed-
norazowem przejéciu urzadzenia ponad
piaskiem, ten ostatni jest gotowy do for-
mowania. Poniewaz ptaszczyzna pola pia-
skowego musi posiadaé pewne pochylenie,
aby zelazo tatwiej splywalo do form, a
wiec na plaszczyZnie tej musza byé je-
szcze wykonane tak zwane tarasy, ktore
formuja sie zapomocs drugiej, krétkiej i
ukosénie ustawionej blachy E.

Formy do gesi wykonywa ssi¢ zapomo-
ca plyty modelowej J, zaopatrzonej w od-
powiednia ilosé modeli (fig. 2, 2a). Plyte
modelowa J utrzymuje magnes D i potem
puszcza ja w odpowiedniej wysokosci.
Ptyta spadajaca wbija si¢ w piasek pod
dziataniem wlasnego cigzaru i wykonuje
samoczynnie formy dla odpowiedniej ilosci
odlewéw tak, ze po wykonaniu kanalu do-
plywowego forma jest gotowa do odlewu.

Na dzwigarze C znajduje si¢ jeszcze
hak K (fig. 3), na ktérym mozna zawieszaé
mechaniczny czerpak R, umozliwiajacy
przewozenie do hali odlewni potrzebnego



piask#, Zamiast czerpaka mozna uiyé do
tego samego celu osobnego mechanizmu wy-
ciagowego L. Kolce brony G musza si¢ za-
nurzaé¢ w piasku do odpowiedniej gieboko-
$ci, przyczem opuszczanie si¢ brony zalezy
od pochylenia pola piasku. Do kontroli za-
glebiania sie brony stuzy urzadzenie wska-
znikowe M, ktére, wraz z urzadzeniem
wskaznikowem N podnosnika,
kierowcy takie ustawienie tegoz, zeby pia-
sek byl réwnomiernie przerobiony na calej
powierzchni pola (fig. 2).
Przebieg pracy jest nastgpujacy.

W celu przygotowania pola piaskowego
ustawia si¢ w polozZeniu roboczem brone E
i blache gladzikowa F, oraz zawiesza sig
magnesy D (fig. 1 i 1a). Zaleznie od kie-
runku pochylenia pola wzgledem dZwiga,
wprowadza si¢ w ruch dzwig albo jego
woézek. Po jednem takiem przesunigciu
dzwiga lub wézka, pole piaskowe jest przy-
gotowane. Wtedy narzedzia G i F podnosi
si¢ wgore, a zapomoca drugiej blachy gla-
dzikowej H przygotowuje si¢ tarasy
(fig. 3). ‘

Nastepnie chwyta si¢ zapomoca magne-
s6w plyty modelowe J w celu wykonania
form odlewniczych. Po przygotowaniu
form uskutecznia si¢ odlew, poczem zapo-
moca mlota zawieszonego na wézku dzwi-
ga rozbija si¢ odlane bloki i przenosi je
zapomoca magnesé6w do wagonéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przewozne urzadzenie do maszyno-
wego przygotowywania form z piaskuy,
stuzacych do odlewania gesi z surowca,
znamienne tem, ze sktada sie z dzwigu za-
opatrzonego w szereg rozmaitych narze-
dzi, dzialajacych jednoczesnie albo kolej-
no i stuzacych do przyrzadzania piaskuy,
wyrobu form odlewniczych, rozbijania
odlanych desi i odwozenia, na okreslone

umozliwia |

miejsce, gotowych odlewéw oraz ich cze-
$ci.
2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-

- mienne tem, ze wszystkie narzedzia sg u-

mieszczone - na wézku dzwiga odlewni-
czego. .

‘3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2,
znamienne tem, ze wozek dZwiga jest za-

opatrzony w narzedzie do . bronowania

piasku i w blache, lub desk¢ gtadzikowsa,

do wygladzania przy ruchu wézka po-
wierzchni piasku w odlewni.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3,
Znamienne tem, ze pomigdzy brona i bla-
cha gladzikowa 'sa umieszczone magnesy,
ktéore usuwaja z przyrzadzanego piasku
odpadki zelaza.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3,
znamienne tem, ze woézek dzwiga jest je-
szcze zaopatrzony w dodatkowa blache
gladzikowa do formowania, tak zwanych,
taraséow na powierzchni piasku.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2,
znamienne tem, ze, précz marzedzi do
przyrzadzania piasku, posiada plyte mo-
delowa, utrzymywana przez magnes i stu-
zaca do wyrobu dowolnej ilosci form
odlewniczych w przyrzadzonym piasku.

7. Urzadzemie wedlug zastrz. 1—2,
znamienne tem, Ze jest zaopatrzone w do-
datkowy czerpak mechaniczny, albo w
specjalny podnosnik umieszczony na woz-
ku dZwiga. .

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2,
znamienne tem, ze jest zaopatrzone w u-
rzadzenia wskaznikowe dla czesci rucho-
mych i podnosnika, umozliwiajace regulo-
wanie glebokosci zanurzania si¢ brony w
piasku.

Robert Aridelt.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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