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Przedmiotem wynalazku jest sposéh wytwarza-
nia 2,3-dlhydro-2 2-dnnetylo-7-hydmksybenzofura-
nu o wzorze 1. ‘

2,3-dihydro-2,2-dimetylo-7-hydroksybenzofuran
oznaczany mnizej symbolem DDHB jest zwigzkiem
znanym i stosowanym do wytwarzania metylokar-
baminianu 2,3-dihydro-2,2-dimetylo-7-benzofura-
nylu, odznaczajqcego sie¢ wieloma zaletami zwigz-
ku owadobdjczego, znanego pod nazwa karbofu-
ran.

Wiadomo jest z polskxego opisu patentowego nr
58978 i z qdpowxada:acego mu opisu patentowego
St. Zjedn. Am. nr 3474171 oraz z brytyiskiego
opisu patentowego nr 999128, ze DDHB mozna
otrrzymaé przez ogrzewame o-metalhloksy-fenolu,
co powoduje przegrupowanie tego zwigzku przez
przemieswzeme rodnika metallilowego z utworze-
niem’ pochédnych pirokatechiny 1 mastepnie cykli-
zacje niektérych tak utworzonych pochodnych, w
szczegblnodei o-metallilopirokatechiny lub 3-metal-
lilo-1,2-dihydroksy-benzenu, z utworzeniem DDHB.

Wyzej wymienione opisy polskie i St. Zjedn. Am.
opisujg wytwarzanie 7-hydroksybenzofuranéw przy
zastosowaniu kwaséw jako katalizator6w. Ponad-
to, przegrupawanie to ,mozna prowadzi¢ przez
ogrzewanie w masie o-metalliloksyfenolu do ‘wy-
sokiej temperatury bez stosowania katalizatora,
przy na og6} niskiej wydajnosci DDHB wynoszacej
wedlug brytyjskiege opisu nr 999 128 okolo 48,2%
wgrdajnoﬁci teoretycznej.
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o-metalliloksy-fenol przedstawiony jest wzorern
2, za$ o-metaliilo-pirokatechina wzorem 3. :

Spos6b wedlug wynalazku réini sie -znacznie od
sposobu opisanego w opisie patentewym nr 58 878,
w ktéryim sugerowano zastosowanie katalizatoréw
na bazie glinian6w do wytwarzania 4-hydroksy
benzofurandéw, gdy# absolutnie nie sugerowano -{u
ani nie opisano zastosowania katalizatoréw gli-
nianych do wytwarzania 7-hydroksy benzoura-
néw. : . .
Z powyiszego stanu techniki nie moina w Zad-
nym przypadku przewidywaé, ie katalizatory ta-
kie: nadajg sie do tego .celw, ale odwrotnie, do-
tychezasowe dane wrecz zniechecaly do takingo
postepowania.

Wiadomo jest réwniek wedlus Stmh i inni —
Neuere Methoden der Preparativash Orgsnischen
Chemie, t. II, str. 231—248, a w szczegdlnosci str.
245, ze ogrzewanie eteru 3-rzed.-butylo-fenylowego
w obecnosci fenolanéw glinu powoduje rozszcze-
pienie tego eteru z uwolnieniem izobutenu i przy-
laczenxem tegoz izobutenu do fenolu, przy czym
tworzy si¢ o-3-rzed. bwtylorfenol "

Sposéb qpisany przez Stroh odpowxada alkilo-
waniu fenolu za pomocg olefmy zwréconemu w
szczegblnoéei w kierunku alkilowania w pierscie-
niu w pozycji orto wzgledem grupy hydroksylo-
wej. Wymka z tego ponadto, ze zwigzek olefinowy
moéglby sie wytworzyé przez rozszczepienie wyj-
Sciowego eteru alkilofenylowego.
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o0-Metalliloksyfenol ma te szczegblng wlasciwosé,
Ze zawiera jednoczesnie grupe fenolows oraz wig-
zani¢ nienasycone typu olefinowego. Zachowanie
warunkéw reakcji,” takich jak opisat Stroh przy
ogrzewaniu o-metallilpksy-fenolu mogloby normal-
nie doprowadzié do feakcji alkilowania w pozycji
orto wmlede.m*grupy’ hydmksyloweJ, jak to przed-
stawiono_pa_ s¢heinticie.

Jest oczywiste, Ze reakcja proponowana w wy-
nalazku jest calkowicie odmiennego rodzaju niz
oplsana przez Stroh, albowiem wedlug wynalazku,
przylaczenie laficucha weglowodorowego zachodzi
w pozycji meta a nie orto.

Wiadomo jest wreszcie z francuskiego opisu pa-
tentowego nr 1548 441, ze 2,3-dihydro-2,2-metylo-7-
-alkoksybenzofuran wytwarza sie wychodzac z 1-
-alkoksy-2-metalliloksybenzenéw przez przegrupo-
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wanie tych zwigzkéw na 2-alkoksy-6-metallilofe-

nole i nastepnie ich zcyklizowanie.

Sposéb opisany w tym opisie r6zni sie od za-
strzezonego w niniejszym wynalazku, gdyz pro-
dukt korficowy jak tez produkt wyjsciowy oraz
bezpoérednio z niego wytworzony produkt przej-
$ciowy sg pochodnymi alkoksylowymi, réznymi od
produktéw uzytych w niniejszym wynalazku.

Celem niniejszego wynalazku jest ulepszenie
gposobu wytwarzania DDHB, z wyjSciowej o-me-
tallilo-pirokatachiny.

Sposéb wedlug wynalazku polega ‘ha tym, Ze

ogrzewa sie o-metallilo-pirokateching w tempera-
turze 80—250°C w obecnoéci pochodnej glinu jako
katalizatora. Pochodng glinowa oznacza wzér 4,
w ktérym R,;, R; i Rg, takie same lub rézne, ozna-
czaja rodniki alkilowe, ewentualnie chlorowcowa-
ne, zawierajagce 1—20 atoméw wegla.

W tych warunkach ohserwuje sie nieoczekiwa-

nie, z22 DDHB ofrzymuje sie z duzg wydajnoscig
w stosunkowo mniskich temperaturach, np. 100—
150°C, podczas gdy bez pochodnej glinowej, przez
ogrzewanie o-metallilo-pirokatechiny w tej samej
temperaturze otrzymuje si¢ DDHB z nieznaczng
wydajnoscia, a nawet wcale nie dochodzi do two-
rzenia sie¢ DDHB.
- o-metallilo-pirokatechine mozna wytworzy¢ przez
i{zomeryzacje termiczng o-metalliloksy-fenolu, me-
todg przegrupowania Claisena, do .temperatury na
0g6l bardzo wysokiej, rzedu okolo 200°C, korzyst-
nie w obecnosci obojetnego rozpuszczalmka orga-
nicznego. .

Jako pochodne glinu sbosuje sie korzystnie alko-
holany glinu, takie jak zwlaszcza izopropanolan
glinu, ewentualnie wytworzone in situ.

Alkoholany glinu stosowane w 'sposobie wedlug
wymlazku moina wytwdrzyé powszechnie Znany-
mi metodami, na przykiad przez dzialanie glinem
na odpowiedm alkohol w érodowidku BezWod.nym

'Tlogé stosowanyeh pochodnych glmu powmna
byé dostateczna dla umozliwienia zadowalajacego
przebxegu reakeji. W tym celu stosuje sie 00005—
0,3 mola pochodnej glinu' na 1 mol o- metallilo-pi'-
rokatechiny. Korzystnie stosuje sie 0,001—0,3 mola
pochodnej glinu na 1 mol produktu wyjsciowego
uzytego do reakcji.

Temperatura, w ktérej prowadzi sie ogrzewanie
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o-metallilo-pirokatechiny w obecnosci
glinu wynosi korzystnie 100°—200°C.

Przeksztatcenie o-metallilo-pirokatechiny w
DDHB sposobem wedlug wynalazku przebiega za-
dowalajaco bez jakiegokolwiek rozpuszczalnika.

Mozna je jednak réwniez korzystnie przeprowa-
dzié w obecnoéci rozpuszczalnika organicznego
wybranego z grupy obejmujgcej weglowodory aro-
matyczne, takie jak toluen lub o-, m- i p-kryleny,
weglowodory alifatyczne, takie jak oktan lub de-
kan, weglowodory alifatyczne lub -aromatyczne,
chlorowane, jak 1,2-dwuchloro-etan lub 1,1,2-tr6j-
chloroetan, weglowodory cykloalifatyczne, jak cy-
kloheksan, etery alifatyczne lub aromatyczne, jak
anizol, ketony, jak metyloizobutyloketon, alkohole,
jak izopropanol, fenole, a w szczegbélnoéci zwykly
fenol.

Przeksztalcenie sposobem wedlug wynalazku
przeprowadza sie korzystnie pod cisnieniem atmo-
sferycznym. Mozna je jednak réwmiez prowadzié
pod ciSnieniem réinym od atmosferycznego. Tak
wiec, je$li sie ma zamiar stosowaé rozpuszczalnik,
ktérego temperatura wrzenia pod mormalnym ci-
$nieniem atmosferycznym jest niZzsza od tempe-
ratury, w ktérej sie chce prowadzi¢ reakcje, wte-
dy mozna jg przeprowadzi¢é w autoklawie pod ci-
$nieniem wyzszym od atmosferycznego.

Czas trwania reakcji prowadzonej

pochodnej

sposobem

" wedlug wynalazku zalezy od zastosowanej tempe-

ratury, to znaczy, ze czas ten jest tym kroétszy im
wyzsza jest temperatura. Czas {rwania reakcji
wynosi na ogét od 15 minut do 20 godzin.

Po zakohczeniu reakeji wytworzony DDHB wy-
odrebnia sie jakimkolwiek znanym sposobem, na
przyklad przez destylacje. Jednakie w przypadku
niektérych zastosowanfh moze nie byé koniecznym
wyodrebnienie DDHB i wystarczy pozostawienie
go w Srodowisku reakcji, ktére stosuje sie nastep-
nie w sposéb zamierzony. Pochodng glinu mozna
usungé przemywajgc mase reakcyjng roztworem
wodnym mocnego kwasu.

Ponizsze przyklady ilustruja wynalazek nie
ograniczajac jego zakresu.

Przyktad I. Stosowana aparatura sklada sie
z kolby pojemnos$ci 20 ml, zaopatrzonej w chlod-
nice zwrotng i mieszadlo magnetyczne.

Do kolby wwprowadza sie kolejno 0,0207 g (1,0
*10-4mola) izopropanolanu glinu i 1,7012 g (1,037
+10* mola) o-metalliloksyfenolu.

Mieszaning ogrzewa sig, mieszajac, do tempera-
tury 130°C w ciagu 12 godzin, a nastepnie ochla-
dza do temperatury pokojowej. Nastepnie dodaje
si¢ 20 ml 2 N roztworu wodnego kwasu solnego,
20 ml octanu etylu i miesza energicznie w roz-
dzielaczu. Po rozdzieleniu obu faz przemywa sie
faze organiczng 20 ml wody destylowanej, ktérg
laczy sie z faza wodng, ktérg swojq drogg prze-
mywa sie 20 ml octanem etylu, ktéry 1aczy sie z fa-
zg organiczng. Polgczone fazy oa’gamczne daja
1,208 ¢ DDHB i =zawierajg co najwyzej 0,195 g
o-metalliloksy-fenolu nieprzereagowanego, a wiet
stopiefi przereagowania o-metalliloksy-fenolu wy-
nosi 88,5%, a wydajno§¢é DDHB w odniesieniu do
o-metalliloksy-fenolu wynosi 80,2%e.

Préba poréwnawcza
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Pracujge w warunkach temperatury i postepu-
jac jak opisano w przyktadzie I, z 1,043 g o-metal-
liloksy-fenolu bez zastosowania pochodnej glinu
otrzymuje sie mieszanine zawierajaca 0,189 g nie-
przereagowanego o-metalliloksy-fenolu, 0,0126 g
DDHB, 0,520 g o-metallilo-pirokatechiny i 0,188 g
p-metallilopirokatechiny, czyli, ze stopiei prze-
reagowania o-metalliloksy-fenolu wynosi 81,9%
za$ wydajnoé¢é DDHB zaledwie 1,5%s teoretycznej.

Na podstawie tej préby poré6wnawczej stwierdza
sie, ze w temperaturze 130°C, w nieobecnosci ka-
talizatora, cyklizacja o-metallilo-pirokatechiny na
DDHB przebiega w bardzo matym stopniu, a jego
wydajno$¢ jest znacznie nizsza niz w obecnosci
katalizatora.

Przyktad II. Postepuje sie w ten sam spo-
séb jak w przykladzie I stosujgc te samg apara-
ture i biorgec do reakcji 0,0436 g (2,1-10~4 mola)
izopropanolanu glinu i 1,7164 g (1,046:10~* mola)

o-metalliloksy-fenolu.

Mieszanine ogrzewa sie, mieszajac, do tempe-
ratury 140°C w ciggu .6 godzin. Otrzymuje sie
1,080 g DDHB i 0,343 g nie przereagowanego 0-
-metalliloksy-fenolu, czyli ze stopiefi przereago-
wania o-metalliloksy-fenolu wynposi 80,0% za$
wydajnoé¢ DDHB 178,6% teoretycznej.

Przyktad III. Postepuje si¢ w ten sam spo-
s6b jak w przykladzie I, stosujac te sama apara-
ture i biorgc do reakcji 0,0257 g (1,2-10~* mola) izo-
propanolanu glinu i 2,2789 g (14 10—t mola) o-me-
talliloksy-fenolu.

Mieszanine ogrzewa sie, mieszajac, do tempera-
tury 150°C w ciggu 1 godziny. Stopiefi przereago-
wania o-metalliloksy-fenolu = 75,1%s. -

‘Wydajnosé DDHB = 75,4% teoretycznej.
" Przyktad IV. Postepuje si¢ w ten sam spo-
s6b jak w przykladzie I, stosujgc t¢ sama apara-
ture i biorge do reakcji 0,239 g (11,5-10—-! mola;
izopropanolanu glinu i 1,7548 g (1,07-10~t mola)
o-metalliloksy-fenolu.

Mieszanine o6grzewa sie, mieszajac, do tempera-
tury 150°C w ciggu 15 minut. Stopienn przereago-
wania o-metalliloksy-fenolu = 96,4%s.

Wydajno$¢é DDHB w stosunku do teoretycznej ==
= T1,T.

Przyktad V. Do aparatury opisanej w przy-
kladzie I wprowadza sie kolejno 0,266 g (13,0-10-4
mola) izopropanolu glinu 2,156 g (1,31-10~* mola)
o-metalliloksy-fenolu i 5 ml ksylenu.

" Mieszanine ogrzewa sie, mieszajgc, do tempera-
tury 140°C w ciggu 21/2 godziny, po czym ochla-
dza do temperatury pokojowej. Nastepnie dodaje
50 ml 2N roztworu wodnego kwasu solnego i 50
ml chlorku metylenu, po czym miesza razem w
rozdzielaczu. Po przesgczeniu na sgczku Biichnera
w celu usuniecia stalych substancji i po rozdziele-
niu obu faz cieklych przemywa sie faze wodna
2 X 25 ml chlorku metylenu, ktéry laczy sie na-
stepnie z fazg organiczng.

Polaczone fazy organiczne dajg 1,666 g DDHB
i zawierajg 0,072 g nieprzereagowanego o-metalli-
loksy-fenolu. Stopief przereagowania o-metallilo-
ksy-fenolu = 96,6%. Wydajnos¢ DDHB = 79,9%s teo-
retycznej.

Przyklad VI. Postepuje sie w ten sam spo-
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s6b jak w przykladzie V, stosujgc te samg ‘apara-
ture i biorgc do reakcji 0,244 g (12,0104 mola)
izopropanolanu glinu, 2,1658 g (1,32-10-t mola)
o-metalliloksy-fenolu i 5 ml p-ksylenu

Mieszanine ogrzewa sie, mieszajgc, do tempera-
tury 120°C w ciggu 3 godzin i 30 minut. Otrzymu-
je sie 1,456 g DDHB i 6,298 g nieprzereagowanego
o-metalliloksy-fenolu. Stopiefi przereagowania o-
-metalliloksy-fenolu = 86,2%. Wydajno§¢ DDHB =
= 78,0% teoretycznej.

Przyktad VII. Postepuje si¢ w ten sam spo-
s6b jak w przykladzie V, sbosujgc te samg apa-
rature i biorge do reakcji 0,0252 g (1,2:10-¢ mola)
izopropanolanu glinu, 24384 g (1,5-10—% mola) o-
-metalliloksy-fenolu i 6 ml ksylenu.

Mieszanine ogrzewa sie, mieszajac w temperatu-
rze 140°C w ciggu 16 godzin i 30 minut. Stopief
przereagowania o-metalliloksy-fenolu = 98,5%/e. Wy-
dajno§¢ DDHB w stosunku do teoretycznej
= 74,0%o.

Przyktlad VIIL Postepuje si¢ w ten sam spo-

s6b jak w przykladzie V, stosujgc te samg apara-
ture i biorgc do reakcji 0,132 g (6,4:10-¢ mola) izo-
propanolanu glinu, 2,002 g (1,2-10* mola) o-me-
talliloksy-fenolu i 5 ml anizolu.
' Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 130°C
mieszajagc w ciggu 6 godzin. Stopiefi przereagowa-
nia  o-metalliloksy-fenolu = 86,9%. Wydajno$é
DDHB w stosunku do teoretycznej = 74,8%.

Przyklad IX. Postepuje sie w ten sam spo-
s6b jak w przykladzie V, stosujgc te sama apa-
rature i biorac do reakcji 0,822 g (40-10¢ mola)
imopropanolanu glinu, 2,119 g (1,3-10* mola) o-me-
talliloksy-fenolu i 5 ml n-dekanu.

Mieszanine ogrzewa si¢, mieszajgc w tempera-
turze 100°C w ciggu 1 godziny. Otrzymuje sie
mieszanine zawierajgcg 1,286 g DDHB, 0,177 ¢
{0,11-10* mola) o-metallilo-pirokatechiny lecz nie
zawiierajgcg zupelnie o-metalliloksy-fenolu. Sto-
pief przereagowania o-metalliloksy-fenolu =
= 100,0%. Wydajnos¢é DDHB w stosunku do teo-
retycznej = 60,7%. )

Przyktad X. Do autoklawu ze stali nie-
rdzewnej pojemnos$ci 25 ml wprowadza sie kolej-
no 0,237 g (11,6-10-¢ mola) izopropanolanu glinu,
2,0473 g (1,24:10"* mola) o-metalliloksy-fenolu i .6
ml alkoholu izopropylowego.

Autoklaw ogrzewa sie do temperatury 150°C
w ciggu 3 godzin w laZzni zawierajgcej stop Woo-
da, po czym ochladza si¢ do temperatury pokojo-
wej. Mieszaning reakcyjng czeSciowo zateza sie,
a nastepnie zadaje 50 ml 2N moztworu wodnego
kwasu solnego i 50 ml chlorku metylenu. Dalszy
tok postepowania taki sam jak w przykladzie V.

Otrzymuje sie 1,564 g DDHB Ii 0,036 g mieprze-
reagowanego o-metalliloksy-fenolu. Stopiefi prze-
reagowania  o-metalliloksy-fenolu = 98,2%/. Wy-
dajno$¢ DDHB w stosunku do teoretycznej = 77,8%s.
. Przyktad XI. Postepuje sie w ten sam spo-
s6b jak w przykladzie X, stosujgc ten sam auto-
klaw i bioragc do reakcji 0,263 g (12,9-10—4 mola)
izopropanolanu glinu, 2,0087 g (1,22:10* mola)
o-metalliloksy-fenolu i 6 ml n-dekanu. -

Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 150°C
w ciggu 3 godzin, a nastepnie traktuje identycznie
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jak w przykladzie X. Stopiefi przereagowania o-
-metalliloksy~fenoly = 98,6%.

‘Wydajnoéé DDHB w stosunku do teoretyczne: =
= 173,5%o.

Przyklad XII. Postepuje sxe w ten sam spo-
séb jak w przykiadzie X, stosujac ten sam auto-
klaw { biorgc do reakcji-6263 g (12,94 mola) izo-
propanelanu glinu, 2,284 g (1,4-10™® mola) o-metal-
liloksy-fenolu i 6 ml p-ksylenu.

Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 200°C
w ciggu 30 minut, a nastepnie traktuje identycznie
jak w przykladzie X. Stopiefi przereagowania o-
-metalliloksy-fenolu = 99,6%.

Wydajnosé ,DDHB w stosunku do teoretycznej =
= 171,0%. _ .

Przyktad XIII. Do aparatury opisanej w
przykladzie I wprowadza sie kolejno 0,039 g
(14,3-10+ mola) sproszkowanego glinu uprzednio
zdepasywowanego przez potraktowanie roziworem
wodnym kwasu solnego, 2,186 g (1,33:10~% mola)
o-metalliloksy-fenolu i 10 ml p-ksylenu.

Mieszanine ogrzewa sie do temperatury 140°C.

Nastepnie dodaje si¢ okolo 1 mg chlorku rtecio-
wego po czym natychmiast zachodzi wydzielanie
sie wodoru powstajgcego w reakcji metalicznego
glinu z cze$cig ortometalliloksy-fenolu, z wytwo-
rzeniem fenolanu o wzorze AlOH);, w ktoryni R
oznacza rodnik ortometalliloksyfenylowy.

Mieszanine utrzymuje sie, mieszajgc, w tempe-
raturze 140°C w ciggu 1 godziny i 30 minuf, po
czym chlodzx do temperatury pokOJoweJ Dalszy
tok postepowama identyczny jak opisano w przy-
kladzie V. )

Otrzymuje sie 1,003 g DDHB i 0,768 g nieprze-
reagowanego o-metalliloksy-fenolu. Stopiefi prze-
reagowania o-metalliloksy-fenolu = 64,9%s.

Wydajnos¢ DDHB w stosunku do teoretycznej =
= T7,1%. ‘

Przyktad XIV. Do aparatury opisanej w
przykladzie I zaladowuje sie 0,0305 g (1,0-10-¢ mo-
la) (C¢H;O0)sAl wytworzonego w oddzielnej ope-
racji przez dzialanie izopropanolanu glinu na fe-
nol i 1,6017 g (9,77--% mola) o-metalliloksy-fenolu.

Mieszaning ogrzewa sie do temperatury 130°C
w ciggu 15/godzu'1 a nastepnie traktuje identycz-
nie jak w przykladzie I. Otrzymuje sie 0,338 g
nieprzereagowanego o-metalliloksy-fenolu i 0,975 g
DDHB. Stopieh przereagowania o-met.alhloksy-fe-
tolu' =78, M.

Wyda:mosé DDHB w stosunku do teoretycznej =
= 75,8%.
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iPrzyklad XV. Do autoklawu tytanowego za-
ladowuje sie 12,0 g 96,4%-go o-metalliloksy-feno-
lu zawierajacego co najwyzej 1,17/ DDHB oraz
108 g n-oktanu.

Mieszanine ogrzewa si¢ do temperatury 200°C

w ciggu 11/2 godziny, po czym chlodzi. Mase re-
akcyjng nastepnie zateza sie¢ do caltkowitego usu-
niecia n-oktanu. Analiza otrzymanego surowego
produktu (11,83 g) wykazuje ze o-metalliloksy-fe-
nol catkowicie zniknal w mieszaninie reakcyjnej
przeksztalcajac sie zasadniczo w metallilo-piroka-
techniny, gléwnie w o-metallilo-pirokatechine.
. Do aparatury opisanej w przykladzie I wpro-
wadza- sie kolejno 0,013 g (0,6-10~4 mola) izopropa-
nolanu glinu i 1,3871 g otrzymanego wy2ej suro-
wego produktu. }

Mieszanine ogrzewa sie, mieszajgc, do tecmpera-
tury 130°C w ciagu ‘5 godzin i 3¢ minut, po czym
chiodzi do temperatury pokojowej i traktuje iden-
tycznie jak w przykladzie I.

Otrzymuje sie raztwér w octanie etylu zawie-
rajacy 0,860 g DDHB. ‘Roztwér ten nie zawiera
nieprzereagowanego o-metalliloksy-fenolu ani nie-
przereagowanej o-metalliloksy-pirokatechiny. Wy-
dajnoé¢ DDHB w stosunku do teoretycznej =
= 70,1%.

.Zastrzeienia paténtowe

1. Spos6b wytwarzania 2,3-dihydro-2,2-dwumety-
lo-7-hydroksybenzofuranu o wzorze.l przez ogrze-
wanie w temperaturze 80—250°C o-metallilo-piro~
katechiny, znamienny tym, e ogrzewanie prowas-
dzi si¢ w obecnosci 0,0006—9,3 mola pochodnej
glinu o wzorze 4, w ktérym R,;, R; i R, takie
same lub réine oznaczaja rodniki alkilowe, ewen-
tualnie chlorowcowane, zaaw1eu'ajace 1—20 atoméw
wegla.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako pochodng glinu stosuje sie nizszy alkanolan
glinu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie 0001—03 mola pochadnej glinu na 1
mol wzietego do reakcji pmduktu wyjéciowego.

4, Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny {ym, ze
jako pochodng glinu "stosuje sie izopropanol
glinu.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie
ogrzewanie o-metallilo-pirokatechiny przeprowadza
sie w obecno$ci rozpuszczalnika organicznego.
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