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69 Trinkebeckenventil.

@ Das Trinkebeckenventil weist einen Dichtungsring

(6) aus einem elastisch nachgiebigen Werkstoff auf,

der einen Ventilsitz (11) fiir den Verschlusskérper (9) bil-
det. An den Dichtungsring (6) ist ein rohrférmiger Ansatz F~—

(10) angeformt, der eine Fiihrung fiir die Ventilbetiti-
gungsstange (8) bildet, und axiale Aussparungen (12) fiir 2~
den Wasserdurchtritt bei gedffnetem Ventil aufweist. Da ]
die Ventilbetitigungsstange (8) in einem Teil gefiihrt ist, /
der gleichzeitig den Dichtungsring bildet, und der ohne- |
|
|

hin periodisch ausgewechselt werden muss, wird durch A
das Auswechseln des Dichtungsringes (6) automatisch 7
auch die Fiihrung fiir die Ventilbetdtigungsstange (8) er-
neuert. Dadurch wird die Lebensdauer des Trinkebek-
kenventils erhSht.
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1. Trédnkebeckenventil mit einem rohrférmigen Gehduse, in
dem der Verschlusskdrper des Ventils angeordnet ist, der durch
die Kraft einer Feder an einen ringférmigen Ventilsitz gedriickt
ist und dessen Betidtigungsstange durch den Ventilsitz und durch
eine auf das eine Ende des rohrformigen Gehiuses aufge-
schraubte Uberwurfmutter hindurchgreift, und mit einem zum
Abdichten der ringformigen Fuge zwischen der Stirnfléiche des
Ventilgehduses und dem Innenflansch der Uberwurfmutter die-
nenden Dichtungsring aus einem elastisch nachgiebigen Werk-
stoff, dessen innerer Rand iiber die innere Wandfliche des
Ventilgehduses vorsteht und dadurch den ringférmigen Ventil-
sitz fiir den Verschlusskorper bildet, dadurch gekennzeichnet,
dass an der den Ventilsitz (11) bildenden Innenwand des Dich-
tungsringes (6) ein rohrférmiger Ansatz (10) angeformt ist, der 5
in die Bohrung der Uberwurfmutter (3) eingreift und dort eine
Fiihrung fiir die Ventilbetdtigungsstange (8) bildet, und dass die
Innenfliche des Ansatzes (10) und/oder die Aussenfliche der
Ventilbetitigungsstange (8) mit axialen, kanalférmigen Ausspa-
rungen (12) fiir den Wasserdurchtritt bei geffnetem Ventil
versehen ist.

2. Trankebeckenventil nach Patentanspruch 1, gekennzeich-
net durch eine dichtungslose Ausbildung des Verschlusskérpers
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Die Erfindung betrifft ein Triankebeckenventil mit einem
rohrformigen Gehéuse, in dem der Verschlusskorper des Ven-
tils angeordnet ist, der durch die Kraft einer Feder an einen
ringformigen Ventilsitz gedriickt ist und dessen Betétigungs-
stange durch den Ventilsitz und durch eine auf das eine Ende
des rohrférmigen Gehéuses aufgeschraubte Uberwurfmutter
hindurchgreift, und mit einem zum Abdichten der ringférmigen
Fuge zwischen der Stirnflache des Ventilgehiuses und dem
Innenflansch der Uberwurfmutter dienenden Dichtungsring aus 35
einem elastisch nachgiebigen Werkstoff, dessen innerer Rand
iiber die innere Wandfliche des Ventilgehduses vorsteht und
dadurch den ringférmigen Ventilsitz fiir den Verschlussk6rper
bildet.

Bei Triinkebeckenventilen dieser bekannten Art wird das
Ventil dadurch gedffnet, dass auf das aus dem Ventilgehiuse
herausragende Ende der Ventilbetiitigungsstange ein vom zu
trinkenden Vieh betitigter Betitigungshebel einwirkt, der in
der Regel an seinem oberen Ende um eine waagerechte Achse
schwenkbar gelagert ist, so dass das zu trdnkende Tier lediglich ,,
auf das freie Ende des Ventilbetitigungshebels mit der Schnau-
ze driicken muss, um dadurch einen Druck auf die Ventilbetiiti-
gungsstange auszuiiben und den Verschlusskorper von seinem
Ventilsitz abzuheben. Bei den bekannten Ventilen dieser Art ist
die Ventilstange in der Bohrung der Uberwurfmutter mehr oder
weniger genau gefithrt. Da der Ventilbetétigungshebel infolge
seiner Aufhéingung an der waagerechten Achse beim Betitigen
eine kreisformige Bewegung beschreibt und die Ventilstange
wihrend der Beriihrung mit dem Ventilbetitigungshebel an
einem Mitgehen mit dieser kreisférmigen Bewegung durch die
Innenwandung der Uberwurfmutter behindert ist, entsteht eine
Reibung zwischen der Ventilbetitigungsstange und der Uber-
wurfmutter, durch die allmihlich diese beiden Teile abnutzen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine derartige
Abnutzung der Ventilbetitigungsstange und der Uberwurfmut-
ter zu verhindern und dadurch die Lebensdauer des Triankebek-
kenventils zu erhShen.

Diese Aufgabe ist bei einem Trankebeckenventil der ein-
gangs genannten Art gemiss der Erfindung dadurch gelSst, dass
an der den Ventilsitz bildenden Innenwand des Dichtungsringes
ein rohrformiger Ansatz angeformt ist, der in die Bohrung der
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Uberwurfmutter eingreift und dort eine Fithrung fiir die Ventil-
betétigungsstange bildet, und dass die Innenfliiche des Ansatzes
und/oder die Aussenfliche der Ventilbetitigungsstange mit
axialen, kanalf6rmigen Aussparungen fiir den Wasserdurchtritt
bei gedffnetem Ventil versehen ist.

Dadurch wird in liberraschend einfacher Weise erreicht,
dass die Ventilbetdtigungsstange in einem Teil gefiihrt ist, der
gleichzeitig den Dichtungsring bildet, der bei jedem Ventil
immer wieder einmal ausgewechselt werden muss. Da aber der
Dichtungsring aus einem elastisch nachgiebigen Stoff, z.B. aus
Gummi, besteht und Stoffe dieser Art wesentlich weicher sind
als die in der Regel aus Metall bestehende Ventilstange, wird
auch bei langjihriger Benutzung des Trinkebeckenventils die
Ventilstange durch den rohrférmigen Ansatz des Dichtungs-
ringes iiberhaupt nicht abgenutzt. Die erfindungsgemaisse Aus-
bildung hat noch dariiber hinaus den Vorteil, dass der elastisch
nachgiebige rohrférmige Ansatz die Moglichkeit schafft, dass
die Ventilstange die kreisf6rmige Bewegung des Betitigungshe-
bels mitmachen kann, so dass auch die Reibung zwischen der
Ventilstange und der Betitigungsstange und damit der Antrieb
zwischen diesen beiden Teilen vermieden oder wesentlich ver-
ringert wird.

Vorzugsweise ist der Verschlusskdrper dichtungslos ausge-
bildet, da die erfindungsgemisse Ausbildung des Dichtungsrin-
ges eine zweite Dichtung nicht erforderlich macht und der
Verschlusskorper dann als einstiickiger Korper hergestellt wer-
den kann.

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels im einzelnen er-
lautert. .

Die Zeichnung zeigt einen Axialschnitt durch das eine Ende
des Ausfithrungsbeispiels eines Trankebeckenventils gemass der
Erfindung.

Das in der Zeichnung dargestellte Trinkebeckenventil weist
ein rohrférmiges Ventilgehduse 1 auf, das mindestens an seinem
einen Ende mit einem Aussengewinde zum Aufschrauben einer
Uberwurfmutter 3 versehen ist. In dem Raum zwischen der
inneren Fliiche des Flansches 4 der Uberwurfmutter 3 und der
Stirnfléche 5 des Gehéuses 1 ist ein Dichtungsring 6 einge-
spannt, durch dessen Bohrung 7 die Bettigungsstange 8 eines
im Gehéuse 1 angeordneten Verschlusskorpers 9 hindurch-
greift. Der innere Rand des Dichtungsringes 6 ist als Ventilsitz
11 fiir den Verschlusskorper 9 ausgebildet. An diesen Innen-
rand des Dichtungsringes 6 ist ein rohrformiger Ansatz 10
angeformt, der in die Bohrung der Uberwurfmutter 3 eingreift
und dort eine Fiihrung fiir die Ventilbetétigungsstange 8 bildet.

Der Verschlusskérper 9 wird durch die Kraft einer Schrau-
benfeder 13 an den Ventilsitz 11 gedriickt, wodurch die Boh-
rung 7 des Dichtungsringes 6 verschlossen ist. Damit das dem
anderen Ende des Ventilgehduses 1 in bekannter Weise zuge-
fithrte Wasser am Verschlusskorper 9 vorbei und durch den
rohrférmigen Ansatz 10 stromen kann, wenn der Verschluss-
korper 9 vom Ventilsitz 11 durch Betitigung der Betétigungs-
stange 8 abgehoben wird, sind in der Innenfléche des rohrférmi-
gen Ansatzes 10 axial durchgehende kanalfrmige Aussparun-
gen 12 vorgesehen. Das Vorbeistromen des Wassers am Ver-
schlussko6rper 9 kann dadurch erreicht werden, dass der Aussen-
durchmesser des Verschlusskorpers 9 etwas kleiner ist als der
Innendurchmesser des Ventilgehéuses 1, da der Verschlusskor-
per durch die Fiihrung der Betitigungsstange 8 im rohrf6rmigen
Ansatz 10 einwandfrei durch diesen gefiihrt ist.

Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel bestehen die Betd-
tigungsstange 8 und der Verschlusskdrper 9 aus Metall und der
den Ansatz 10 und den Ventilsitz 11 bildende Dichtungsring 6
aus Naturgummi oder einem gummielastischen Kunststoff,
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