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W thaszynach elekirycznych pradu statego ma-
le¢j moey stojan tha budoWwk prosts, gdyz sklada
sie najczeSciej z magnésu trwalegt osadzorego
w korpusie lub z biegunéw wzbudzajacych
z cewkami priyktgcanyeh b korpusic. Wirnik
jest bardziej skomplikowany i pracochlonny.
Sklada sie z pakietu blach, komutiatora i uzwoje--
nia. Zlobkowane blachy wirnika sa tloczone na
prasach. Po spakietowaniu blach na walku uzwo-
jenie uklada sie reczmnie lub maszynowo w Zztob-
kach pakietu. Wykonanie zupelnie malych wir-
nikéw (dla mocy ponizej 1W) ig metody byloby
ucigZliwe technologicznie i kosztowne.

Spos6b wykonania wirnika wedlug wynalazku
przedstawiony na rysunku upraszcza technologie.
Fig. 1 rysunku przedstawia golowy wirnik w
przekroju podluznym, fig. 2 — szablon z nawi-
nietym uzwojeniem, fig. 3 — nakladanie uzwo-
jenia w postaci paska na wirnik, a fig. 4 — od-

*) Wladciciel patentu o$éwiadezyl, ze twércg wy-
nalazku jest mgr inz. Przemyslaw Puternicki.

miafle wylkonania wimika w przekroju podbuz-
nym i w widekd od czola.

Wirnik skiada sie¢ z watka @ i cylindra b x %e-
laza armco pelgczonych tworzywem sztueznym ¢,
Na cylindree gladicim ulo®one jest piasko ugwo-
jenie d jedno lub wielowarstwowo, rozlozone
réwnomiernic na obwodzie. _

Uzwojenie potaczone jest z komutatorem e.
Liczba koncéwek laczacych uzwcjenie z komu-
tatorem jest dowolna i zalezna od oplacalnosci
robienia wielu odczepéw i wielodzialkowego ko-
mutatora. Najprostszy jest komutator tréjdzial-
kowy i uzwojenie z trzema koricami.

Uzwojenie plaskie f (fig. 2) wykonuje sie¢ na
szablonie prostopadlod§ciennym g o przekroju
rrostckatnym. Boki tego prostoikgta odpowiada-
ja dlugosci cylindra wirnika I i poskokowi mig-
dzy bokami uzwojenia y; (prawie Srednia cy-
linderka — podzialka biegunowa r . pomno-
zZona przez wspéolczynnik ai)

Dlugasé, szablonu L powinna byé wicksza od
obwodu cylindra. Uzwojenie nawija si¢ na szab-



lonie zwédj kolo zwoju, zostaw’ajac tyle zacze-
péw ile jest dzialek komutatora. Dlugo$é na-
winiecia wynosi ;. Dp, gdzie D, — Srednica po-
dzialowa uzwojenia. Aby po zdjeciu z szablonu
cewka stanowila jedng calo§é nalezy jg nawijaé
na tasmie izolacyjnej klejgcej h (fig. 2).

Po zdjeciu cewki z szablonu naieZy jg splasz-
czy¢ i uformowaé (najlepiej w drewnianych
szczekach) tak, aby w postaci paska dala sie
ocwingé na cylindrze wirnika {fig. 3). Schodzgce
sie brzegi paska zakleja sie tasma izolacyjna.
Poszczegdlne konce cewek przylutowuje sie do
komutatora.

Ulozone uzwojenie na wirniku impregnuje sie,
aby polaczy¢ je z pakietem i zabezpieczyé przed
deformacjami w czasie wirowaniaz. Mozna row-
niez dokonaé¢ sklejenia koncéw paska uzwojenia
poza wirnikiem i nasungé uzyskang rurke na
cylinder wirnika. Odmiang tego uzwojenia jest
uzwojenie bez komutatora nawijane identycznie
jak powyzsze tylko bez odczepéw (fig. 4). Role
komutatora przejmuja tutaj wszystkie prety.
Nalezy je w tym celu oczy$ci¢ delikatnie z emalii
na podaczeniach czolowych i. SZCZOth w tym
przypadku $lizgajg sie po uzwoierniu. Zg“wzgle—
du na niewielkg $rednice drutu trwalo$é uzwo-

jenia jest ograniczona. Silniki z takimi uzwoje-

niami mozna stosowaé tam, gdzie z géry wia-
domo, ze silnik ma pracowaé przez okre§long
liczbe godzin. Uzwojenia tego typu dobrze wy-
konane wytrzymujg prace do 40 godzin (przy
frednicy druiu nawojowego 0,2 mm).

Wirniki malych maszyn elektrycznych wyko-

nane sposobem wediug wyna.lazk'u majg prze-
wage nad wirnikami zlobkowanymi w prostocie
budowy, a zatem i w ekonomice produkcji.

Zastrzezenia patentowe-

1. Spos6éb wytwarzania wimika malej maszyny
elektrycznej prgdu stalego z uzwojeniem pla-
skim réwnomiernie rozlozonym na powierzch-
ni bezzlobkowego pakietu w postaci cylin-
dra z materialu magnetycznego, np. z zela-
za armco, polaczonego z walkiem tworzy-
wem sztucznym, znamienny tym, ze wyko-
nuje sie¢ uzwojenie uformowane w ksztalcie
paska z odczepami przez nawiniecie drutu
zwoj kolo zwoju na szablonie prostopadlo-
Sciennym (fig. 2), ktorego ieden bok prze-
kroju prcstokgtnego odlp»dWEada drugosci (1)
cylindra wirnika, a drugi — poskokowi (Y1)
miedzy bokami uzwojenia, prz7 czym uzwoje-
nie nawija sie na podlozona na szablon tas-
me izolacyjng klejaca h, a po mnawinigciu
uzwojenia splaszcza sie je i nakleja na ob-
wodzie 'wirnika.

2. Odmiana sposobu wedlug zasirz. 1, znamien-
ma tym, Ze uzwojenie wykonuje sie bez od-
czepéw jako jedng zamknigia petle (pocza-
tek i koniec zlutowane) i odizolowuje sie
przewody na polaczeniach czolowych w celu
wykorzystania samego uzwojenia jako komu-
tatora o liczbie dzialek réwnej liczbie zwo-
jéw uzwojenia (fig. 4).
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