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DESCRICAO
DO
MODELO DE UTILIDADE

N° &G 31

REQUERENTE: ARGIBETAO - SOCIEDADE DE NOVOS PRODUTOS DE
ARGILA E BETAOD, S.A.

EPIGRAFE: PROCESSO DE PIGMENTACARO SIMULTANEA DE ELEMENTOS
DE CONSTRUGAO.

INVENTORES: JORGE MANUEL MIRA AMARAL, portugués, engenhei-
ro, residente na Av. Fontes Pereira de Melo |,
N2.19 - 52., 1000 Lisboa.
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REQUERENTE: ARGIBETAO - SOCIEDADE DE NOVOS PRODUTOS DE ARGILA E

BETAO, SA.

EPIGRAFE: PROCESSO DE PIGMENTACARO SIMULTANEA DE ELEMENTOS DE

CONSTRUGAO

MEMORTIA DESCRITIVA

O objectivo do referido processo ¢ pigmentar de uma
maneira mesclada ou por camadas com diversas cores ou com
diversas percentagens de pigmentagdo, o corpo de qualquer
artefacto de cimento salido de uma extrusora e obter ao mesmo
tempo por este sistema, uma significativa redugdo dos custos da

pigmentagdo.

O sistema consiste no conhecimento profundo dos fluxos
que correm através da tremonha de alimentagdo e da propria
extrusora de argamassa, de molde a permitir colocar as diferentes
coloragfes em diferentes sitios nas peg¢as finais por

posicionamento dessas cores na entrada da tremonha.

Assim, com um sistema muito facil de wuma ou véarias
chapas divisoras colocadas em calhas laterais fixadas as paredes,
quer em guilhotina quer em grade na boca da tremonha, consegue-se
que, através das linhas de correntes dos fluxos originados pela

extrusora, colocar diferentes cores na secgd8o do corpo da pega.



No caso concreto de uma telha com duas colorag8es
diferentes, basta colocar uma chapa e assim dividir a entrada da
tremonha em duas.

Neste caso concreto, a parte alimentada com a cor A na
parte posterior da maquina ird aparecer na pe¢a na parte inferior
e a cor B alimentada pela entrada anterior da maquina na parte
superior da pega.

Se forem feitas n divisdérias, serdo obtidas em toda a

sec¢80 do corpo, n coloragfes diferentes.

Lisboa, 31 de Janeiro de 1992
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REIVINDICAQCOES

1 - Processo de pigmentag8io simultl&nea de elementos de
construgédo, caracterizado pelo facto de dispdr de varias ou mais
chapas divisorias verticais na entrada da tremonha de
alimentagdo consoante o numero de cores pretendida.

2 - Processo, conforme reivindicado na reivindicagé&o 1,
caracterizado pelo facto das chapas divisdrias poderem
apresentar-se sob a forma de guilhotina ou de grade na boca da
tremonha, de acordo com as conveniéncias de fabrico do produto.

3 - Processo, conforme reivindicado nas reivindicag¢8es
anteriores, caracterizado pelo facto das chapas divisdrias serem

colocadas em calhas laterais fixadas as paredes da tremonha.
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