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(57) Die Erfindung betrifft einen Behalter aus EPS, ins-

besondere einen Becher fir Abfiillautomaten oder
Verkaufsautomaten, mit konischer oder pyramiden-
stumpfartiger Form und einer Lippe (2) entlang des
freien Randes und mit einer am &uReren Mantel
angeordneten, gegebenenfalls mehragigen Folie.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Folie aus Papier mit, bezogen auf das Papierge-
wicht, zumindest 3 Gewichtsprozent Kartoffelstarke
im Fullmaterial, besteht.
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Die vorliegende Erfindung betrifft Behalter aus EPS, insbesondere fiir Abfillautomaten oder
Verkaufsautomaten, mit konischer oder pyramidenstumpfartiger Form des Mantels, einem
Boden und einer Lippe entlang des freien Randes des Behalters sowie mit zumindest einer am
Mantelduferen angeordneten, gegebenenfalls mehrlagigen Folie, auch Etikette genannt, wobei
die Folie beim Herstellen des Behalters im weiblichen Teil der Form als verlorener Kern einge-
setzt und mit EPS hinterfillt wird.

Ein derartiger Behalter ist aus der weiter unten beschriebenen WO 2006/017872 des Anmel-
ders bekannt und hat sich im Wesentlichen bewahrt, weist aber die weiter unten erlauterten
Verbesserungsmaglichkeiten auf.

Folien aus Papier und anderen Materialien fir Becher aus EPS und anderen Materialien, die
getrennt voneinander hergestellt und miteinander verklebt, durch Reibungsschluss verbunden
oder durch plastisches Deformieren des Bechers und/oder der Folie verbunden werden, sind
aus der US 2005/0115975 A bekannt.

Aus der JP 3136842 A ist eine mehrschichtige Folie auf Papierbasis fur Flaschen bekannt. Eine
Verwendungsmaoglichkeit als verlorener Kern beim hinterfiillen mit EPS oder &hnlichen Verfah-
ren ist wegen der geringen Warme- und Dampfresistenz der Folie nicht moglich.

Das Vereinzeln der nach dem eingangs definierten Verfahren erhaltenen EPS-Behalter ist auf
Grund der durch die Reibung beim Hantieren und insbesondere beim Vereinzeln entstehenden
elektrostatischen Aufladung der Behaiter nicht leicht zu bewerkstelligen. Bei bzw. in derartigen
Automaten werden die Becher ineinander gesteckt, man nennt dies ,genistet”, zugefihrt und far
das Befillen vereinzelt. Dabei ist es wichtig, dass das Vereinzeln rasch, zuverldssig und auf
einfache Weise erfolgt, eine Anforderung die nicht leicht zu erfiillen ist, insbesondere nicht bei
derartigen Behéltern, die entlang ihrer aufleren Mantelflache mit einem Film versehen sind.

Derartige Filme bestehen (iblicherweise aus zumeist mehrschichtigen Kunststofffolien, mit und
ohne verschiedenen Beschichtungen, aus einheitlichen Kunststoffblattern und &hnlichem, wobei
im Gegensatz zu friher diese im Folgenden einfach ,Folien" genannten Schichten nicht mehr
auf den fertigen Behélter aufgeklebt werden, sondern im Zuge der Herstellung des Behalters
quasi als verlorener Kern in den weiblichen Teil der Form eingesetzt und dort mit dem EPS
hinterfullt werden.

Diese Folien haben eine ganze Reihe von Bedingungen zu erfilllen, so ist es bei zahlreichen
Herstellungsverfahren notwendig, die Folien elektrostatisch aufzuladen um sie so zu erfassen
und in die Behalterform einzubringen. Dies wird beispielsweise in der US 2007/0042144 A
beschrieben.

Ein anderes Verfahren zur Einbringung einer Folie in den weiblichen Teil einer Form ist aus der
WO 2006/017872 des Anmelders bekannt, der Inhalt dieser Druckschrift wird durch Bezugnah-
me zum Inhalt der vorliegenden Anmeldung gemacht. Bei dieser Art des Folientransportes wird
die Anwendung von Unterdruck, eines partiellen Vakuums, verwendet um die Folie von einem
Folienstapel zu ergreifen und, an einem Dorn angesaugt in das innere der weiblichen Form
zubringen, wo sie ebenfalls durch das Anbringen eines Unterdrucks an die Formwand gesaugt
und dort fixiert wird.

Bei beiden Verfahren ist es notwendig, die Folie auf der dem EPS zugewandten Seite mit einem
Haftvermittler bzw. Bindemittel zu versehen um einen sicheren und ausreichenden Halt zwi-
schen der Folie und dem EPS beim fertigen Behalter zu sichern.

Da die fertigen Behélter so gut wie ausschlieBlich in der Lebensmittelindustrie eingesetzt wer-
den, ist es selbstverstandlich, dass sie in allen ihren Bestandteilen lebensmittelecht sein mis-
sen. Dazu kommen die verschiedenen mechanischen Anforderungen, insbesondere beim
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Vereinzeln und auch die optischen und haptischen Anforderungen die die Benutzer an derartige
Gefale stellen. So muss beispielsweise sichergestellt sein, dass der Haftvermittler und ganz
besonders Bestandteile der Druckfarben der Folie nicht durch die Becherwand wandern und im
Inneren des Bechers bei seiner Benutzung mit dem darin befindlichen Lebensmittel in Kontakt
kommen, man spricht von Migrationsfestigkeit.

Eine weitere Anforderung stelit die sogenannte ,Abklatschsicherheit” dar, darunter versteht
man, dass wahrend der Aufbewahrung und des Transportes der Behalter im genisteten Zustand
die an der AuRenseite der Folie befindlichen Materialien, insbesondere Druckfarbe, sich an der
Innenwand des darunter und auRerhalb des Behélters befindlichen Behaiters abreibt oder ein-
fach abfarbt.

Zu der schon oben erwahnten Eigenschaft des leichten Vereinzelns ist noch zu sagen, dass
Becher nach dem Stand der Technik schon durch ihren schichtweisen Aufbau und die Kontakte
und Relativbewegungen beim Transport dazu neigen, dass zwischen ihnen elektrostatische
Krafte aufgebaut werden, die sich dem Vereinzeln durchaus widersetzen, dies wird insbesonde-
re durch die Haftvermittler, die zumeist in Folienform vorliegen und innen auf die Folie aufka-
schiert sind, noch verstérkt, sodass ein Verzicht auf Haftvermittler schon aus diesen Grunden,
mehr aber noch aus Kostengriinden als sehr wiinschenswert angesehen wird.

Die Erfindung bezweckt nun einen Becher der eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem die
Vereinzelungseigenschaften gegenlber den Bechern des Standes der Technik wesentlich
verbessert sind, ohne dass dabei mehr Kosten auftreten oder kostspielige Anderungen an den
Produktionsvorrichtungen vorgenommen werden miissen. Daruberhinaus sollen die insbeson-
dere in der Lebensmittelbranche geforderten Ziele erreicht werden.

ErfindungsgemafR werden diese Ziele dadurch erreicht, dass die Folie aus Papier ist, das in
seinem Fulimittel zumindest 3 Gewichtsprozente Kartoffelstarke (bezogen auf das Gewicht des
Papiers insgesamt) aufweist. Bevorzugt werden Folien aus Papier, das zumindest 8 Gewichts-
prozente Kartoffelstarke als Fullmittel aufweist und ganz besonders solches mit zumindest
12 Gewichtsprozenten Kartoffelstarke als Fullmittel, verwendet.

Es hat sich gezeigt, dass Kartoffelstarke ein hervorragender Haftvermittier zwischen dem Papier
und dem EPS des Behalterkorpers darstellt und keiner weiteren Vorbereitung bedarf, um bei
EPS-Behaltern als verlorener Kern verwendet zu werden. Dazu kommt noch, dass beim Expan-
dieren des EPS und der Schaffung der Verbindung der Folie die Kartoffelstarke eine hervorra-
gende Barriere gegen die Migration darstellt und das Papier mit den angegebenen Prozentsat-
zen Kartoffelstarke als Fullmittel auch die Abklatschforderungen der Lebensmittelindustrie
erfullt. Da es dariiber hinaus in der Papierindustrie seit langem derartige Papiere fir andere
Verwendungszwecke, beispielsweise Zigarettenpapiere, gibt, steht es in technologisch ausge-
reifter Form kostenglnstig und in beliebigen Mengen zur Verfugung.

Die Erfindung wird in der Zeichnung néher erlautert. Dabei zeigt

die Fig. 1 zwei genistete Behalter in perspektivischer Ansicht, wobei zur besseren Darstellung
der grofite Teil der Behalter weggebrochen ist,

die Fig. 2 einen erfindungsgemafen Behalter im Schnitt und

die Fig. 3 den Lippenbereich in vergrélerter Darstellung

Die Fig. 1 zeigt zwei erfindungsgeméaRe Behélter 1 ineinandergenistet und zu dreiviertel abge-
rissen um das Nisten besser darzustellen. Die Behalter sind, wie fur nistbare Gegenstande
typisch, konisch ausgebildet und weisen neben der Lippe 2 und dem Mantel 3 einen Boden 4
auf in dessen Randbereich der Mantel 3 aus Stabilitatsgrinden verstarkt ist und nach unten
Ubersteht um eine kreisringformige Standflache zu bilden. Im genisteten Zustand liegt diese
kreisringférmige Standflache 5 (Fig. 2) auf einem schulterférmig nach innen ragenden
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Vorsprung 6 der Mantelflaiche auf, um ein zu starkes Ineinanderschieben der Behélter 1 zu
verhindern. Ein solches zu starkes Ineinanderschieben wiirde zum satten Aneinanderliegen der
benachbarten konischen Oberflachen fiihren und dadurch das Vereinzeln der Behalter unmog-
lich machen.

Neben der verwendeten Folie zur Schaffung einer auleren bedruckten Oberflache, die in der
Zeichnung nicht naher dargestellt ist, zeigt diese vor allem die Ausbildung der Lippe 2, die in
Fig. 3 stark vergroRert dargestellt ist. Es weist die Lippe 2 eine obere Stirnflache 8 auf, die in
einer Normalebene zur Behalterachse 9 liegt und kreisringférmig bzw. polygonal das obere
Ende des Behalters 1 bildet.

Diese Flache ermoglicht ein sicheres und zuverlassiges Angreifen der Vereinzelungsvorrich-
tung, insbesondere einer Ublichen Schnecke, die den jeweils untersten Behélter des durch
federnden Zungen gehaltenen Stapels an seinem oberen Rand erfasst und durch Drehen der
Schnecke nach unten schiebt bis er aus dem Bereich der Halterung gelangt und entlang einer
entsprechend ausgebildeten Bahn in den Bereich der Fullstation kommt und erméglicht durch
die flache Ausbildung, durch die Lage in einer Normalebene der Behélterachse und dadurch,
dass er den oberen Rand des Behélters bildet auch die Mdglichkeit den Behalter nach erfolg-
tem Fillen mittels einer Platine durch Versiegeln abzuschlieen. Die eigentliche Technologie
der Platinen und des Versiegelns sind in der Verpackungsindustrie seit langem bekannt und
bedirfen an dieser Stelle daher keiner naheren Erlduterung.

Es soll noch kurz auf die Linie 10 in Fig. 2 hingewiesen werden, diese gibt eine leichte Ande-
rung der Konizitdt des Behalters 1 in diesem Bereich an, durch den dort flacher werdenden
Konus wird ein gesicherter Luftspalt zwischen benachbarten Behaltern geschaffen, der das
Vereinzeln weiter erleichtert.

Die Behilter kdnnen auch polygonalen Querschnitt haben, insbesondere wenn sie grofer di-
mensioniert sind; Sie missen nicht fur Verkaufsautomaten gedacht sein, wenn dies auch einen
Verwendungsschwerpunkt darstellt. Insbesondere das spezielle Papier kann auch in anderem
Zusammenhang verwendet werden.

Patentanspriiche:

1. Behaiter aus EPS, insbesondere fur Abflllautomaten oder Verkaufsautomaten, mit koni-
scher oder pyramidenstumpfartiger Form des Mantels, einem Boden und einer Lippe (2)
entlang des freien Randes des Behélters sowie mit zumindest einer am Mantelauleren
angeordneten, gegebenenfalls mehrlagigen Folie, auch Etikette genannt, wobei die Folie
beim Herstellen des Behalters im weiblichen Teil der Form als verlorener Kern eingesetzt
und mit EPS hinterfiillt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie aus Papier besteht,
das, bezogen auf sein Gewicht, zumindest 3 Prozent Kartoffelstarke im Filimaterial auf-
weist.

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Papier der Folie zumindest
8 Gewichtsprozent, bevorzugt zumindest 12 Gewichtsprozent Kartoffelstarke enthalt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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