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ABREGE

Ce piquage définit un élément femelle (1) de raccord
rapide pourvu d‘un clapet d’obturation (23) et d4d’un verrou
(40) chargé, monté a coulissement dans un corps (10) du
pliguage (1) et percé d’une  ouverture (41) pour
1’emmanchement d’une partie (116) d'un élément mdle (101)
de raccord. La paroi de cette ouverture (41) est pourvue de
moyvens (42, 43) complémentaires de moyens (115) prévus sur
1’élément mile (101) et permettant de retenir cet é&lément
male dans deux configurations:' emmanchées dans 1’élément
femelle (1), ces configurations étant décalées l1l'une de
l’autre parallélement a la direction d’emmanchement (X-X')
des éléments (1, 101). Le clapet (23) est apte & actionner
un clapet auxiliaire (24) pour interrompre le circuit (C,,
C,, Ci) lorsque 1'élément male (101) est retenu par le

verrou (40) dans la deuxieéme configuration emmanchée.
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PIQUAGE. CIRCUIT PNEUMATIQUE EQUIPE D'UN TEL PIQUAGE ET
ENSEMBLE COMPRENANT UN TEL CIRCUIT

L'invention a trait a8 un piquage pour un circuit
pneumatique, ainsi qu’a un circuit pneumatique équipé d’'un
tel piquage et qu’a un ensemble comprenant, entre autres,
un tel ciréuit.

Dans le -domaine des véhicules ferroviaires, il est
connu d‘’utiliser un circuit de gaz S8Ous pression pour la
commande automatique des portes des voitures. Un tel
circuit est généralement équipé d’'un manometre permettant

de connaltre la pression du gaz dans le circuit. Il est par

ailleurs prévu de le raccorder périodiquement, au moyen

d’un dispositif de remplissage adapté, & une source de
fluide sous pression tel qu’un compresseur. Un tel systéme
est comple;ce et cofiteux, alors que sa manipulation n’est
pas simple et peut 8’'avérer fastidieuse. En outre, les
sources potentielles de fuite de gaz sont relativement
nombreuses, ce dqui impose des contrdles fréquents, tout
particuliérement dans la mesure ou un tel circuit concerne
la sécurité des personnes transportées dans un tel
véhicule.

Il est par ailleurs connu de US-A-3,987,817 d4d’'équiper
un piquagé permettant de tester des vannes pilotes d‘un
piston qui se prolonge par un clapet d’obturation commandée
de la circulation de flulde dans une llgne principale du
plquage Ce piston est deplacé en translatlon par le
vissage d’'une prise de pression, ce gqui est une opération
fastidieuse. En outre, une seule configuration est

envisagée dans laquelle la prise de pression est alimentée.

La circulation de fluide dans la ligne principale du

piquage est alors interrompue. Ce piquage ne peut donc pas
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étre utilisé pour mesurer une pression et remplir un

circuit.
C’'est a ces inconvénients qu’entend plus

particuliérement remédier 1l'invention en proposant un
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nouveau piguage pour cilircult pneumatique gquli permet de
simplifier les opérations de prise de pression et de
remplissage du circuit, tout en rendant plus économigue et
rapide son utilisation et en diminuant les sources de
fuites potentielles.

Dans cet esprit, l’invention concerne un pidquage pour
circuit pneumatique, ce piquage définissant un é&lément
femelle de raccord rapide équipé d’un clapet d’obturation,
caractérisé en ce que cet élément femelle est pourvu d’un
verrou monté & coulissement dans un corps du pigquage et
percé d’une ouverture pour l’emmanchement d’une partie d’'un
&lément mile de raccord, la parol de cette ouverture é&tant
pourvue de moyens complémentaires de moyens prévus sur un
glément mile et permettant de retenir un élément male dans
deux configurations emmanchées dans 1’élément femelle dans
lesquelles le clapet est dans des positions permettant
1'écoulement de fluide, alors que ces configurations sont
décalées l'une de 1l’autre parallelement a la direction
d’'emmanchement de ces éléments, et alors que le clapet est
apte & actionner un clapet auxilialre pour Interrompre le
circuit lorsque 1l’élément méle est retenu par le -verrou
dans 1’'une des configurations emmanchées.

Grice a l'invention, un seul piguage peut étre utilisé
pour assurer a la fois le remplissage du cilrcuilt et la
prise de pression, ce piguage constituant alors 1l’élément
femelle d’'un raccord dont 1’élément mdle équipe un
manométre, un dispositif de remplissage du circuit ou ces
deux matériels & la fois. Le clapet auxiliaire permet
d’isoler une partie du circuit ©pneumatique lors des

opérations de remplissage.

Selon des aspects avantageux mals non obligatoires de
1’invention, un piguage peut 1ncorporer une ou plusieurs
des caractéristiques sulvantes prises dans toute

combinaison techniguement admissible
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- Le clapet auxilialre n’interrompt pas le

circuit Jlorsque 1’'élément male est retenu dans 1'autre

configuration emmanchée. Ce clapet auxiliaire ne géne donc
pas 1l’écoulement de gaz lors de la prise de pression.

- Le clapet et le clapet auxilliaire sont

solidaires en translation parallélement au  sens de

d

-

éplacement du clapet sous l'effet de 1'’emmanchement d’'un

élément male. Dans ce cas, cesg clapets peuvent &étre formés

sur deux parties décalées axialement d’un méme tirolir apte

~,

a se déplacer parallelement a son axe longitudinal.

P
e

- Le wverrou peut étre pourvu de deux reliefs

q

décalég axialement le long de la direction d’emmanchement

[

degs éléments male et ¢

-y g T

emelle, ces reliefs étant aptes a

ot

coopérer sélectivement avec un relief correspondant prévu

sur un. ou des éléments midles pour définir les deux

configurations précitées. En variante, le verrou est pourvu

d'un unigue relief apte a coopérer avec deux reliefs

correspondants prévus sur un ou des éléments males en étant

décalés axialement le long de la direction d’emmanchement

pour définir les deux configurations préciltées.

- Les clapets sont chargés élastiquement, par un

moyen commun, vers une position ou le clapet principal

obture 1’'élément femelle et ou le clapet secondaire

—y

n’interrompt pas le cixcuit pneumatigue.

- Le pigquage est solidalire d’'une embase de

raccordement au circuit précité, cette embase étant elle-

méme pourvue d’'au moins un conduit de circulation de gaz et

apte & étre fixée de fagon amovible sur un corps qui

définit ce conduit.

.

- Le piguage constitue une prise de

pression apte

ulbve

Sy

3 étre reliée & un dispositif de mesure de pression au

moyen d’un élément male emmanché dans la premiére

configuration, cette prise de pression étant apte a é&tre

reliée & une source de gaz de remplissage du circuit
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pneumatique et/ou d'un réservoir associé, au moyen du méme
élément mile emmanché dans la seconde configuration.

I.'invention concerne également un circult pneumatique,
notamment équipant un véhicule ferroviaire, qui est pourvu
d’un piquage tel que précédemment décrit.

Un tel circuit est plus fiable et plus facile a
utiliser que ceux de l’état de la technique.

L’ invention concerne également un ensemble  quil
comprend un circuit pneumatique tel que mentionné ci-dessus
ainsi que des moyens de mesure de la pression régnant dans
une partie du circuit et des moyens de remplissage du
circuit ou d‘un réservolir assoclé, ces moyens de mesure
comprenant un élément méle apte & é&tre emmanché dans les
premiére et seconde configurations précitées dans le
pigquage.

L’invention sera mieux comprise et d’autres avantages
de celle-ci apparalitront plus clairement a la lumiere de la
description qui va suivre de deux modes de réalisation d’'un
circuit pneumatique conforme & 1l’inventlion équipé€ d’un
piquage conforme a l’invention et des moyens de mesure de
pression et de remplissage associés, donnée uniquement a
titre d’exemple et faite en référence aux dessins annexeés
dans lesquels

- la figure 1 est une deml coupe de principe d’'un
piquage conforme & l’invention équipant un circult conforme
a l'invention et d’'un about ma@le associé équipant un
manométre et une source de pression ;

- la figure 1A est une représentation fluildique

du piquage dans la configuration de la figure 1 ;

- la figure 2 est une vue analogue a la figure 1,
alors que 1l’about méle est emmanché dans le piguage dans

une premiére configuration permettant la prise de

pression ;



10

15

20

25

30

CA 02484579 2004-11-09

5

- la figure 2A est une représentation fluidiqgue

analogue & la figure 1A pour 1’about et le piquage dans la

configuration de la figure 2 ;

cat une vue a plus grande échelle

-y

- la figure 2B

du détail B a la figure 2 ;

egt une vue analogue a la figure 1,

2

- la figure 3

alors que 1l’about mdle est inséré dans le piquage dans une

i

seconde configuration de remplissage du circult ;

- la figure 3A est une représentation fluidique

du piquage et de 1l’about male dans la configuration de la

figure 3, et

.

- la figure 4 est une vue analogue a la figure 3

.

pour un pigquage et un about conformes a un second mode de

réalisation.

3 est destiné

)/

Le piquage 1 représenté aux figures 1

~

5 @&tre intégré & un circuilt pneumatique entre une

canalisation amont C. et une canalisation aval C;. La

canalisation C; est reliée & un réservolr de gaz sous

pression et la canalisation C; est reliée aux systéemes

d’actionnement des portesgs d’une voiture ferroviaire, le

Le pigquage 1 comprend un corps globalement en forme de

T dont la partie 12, gqui s’étend entre les canalisations C

et C,, définit un conduit C; qui fait partie du méme clrcuit

pneumatique. Le corps 11 comprend également une partie 13

qui s’étend globalement selon une direction perpendiculaire

3 celle du conduit C; et dans laquelle est défini un

logement central 14 de réception d’un tirolr 20 mobile en

translation dans la direction d’un axe longitudinal X;;-X'i4

du logement 14 qui est é&galement un axe central de la

partie 13. A la figure 1, la double fleche F, représente la

possibilité de déplacement du tiroir 20 dans le logement

14.
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Le tiroir 20 est soumis a l’action d’un ressort 30 qui
exerce un effort F, tendant a le plaquer contre une zone 15
de la partie 13 formant siege d’'appul étanche. La zone 15
est pourvue d’une gorge 1l5a de réception d'un joint torique
15b, alors que le tiroir 20 est équipé d‘une gorge
périphérique externe '203 de réception d‘un joint torigue
20b. Le joint 20b assure l'étanchéité de la fermeture dans
la configuration de la figure 1.

Le tirecir 20 est également pourvu d’un conduit central
21 débouchant par des trous radiaux 22, ce gul permet
l’écoulement de gaz & travers la partie 13 du piquage 1,
ainsi qu’il ressort des explications qui suivent.

Ainsi, la partie 23 du tiroir 20 dans laquelle sont
ménagées les é&léments 20a, 21 et 22 constitue un clapet
commandé d’obturation du piquage 1.

La partie 13 du corps 10 définit également un logement
16 qui s’étend dans 1la direction d'un axe Xi1¢-X'16
globalement perpendiculaire a l’axe X14-X'14. A l’intérieur
du logement 16 est monté, a coulissement, un verrou 40 sur
lequel un ressort 50 exerce un effort é&lastique F; dirigé a
1’opposé du fond 1l6a du logement 16 gqui est borgne. En
d’autres termes, l’effort Fi; est dirigé en direction du
débouché 16b du logement 16. Le mouvement du verrou 40 sous
l’effet de l’'effort F; est limité par une butée 17 formée
par le corps 10. Le fonctionnement du verrou 40 peut é&tre
rapproché de celui du verrou connu de FR-A-2 514 855.

Les logements 14 et 16 se crolsent et le verrou 40 est
pourvu d’'une ouverture transversale 41 centrée sur un axe
parallele a 1l'axe X;¢-X'14.

L'ouverture 41 est bordée par deux dents 42 et 43 qui
s’étendent, & partir de la partie de circonférence de
1’ouverture 41 la plus proche du fond 16a, en direction de

1’axe central de celle-ci. La dent 42 est la plus proche du

débouché 14a du logement 14 a l'opposé de la partie 12. Ces
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dents sont donc décalées axialement le long de 1l'axe Xiz-
X"14.

Le tiroir 20 est équipé d’'une seconde gorge 20c dans
lagquelle est monté un second joint torique 20d.

5 En pratique, le tiroir 20 a globalement une forme de
tige monobloc entre les gorges 20a et 20c, de sorte qu’'un
mouvement du clapet 23 induit un mouvement correspondant de
son extrémité 24 dans laquelle est ménagée la gorge 20c. Le
tiroir 20 a son axe longitudinal X,;p-¥X',¢ confondu avec 1l'axe

10 X14-X"14.
Dans la configuration de la figure 1, du fait de

l1’'effort F,, le clapet 23 est en appul contre la zone 15 et

le piquage 1 isole les parties C;, C; et C;3 du circuit
pneumatique de 1’extérieur.

15 Le piquage 1 est destiné a coopérer avec un about male
101 dont le corps 110 définit un conduit 114 de circulation
de gaz et est relié a un manométre M et a une source S de
gaz sous pression par une canalisation C,. La source S est,

dans l’exemple, un compresseur.
20 Lorsqu’il convient de mesurer la pression régnant dans
le circuit, l’about ou élément male 101 est introduit, &
travers le débouché 14a, selon une direction d’emmanchement
X-X' parallele a 1l'axe X14-X" 14 et comme représenté par les
fléches F,, dans le logement 14 jusgu’a ce gu’'une collerette
25 périphérique externe 115 du corps 110 vienne s’accrocher en
arriére de la dent 42 par rapport au débouché 14a, comme
représenté a la figure 2. Dans cette configuration,
l’extrémité avant 116 du corps 110 a repoussé le clapet 23
3 l’encontre de l’effort F,, ce qgqul permet une circulation
30 de gaz du conduit C; vers la canalisation C, a travers le

logement 14, qui forme alors un conduit de circulation de

gaz, les trous 22 et 21 et le conduit 114. Cet écoulement

est représenté par la fléche E a la figure 2.
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Cet écoulement permet au manométre M de mesurer la
pression régnant dans le conduit C;, c’est-a-dire dans le
circuit pneumatique.

Du fait du déplacement du clapet 23 de sa position de
la figure 1 & celle de la figure 2, l’'extrémité 24 s'’est
rapprochée d’'une cloison circulalre 18 du corps 10. On note
cependant & la figure 2 que l’extrémité 24 ne vient pas au
contact de cette cloison, de sorte gu’'un écoulement de gaz
demeure possible entre les conduit C; et C;, comme
représenté par la fleche E’.

Comme il ressort plus particulierement de la figure
2B, le corps 110 de 1l‘about 101 est pourvu d’une margue
formée par une rainure circonférentielle 117, cette margque
&é&tant destinée & étre approximativement alignée avec la
face avant 10a du corps 10 dans laquelle est ménagé le
débouché 14a lorsque l’aboﬁt 101 est dans la configuration
de la figure 2. En d'autres termes, lorsque l’utilisateur
voit que la marque 117 est approximatlivement au niveau de
la face avant 10a, il peut en dédulre que 1’about 101 est
efficacement retenu en position par la dent 42, 1la
configuration fluidique étant telle que représentée a la
figure 2A.

Lorsqu’il convient de remplir le cilrcuit pneumatigue

en gaz, 1l’élément mdle ou about 101 est Introduit dans le

pigquage 1 jusqu’d ce que sa collerette 115 se verrouille en
arriére de la dent 43. Pour atteindre cette position,
l’utilisateur pousse le corps 110 de 1l’about 101 dans le
sens de la fléche F, jusqu’a ce gqu’une seconde marqgque 118,
décalée axialement par rapport a la margue 117 utilisée
dans la configuration de la figure 2, vienne en regard de
la face avant 10a du bord 10, ce gqul induit que le clapet
20 est alors repoussé plus profondément dans le corps 10,
au point que son extrémité 24 vient obturer la partie C’; du

conduit C; définie par la cloison circulaire 18.
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Ainsi, l’extrémité 24 du clapet 20 équipé du joint 20d
constitue un clapet auxiliaire qui permet d’'interrompre la
circulation de gaz entre les canalisations C; et C, lors du
remplissage du circuit ou lors du remplissage d’un
réservoir associé au cilircuit et pouvant étre atteint &
travers la canalisation C;.

A la figure 3, la fleche E’’ représente 1l’é&coulement
du gaz provenant de la source S et dirigé vers la
canalisation C,;.

Cet écoulement a lieu & travers le conduit central 114
de 1’élément méle 101 et a travers le conduit 21, les trous
22, le conduit 14 et le conduit C; du pigquage 1.

Compte tenu de l’obturation par le clapet 24 de 1la
partie C’3 du conduit C; délimitée par la cloison 18, toute
surpression momentanée résultant de 1l’écoulement E’ ne
risque pas d’endommager des dispositifs branchés sur la

canalisation C,.

Dans 1le second mode de réalisation de 1l’invention
représenté a la figure 4, les éléments analogues a ceux du
premier mode de <réalisation portent des références
identiques.

Ce mode de réalisation differe du précédent en ce que
le corps 10 du piquage 1 est monobloc avec une embase 19
destinée 3 étre rapportée au moyen de deux vis 61 et 62 sur
un corps 70 dans lequel sont ménagées des canalisations C
et C,. Pour ce faire, des conduits annexes C’, et C’, sont
ménagés dans l'embase 19 avec une géométrie permettant leur
raccordement simultané aux canalisations C; et C,;. Des
joints toriques 63 et 64 sont prévus a la jonction des
conduits et canalisations C’; et (C;, d'une part, et C’, et

C,, d’autre part. La réunion des conduits C’, et CC’,

correspond, en pratique, au conduit C; du premier mode de

réalisation.
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Ce mode de réalisation differe é&galement du précédent
en ce gu’'une seule dent 42 est prévue sur le verrou 40,
alors que deux collerettes 115a et 115b sont ménagées sur
le corps 110 de 1l'about male 101. La distance d entre la
dent 42 et la butée 17 formée par le corps 10 du pigquage 1
est telle gqu’un corps ayant la géométrie du corps 110 peut
8tre retenu dans l’ouverture 41 dans deux configurations, a
savolir celle représentée a la figure 4 ou la collerette
115b est en appul contre la dent 42, auquel cas le clapet
20 est repoussé au point que son extrémité arriére 24
obture le conduit C’, reliant 1les conduits C’, et C’,, et
une configuration dans laquelle la collerette 115a est en
appul contre la dent 42, le clapet 20 étant alors dans une
configuration similaire & celle représentée a la figure 2.

Dans ce mode de réalisation, la distance d permet un
emmanchement des éléments méles 101 dans 1l’élément femelle
102 dans les deux configurations décalées axialement, alors
que cette faculté est obtenue grace aux deux dents 42 et 43
dans le premier mode de réalisation.

Dans les deux modes de réalisations représentés, un
seul about méle est utilisé pour la prise de pression et
pour le remplissage, cet about pouvant &étre emmanché plus
ou moins profondément dans le piquage.

Selon un mode de réalisation non représentée de
l’invention, deux abouts méles de méme géométrie peuvent
utilisés alternativement, l’un d’'entre eux étant relié a un
manométre et destiné & é&tre emmanché dans 1la premiére
configuration, alors que 1l'autre about est relié & une
source de gaz sous pression, éventuellement associée 3 un
manométre, et destiné a étre emmanché dans la seconde
cqnfiguration.

Selon un autre mode de réalisation non représenté de

l'invention, le verrou 40 du piquage 1 peut avoir une seule

dent, comme représenté a la figure 4, alors gque deux types
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d’abouts mdles de géométries distinctes sont utilisés, A&
savolir un premier about médle dont 1l'’unique collerette est
positionnée, par rapport a la face avant de 1’embout,
sensiblement comme la collerette 1152 de 1l’about 101
représenté a la figure 4 et un autre about dont l’'unique
collerette est positionnée sensiblement comme la collerette
115b de cet about. Ainsi, lorsqu’‘on utilise le premier type
d’about, on repousse le clapet 20 & mi-course, c'’est-a-dire
dans la position de la figure 2 pour le premier mode de
réalisation, alors que, lorsqu’on utilise le second type
d’ about, on répousse compleétement le clapet, comme
représenté aux figures 3 et 4. Dans ce cas, le premier type
d’about peut étre raccordé a un manometre, alors gque le
second type d’about peut é&tre raccordé a une source de gaz
SOus pression.

Les caractéristiques techniques des modes de

réalisation décrits peuvent étre combinées entre elles dans

le cadre de la présente invention.

L’invention a été représentée dans son utilisation
dans 1le domaine ferroviailre mais trouve application dans
tout autre domaine d’application nécessitant le remplissage

de réservoirs ou de circuits sous pression.
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REVENDICATIONS

1. Pigquage pour circult pneumatique, ledit piguage
définissant un élément femelle de raccord rapide équipé
d'un clapet d’'obturation, caractérisé en ce que ledit
élément femelle (1) est pourvu d’un verrou (40) monté A&
coulissement dans un corps (10) dudit piquage et percé
d’une ouverture (41) pour 1l'’'emmanchement d’une partie (116)
d'un élément male (101) de raccord, 1la paroi de ladite

ouverture étant pourvue de moyens (42, 43) complémentaires

de moyens (115 ; 115a, 115b) prévus sur un é&lément male
(110) et permettant de retenir un élément mile dans deux
configurations (figures 2 et 3 ou 4) emmanchées dans ledit
Elément femelle dans lesquelles ledit clapet (20) est dans
des positions permettant 1‘’écoulement (E, E’’) de fluide,
en ce que lesdites configurations sont décalées 1l'une de
l’autre parallélement a la direction (X-X') d’'emmanchement
desdits éléments (1, 101) et en ce que ledit clapet (23)
est apte & actionner un clapet auxiliaire (24) pour
interrompre ledit circuit (Ci, Ca, C3) lorsque ledit é&lément
midle est retenu par ledit ~verrou dans l’'une desdites
configurations emmanchées (fig. 3, 4).

2. Piguage selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ledit clapet auxiliaire (24) n’interrompt pas ledit
circuit lorsgque ledit élément méle (101) est retenu dans
1’autre configuration emmanchée (fig. 2).

3. Piquage selon l‘une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que ledit clapet (23) et ledit clapet
auxiliaire (24) sont solidaires en translation
parallélement a la direction de déplacement (F,) dudit
clapet sous l'effet de l’emmanchement (F,) d’un élément mile

(101) .
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4. Piquage selon la revendication 3, caractérisé en ce
que ledit clapet (23) et ledit clapet auxillaire (24) sont
formés sur deux parties décalées axilialement d'un méme
tiroir (20) apte & se déplacer parallélement a son axe
longitudinal (Xz0-X'20) .

5. Piquage selon 1l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’'il comprend une  partie (18)
définissant un troncon (C’3) dudit circuit (Ci;, C,, Ci) et
destinée & é&tre sélectivement obturée par ledit clapet
auxiliaire (24).

6. Piquage selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que ledit verrxou (40) est pourvu de deux
reliefs (42, 43) décalés axialement le long de la direction
d’emmanchement (X-X’) desdits éléments (1, 101) et aptes a
coopérer sélectivement avec un relief correspondant (115,
115’) prévu sur un ou des éléments males pour définir
lesdites deux configurations.

7. Piquage selon l’une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que ledit verrou est pourvu d’un unigque
relief (42) apte a coopérer avec deux reliefs
correspondants (115a, 115b) prévus sur un ou des éléments
miles en étant décalés axialement le long de la direction
d’ emmanchement (X-X"') pour définir lesdites deux
configurations.

8. Piquage selon l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que ledit clapet (23) et 1ledit clapet
auxiliaire (24) sont chargés é&lastigquement, par un moyen
commun (30), vers une position (fig. 1) ou ledit clapet
(23) obture ledit élément femelle (1) et ou ledit clapet
auxiliaire (24) n’interrompt pas ledit circuit (C,, C,, Cj3).

9. Piquage selon 1l’une des revendications précédentes,
caractérisé en ce gu'il est solidaire d’'une embase (19) de

raccordement audit circuit (G, Cj), ladite embase étant

elle-méme pourvue d’au meoins un conduit. (C’y, C’3) de
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circulation de gaz et apte a é&tre fixée de facgcon amovible
(par 61, 62) sur un corps (70) définissant ledit conduit.

10. Pigquage selon l’une des revendications
précédentes, caractérisé en ce gu’il constitue une prise de
pression (1) apte & étre reliée a un dispositif (M) de
mesure de pression au moyen d'un élément male (101)
emmanché dans ladite premiere configuration, ladite prise
de pression étant apte a étre reliée & une source (S) de
gaz de remplissage du circuit pneumatique et/ou d’'un
réservolr assoclé au moyen du méme élément male (101)
emmanché dans ladite seconde configuration.

11. Circuit pneumatique (C;, C, C3 ; Ci, C;, C'y, C'5),
notamment équipant un véhicule ferroviaire, pourvu d’'un
piquage (1) selon l’une des revendications précédentes.

12. Ensemble comprenant un circuit pneumatique (C., C,,
C3 ; Ci, C;, C';, C';) selon la revendication 11, des moyens
(M) de mesure de la pression régnant dans une partie dudit
circuit et des moyens (S) de remplissage dudit circuit ou
d’un Y&€servoir associég, lesdits  moyens de mesure
comprenant, en outre, un élément méle (101l) apte & étre

emmanché dans lesdites premiere et seconde configurations

dans ledit pigquage.
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