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(54) Sage-Vorrichtung und Verfahren zum Ségen von Siliziumblécken.

(57) Eine Sage-Vorrichtung (1) zum Sagen von Siliziumblécken
umtasst mindestens ein Schneid-Element zum Ségen der Sili-
ziumbldcke, welches mittels einer Antriebs-Einrichtung antreib- 1
bar ist, mindestens eine Fiihrungs-Einrichtung (6), wobei das
mindestens eine Schneid-Element mittels der mindestens einen
Fiihrungs-Einrichtung (6) entlang einer vorgegebenen Bahn
ausrichtbar ist, und mindestens eine Uberwachungs-Einrich-
tung (7) zum Uberwachen der Position des mindestens einen n
Schneid-Elements.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine S&ge-Vorrichtung zum Ségen von Siliziumblécken. Die Erfindung betrifft ausserdem ein
Verfahren zum S&gen von Siliziumbldcken.

[0002] Im Fertigungsprozess der Waferherstellung gibt es einen Prozessschritt, bei welchem aus Siliziumbldcken S&ulen
geschnitten werden missen. Hierzu wird beispielsweise eine Drahtsdge eingesetzt. Die genaue Ausrichtung des Sage-
Drahtes ist Voraussetzung, um Saulen mit den korrekten Abmessungen zu erhalten. Die genaue Ausrichtung des Sage-
Drahtes ist jedoch zeitaufwendig und fehleranfallig.

[0003] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Sége-Vorrichtung zum Ségen von Siliziumblécken zu ver-
bessem. Diese Autfgabe wird durch die Merkmale der Ansprlche 1 und 11 geldst. Der Kern der Erfindung besteht darin,
die Position des S&ge-Drahtes mittels einer Uberwachungs-Einrichtung zu iberwachen. Hierdurch wird der Benutzer der
S&ge-Vorrichtung erheblich entlastet. Die Positionierung des S&ge-Drahtes ist schneller und zuverldssiger durchfiihrbar
und Gberwachbar.

[0004] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den abhéngigen Anspriichen. Merkmale und Einzelheiten der
Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung eines Ausflihrungsbeispieles anhand der Zeichnungen. Es zeigen:

Fig. 1 eine Darstellung der Sage-Vorrichtung geméss einem ersten Ausfihrungsbeispiel mit einer schematisch darge-
stellten Steuer-Einrichtung,

Fig. 2 eine Ansicht von oben des Ausfiihrungsbeispiels gemass Fig. 1,

Fig. 3 eine Schnitt-Darstellung entlang der Linie I1I-11l des Ausschnitts gem&ss Fig. 1,
Fig. 4 eine Ausschnitisvergrésserung des Bereichs IV in Fig. 3,

Fig. 5 eine Darstellung der Fuhrungsrillen auf der Fihrungsrolle,

Fig. 6 eine Ansicht einer Filhrungsstange der Uberwachungseinrichtung,

Fig. 7 einen Schnitt durch die Fiihrungsstange gemaéss Fig. 6,

Fig. 8 eine Ansicht der um 90 ° gedrehten Fiihrungsstange gemass Fig. 6,

Fig. 9 eine Ausschnittsvergrésserung des Bereichs IX aus Fig. 7 und

Fig. 10  eine schematische Darstellung der elektrischen Verschaltung des Detektorblocks.

[0005] Eine S&ge-Vorrichtung 1 zum Sagen von auch als Ingots 13 bezeichneten Siliziumbldcken weist einen Rahmen
8 auf, an welchem mehrere Fihrungsrollen 3 gelagert sind. Der Rahmen 8 hat einen viereckigen, insbesondere einen
quadratischen Querschnitt. Hierbei ist jeweils eine drehbare, insbesondere drehantreibbare Flihrungs-Welle 9, auf welcher
mehrere Flhrungsrollen 3 angeordnet sind, an einer der Seiten des Rahmens 8 angeordnet. Es sind jeweils mindestens
drei, insbesondere mindestens flnf, vorzugsweise sechs Flhrungsrollen 3 auf jeder Flihrungs-Welle 9 angeordnet. Die
Flhrungsrollen 3 sind vorzugsweise aquidistant auf den Flihrungs-Wellen 9 angeordnet.

[0006] Die S&ge-Vorrichtung 1 umfasst ein als Schneid-Draht 2 ausgebildetes Schneid-Element. Der Schneid-Draht 2
hat einen Durchmesser Ds.p von héchstens 0,5 mm, insbesondere héchstens 0,25 mm. Der Schneid-Draht 2 ist auf den
Flhrungsrollen 3 antreibbar gelagert. Zum Antrieb des Schneid-Drahtes 2 ist eine nur schematisch dargestellte Antrigbs-
Einrichtung 4 vorgesehen. Zur exakten Positionierung des Schneid-Drahts 2 weisen die Fihrungsrollen 3 auf ihrer radia-
len Oberflache jeweils mehrere Fiihrungsrillen 5 auf. Es ist insbesondere vorgesehen, dass jede Flihrungsrolle 3 jeweils
mindestens drei, insbesondere mindestens flinf, insbesondere mindestens zehn Flihrungsrillen 5 aufweist. Benachbarte
Fahrungsrillen 5 haben einen Abstand Dg, gemessen von Mitte zu Mitte, im Bereich von 1 mm bis 5 mm, insbesondere im
Bereich von 1,5 mm bis 2,5 mm, vorzugsweise im Bereich von 1,9 mm bis 2,1 mm. Der Schneid-Draht 2 ist insbesondere
derart in den Flhrungsrillen 5 der Fiihrungsrollen 3 positionierbar, dass die sich im Inneren des Rahmens 8 kreuzenden
Schneid-Drahte 2 zum Schneiden von S&ulen mit einem quadratischen Querschnitt ein quadratisches Muster bilden. Die
Fuhrungsrillen 5 weisen einen dreieckigen Querschnitt auf. Sie kdnnen jedoch auch U-férmig, das heisst abgerundet aus-
gebildet sein.

[0007] Die Fuhrungsrollen 3 mit den Fiihrungsrillen 5 sind Teil einer Flihrungs-Einrichtung 6. Durch die Anordnung des
Schneid-Drahts 2 in den Flhrungsrillen 5 der Fuhrungsrollen 3 ist derselbe mittels der Fiihrungs-Einrichtung 6 entlang
einer vorgegebenen Bahn ausrichtbar.

[0008] Ausserdem umfasst die Sage-Vorrichtung 1 eine Uberwachungs-Einrichtung 7 zum Uberwachen der Position des
Schneid-Drahtes 2. Schliesslich umfasst die S&ge-Vorrichtung 1 eine Steuer-Einrichtung 10, welche mit der Uberwa-
chungs-Einrichtung 7 in datenlbertragender Weise verbunden ist. Bei der Steuer-Einrichtung 10 handelt es sich insbeson-
dere um eine speicherprogrammierbare Steuerung (SPS). Mittels der Steuer-Einrichtung 10 ist die Antriebs-Einrichtung
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4 steuerbar. Durch eine Freigabeverweigerung ist die Antriebs-Einrichtung 4 von der Steuer-Einrichtung 10 insbesondere
stoppbar.

[0009] Zur Verbesserung der Benutzerfreundlichkeit kann die Steuer-Einrichtung 10 mit einer Eingabe-Einheit 11 in da-
tenlibertragender Weise verbunden sein. Bei der Eingabe-Einheit 11 handelt es sich vorzugsweise um einen PC.

[0010] Im Folgenden wird die Uberwachungs-Einrichtung 7 genauer beschrieben. Die Uberwachungs-Einrichtung 7 ist als
selbsténdiges, insbesondere nachriistbares Modul ausgebildet. Die Uberwachungs-Einrichtung 7 umfasst vier identisch
aufgebaute Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12, welche jeweils parallel zu einer der Seiten des Rahmens 8 zwischen
einer der Fihrungsrollen 3 und dem zu schneidenden Ingot 13 angeordnet sind. Jede Drahtpositionserkennungs-Einheit
12 umfasst eine Indexstange 14, welche an einem Ende in einem Detektorblock 15 und am anderen Ende in einem
Gegenlager 16 gelagert ist, wobei die Indexstange 14 entlang ihrer LAngsachse verschiebbar ist.

[0011] Zur Feinjustierung ihrer Position entlang ihrer Langsachse ist die Indexstange 14 an ihren beiden Enden jeweils
mittels einer Justiermutter 19 versehen. Mittels der Justiermutter 19 ist die Indexstange 14 jeweils an einer Aufnahme 20
am Detektorblock 15 und am Gegenlager 16 abgestutzt.

[0012] Die Lagerung der Indexstange 14 im Detektorblock: 15 und im Gegenlager 16 ist gekapselt. Sie ist dicht, insbe-
sondere flissigkeits- und/oder gasdicht nach aussen abgeschlossen. Hierdurch werden Verunreinigungen der Mechanik
der Uberwachungs-Einrichtung 7 einerseits und des zu schneidenden Ingots 13 andererseits zuverlassig verhindert. Rund
um die Aufnahme 20 ist jeweils ein flexibles Dichtungs-Element 21 angeordnet. Das Dichtungs-Element 21 ist gewellt
ausgebildet. Es ist insbesondere aus Kunststoff und schliesst die Aufnahme 20 der Indexstange 14 im Detektorblock 15
und im Gegenlager 16 dicht nach aussen ab.

[0013] Auf der Indexstange 14 sind jeweils paarweise mehrere Kulissen 17 angeordnet. Die Kulissen 17 sind scheiben-
f8rmig ausgebildet. Die paarweise angeordneten Kulissen 17 weisen einen Abstand Dy auf, welcher grésser ist als der
Durchmesser Ds p des Schneid-Drahts 2. Der Abstand Dy ist kleiner als das Doppelte des Abstands Dr zweier benach-
barter Flhrungsrillen 5, Dk < 2 x Dg. Es gilt insbesondere Dx # 1,5 x Dg.

[0014] Die Anzahl und Anordnung der paarweisen Kulissen 17 entspricht gerade der Anzahl und Anordnung der Fiih-
rungsrollen 3. Es ist insbesondere jeder Fiihrungsrolle 3 ein Kulissenpaar zur Uberwachung der Position des Uber diese
Fiihrungsrolle 3 gefiihrten Schneid-Drahts 2 zugeordnet. Entsprechend ist jeder Filhrungsrille 5 jeweils eine Indexposition
der Indexstange 14 zugeordnet. Die Anzahl der Indexpositionen der Indexstange 14 entspricht mit anderen Worten gerade
der Anzahl der Fihrungsrillen 5 auf den zugehérigen Fihrungsrollen 3. Hierbei ist die Anordnung der Kulissenpaare auf
der Indexstange 14 gerade so justiert, dass eine Projektion der Position der Fiihrungsrillen 5 auf den Flhrungsrollen 3
in Richtung senkrecht zur Indexstange 14 auf diese bei entsprechender Einstellung der Indexposition der Indexstange 14
jeweils gerade mittig zwischen die zwei Kulissen 17 eines Kulissenpaares fallt.

[0015] Die Kulissen 17 sind auf der Indexstange 14 verschiebbar angeordnet. Ihre Position ist somit flexibel an die An-
ordnung der Fihrungsrollen 3 der Sage-Vorrichtung 1 anpassbar. Sie sind mittels Feststellschrauben 18 in Richtung der
Indexstange 14 fixierbar.

[0016] Sowohl die Kulissen 17 als auch die Indexstange 14 sind aus einem stromleitenden Material. Sie sind insbesondere
aus Metall.

[0017] Im Detektorblock 15 wirkt die Indexstange 14 mit einem Raster 22 zusammen. Das Raster 22 weist mehrere par-
allel zueinander angeordnete Rasterscheiben 23 auf. Jeweils zwischen zwei Rasterscheiben 23 ist eine Indexposition 24
gebildet, in welche ein an der Indexstange 14 angeordnetes Einrast-Element 25 einrastbar ist. Die Anzahl der Indexposi-
tionen 24 entspricht gerade der Anzahl der Fiihrungsrillen 5. Zwei benachbarte Indexpositionen 24 sind in einem Abstand
Di zueinander angeordnet, welcher exakt dem Abstand Dy zweier benachbarter Flihrungsrillen 5 entspricht, D, = Dg.

[0018] Das Einrast-Element 25 ist derart ausgebildet, dass es jeweils in der Indexposition 24 zwischen zwei Rasterschei-
ben 23 verrastbar ist. Das Einrast-Element 25 ist insbesondere als eine in einer Rohrhiilse 26 gegen den Widerstand einer
Schraubendruckfeder 27 verschiebbar geflihrte Metallkugel 28 ausgebildet.

[0019] Die Rasterscheiben 23 sind aus einem elektrisch leitendem Material, insbesondere aus Metall, vorzugsweise aus
Stahl.

[0020] Mittels der Metallkugel 28 des Einrast-Elements 25 ist ein elektrischer Kontakt zwischen zwei benachbarten Ras-
terscheiben 23 herstellbar.

[0021] Im Detektorblock 15 ist ein Fenster 29 vorgesehen, durch welches die jeweilige Indexposition 24 des Einrast-Ele-
ments 25 und somit die genaue Positionierung der Indexstange 14 sichtbar ist. Anstelle des Fensters 29 kann selbstver-
standlich auch eine alternative Anzeige der Indexposition 24 des Einrast-Elements 25 vorgesehen sein.

[0022] Die einzelnen Rasterscheiben 23 sind jeweils mit der Steuer-Einrichtung 10 elektrisch verbunden. Die Verschaltung
der Rasterscheiben 23 mit der Steuer-Einrichtung 10 ist schematisch in Fig. 10 dargestellt. Die nebeneinander liegenden
Rasterscheiben 23 in einem Detektorblock 15 sind jeweils alternierend mit Eingdngen 30 und Ausgangen 31 der Steuer-
Einrichtung 10 verbunden. Jeweils einer der Ausgange 31 ist mit den bezlglich ihrer Position einander entsprechenden
Rasterscheiben 23 der vier Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12 verbunden. So ist insbesondere der erste Ausgang
31 jeweils mit der zweiten Rasterscheibe 23 jeder der vier Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12 elektrisch verbunden,
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der zweite Ausgang 31 mit den vierten Rasterscheiben 23, der dritte Ausgang 31 mit den sechsten Rasterscheiben 23,
der vierte Ausgang 31 mit den achten Rasterscheiben 23 und der finfte Ausgang 31 mit den zehnten Rasterscheiben 23.
Entsprechend ist jeweils die erste, flinfte und neunte Rasterscheibe 23 jeweils einer Drahtpositionserkennungs-Einheit 12
mit einem der Eingange 30 sowie jeweils die dritte, siebte und elfte Rasterscheibe 23 jeweils einer der Drahtpositionser-
kennungs-Einheiten 12 mit einem weiteren der Eingange 30 der Steuer-Einrichtung 10 elektrisch verbunden. Die Steuer-
Einrichtung 10 umfasst somit acht Eingénge 30.

[0023] Durch eine sequentielle Ansteuerung der Ausgénge 31 und Auswertung der antwortenden Eingange 30 lasst sich
somit mittels der Steuer-Einrichtung 10 die Indexposition 24 der Metallkugeln 28 und damit die genaue Positionierung aller
vier Indexstangen 14 auf einfache Weise bestimmen.

[0024] Mittels der Indexstangen 14 der Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12 ist eine Soll-Position fiir den Schneid-
Draht 2 vorgebbar. Im Falle einer Abweichung von dieser mittels der Indexstangen 14 vorgegebenen Soll-Position liegt
der Schneid-Draht 2 an mindestens einer der Kulissen 17 an. Eine Abweichung der tatsachlichen Position des Schneid-
Drahtes 2 von der vorgegebenen Soll-Position ist daher durch einen Masseschluss zwischen mindestens einer der Kulis-
sen 17 und dem Schneid-Draht 2 detektierbar und flihrt zu einem Signal von der Steuer-Einrichtung 10, welches einen
Maschinenstopp der Sage-Vorrichtung bewirkt.

[0025] Bei einer Ubereinstimmung der tatsachlichen Position des Schneid-Drahtes 2 mit der mittels der Uberwachungs-
Einrichtung 7 vorgegebenen Soll-Position verlduft der Schneid-Draht 2 vollstandig berihrungsfrei zwischen den Kulissen
17 der vier Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12.

[0026] Um beim Schneiden des Ingots 13 Saulen mit einem bestimmten, insbesondere einem quadratischen Querschnitt,
zu erhalten, missen die Stellungen der Indexstangen 14 aufeinander abgestimmt werden. Um diese Abstimmung sicher-
zustellen, ist die Steuer-Einrichtung 10 derart an die Uberwachungs-Einrichtung 7 gekoppelt, dass sie bei einer uner-
wiinschten Stellung mindestens einer der Indexstangen 14 die Freigabe der Sage-Vorrichtung 1 verweigert.

[0027] Im Folgenden wird ein Verfahren zum S&gen des Ingots 13, insbesondere eines Siliziumblocks, mittels der erfin-
dungsgemassen S&ge-Vorrichtung 1 beschrieben. Zun&chst bestimmt der Benutzer gegebenentalls, welche Abmessun-
gen die zu schneidenden S&ulen im Querschnitt haben sollen. Abhangig hiervon werden die Flihrungsrollen 3 dafiir pas-
send auf den Flihrungswellen 9 angeordnet. Sofern die Flihrungsrollen 3 ortsfest auf den Fihrungswellen 9 angeordnet
sind, entféllt dieser Schritt selbstverstandlich.

[0028] Alsdann wahlt der Benutzer aus, in welche der Fihrungsrillen 5 der Schneid-Draht 2 eingelegt werden soll. Da sich
die Flihrungsrillen 5 beim Gebrauch der Sage-Vorrichtung 1 abnutzen, muss der Schneid-Draht 2 von Zeit zu Zeit in jeweils
neue, bislang unbenutzte Flhrungsrillen 5 eingelegt werden. Zur Auswahl der Fihrungsrillen 5 werden die Indexstangen
14 der vier Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12 in die gewlinschte Indexposition 24 im Detektorblock 15 geschoben.
Somit wird mittels der Uberwachungs-Einrichtung 7 eine Soll-Position fiir den Schneid-Draht 2 vorgegeben. Die Steuer-
Einrichtung 10, welche an die Uberwachungs-Einrichtung 7 in daten(ibertragenderweise gekoppelt ist, gibt die Sége-Ein-
richtung 1 nur dann zum Betrieb frei, wenn sich alle Indexstangen 14 in einer erlaubten Position befinden. Als erlaubte
Positionen werden hierbei diejenigen Positionen bezeichnet, welche zu einem vom Benutzer gewtinschten Querschnitt
der zu schneidenden Saulen flihren. Erlaubte Positionen sind insbesondere digjenigen, welche zu einem quadratischen
Querschnitt der zu schneidenden Saulen fihren. Die jeweilige Position der vier Indexstangen 14 ist vorzugsweise direkt
Uber die Eingabe-Einheit 11 erkennbar. Vorzugsweise ist es auch denkbar, die Positionierung der vier Indexstangen 14
automatisiert mittels der Eingabe-Einheit 11 zu steuern. Die von der Uberwachungs-Einrichtung 7 vorgegebene Soll-Po-
sition bestimmt, in welche der Flihrungsrillen 5 der Schneid-Draht 2 auf die Fihrungsrollen 3 aufgelegt werden muss,
um berlihrungsfrei zwischen den Kulissen 17 zu verlaufen. Wird der Schneid-Draht 2 an mindestens einer Stelle nicht
korrekt, das heisst nicht geméss der mittels der Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12 vorgegebenen Soll-Positionen auf
die Flihrungsrollen 3 aufgelegt, kommt es zu einer Beruhrung des Schneid-Drahts 2 mit mindestens einer der Kulissen
17, welche als Masseschluss zwischen dem Schneid-Draht 2 und dieser, das heisst zum Masseschluss zwischen dem
Schneid-Draht 2 und der Uberwachungs-Einrichtung 7, detektiert wird. Vorzugsweise weist die Eingabe-Einheit 11 eine
Anzeige auf, aus welcher ersichtlich ist, auf welcher Seite und/oder an welchen Kulissen 17 es zum Masseschluss gekom-
men ist. Hierdurch wird die korrekte Auflegung des Schneid-Drahts 2 von der Uberwachungs-Einrichtung 7 Giberwacht.
Die Uberwachungs-Einrichtung 7 erzeugt hierbei ein Signal in Abhangigkeit von der tatséchlich ermittelten Position des
Schneid-Drahts 2. Bei dem Signal kann es sich um ein optisches und/oder akustisches Signal handeln. Insbesondere
wird eine Abweichung der tats&chlichen Position des Schneid-Drahts 2 von der Soll-Position durch ein von einem Mas-
seschluss zwischen dem Schneid-Draht 2 und mindestens einer der Kulissen 17 ausgeldstes Signal angezeigt. Ausser-
dem wird bei einer Abweichung der tats&chlichen Position des Schneid-Drahts 2 von der Soll-Position die Freigabe der
Séage-Vorrichtung 1 verweigert. Der Benutzer wird daraufhin die Position des Schneid-Drahts 2 in den Flhrungsrillen 5
entsprechend korrigieren.

[0029] Wahrend des Sage-Vorgangs wird die Position des Schneid-Drahts 2 fortwahrend mit der Uberwachungs-Einrich-
tung 7 liberwacht. Eine Abweichung des Schneid-Drahts 2 von der mittels der vier Drahtpositionserkennungs-Einheiten 12
vorgegebenen Soll-Position flihrt auf die oben beschriebene Weise zu einem Masseschluss mit der Uberwachungs-Ein-
richtung 7, welche einen Maschinenstopp der S&ge-Vorrichtung 1 zur Folge hat. Entsprechend flhrt eine unerwiinschte
Verschiebung einer der Indexstangen 14 zu einem Maschinenstopp der S&ge-Vorrichtung 1.
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[0030] Das Auflegen des Schneid-Drahts 2 auf die Fiihrungsrollen 3 ist aufgrund der Uberwachungs-Einrichtung 7 unan-
fallig gegen Fehler des Benutzers. Dies flihrt zu offensichtlichen, wirtschaftlichen Vorteilen.

Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

Sége-Vorrichtung (1) zum Sagen von Siliziumbldcken, umfassend

a) mindestens ein Schneid-Element (2) zum S&gen der Siliziumbldcke,

— welches mittels einer Antriebs-Einrichtung (4) antreibbar ist,

b) mindestens eine Flihrungs-Einrichtung (6),

— wobei das mindestens eine Schneid-Element (2) mittels der mindestens einen Flhrungs-Einrichtung (6) entlang
einer vorgegebenen Bahn ausrichtbar ist, und

¢) mindestens eine Uberwachungs-Einrichtung (7) zum Uberwachen der Position des mindestens einen Schneid-Ele-
ments (2).

Sage-Vorrichtung (1) gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Uberwachungs-Einrichtung (7) als selb-
standiges, insbesondere nachristbares Modul ausgebildet ist.

Séage-Vorrichtung (1) gemass einem der Ansprlche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Uberwachungs-Einrichtung (7) eine optische und/oder akustische Signal-Einheit zur Anzeige des Positions-Status des
mindestens einen Schneid-Elements (2), insbesondere zur Anzeige einer Abweichung der Position des mindestens
einen Schneid-Elements (2) von einer Soll-Position, aufweist.

Sége-Vorrichtung (1) gem&ss einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem Schneid-
Element um einen Schneid-Draht (2) handelt.

Sage-Vorrichtung (1) geméss Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Fihrungs-Einrichtung
(6) Fiihrungsrollen (3) mit mehreren, beabstandet zueinander angeordneten Filhrungsrillen (5) zur Positionierung des
Schneid-Drahts (2) aufweist.

Sage-Vorrichtung (1) geméass einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Uberwachungs-Ein-
richtung (7) an eine Steuer-Einrichtung (10) gekoppelt ist, mittels welcher die Antriebs-Einrichtung (4) steuerbar, ins-
besondere stoppbar ist.

Sége-Vorrichtung (1) geméass einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine Abweichung der
Uberwachten Position des mindestens einen Schneid-Elements £2) von einer Soll-Position durch einen Masseschluss
zwischen dem mindestens einen Schneid-Element (2) und der Uberwachungs-Einrichtung (7) detektierbar ist.

Sage-Vorrichtung gemass einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Uberwachungs-Einrich-
tung (7) mindestens eine Indexstange (4) mit darauf angeordneten Kulissen (17) umfasst.

Sége-Vorrichtung (1) geméss Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneid-Element (2) im Falle einer
Abweichung von einer vorgebbaren Soll-Position an mindestens einer der Kulissen (17) anliegt.

Sége-Vorrichtung geméss einem der Anspriiche 8 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Indexstange (4) in min-
destens einem Detektorblock (15) gelagert ist.

Verfahren zum Ségen von Siliziumbldcken, umfassend die folgenden Schritte:

a) Bereitstellen einer Sage-Vorrichtung (1) mit

— Fhrungsrollen (3), auf welchen mehrere Filhrungsrillen (5) zur Positionierung eines Schneid-Drahts (2) angeordnet
sind, und mindestens einer Uberwachungs-Einrichtung (7) zur Uberwachung der Position des Schneid-Drahts (2),
b) Einstellen der mindestens einen Uberwachungs-Einrichtung (7) auf eine vorgebbare Soll-Position,

¢) Auflegen des Schneid-Drahts (2) auf die Fiihrungsrollen (3) und

d) Erzeugen eines Signals mittels der Uberwachungs-Einrichtung (7) in Abhangigkeit von der ermittelten Position des
mindestens einen Schneid-Elements (2).

Verfahren gemass Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Uberwachungs-Einrichtung (7)
eine Abweichung der Position des Schneid-Drahts (2) von der Soll-Position durch ein optisches und/oder akustisches
Signal anzeigt.

Verfahren gemass einem der Anspriiche 11 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine Uberwa-
chungs-Einrichtung (7) bei einer Abweichung der Position des Schneid-Drahts (2) von der Soll-Position die Freigabe
der Sage-VYorrichtung (1) verweigert.
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