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Przedmiotem wynalazku jest spoiwo do rdzeni
odlewniezych.

Dotychczasowe spoiwa do wyrobu mas rdze-
niowych majg szereg wad, mianowicie dobér
skladnikéw majgcych za zadanie podnie$é jakosé
spoiwa, powoduje niejednorodng wytrzymalo§é
spoiwa, nie zapewnia odpowiedniej odpornosci
na zmiany temperatury i powoduje odér wywo-
lujgcy zastrzezenia pod wzgledem bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

Wady powyzsze usuwa spoiwo wedlug wyna-
lazku, ktére zawiera w stosunku wagowym od
60 do 90%, plastyfikatora naftowego, od 6 do
20%, rozpuszczalnika i od 4 do 209, oleju lnia-
nego lub oleju lniankowego wzglednie kwas6w
tluszczowych porafinacyjnych Inianych lub lnian-
kowych. Jako rozpuszczalnik mogg byé stoso-
wane: benzyna lakowa, nafta, olej neutralny, sol-
wentnafta, terpentyna, ropa, olej wrzecionowy
itp.

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze tworca-
mi wynalazku s3: Pawel Czechowski, Tadeusz
Isalski i Tadeusz Piechota.

Przygotowanie spoiwa polega na podgrzaniu
plastyfikatora do okolo 130°C, rozpuszczeniu go
w temperaturze od 70 do 130°C, zaleznie od sto-
sowanego rozpuszc—:zalnika,'w dpowiednim roz-
puszczalniku i wymieszaniu z olejem roslinnym.
Produkty te poddaje sie utlenieniu w czasie o-
grzewania. Celem uzyskania jednolitej konsy-
stencji spoiwa, wskazane jest prowadzié mie-
szanie w ‘sprawnej mieszarce z mozliwoScia
zmiany obrotéw.

Spoiwo wedlug wynalazku moze byé przygo-
towane jako spoiwo I, II i III kl. i nadaje sie
do wyrobu zwyklych i skomplikowanych co do
ksztaltu rdzeni odlewniczych, od ktérych wy-
magana jest wytrzymalo$é na rozerwanie w sta-
nie wysuszonym w granicach od 2 do 5 KG/cm'f'
a wytrzymalo§é te otrzymuje sie stosujac od 2
do 4 czeSci wagowych spoiwa na 100 czeSci wa-
gowych masy.

Celem zwiekszenia spoisto§ci masy w stanie
niewysuszonym mozna stosowaé dodatek lepisz-
cza naturalnego, na przyklad glinki, w ilo§ci do
7%. Uzycie lepiszcza do tak sporzadzonej masy
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nie wymaga zwiekszenia wprowadzonej do niej
iloSci spoiwa, poniewaz zastosowanie plastyfi-
katora naftowego redukuje chlonnos¢ lepiszcza.

Rdzenie uksztaltowane z masy suszy sie aZ
do dokladnego wysuszenia w temperaturze od
220 do 280°C.

Spoiwo wedlug wynalazku jest odporne na
zmiany temperatury w szerszym niz to dotych-
czas osiggano zakresie nie wywoluje przykrych
zapachéw, a mozliwo$§é stosowania wysokiej tem-
peratury do suszenia rdzeni skraca wydatnie
czas suszenia.

480, RSW ,Prasa®, Kielce.

Zastrzezenie patentowe

Spoiwo rdzeni odlewniczych, znamienne tym,
ze zawiera w stosunku wagowym od 60 do 90%,
plastyfikatora naftowego, od 6 do 20% rozpusz-
czalnika i od 4 do 20%, oleju lnianego lub lnian-
kowego wzglednie kwaséw tluszczowych porafi-
nacyjnych lub lniankowych, przy czym wyzej
wymienione produkty poddaje si¢ utlenieniu
w czasie ogrzewania.
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