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Opfindelsen angdr en fremgangsn;éde til sammenklzbning af et antal
i en stabel anbragte ark, iser papirsark, hvor en skzremekanisme
presses igennem stabelen til dannelse af et hul, hvori der ind-
feores et klzbemiddel, henholdsvis et apparat til brug ved ude-

velsen af navnte fremgangsméde.

Fra det tyske offentliggerelsesskrift nr. 2.055.127 kendes en sd~
dan fremgangsmdde, hvor der med en skeremekanisme gennem de til
sammenklebning beregnede ark udstanses &bninger med et tversnit,
der tillader, at der under passagen af en med skzremekanismen
forbundet klmbemiddelpéferingsindretning péferes klebemiddel i
dbningerne, sdledes at den endelige sammenklsbning sker inde i
stabelen af ark. Skeremekanismen bortskerer et omrdde af hvert
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ark, sdledes at den sammenklabede stabel har gennemgaende huller,
og sammenklzbningen sker i omrader omkring hullerne, hvor ud i

klzbemidlet siver.

Fremgangsmiaden ifelge nerverende opfindelse er e jendommelig ved,
at der dannes et hul, som bestdr af sdledes udformede spalter,
f.eks. U-, zigzag- eller bglgeformede, at der i hvert ark dannes
én eller flere flige, som ved skazremekanismens bevegelse bgjes
bort fra deres udgangsstilling og samtidig padferes klazbemidlet,
hvorefter fligene ved skzremekanismens returbevagelse bejes helt

eller delvis tilbage til udgangsstillingen.

Ved denne fremgangsmidde dannes der ved skareoperationen spalter i
arkene, som efterlader flige, der stadig er forbundet med arkene,
og som i forbindelse med sk@reoperationen bsjes sdledes, at skzre-~
mekanismens skaft kan passere de dannede abninger, og klzbemidlet
kan paferes de op ad skaftet liggende fligdele, som er blevet for-
skudt i forhold til hinanden ved bgjningen. Efter skereoperatio-
nens afslutning og ved tilbageferingen af fligene bliver klzbe-
middel sidledes fort ind mellem de enkelte ark og kl&ber disse sam-
men. Der fremkommer herved en sazrlig stazrk og med fligene armeret
samling, som normalt ikke efterlader gennemgdende huller i stabe-
len, ligesom der ikke bliver noget bortskaret papir eller andet
materiale at bortfjerne. Ved fremgangsmiden ifelge opfindelsen op-
nds der sikkerhed for, at hver eneste flig, som er en del af et

ark, paferes klazbemiddel, hvorved risikoen for lesnen af enkelte

ark -elimineres. .

Apparatet til brug ved udovelse af fremgangsméden til sammenklazb-
ning af et antal ark, isar papirsark, har et vederlag, som er
indrettet til at kunne underststte stabelen, og en skzremekanisme,
som er indrettet til at kunne blive trykket igennem stabelen imod
vederlaget, oz apparatet er e jendommeligt ved, at skeremekanismen
har et endeskwzr med et bukket eller belget tversnit og et skaft
med organer, som er indrettet til at kunne overfore klabemiddel~
til de af endeskzret udskérne flige, hvorhos apparatet tillige
har organer, der er indrettet til efter skaremekanismens tilbage-
trakning at. kunne fore de- af skeremekanismen bgjede flige helt

eller delvis tilbage til udgangsstillingen.
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Ved denne konstruktion opnds pd enkel médde de nevnte ved de i
krav 1 anferte kendetegn opndede fordels.

Hensigtsmessigt kan der anvendes szrlige tilbageferingsorganer
for fligene, og krav 3 angiver en s®rlig enkel udferelsesform

for sidanne.

Opfindelsen vil i det felgende blive beskrevet nermere under hen-

visning til tegningen, pd hvilken

fig. 1 i perspektiv viser et apparat med en skaremekanisme

ifelge opfindelsen,
fig. 2 eksempler pd udformningen af de udstansede spalter,

fige 3 et lezngdesnit gennem et kombineret skzre- og klazbemiddel-~
pdferingsorgan,

fig. 4 en anden udformning af klzbemiddelpaferingsorganet,
fig. 5 endnu en mulig udformning heraf.

I fig. 1 ses den mederste del af to hensigtsmzssigt med hinanden
forbundne kombinerede skare- og klzbemiddelpdferingsorganer 1,
der er fert vinkelret ned og nu netop bererer en horisontalt
liggende stabel papirark 2 p& et vederlag 3. Andre retninger og
andre vinkler mellem papirflade og indfering kan ligeledes tan-
kes, men en vinkel i omrddet omkring 90o forekommer mest formdls-
tjenlig. Den stiplede linie 4 pd papirarket antyder, hvor papir-
stablen eventuelt kan foldes efter klabemiddelpdferingen. Sammen-
klzbningen kan dog ogsd med fordel ske langs en yderkant 5 pa
arkene., Skzre- og klabemiddelpdferingsorganets skaft 6 er gennem
et passende fleksibelt og bevegeligt rer 7 forbundet til en be-
holder 8 til klzbemiddel, som hensigtsmessigt kan vere tempera-
tur- og trykreguleret for at sikre en let og jevn tilfersel af
klzbemiddel.

De fuldt optrukne linier i fig. 2 viser nogle af de mange mulige

udformninger af de spalter 9, der skares gennem arkene, mens de
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punkterede linier viser, hvor de herved fremkomne flige 10 bejes
nedad af skzre- og klzbemiddelpéferingsorganet. De skraverede
felter representerer pa denne made de ferdybninger, der fremkom-
mer i arkene. Ved at valge f.eks. en savtakket eller belgeformet
spalte ses, at man kan regulere lzngden af klazbemiddelfugerne,
s de selv pd et begramnset areal kan blive temmelig lange og der-

ved kan tilpasses den type ark, der skal sammenklzbes.

Lzngden af de fremkomne flige 10 behever kun at vare serdeles
begrznset. Dette fremgar af fig. 3, idet bredden af den pasmurte
klxzbemiddelfuge 11 pad de underliggende ark er bestemt af stor-
relsen af forskydningen af de nedadbgjede flige. Denne forskyd-
ning bliver ikke storre ved at fligenes lzngde foreges ud over
en ganske lille grensevardi, som bl.a. afhenger af arkenes tyk-
kelse og af bgjningsvinklen. Med relativt korte flige opnds til-
lige den fordel, at de nemmere og hurtigere kan bringes tilbage
til deres oprindelige plads efter klebemiddelpdferingen, f.eks.
ved hj=lp af to bevaegelige plader 12 anbragt i vederlaget 3. De
enkelte flige behever dog ikke at opnd precis deres oprindelige
plads; eventuelt kan endda en vis overlapning vere fordelagtig.
Dette kan evt. fremmes ved en hensigtsmessig, f.eks. en S-formet,
udformning af fligene, jzvnfer sidste eksempel i fig. 2. Fligene
i en nogenlunde hoj papirstabel behgver sdledes efter opfindelsen
ingenlunde at kunne nd uden for stablen for at der opnds en ef=-
fektiv sammenklzbning. Tvertimod vil for lange flige i sédanne
tilfezlde kunne bevirke en sammenklumpning af fligene, der hind-
rer det kombinerede sk®re- 0g klzbemiddelpiferingsorgan i at bli-

ve fort helt gennem stabelen.

P4 den i fig. 3 viste simple udformning af det kombinerede skare-
og klzbemiddelpaforingsorgan er 13 et endeskar som er fastgjort
til et hensigtsmassigt hultl og perforeret skaft 6, gennem hvis
kanaler 14 smeltet, oplest eller dispergeret klzbemiddel kan til-
fores jemvnt til en pude 15. Puden 15 kan bestd af filt, skumgummi
eller et andet porest materiale, og den kan have et tversnit, der
svarer til de skraverede omrader pd fig. 2, der ligeledes repra-
senterer de fordybninger, der dannes i papirstablen, og pa hvis

sider klebemiddelpiferingen sker.
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Tilbageforingen af de nedadbsjede flige 10 til deres oprindelige
plads kan f.eks. simpelt ske ved ved hjelp af to bevazgelige pla-
der 12, hvis sammenstedende kanter passende kan vare tilpasset
spaltens og dermed fligenes udformning. De to bevmgelige plader
12 bliver ferst ligesom fligene besjet ca. 900 i forhold Lil deres
udgangsstilling, ndr skere- og klzbemiddelpdferingsorganet tren-
ger gennem stablen. Ved den umiddelbart pAdfelgende tilbagetrmk-
ning af det kombinerede organ trykker fjedrene 16 de to bevage-
lige plader 12 pd plads og skubber hermed samtidig hele rakken
af flige op omkring deres oprindelige plads i stablen, hvor den
endelige herdning eller storkning af klzbemidlet finder sted.
Her vil det forhold, at klazbemidlet under fligenes indbyrdes for-
skydning er blevet fordelt p& overfladen af hver enkelt flig be-
virke, at klzbemidlet ved fligenes tilbagefering far en god ud-
bredelse ved at blive presset ud mellem alle arkene i stablen.
For om ensket at oge sammenpresningen kan de bevzgelige plader
12, der passende kan vere belagt med klwbemiddelafvisende mate-
riale som teflon, i stedet for fjedrene 16 vere reguleret af en
serlig trykkemekanisme, som hensigtsmessigt kan vere koordineret
med den mekanisme, som patrykker det everste arks klzbende omra-
der et eller flere stykker tyndt karton, plastfolie, et pulver
eller en anden form for klazbeh®mmende middel,

I fig. 4 er vist en anden mulig udformning af klzbemiddelpdfe-
ringsorganet, hvor den porese pude 15 er skiftet ud med en art
pensel. Omkring vinkelret pd bevaegelsesretningen er anbragt ret
stive hédr 17, eller eventuelt som vist pd den everste del af
fig. 4 tynde smd& rer 18, hvorigennem klzbemidlet kan flyde ud.
Herved kan der eventuelt opnds en endnu bedre klxbemiddelpdfe-
ring mellem de enkelte ark i stablen, ligesom de nedadbegjede
flige herved kan blive trukket med opad, nédr organet igen fjer-

nes,

KlebemiddelpAferingen kan i stedet som vist i fig. 5 ske ved hjelp
af en fast klzbestift 19, der f.eks. kan vere svagt tilspidset
nedadtil, sdledes at en gradvis fornyelse kan finde sted, Denne

udformning kan tenkes at vare serlig egnet til en mindre og mere
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simpel udgave af et apparat ilfelge opfindelsen, der f.eks. kan

erstatte sma hezftemaskiner med hafteklemmer af metal.,

Det omtalte klzbehzmmende middel af karton eller andet kan iser
tenkes at vere nsdvendigt for det everste ark, der ferst rammes
af klabemiddelpéfaringsorganet, idet der her pafpres klaebemiddel
pd hele omrddet angivet ved skravering i fig. 2. kEn tilsvarende
passivering kan vere nedvendig for det nederste ark i stablen,
f.eks. i form af et pulver som talkum, der kan hindre en upnsket
klazbning til andre overflader. m slags simpel passivering kan
ogsid opnds, hvis man straks efter sammenklabningen folder arkene
f;eks. éfter den stiplede linie 4L i fig. 1. En yderligere fordel
ved sfraks at passivere uhensigtsmassigt klmbende overflader er,
at det herved bliver muligt at anvende mere langsomtterrende
klzbemidler, som f.eks. er oplest ellef dispergeret i vand og

derfqr mere arbejdsmiljevenlige.
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Patentkray:

1. Fremgangsmdde til sammenklzbning af et antal i en stabel
anbragte ark, iser papirsark, hvor en skszremekanisme presses
igennem stabelen til dannelse af et hul, hvori der indferes
et klzbemiddel, k e n d e t e gn e t ved, at der dannes et
hul, som bestdr af sdledes udformede spalter, f.eks. U-, zig-
zag- eller belgeformede, at der i hvert ark dannes én eller
flere flige, som ved skazremekanismens bevsgelse bejes bort
fra deres udgangsstilling og samtidig péferes klmbemidiet,
hvorefter fligene ved sk:remekanismens returbevagelse bgjes

helt eller delvis tilbage til udgangsstillingen.

2. Apparat til udevelse af fremgangsméden ifelge krav 1 til
sammenklabning af et antal i en stabel anbragte ark, iszr pa-
pirsark, hvilket apparat har et vederlag (3), som er indrettet
til at kunne understette stabelen (2), og en skeremekanisme (1),
som er indrettet til at kunne blive trykket igennem stabeleh
imod vederlaget (3), kendetegnet ved, at skereme-
kanismen (1) har et endeskzr (13) med et bukket eller belget
tversnit og et skaft med organer (15, 17, 18, 19), der er ind~-
rettet til at kunne overfore klsmbemiddel (8) til de af ende=-
skeret udskdrne flige (10), hvorhos apparatet tillige har or-
ganer (12, 16), der er indrettet til efter skaremekanismens
tilbagetrzkning at kunne fere de af skzremekanismen bejede
flige (10) helt eller delvis tilbage til udgangsstillingen.

3. Apparat ifelge krav 2, kendetegnet ved, at til-
bageferingsorganerne bestdr af nogle pd vederlaget (3) an-
bragte bevagelige plader (12), som er fjederbelastede til at
kunne give elastisk efter ved skaremekanismens (1) mod stabe=-
len (2) gdende bevagelse, og ved returbevagelsen at blive

trykket tilbage 1 udgangsstillingen,

Fremdragne publikationer:

Dansk patent nr. 78574
Tysk offentliggerelsesskrift nr. 2055127.
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