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Description 

La  présente  invention  se  rapporte  à  un  brûleur 
du  type  à  prémélange  gaz/air. 

On  connaît,  actuellement,  des  brûleurs  à  prémé- 
lange  et  à  induction  atmosphérique  à  section  de  sor- 
tie  cloisonnée  dont  la  fabrication  relativement  sim- 
ple  permet  la  multiplication  des  points  de  chauffe 
dans  un  foyer.  De  tels  brûleurs  sont  couramment 
utilisés  pour  les  emplois  domestiques,  par  exemple 
des  chauffe-eau  ou  des  plans  de  cuisson  de  restau- 
rants,  et  sont  souvent  disposés  sous  forme  de  ram- 
pe.  Cependant,  il  présente  les  inconvénients 
d'avoir  une  faible  puissance  spécifique  par  rapport 
à  leur  encombrement,  et  de  donner  naissance  à  des 
flammes  qui  peuvent  être  parfois  instables  .  En 
outre,  leurs  réglages  sont  délicats  et  ils  ne  peu- 
vent,  en  pratique,  fonctionner  avec  des  rende- 
ments  satisfaisants  que  pour  un  régime  déterminé 
d'alimentation,  ce  qui  nécessite  le  plus  souvent  une 
régulation  partout  ou  rien. 

A  côté  de  cette  catégorie  de  brûleurs,  on  connaît 
des  brûleurs  à  induction  atmosphérique  de  type 
classique  dont  la  souplesse  et  la  fiabilité  de  fonc- 
tionnement  entraînent  leur  utilisation  domestique, 
par  exemple  sur  des  cuisinières  de  type  courant. 
Cependant,  cette  technique  conduit  à  des  brûleurs 
dont  la  puissance  spécifique  est  relativement  rédui- 
te  et  dont  la  disposition  des  têtes  de  combustion  en- 
traînent  une  forte  concentration  des  flux  thermi- 
ques.  Aussi,  leur  utilisation  industrielle  est  réduite. 

Parmi  l'ensemble  des  brûler  connus,  on  peut  en 
particulier  relever  celui  du  brevet  US-A  2  494  243, 
dans  la  mesure  où  il  s'agit  d'un  brûleur  à  prémélange 
gaz  combustible  et  air  comburant  comprenant  une 
boîte  de  répartition,  pour  l'alimentation  en  prémélan- 
ge,  et  une  grille  de  flammes  pourvue  dans  sa  face 
inférieure  d'orifices  en  forme  de  créneaux,  lesquels 
sont  en  communication  avec  le  volume  intérieur  de 
la  boît  de  répartition. 

A  titre  d'information,  on  peut  également  noter  le 
brûleur  du  brevet  GB-A  1  222  354  en  ce  qu'il  est  du 
type  à  structure  empilée  comprenant  une  boite  de 
répartition  alimentée  en  prémélange  gaz/air,  ainsi 
qu'une  grille  de  flammes  pouvant  se  présenter  sous 
la  forme  d'une  série  de  plaques  ondulées  superpo- 
sées. 

Mais  de  tels  brûleurs  sont  difficilement  adapta- 
bles  au  domaine  privilégié  d'application  de  l'inven- 
tion;  à  savoir  les  chaudières  à  distiller  les  alcools, 
et  des  problèmes  de  souplesse  de  fonctionnement, 
tant  à  haute  qu'à  basse  température,  se  posent  en- 
core. 

Le  brûleur  à  prémélange  gaz/air  conforme  à  la 
présente  invention,  permet  de  résoudre  les  difficul- 
tés  mentionnées  en  proposant  un  brûleur  de  cons- 
truction  simple,  robuste,  de  faible  encombrement,  et 
permettant  de  moduler  le  flux  thermique,  grâce  à  sa 
grande  souplesse  de  fonctionnement,  en  délivrant 
une  puissance  spécifique  importante. 

De  façon  plus  précise,  le  brûleur  à  gaz  conforme 
à  l'invention  qui  est  du  type  à  prémélange  gaz/air  ali- 
mentant  une  boîte  de  répartition  et  est  constitué 
d'une  structure  empilée  comprenant  ladite  boîte  de 
répartition  qui  a  une  forme  allongée,  aplatie  et  qui 

reçoit,  par  dessus  elle,  une  grille  de  flammes  en  for- 
me  de  plaque  de  faible  épaisseur  avec  une  face  su- 
périeure  et  une  face  inférieure,  ladite  grille  compor- 
tant  au  moins  une  série  d'orifices  en  forme  de  cré- 

5  neaux  ménagés  dans  la  face  inférieure  de  la  grille, 
lesdits  orifices  qui  sont  régulièrement  répartis  vers 
la  périphérie  de  cette  grille,  au  moins  sur  sa  lon- 
gueur,  communiquant  avec  le  volume  intérieur  de  la 
boîte  répartition,  se  caractérise  en  ce  que  les  cré- 

10  neaux  ménagés  dans  la  face  inférieure  de  cette 
grille  ont  une  section  sensiblement  rectangulaire  qui 
va  en  s'évasant  dans  le  sens  de  l'écoulement  du  mé- 
lange  gazeux,  des  orifices  également  en  forme  en 
créneaux,  mais  de  section  sensiblement  rectangulai- 

15  re  et  constante  étant  ménagés  dans  la  face  supé- 
rieure  de  cette  même  grille,  laquelle  reçoit  par-des- 
sus  elle  une  plaque  d'épaisseur  réduite  formant  cha- 
peau  venant  la  coiffer,  et  en  ce  que  les  faces 
supérieure  et  inférieure  de  la  grille  communiquent 

20  entre-elles  par  une  fente  ménagée  à  travers  la 
grille,  de  sorte  à  former  passage  de  communication 
entre  le  volume  intérieur  de  la  boîte  et  le  chapeau. 
Ainsi  on  va  pouvoir  assurer  une  modulation  fine  du 
flux  thermique  et  un  pilotage  précis  des  flammes, 

25  quel  que  soit  le  régime  de  fonctionnement  du  brûler. 
L'invention  apparaîtra  plus  clairement  de  la  des- 

cription  qui  va  suivre,  faite  en  référence  aux  des- 
sins  d'accompagnement  dans  lesquels: 

30  -  la  figure  1  est  une  vue  schématique  de  côté  du 
brûleur, 

-  la  figure  2  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne 
IHI  de  la  vue  présentée  à  la  figure  1  , 

-  la  figure  3  est  une  vue  de  dessus  de  la  grille  du 
35  brûleur  présenté  à  la  figure  1  , 

-  la  figure  4  est  une  vue  de  dessous  de  cette  mê- 
me  grille, 

-  la  figure  5  est  une  vue  de  côté  d'une  variante 
de  la  plaque  formant  chapeau, 

40  -  la  figure  6  est  une  vue  de  dessus  d'une  plaque 
intermédiaire  disposée  entre  le  chapeau  et  la  grille, 

-  la  figure  7  est  une  vue  de  côté  du  tube  diffu- 
seur  présenté  à  la  figure  1  . 

45  En  se  reportant  tout  d'abord  à  la  figure  1,  on  voit 
un  brûleur,  conforme  à  l'invention,  repéré  dans  son 
ensemble  1  et  qui  est  constitué  par  un  boîtier  "2  for- 
mant  boîte  de  répartition  dans  laquelle  est  disposé 
un  tube  d'alimentation  3  en  mélange  gazeux  combus- 

50  tible,  lequel  tube  est  percé  d'orifices  33,  43  par  les- 
quels  s'écoule  ledit  mélange  combustible  vers  une 
grille  4  sur  laquelle  sont  formés  des  créneaux  5,  6; 
ladite  grille  étant  coiffée  d'une  plaque  7  formant 
chapeau. 

55  Le  tube  3  peut  être  notamment  vissé,  vers  l'extré- 
mité  d'admission  23,  et  sensiblement  dans  l'axe  63  de 
la  boîte,  sur  la  paroi  intérieure  de  la  partie  tubulaire 
53  formant  saillie  à  ladite  boîte. 

Le  mélange  gazeux  combustible  (gaz/air)  qui  ali- 
60  mente  le  brûleur  1  provient  d'une  chambre  de  prémé- 

lange  (non  représentée)  reliée  au  tube  d'alimenta- 
tion  3,  vers  l'extrémité  23,  par  l'intermédiaire  d'une 
gaine  de  distribution  (non  représentée). 

Afin  de  faciliter  la  description,  le  cheminement  du 
65  mélange  gazeux  à  l'intérieur  du  brûleur  a  été  maté- 
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rialisé  par  des  flèches  aux  figures  1  et  2. 
En  se  reportant  à  l'une  quelconque  de  ces  deux  fi- 

gures,  on  voit  que  la  boîte  de  répartition  2  présente 
une  forme  allongée,  relativement  aplatie  et  de  sec- 
tion  sensiblement  en  "U"  .  Elle  peut  être  notamment 
fabriquée  en  fonderie  ou  par  estampage,  offrant 
ainsi  un  mode  de  réalisation  à  la  fois  simple  et  peu 
coûteux. 

Le  volume  intérieur  libre  formant  chambre  12  de  la 
boîte  communique,  par  un  passage  ou  une  fente  al- 
longée  22  avec  la  grille  4  et  le  chapeau  7. 

La  cohésion  de  la  structure  empilée  que  forme  le 
brûleur  1  peut  être  assurée  par  des  vis  qui  lient  suc- 
cessivement  les  éléments  constitutifs  du  brûleur. 
Ce  type  d'assemblage  étant  connu,  on  a  seulement 
représenté  les  emplacements  1  1  des  vis  avantageu- 
sement  situés  vers  les  extrémités  du  brûleur. 

En  se  référant  notamment  aux  figures  3  et  4,  on 
note  que  la  grille  4  se  présente  sous  la  forme  d'une 
plaque,  de  préférence  métallique  sensiblement  rec- 
tangulaire  et  de  faible  épaisseur  (de  l'ordre  du  centi- 
mètre). 

Dans  cette  grille  sont  ménagées  des  séries  d'ori- 
fices  5,  6  formés  avantageusement  en  créneaux  et 
qui  communiquent  avec  le  volume  intérieur  12  de  la 
boîte  2.  Dans  le  mode  de  réalisation  retenu,  cette 
communication  est  assurée  par  une  ouverture  34 
ménagée  vers  la  partie  centrale  de  la  grille  et  qui 
forme  ainsi  passage  entre  le  volume  intérieur  12  et 
la  plaque  7  formant  chapeau  ;  ladite  ouverture  étant 
disposée  en  regard  du  passage  22  formé  dans  la 
boîte  2. 

Avantageusement,  les  créneaux  5,  6  sont  ména- 
gés,  respectivement,  sur  chacune  des  faces  oppo- 
sées  14,  24  de  la  grille  .  Les  créneaux  5  présentent 
une  section  sensiblement  rectangulaire  et  constan- 
te,  tandis  que  les  créneaux  6  ont  une  section  qui  est 
d'abord  rectangulaire  mais  va  en  s'évasant  dans  le 
sens  d'écoulement  du  mélange  gazeux,  en  formant 
chambre  de  détente  16  ;  lesdits  créneaux  6  ayant 
une  profondeur  inférieure  à  celle  des  créneaux  5, 
et  étant  tous  sensiblement  de  même  section. 

En  outre,  afin  d'assurer  une  bonne  homogénéisa- 
tion  du  mélange  gazeux  et  permettre  une  bonne  com- 
bustion  de  celui-ci,  les  créneaux  5  et  6  sont  répartis 
sensiblement  régulièrement  à  la  périphérie  et  sur  la 
longueur  de  la  grille  4  en  regard  du  passage  34. 
L'orientation  des  créneaux  5  et  6  est  telle  qu'ils  sont 
formés  sensiblement  perpendiculairement  de  part  et 
d'autre  de  l'axe  longitudinal  44  de  ia  grille  support  4. 
En  outre,  les  créneaux  5  et  6  sont.de  préférence, 
de  même  nombre. 

Lorsque  le  brûleur  1  est  placé  dans  sa  position  op- 
timale  de  fonctionnement,  c'est-à-dire  sensiblement 
horizontalement  de  façon  que  les  éléments  constitu- 
tifs  du  brûleur  forment  une  structure  empilée  ayant 
pour  base  la  boîte  2  qui  reçoit,  au  dessus  d'elle,  la 
grille  4  coiffée  de  son  chapeau  7,  les  créneaux  5  se 
trouvent  ménagés  sur  la  face  supérieure  14  de  la 
grille  ;  les  créneaux  6  étant  alors  formés  symétri- 
quement  sur  la  face  inférieure  24  de  celle-ci. 

Il  est  à  noter  que  de  bonnes  conditions  de  fonc- 
tionnement  du  brûleur  conforme  à  l'invention  sont 
obtenues  lorsque  ia  position  de  celui-ci  est  telle  qu'il 
forme,  avec  un  plan  horizontal,  un  angle  inférieur 

ou  égal  à  45°. 
En  se  référant  maintenant  aux  figures  7  et  2,  on 

note  que  le  tube  diffuseur  3,  dont  l'extrémité  oppo- 
sée  à  l'admission  est  fermée  par  une  paroi,  est  ali- 

5  menté  en  mélange  gazeux  (gaz/air)  et  est  pourvu 
d'orifices  33,  43.  Ces  orifices  sont  sensiblement  ré- 
gulièrement  répartis  en  deux  séries  33,  et  43  le  long 
de  la  majeure  partie  dudit  tube.  De  façon  plus  spéci- 
fique  et  avantageusement,  les  orifices  de  chacune 

10  des  séries  sont  répartis  linéairement  et  sensible- 
ment  parallèlement  à  l'axe  longitudinal  13  du  tube  3  ; 
chaque  série  d'orifices  étant,  en  outre,  écartée  an- 
gulairement  d'environ  90°.  Avantageusement,  les 
orifices  sont  dirigés  vers  le  fond  42,  de  la  boite  (2)  . 

15  On  peut  noter  que,  lorsque  le  tube  3  est  disposé, 
sensiblement  coaxialement  dans  la  boîte  2,  les  orifi- 
ces  de  chacune  des  séries  33,  43  sont  orientés  de 
façon  qu'ils  forment,  avec  l'axe  transversal  32  de  la 
boîte,  un  angle  a  sensiblement  égal  à  45°. 

20  De  façon  à  assurer  une  distribution  sensiblement 
uniforme  du  mélange  gazeux  combustible  sur  la  lon- 
gueur  du  brûleur,  les  orifices  33,  43  du  tube  réparti- 
teur  sont  ménagés  de  telle  sorte  que  le  premier  orifi- 
ce  soit  disposé,  par  rapport  à  la  paroi  de  la  boîte 

25  vers  son  extrémité  d'admission  23,  à  une  distance 
de  l'ordre  du  double  de  l'écart  séparant  deux  orifi- 
ces  successifs,  le  dernier  orifice  étant  disposé, 
par  rapport  à  la  paroi  opposée  23'  de  la  boîte,  à  une 
distance  de  l'ordre  de  quatre  fois  cet  écart. 

30  Vers  l'une  des  extrémités  de  la  boîte  du  brûleur, 
est  disposé  un  système  d'allumage  du  mélange.  On 
peut  notamment  prévoir  un  dispositif  d'allumage 
électrique,  de  type  connu,  et  une  sonde  d'ionisation 
pour  le  contrôle  des  flammes  issues  de  la  combus- 

35  tjon. 
En  se  référant  à  nouveau  à  la  figure  1  ,  on  remar- 

que  que  le  chapeau  7  qui  coiffe  les  créneaux  5  de  la 
grille  4,  peut  se  présenter  sous  la  forme  d'une  pla- 
que  métallique  rectangulaire  de  faible  épaisseur  et 

40  dont  les  dimensions  sont  sensiblement  celles  de  la 
grille  recouverte.  La  plaque  formant  chapeau  7 
peut,  par  exemple,  être  fabriquée  en  cuivre. 

Afin  que  le  brûleur  de  l'invention  délivre  sa  puis- 
sance  nominale  optimale  et  offre  sa  meilleure  sou- 

45  plesse  de  fonctionnement,  on  prévoit,  selon  une  va- 
riante  de  l'invention,  que  la  grille  4  est  surmontée 
d'une  pièce  27,  et  d'un  chapeau  17  comportant  une 
paroi  28  formée  en  retrait,  par  exemple  de  quelques 
millimètres;  la  pièce  intermédiaire  27,  en  forme  de 

50  plaque  plane,  venant  s'intercaler  entre  la  grille  4  et 
le  chapeau  17. 

Ce  chapeau  se  présente  sous  la  forme  sensible- 
ment  d'une  plaque  rectangulaire  de  faible  épaisseur 
dont  les  dimensions  sont  sensiblement  égales  à  cel- 

55  les  de  la  grille  qu'il  recouvre.  La  paroi  28  du  cha- 
peau  17  est  formée  en  retrait  de  sa  face  18  dirigée 
vers  la  grille.  Cette  paroi  s'étend  sur  toute  la  lar- 
geur  de  la  plaque  17  formant  chapeau  et  sur  ia  ma- 
jeure  partie  de  sa  longueur.  La  pièce  intermédiaire 

60  27  comprend,  vers  sa  partie  centrale,  une  fente  38 
longitudinale  oblongue,  qui  s'étend  sur  la  majeure 
partie  de  la  longueur  de  la  plaque  intermédiaire  et 
traverse  celle-ci  sur  toute  son  épaisseur.  La  fente 
38  est  disposée  en  regard  du  passage  22  de  la  boîte 

65  2  et  de  la  fente  de  communication  34  de  la  grille  4. 
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Cette  pièce  intermédiaire  27  peut,  éventuelle- 
ment,  être  supprimée  ;  la  grille  4  n'étant  plus  alors 
coiffée  que  par  le  chapeau  17  ou  bien,  telle  que  pré- 
senté  figure  1,  par  le  chapeau  en  forme  de  plaque 
plane  7  dont  l'épaisseur  est  sensiblement  constante. 

Cependant  l'emploi  combiné  du  chapeau  1  7  et  de  la 
plaque  intermédiaire  27,  entraîne  une  amélioration 
de  ia  puissance  calorifique  délivrée  de  l'ordre  de  10 
%. 

Le  brûleur  qui  vient  d'être  décrit  fonctionne  de  la 
façon  suivante  : 
-  le  tube  répartiteur  3  du  brûleur  1  est  alimenté  en 
prémélange.  Ce  prémélange  air/gaz  peut  être  réali- 
sé  au  moyen  d'un  mélangeur  de  tout  type  connu. 
L'air  nécessaire  à  la  combustion  est  induit  par  la 
pression  de  gaz,  réalisant  ainsi  le  mélange  stoechio- 
métrique.  Ce  mélange  est  alors  distribué  à  l'intérieur 
de  la  boîte  2  dans  le  volume  interne  12,  formant 
chambre  de  répartition,  par  l'intermédiaire  du  tube  3 
dans  lequel  sont  percés  les  orifices  33,  43.  Le  mé- 
lange  gazeux  s'écoule  ensuite  vers  la  grille  4,  le 
passage  de  communication  22  assurant  son  écoule- 
ment  du  volume  intérieur  12  vers  les  créneaux  5,  6 
de  la  grille  4.  Le  débit  du  mélange  gazeux  qui  s'en- 
flamme  grâce  à  l'allumeur  (non  représenté)  prévu  à 
cet  effet,  se  répartit  sensiblement  uniformément 
sur  la  longueur  de  la  grille,  dans  les  créneaux  supé- 
rieurs  5  et  inférieurs  6,  les  flammes  s'accrochant  à 
l'extérieur  du  brûleur,  à  proximité  desdits  créneaux. 
Les  crénêaux  6  peuvent  notamment  jouer  le  rôle, 
grâce  à  leur  chambre  de  détente  16,  de  pilotage  des 
flammes  ;  les  flammes  principales  du  brûleur  étant 
alors  accrochées  vers  l'extérieur  des  créneaux  5. 

Il  est  à  noter  que  lorsque  la  grille  4  est  surmontée 
de  ia  plaque  intermédiaire  27  et  du  chapeau  17,  le  mé- 
lange  gazeux  s'écoule  à  travers  la  fente  38  de  la 
plaque  et  le  retrait  28  du  chapeau,  un  second  pilota- 
ge  de  flammes  pouvant  être  assure  par  ces  moyens. 

Un  brûleur  conforme  à  l'invention,  et  présenté  à 
titre  d'exemple  non  limitatif,  peut,  notamment,  com- 
porter  une  boîte  2  dont  le  volume  intérieur  12  de  ré- 
partition  du  mélange  est  de  l'ordre  de  150  à  250  cm3 
et  préférentiellement  égal  à  environ  200  cmA 

Dans  ce  cas,  le  tube  répartiteur  3  est,  avanta- 
geusement,  pourvu  de  26  orifices  33,  43,  répartis 
en  deux  séries  de  13  et  percés  sous  un  angle  au 
sommet  d'environ  90°  ;  lesdits  trous  ayant  un  diamè- 
tre  de  l'ordre  de  3  mm  et  étant  sensiblement  réguliè- 
rement  séparés  d'une  distance  d'environ  15  mm. 

Une  bonne  répartition  du  mélange  gazeux,  sur  la 
longueur  du  brûleur,  est  assurée  lorsqu'on  ménage 
le  premier  trou  de  chaque  série  à  environ  30  mm  de 
la  paroi  interne  limitant  le  volume  intérieur  de  ladite 
boîte,  vers  son  admission  23  ;  le  dernier  trou  étant 
ménagé  à  environ  60  mm  de  la  paroi  interne  oppo- 
sée,  vers  l'extrémité  23'. 

Si  l'on  respecte  sensiblement  les  caractéristi- 
ques  dimensionnelles  que  l'on  vient  d'indiquer,  les 
créneaux  supérieurs  5  peuvent  être  au  nombre  de  2 
x  55,  et  à  section  rectangulaire  de  l'ordre  de  2  x  3 
mm  ;  les  créneaux  inférieurs  6,  de  même  nombre, 
ayant  d'abord  une  section  rectangulaire  d'environ  2 
x  1,2  mm  puis,  en  sortie  de  chambre  de  détente  16, 
une  section  d'environ  4x1,2  mm. 

Le  brûleur  que  l'on  vient  de  présenter  peut  déli- 

vrer  une  puissance  nominale  de  l'ordre  de  40 
kW/PCS  en  étant  alimenté  sous  induction  atmosphé- 
tique  en  gaz  naturel  sous  une  pression  d'environ  0,1 
à  1,2  bar,  ou  en  gaz  de  pétrole  liquéfié  sous  une 

5  pression  allant  d'envi  ron  0,1  à  0,7  bar. 
Aussi,  compte  tenu  des  dimensions,  la  puissance 

délivrée  est  importante.  En  outre,  la  souplesse  de 
fonctionnement  d'un  tel  brûleur  permet  une  modifica- 
tion  de  la  puissance  spécifique  délivrée  dans  un 

10  rapport  de  l'ordre  de  1  à  20.  Ceci  autorise  de  conce- 
voir  des  appareils  de  production  de  chaleur  à  basse 
température,  notamment  des  chaudières  à  distiller 
des  alcools.  Parallèlement,  la  bonne  répartition  du 
flux  thermique  autorise  l'application  de  tels  brû- 

15  leurs,  notamment,  pour  le  réchauffage  de  moules 
utilisés  en  fonderie  ou  pour  la  fabrication  de  cérami- 
ques. 

Une  utilisation  particulièrement  intéressante  du 
brûleur  de  l'invention  dans  le  domaine  industriel 

20  peut  résulter  de  l'association  de  plusieurs  groupes 
de  brûleurs.  On  peut  notamment  prévoir  des  grou- 
pes  de  deux  ou  trois  brûleurs  disposés  en  parallèle, 
chaque  groupe  ayant  son  admission  en  mélange  ga- 
zeux  et  sa  chambre  de  prémélange.  Les  groupes  ain- 

25  si  constitués  seront  alors  distribués  sur  les  surfa- 
ces  à  chauffer,  offrant  ainsi  une  répartition  unifor- 
me  du  flux  thermique. 

A  titre  d'exemple,  on  peut  noter  qu'une  installation 
de  ce  type  comprenant  vingt  quatre  brûleurs  par  sé- 

30  rie  de  trois,  peut  délivrer  une  puissance  de  l'ordre 
de  800  kW  répartis  sensiblement  sur  l'ensemble  de 
la  surface  à  chauffer  d'une  cuve  de  distillation  d'al- 
cool. 

A  titre  de  variante  de  l'invention,  on  peut  notam- 
35  ment  prévoir  que  le  brûleur  soit  disposé  et  fonction- 

ne  en  position  inversée,  c'est-à-dire,  la  tête  en  bas, 
l'empilage  ayant  alors  pour  base  le  chapeau  ;  cette 
configuration  pouvant  améliorer  encore  le  rende- 
ment  du  brûleur  en  récu  perant  la  chaleur  de  con- 

40  densation  de  la  vapeur  d'eau  délivrée  par  la  com- 
bustion. 

Par  ailleurs,  afin  de  favoriser,  notamment  lors- 
que  les  brûleurs  de  l'invention  sont  associés  en  pa- 
rallèle  par  groupe,  l'interaliumage  de  ceux-ci,  on 

45  peut  prévoir  que  la  grille  4  comporte  des  fentes  15 
de  passage  dudit  mélange  gazeux  combustible. 

Ces  fentes  sont  disposées  de  préférence  s"ur  la 
face  14  de  la  grille,  vers  l'extrémité  23'  du  brûleur 
opposée  à  l'admission  23,  et  entre  les  deux  rangées 

50  de  créneaux  5  ménagés  de  part  et  d'autre  de  l'axe 
44,  lesdites  fentes  formant  corolle. 

Enfin,  on  peut  prévoir  que  la  partie  extrême  du  tu- 
be  d'alimentation  3  ,  opposée  à  l'admission  23, 
s'étend  à  l'intérieur  d'une  cavité  tubulaire  53' 

55  saillante  à  la  boite  2  ;  ledit  tube  pouvant  être  creux  à 
ses  deux  extrémités,  un  bouchon  (non  représenté) 
venant  obturer  son  extrémité  opposée  à  I'  admissi- 
on,  par  exemple,  en  se  vissant  sur  un  filetage  prévu 
à  cet  effet  sur  la  paroi  extérieure  de  la  cavité  53'. 

60 
Revendications 

1.  Brûleur  à  gaz  du  type  à  prémélange  gaz/air  ali- 
mentant  une  boîte  de  répartition  comportant  au 

65  moins  une  rampe  de  flammes,  ledit  brûleur  étant  com- 

4 
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posé  d'une  structure  empilée  (2,  4,  7,  27,  17)  com- 
prenant  ladite  boîte  de  répartition  (2)  qui  a  une  for- 
me  allongée,  aplatie  et  reçoit,  par  dessus  elle,  une 
grille  (4)  de  flammes  en  tonne  de  plaque  de  faible 
épaisseur  avec  une  face  supérieure  (14)  et  une  fa- 
ce  inférieure  (24),  ladite  grille  comportant  au  moins 
une  série  d'orifices  (6)  en  forme  de  créneaux  ména- 
gés  dans  la  face  inférieure  (24)  de  la  grille,  lesdits 
orifices  qui  sont  régulièrement  répartis  vers  la  péri- 
phérie  de  cette  grille,  au  moins  sur  sa  longueur, 
communiquant  avec  le  volume  intérieur  (1  2)  de  la  boî- 
te  de  répartition  (2),  ledit  brûleur  étant  caractérisé: 
en  ce  que  les  créneaux  (6)  ménagés  dans  la  face  in- 
férieure  (24)  de  cette  grille  ont  une  section  sensi- 
blement  rectangulaire  qui  va  en  s'évasant  dans  le 
sens  de  l'écoulement  du  mélange  gazeux,  des  orifi- 
ces  (5)  également  en  forme  en  créneaux,  mais  de 
section  sensiblement  rectangulaire  et  constante, 
étant  ménagés  dans  la  face  supérieure  (14)  de  cette 
même  grille,  laquelle  reçoit  par-dessus  elle  une  pla- 
que  (7,  17)  d'épaisseur  réduite  formant  chapeau  ve- 
nant  la  coiffer, 
et  en  ce  que  les  faces  supérieure  et  inférieure  de  la 
grille  communiquent  entre-elles  par  une  fente  (34) 
ménagée  à  travers  la  grille,  de  sorte  à  former  pas- 
sage  de  communication  entre  le  volume  intérieur  (12) 
de  la  boîte  (2)  et  le  chapeau. 

2.  Brûleur  selon  la  revendication  1,  caractérisé 
en  ce  que  les  créneaux  (5)  qui  sont  formés  dans  la 
face  supérieure  (14)  de  la  grille  ont  une  section  plus 
importante  que  ceux  (6)  qui  sont  formés  dans  la  face 
inférieure  (24)  de  cette  même  grille,  lesdits  cré- 
neaux  (5,  6)  ayant  tous  une  section  sensiblement 
identique  dans  chaque  face. 

3.  Brûleur  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  précédentes  caractérisé  en  ce  que  la  boîte  de 
répartition  (2)  comporte  un  tube  (3)  d'alimentation  en 
mélange  gazeux  pourvu  d'orifices  d'évacuation  (33, 
43)  qui  débouchent  dans  l'espace  intérieur  (12)  de 
ladite  boîte  (2),  ledit  tube  (3)  d'alimentation  étant  dis- 
posé  de  façon  sensiblement  coaxiale  à  ladite  boîte. 

4.  Brûleur  selon  la  revendication  3,  caractérisé 
en  ce  que  lesdits  orifices  (33,  43)  d'évacuation  sont 
répartis  linéairement  en  deux  séries  écartées  angu- 
lairement  d'environ  90°,  et  sont  sensiblement  régu- 
lièrement  répartis  le  long  d'une  partie  au  moins  dudit 
tube  (3)  d'alimentation. 

5.  Brûleur  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  le  cha- 
peau  (17)  est  tel  que  sa  face  (18)  dirigée  vers  la 
grille  (4)  comporte  une  paroi  (28)  formée  en  retrait 
qui  s'étend  sur  toute  la  largueur  du  chapeau  et  sur 
la  majeure  partie  de  sa  longueur.  - 

6.  Brûleur  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  précédentes,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte 
une  pièce  intermédiaire  (27),  en  forme  de  plaque, 
disposée  entre  la  grille  (4)  et  le  chapeau  (17)  et  pré- 
sentant  une  fente  allongée  (38)  formée  en  regard 
dudit  passage  de  communication  (34)  et  qui  traver- 
se  ladite  pièce  intermédiaire  sur  toute  son  épais- 
seur. 

7.  Brûleur  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  4,  caractérisé  en  ce  que  la  plaque  formant 
chapeau  (7)  est  plane  et  d'épaisseur  sensiblement 
constante. 

Patentansprûche 

1.  Gasbrenner  vom  Typ  mit  Vorgemisch  Gas/Luft 
unter  Versorgung  eines  Verteilerkastens  mit  minde- 

5  stens  einer  Flammenrampe,  wobei  der  Brenner  aus 
einem  Stapelaufbau  (2,  4,  7,  27,  17)  besteht  und  den 
Verteiierkasten  (2)  aufweist,  der  eine  lângliche,  ab- 
geflachte  Form  aufweist  und  oben  ein  Flammengftter 
(4)  in  Form  einer  Platte  geringer  Dicke  aufnimmt  mit 

10  einer  oberen  Flàche  (14)  und  einer  unteren  Flache 
(24),  wobei  das  Gifler  mindestens  eine  Reihe  Ôff- 
nungen  (6)  in  Form  von  Kerben  aufweist,  die  auf  der 
unteren  Flàche  (24)  des  Gitters  angeordnet  sind, 
wobei  die  ôffnungen  gleichmâBig  zum  Umfang  die- 

15  ses  Gitters  hin  mindestens  auf  seiner  Lange  verteilt 
sind  und  die  Verbindung  mit  dem  inneren  Volumen 
(12)  des  Verteilerkastens  (2)  schaffen,  wobei  der 
Brenner  dadurch  gekennzeichnet  ist,  daS  die  Ker- 
ben,  welche  auf  der  unteren  Flàche  (24)  dièses  Git- 

20  ters  angeordnet  sind,  einen  im  wesentlichen  recht- 
eckigen  Querschnitt  haben,  der  sich  in  FlieBrich- 
tung  des  Gasgemisch.es  ausbaucht,  wobei  die 
Ôffnungen  (5)  auch  in  Form  von  Kerben,  aber  mit  im 
wesentlichen  rechteckigem  und  konstantem  Quer- 

25  schnitt  auf  der  oberen  Flàche  (14)  desselben  Git- 
ters  angeordnet  sind,  welches  oben  eine  Platte  (7, 
17)  verringerter  Dicke  aufnimmt,  die  die  Kappe  bil- 
det,  welche  es  bedeckt,  und  daS  die  obère  und  die 
untere  Flàche  des  Gitters  mheinander  durch  einen 

30  Schlitz  (34)  in  Verbindung  stehen,  der  durch  das 
Gifler  derart  angeordnet  ist,  daB  ein  Verbindungs- 
durchgang  zwischen  dem  inneren  Volumen  (12)  des 
Kastens  (2)  und  der  Kappe  gebildet  wird. 

2.  Brenner  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
35  zeichnet,  daB  die  Kerben  (5),  die  auf  der  oberen  Flà- 

che  (14)  des  Gitters  gebildet  sind,  einen  grôBeren 
Querschnitt  haben  als  die  (6),  welche  auf  der  unte- 
ren  Flàche  (24)  desselben  Gitters  gebildet  sind,  wo- 
bei  die  Kerben  (5,  6)  aile  einen  im  wesentlichen  iden- 

40  tischen  Querschnitt  in  jeder  Flàche  haben. 
3.  Brenner  nach  einem  der  vorhergehenden  An- 

sprûche,  dadurch  gekennzeichnet,  daB  der  Verteii- 
erkasten  (2)  ein  Versorgungsrohr  (3)  an  Gasge- 
misch  aufweist,  welches  mit  Entleerungsôffnungen 

45  (33,  43)  versehen  ist,  die  in  dem  Innenraum  (12)  des 
Kastens  (2)  mûnden,  wobei  das  Versorgungsrohr 
(3)  im  wesentlichen  koaxial  zu  dem  Kasten  angeord- 
net  ist. 

4.  Brenner  nach  Anspruch  3,  dadurch  gekenn- 
50  zeichnet,  daB  die  Entleerungsôffnungen  (33,  43)  li- 

near  in  zwei  Reihen  verteilt  sind,  die  im  Winkelab- 
stand  von  ungefâhr  90°  angeordnet  sind  und  im  we- 
sentlichen  gleichmâBig  lângs  mindestens  eines  Teils 
des  Versorgungsrohres  (3)  verteilt  sind. 

55  5.  Brenner  nach  einem  der  vorhergehenden  An- 
sprûcrte,  dadurch  gekennzeichnet,  daB  die  Kappe 
(17)  so  ausgebildet  ist,  daB  ihre  zum  Gifler  (4)  hin  ge- 
richtete  Flàche  (18)  eine  Wand  (28)  aufweist,  die  zu- 
rûckspringend  ausgebildet  ist  und  sich  auf  der  gan- 

60  zen  Breite  der  Kappe  und  auf  dem  grôBten  Teil  ihrer 
Lange  erstreckt. 

6.  Brenner  nach  einem  der  vorhergehenden  An- 
sprûche,  dadurch  gekennzeichnet,  daB  er  ein  Zwi- 
schenstûck  (27)  in  Plattenform  aufweist,  welches 

65  zwischen  dem  Gifler  (4)  und  der  Kappe  (1  7)  angeord- 
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net  ist  und  einen  lânglichen  Schlitz  (38)  bildet,  der 
gegenûber  dem  Verbindungsdurchgang  (34)  ausge- 
bildet  ist  und  dièses  Zwischenstûck  auf  seiner  gan- 
zen  Dicke  durchquert. 

7.  Brenner  nach  einem  der  Ansprûche  1  bis  4,  da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  die  die  Kappe  (7)  bilden- 
de  Platte  eben  ist  und  eine  im  wesentlichen  konstan- 
te  Dicke  hat 

Claims 

1.  A  gas  burner  of  the  gas/air  pre-mixture  type 
feeding  a  distributor  box  comprising  at  least  one 
flame  bar,  the  said  burner  consisting  of  a  stacked 
structure  (2,  4,  7,  27,  17)  comprising  the  said  distrib- 
utor  box  (2)  which  is  of  elongate  flattened  form  and 
which  reçoives  above  it  a  flame  grille  (4)  in  the  form 
of  a  panel  of  small  thickness  with  a  top  surface  (14) 
and  a  bottom  surface  (24),  the  said  grille  comprising 
at  least  one  séries  of  orifices  (6)  in  the  form  of  de- 
pressions  provided  in  the  bottom  surface  (24)  of 
the  grille,  the  said  orifices  which  are  regularly  dis- 
tributed  towards  the  periphery  of  this  grille,  at  least 
over  its  length,  communicating  with  the  interior 
space  (12)  inside  the  distributor  box  (2),  the  said 
burner  being  characterised: 
in  that  the  dépressions  (6)  disposed  in  the  bottom 
surface  (24)  of  this  grille  are  of  substantially  rec- 
tangular  cross-sectioin  which  flares  oui  in  the  di- 
rection  of  flow  of  the  gaseous  mixture,  orifices  (5) 
which  are  likewise  in  the  form  of  dépressions  but 
which  are  of  substantially  rectangular  and  constant 
cross-section  being  disposed  in  the  top  surface 
(14)  of  this  same  grille,  which  has  above  it  a  panel 
(7,  17)  of  small  thickness  which  forms  a  cover  which 
fits  over  it, 
and  in  that  the  top  and  bottom  surfaces  of  the  grille 
communicate  inter  se  through  a  slot  (34)  disposed 
through  the  grille  in  such  a  way  as  to  form  a  commu- 
nicating  passage  between  the  interior  space  (12)  of 
the  box  (2)  and  the  cover. 

2.  A  burner  according  to  Claim  1,  characterised  in 
that  the  dépressions  (5)  which  are  formed  in  the  top 
surface  (14)  of  the  grille  are  of  larger  cross-sec- 
tion  than  those  (6)  which  are  formed  in  the  bottom 
surface  (24)  of  this  same  grille,  the  said  dépres- 
sions  (5,  6)  ail  having  a  cross-section  which  is  sub- 
stantially  identical  in  each  surface. 

3.  A  burner  according  to  any  one  of  the  preced- 
ing  Claims,  characterised  in  that  the  distributor  box 
(2)  comprises  a  tube  (3)  for  supplying  gaseous  mix- 
ture  and  provided  with  discharge  orifices  (33,  43) 
which  open  oui  into  the  space  (12)  inside  the  said  box 
(2)  ,  the  said  supply  tube  (3)  being  disposed  substan- 
tially  coaxially  with  the  said  box. 

4.  A  burner  according  to  Claim  3,  characterised 
in  that  the  said  discharge  orifices  (33,  43)  are  dis- 
tributed  lineally  in  two  séries  which  are  offset  angu- 
lariy  by  approx.  90°  being  substantially  eveniy  dis- 
tributed  along  at  least  a  part  of  the  said  supply  tube 
(3)  . 

5.  A  burner  according  to  any  one  of  the  preced- 
ing  Claims,  characterised  in  that  the  cover  (17)  is 
such  that  its  surface  (18)  which  is  towards  the  grille 
(4)  comprises  a  wall  (28)  which  is  set  back  and  which 

extends  over  ail  the  width  of  the  cover  and  over  the 
greater  part  of  its  length. 

6.  A  burner  according  to  any  one  of  the  preced- 
ing  Claims,  characterised  in  that  it  comprises  an  in- 

5  termediate  member  (27)  in  the  form  of  a  panel,  dis- 
posed  between  the  grille  (4)  and  the  cover  (17)  and 
which  has  an  elongated  slot  (38)  formed  opposite 
the  said  communicating  passage  (34),  passing 
through  the  entire  thickness  of  the  said  intermedi- 

10  ate  member. 
7.  A  burner  according  to  any  one  of  Claims  1  to  4, 

characterised  in  that  the  panel  which  forms  a  cover 
(17)  is  flat  and  of  substantially  constant  thickness. 
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