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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】 　

　 【 請 求 項 ２ 】 　

　 【 請 求 項 ３ 】 　

　 【 請 求 項 ４ 】 　

　 【 請 求 項 ５ 】 　

　 【 請 求 項 ６ 】 　

　 【 請 求 項 ７ 】 　

デ ィ ス ク 状 ホ イ ー ル の 円 周 部 に 沿 っ て Ｖ 字 状 の 刃 を 形 成 し た ガ ラ ス カ ッ
タ ー ホ イ ー ル に お い て 、 該 ホ イ ー ル の 刃 先 部 表 面 に 硬 質 粗 粒 子 が 現 れ た 凹 凸 が あ る こ と を
特 徴 と す る ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。

前 記 硬 質 粗 粒 子 の 粒 径 が 、 １ ０ ～ ３ ０ μ mの 範 囲 に あ り 、 か つ 均 一 の 粒
径 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。

前 記 硬 質 粗 粒 子 の 粒 径 が 、 １ ０ ～ ３ ０ μ mの 範 囲 に あ り 、 か つ 各 種 の 粒
径 の 混 合 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。

前 記 硬 質 粗 粒 子 の 素 材 と し て 、 超 硬 合 金 、 又 は ダ イ ヤ モ ン ド 、 又 は サ フ
ァ イ ヤ の 内 の 少 な く と も 一 種 を 成 分 と す る 焼 結 材 料 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃
至 ３ の い ず れ か 1つ に 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。

前 記 焼 結 材 料 を 化 学 処 理 す る こ と に よ っ て 前 記 凹 凸 を 形 成 し た こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。

前 記 硬 質 粗 粒 子 の 素 材 と し て 、 超 硬 合 金 、 又 は ダ イ ヤ モ ン ド 、 又 は サ フ
ァ イ ヤ の 内 の 少 な く と も 一 種 を 成 分 と す る コ ー テ ィ ン グ 材 を 用 い 、 こ れ ら コ ー テ ィ ン グ 材
を 前 記 刃 先 部 に コ ー テ ィ ン グ し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か 1つ に 記 載
の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。

前 記 コ ー テ ィ ン グ 材 を 化 学 処 理 す る こ と に よ っ て 前 記 凹 凸 を 形 成 し た こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。



　 【 請 求 項 ８ 】 　

　 【 請 求 項 ９ 】 　

　 【 請 求 項 １ ０ 】 　

　 【 請 求 項 １ １ 】 　

　 【 請 求 項 １ ２ 】 　

　 【 請 求 項 １ ３ 】 　

　 【 請 求 項 １ ４ 】 　

　 　 　
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
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前 記 Ｖ 字 状 の 刃 の 刃 先 角 度 が 、 刃 先 の 稜 線 に 対 し て 左 右 で 異 な る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ７ の い ず れ か 1つ に 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 。

デ ィ ス ク 状 ホ イ ー ル の 円 周 部 に 沿 っ て Ｖ 字 状 の 刃 を 形 成 し た ガ ラ ス カ ッ
タ ー ホ イ ー ル の 刃 先 部 表 面 に 、 超 硬 合 金 、 又 は ダ イ ヤ モ ン ド 、 又 は サ フ ァ イ ヤ の 内 の 少 な
く と も 一 種 を 成 分 と す る 焼 結 材 料 で 硬 質 粗 粒 子 の 凹 凸 を 設 け る ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル の
製 造 方 法 に お い て 、 前 記 焼 結 材 料 を 化 学 処 理 す る こ と に よ っ て 前 記 凹 凸 を 形 成 す る こ と を
特 徴 と す る ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル の 製 造 方 法 。

デ ィ ス ク 状 ホ イ ー ル の 円 周 部 に 沿 っ て Ｖ 字 状 の 刃 を 形 成 し た ガ ラ ス カ
ッ タ ー ホ イ ー ル の 刃 先 部 表 面 に 、 超 硬 合 金 、 又 は ダ イ ヤ モ ン ド 、 又 は サ フ ァ イ ヤ の 内 の 少
な く と も 一 種 を 成 分 と す る コ ー テ ィ ン グ 材 を コ ー テ ィ ン グ し て 硬 質 粗 粒 子 の 凹 凸 を 設 け る
ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 コ ー テ ィ ン グ 材 を 化 学 処 理 す る こ と に
よ っ て 前 記 凹 凸 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル の 製 造 方 法 。

柄 の 先 端 に 設 け た ホ ル ダ ー に 、 請 求 項 １ 乃 至 ８ の い ず れ か 1つ に 記 載
の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 若 し く は 、 請 求 項 ９ ま た は １ ０ に 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー
ル 製 造 方 法 を 使 っ て 製 造 し た ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル を 具 備 し た こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス
切 り 。

テ ー ブ ル 上 に 載 置 し た 被 切 断 ガ ラ ス 板 の Ｘ Ｙ 方 向 に カ ッ タ ー ヘ ッ ド が
移 動 可 能 な 自 動 ガ ラ ス ス ク ラ イ バ ー に お い て 、 該 カ ッ タ ー ヘ ッ ド に 請 求 項 １ 乃 至 ８ の い ず
れ か 1つ に 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 若 し く は 、 請 求 項 ９ ま た は １ ０ に 記 載 の ガ ラ ス
カ ッ タ ー ホ イ ー ル 製 造 方 法 を 使 っ て 製 造 し た ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル を 具 備 し た こ と を 特
徴 と す る 自 動 ガ ラ ス ス ク ラ イ バ ー 。

請 求 項 １ 乃 至 ８ の い ず れ か 1つ に 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル 、 又
は 、 請 求 項 ９ ま た は １ ０ に 記 載 の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル の 製 造 方 法 で 製 造 し た ガ ラ ス カ
ッ タ ー ホ イ ー ル 、 若 し く は 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の ガ ラ ス 切 り 、 若 し く は 、 請 求 項 １ ２ に 記
載 の 自 動 ガ ラ ス ス ク ラ イ バ ー を 用 い て 切 断 し た こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス 板 。

ガ ラ ス 板 を そ の 構 成 部 品 と し て 使 用 し て い る タ ッ チ パ ネ ル や 液 晶 表 示
装 置 等 を 有 し て い る 電 子 機 器 装 置 で あ っ て 、 請 求 項 １ ３ に 記 載 の ガ ラ ス 板 を 備 え て い る こ
と を 特 徴 と す る 電 子 機 器 装 置 。

こ の ガ ラ ス カ ッ タ ー ホ イ ー ル ６ ０ を 用 い て ガ ラ ス 板 を ス ク ラ イ ブ し た と こ ろ 、 第 １ 実 施
形 態 と 同 様 、 高 品 質 に 薄 板 ガ ラ ス の 切 断 が 可 能 に な る こ と が わ か っ た 。
ま た ス ク ラ イ ブ 時 の 垂 直 ク ラ ッ ク が 深 く 入 る の で 、 ス ク ラ イ ブ と 同 時 に ブ レ イ キ ン グ も 行
う こ と が で き 、 コ ス ト ダ ウ ン が 可 能 に な っ た 。 コ ー テ ィ ン グ 方 式 の 場 合 、 焼 結 剤 を 用 い た
第 １ 実 施 形 態 と 比 較 し て 高 価 な 硬 質 粗 粒 子 の 使 用 量 が 少 な く て 済 む メ リ ッ ト が あ る 。
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