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Sposéb wytwarzania dysz do produkcji wlokien sztucznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
dysz szklanych lub szklanokrystalicznych do pro-
dukcji wibkien sztucznych wykonanych za pomocg
spiekania wiazki szklanych lub szklanokrystalicz-
nych rureczek, bagietek lub drucikéw obciagnietych
szklem.

Znane sg dotychczas dysze metalowe, wykonane
z platyny, ktére ze wzgledu na wysoki koszt ma-
sterialu stosuje sie bardzo rzadko.

Znane sg réwniez dysze szklane, produkowane
droga spiekania drogiej w produkcji, a jednoczes$nie
trudnej w obrébce folii szklanej. Korodujace dzia-
lanie roztworéw w czasie procesu produkcji wibkien
sztucznych uniemozliwia wykonywanie dysz z in-
nych materiatéw.

Znany, wymieniony wyzej sposob produkcji dysz
z folii szklanej polega na przekiadaniu kolejnych
warstw drucikéw, nawijanych na ramke metalowa,
uprzednio przycietymi kawalkami folii szklanej
i nastepnie spieczeniu caloSci w piecu elektrycz-
nym.

Z tak spieczonej masy wycina sie wymaganej dla
dysz wielkoSci krazki, ktére nastepnie obrabia
sie znanymi sposobami i trawi w kwasie lub mie-
szanie kwasé6w w celu usuniecia drucikéw.

Spos6éb ten daje bardzo duze odpady materiatu,
jest trudny w wykonaniu i bardzo pracochlonny,
szczegblnie ze wzgledu na konieczno§é precyzyjne-
go nawijania na ramke kolejnych warstw drucikéw,
ktérych §rednice i rozstaw musza réwnaé sie przy-
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szlej $rednicy i rozstawie otworkéw w dyszy. Celem
wynalazku jest wykonanie dysz szklanych lub szkla-
nokrystalicznych sposobem znacznie prostszym
i tanszym.

Sposéb wedlug wynalazku eliminuje uzycie dro-
giej w produkcji i trudnej w obrébce folii szkla-
nej, pozwalajagc wykonaé dysze z latwo dostepnego
i taniego materialu jakim sg bagietki czy rureczki
szklane, ewentualnie druciki obciggniete uprzednio
plynnym szklem, ktérych zastosowanie do tego celu
pozwala w spos6b latwy i skuteczny osiggnaé réw-
nomierno$§é rozmieszczenia i wymagany rozstaw
otworkéw w dyszy.

Dysze ze szkla lub tworzywa szklanokrystalicz-
nego wedlug wynalazku sg wyjgtkowo odporne na
korozje, wykazujg dobra wytrzymalo§é i odpornosé
przy czyszczeniu ich znanymi sposobami przez wy-
palanie.

Spos6b. wedlug wynalazku polega ma spiekaniu
w piecu elektrycznym lub na palniku gazowym
wigzki szklanych lub szklanokrystalicznych rure-
czek z wlozonymi do nich drucikami, albo bagietek
z ulozonymi miedzy nimi drucikami, wzglednie dru-
cik6w obciagnietych uprzednio plynnym szklem,
umieszczonych w pierScieniu lub bez niego.

Z rur szklanych lub szklanokrystalicznych o Sred-
nicy zewnetrznej 22 — 26 mm i $rednicy wewne-
trznej 18 — 20 mm wycina sie znanymi sposobami
pierScienie o wysokoSci 20 — 25 mm. PierScienie
nastepnie szlifuje sie tak, aby ich powierzchnie gér-
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na i dolna byly réwnolegle wzgledem siebie i pro-
stopadle do osi podtuznej pierScienia.

Z rurek - szklanych 1lub szklanokrystalicznych
o §rednicy zewnetrznej 3 — 4 mm i $rednicy we-
wnetrznej 1,5 — 2 mm, z tego samego szkla co rur-
ki na pier§cienie, wycigga si¢ na palniku tlenowo-
gazowym rureczki tak, by ich §rednica zewnetrzna
wynosita 0,2 — 0,4 mm, a Srednica wewnetrzna
0,07 — 0,20 mm, Nastepnie tnie sie rureczki na od-
cinki odpowiadajgce wysokosci pierScienia i umie-
szgza w szklanym lub szklanokrystalicznym pier$-

iu, w formie lub bez, tak, by na powierzchni
1 cm? mieScilo sie¢ od 200 do 2000 szt rureczek.

Rureczki musza by¢é ulozone w ten sposéb, aby
bykfjlgn_ e dem siebie i podluznej osi
piegsCienia i y calg jego objetosé we-
wnetrzng. Pier§cienie z tak ulozonymi rureczkami
umieszcza 51e w p;ecu elektrycznym muflowym
i spieka, zabezpiechaidq sp6d i boki pierécienia war-
stwa na przym*‘t‘te ku glinu, a gérng jego po-
wierzchnie daszkiem na przykiad z plyt azbesto-
wych, ceramicznych lub innych. Zakres tempera-
tur spiekania jest bardzo szeroki, zalezny od uzy-
tego szkla, natomiast przy uzyciu tworzywa szkla-
nokrystalicznego tak zwanego ,Agalit” temperatu-
ra spiekania wynosi 950 — 1250°C. Wysoka lepko$é
szkla w czasie spiekania nie dopuszcza do wychy-
lenia si¢ drucik6w z polozenia pionowego. Spieka-
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nie pier§cieni przerywa sie w momencie zaokragla-
nia sie krawedzi pierScienia i obniza szybko tempe-
rature pieca o kilkadziesigt stopni, studzac go na-
stepnie do temperatury pokojowej. Pie}scien o po-
kojowej temperaturze obrabia sie znanymi sposoba-
mi i trawi, a nastepnie gotowa juz dysze plucze
strumieniem wody i suszy.

Odmiany wyzej opisanego sposobu polegajg na
ulozeniu w pierScieniu bagietek i druciké6w lub dru-
cik6w obciggnietych szklem, dalsza obrébka piers-
cieni jest identyczna jak opisano wyzej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania dysz do produkeji wibkien
sztucznych, przy uzyciu szkla lub tworzywa szkla-
nokrystalicznego, za pomoca spiekania, znamienny
tym, ze spiekaniu poddaje sie wigzke réwnolegle
utozonych rureczek z wtozonymi do nich drucika-
mi, lub wigzke bagietek z ulozonymi miedzy nimi
drucikami, lub wigzke drucikéw uprzednio obciag-
nietych pltynnym szklem, lub tworzywem szklano-
krystalicznym, umieszczonym w pier§cieniu szkla-
nym lub szklanckrystalicznym w formie lub bez,
przy czym na powierzchni 1 cm? umieszcza sie od
200 do 2000 szt rureczek, bagietek lub drucikéw ob-
ciggnietych szklem.

Kart. D/740 8-67, 330
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