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Procédé et agencement pour positionner un récipient ou une préforme de récipient avec une orientation an-

gulaire prédeterminée sur un mandrin de support.

Pour positionner un récipient ou une préforme de réci-
pient en matiere thermoplastique, ayant un goulot (1) a pa-
roi intérieure cylindrique de révolution, avec une orientation
angulaire prédéterminée sur un mandrin de support (10) in-
térieur au goulot (1), le mandrin (10) ayant un corps de
mandrin (11) et des moyens de retenue (13) coopérant po-
sitivement avec le goulot pour le solidariser au corps de
mandrin, les moyens de retenue (13) sont montés a rota-
tion folle sur le corps (11) du mandrin afin que le goulot (1)
soit solidarisé axialement au corps de mandrin, mais libre
en rotation sur celui-ci; une butée fixe (14) fait saillie radia-
lement sur le corps du mandrin, en un emplacement de
celui-ci ayant une orientation angulaire prédéterminée et,
en partie au moins, en regard d’'une portion axiale donnée
de la paroi inteme d’un goulot retenu sur le mandrin; une
saillie radiale (9) est disposée, en partie au moins, en un
emplacement prédéterminé angulairement de la portion
axiale de la paroi interne du goulot.
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Procédé ncemen r itionner un récipien u_un
réform récipien v n rien ion ngqulair
rédéterminé r mandrin rt.

~

La présente invention vise & proposer des moyens -
procédé et agencement- permettant de positionner un réci-
pient ou une préforme de récipient en matiére thermoplasti-
que, ayant un goulot & paroi intérieure sensiblement
cylindrique de révolution, avec une orientation angulaire
prédéterminée sur un mandrin de support introduit a l'inté-
rieur dudit goulot, le mandrin comportant un corps de
mandrin muni de moyens de retenue.aptéé & coopérer positive-
ment avec le goulot pour solidariser celui-ci au corps de
mandrin.

La nécessité d'un positionnement angulaire prédéter-
miné d'un récipient tel gu'une bouteille ou un flacon ou
d'une préforme de récipient peut se présenter ‘a différents
stades du processus de fabrication du récipient a partir
d'une préforme ou bien d'un processus de traitement d4'un
récipient déja formé.

Pour fixer les idées, un exemple courant, bien
entendu non limitatif, concerne les flacons & corps plat, du
type employé frégquemment pour certains produits ménagers de
nettoyage, qui sont équipés d'un dispositif pulvérisateur a
gachette vissé sur le goulot : il est alors souhaitable,
pour réduire l'encombrement, que le dispositif pulvérisateur
soit disposé sur le goulot de maniére & s'étendre paralléle-
ment & la plus grande dimension du corps du récipient. Il en
résulte la nécessité, au cours de la fabrication du corps du
récipient (par soufflage ou étirage-soufflage d'une préforme
cylindrique de révolution), que la direction de la déforma-
tion la plus importante du corps de la préforme d'origine
(et conduisant & la plus grande dimension du corps aplati du
récipient définitif) soit positionnée angulairement de fagon
précise par rapport & l'origine du. filet de vissage du
goulot (lequel goulot est & ses dimensions définitives dés

la fabrication par moulage par injection de la préforme).
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Dans cette optique, on est donc conduit & positionner
angulairement de fagon précise et prédéterminée la préforme
sur le mandrin appelé & la supporter.

L'invention a donc essentiellement pour objet de
proposer des moyens -procédé et agencement- permettant de
conférer & un récipient ou & une préforme de récipient le
positionnement'angulaire prédéterminé requis sur un mandrin
de support, de préférence en s'efforgant & ce que, dans
toute la mesure du possible, les moyens en question n'en-
trainent que des modifications minimales dans les machines
afin qu'éventuellement des machines déja existantes puissent
étre aisément équipées des moyens de 1l'invention.

A ces fins, selon un premier de ses aspects,
1'invention propose un procédé pour positionner un récipient
ou une préforme de récipient en matiére thermoplastidue,
ayant un goulot & paroi intérieure sensiblement cylindrique
de révolution, avec une orientation angulaire prédéterminée
sur un mandrin de support introduit & 1'intérieur dudit
goulot, le mandrin comportant un corps de mandrin muni de
moyens de retenue aptes & coopérer positivement avec le
goulot pour solidariser celui-ci au corps de mandrin, lequel
procédé, étant établi conformément & 1'invention, se
caractérise essentiellement en ce que :
~ lesdits moyens de retenue sont montés & rotation

folle sur le corps du mandrin de ﬁaniére que le goulot
soit solidarisé axialement au corps de mandrin, mais libre
en rotation sur celui-ci,

- on prévoit une butée fixe saillant radialement sur Ile
corps du mandrin qui est disposée en un emplacement de
celui-ci ayant une orientation angulaire prédéterminée et
qui est située, en partie au moins, en regard d'une
portion axiale donnée de la paroi interne d'un goulot
monté sur le mandrin et retenu sur celui-~ci par les
susdits moyens de retenue,

- on prévoit une saillie radiale disposée, en partie au

moins, en un emplacement prédéterminé angulairement de la
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susdite portion axiale de la paroi interne du goulot, et
- on provoque un mouvement de rotation relatif entre le
récipient ou la préforme solidaire des moyens de retenue
et le corps du mandrin jusqu'a ce Que la saillie radiale
du goulot vienne porter contre la butée radiale fixe du
corps du mandrin, ce gréce & quoi le récipient ou la
préforme est alors amené et retenu sur le mandrin avec une
orientation angulaire prédéterminée par rapport au corps
du mandrin. ’

Dans le cas courant d'une installation de fabrica-
tion ou de traitement de récipients au défilé dans laquelle
chaque mandrin est mobile et déplacé parallélement & lui-
méme (chaine de transfert) en méme temps qu'il est animé
d'une rotation sur lui-méme, on prévoit avantageusement
selon 1l'invention que, une fois les moyens de reténue
engagés positivement avec le goulot, on freine le mouvement
de rotation du goulot sur lui-méme en laissant le corps de
mandrin libre de son mouvement de rotation sur lui-méme pour
obtenir le susdit mouvement de rotation relatif amenant la
saillie radiale du goulot en appui contre la butée radiale
fixe du corps de mandrin.

Dans un mode de mise en oeuvre particuliérement:
intéressant, les moyens de retenue sont constitués par une
bague fendue élastiquement déformable radialement, qui est
engagée a libre rotation dans une gorge annulaire creusée
dans le corps du mandrin. Une telle bague fendue est en
général déjad présente sur les mandrins des installations
existant actuellement et sert de moyen de blocage pour
solidariser le goulot -et le récipient ou la préforme - au
mandrin. Toutefois, dans les installations actuelles, la
bague est blogquée en rotation (par exemple par la présence
d'une clavette dans la gorge de retenue) afin que le
récipient ou la préforme soit solidarisé au mandrin aussi
bien axialement qu'en rotation. Dans ces conditions, la mise
en oeuvre du procédé de l'invention -qu'il s'agisse de 1la

fabrication de nouvelles machines ou d'un aménagement de
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machines déja existantes -s'effectue de fagon techniquement

simple en libérant la bague élastique et en prévoyant .une

butée fixe en un emplacement choisi du corps du mandrin.
Selon un second de ses aspects, l'invention propose

un agencement pour positionner un récipient ou une préforme
de récipient en matiére thermoplastique, ayant un goulot a
paroi intérieure sensiblement cylindrique de révolution,
avec une orientation angulaire prédéterminée sur un mandrin
de support introduit & l'intérieur dudit goulot, le mandrin
comportant un corps de mandrin muni de moyens de retenue
aptes & coopérer positivement avec le goulot pour solidari-
ser celui-ci au corps de mandrin, lequel agencement, étant
structuré conformément & 1l'invention, se caractérise
essentiellement en ce que : '

- lesdits moyens de retenue sont montés & rotation folle sur
le corps du mandrin de maniére que le goulot soit retenu
axialement sur le corps de mandrin, mais libre de tourner
sur celui-ci ;

— une butée fixe fait saillie radialement sur le corps de
mandrin, en un emplacement de celui-ci ayant une orienta-
tion angulaire prédéterminée et, au moins en partie, en
regard d'une portion axiale donnée de la paroi interne
d'un goulot monté sur le mandrin et retenu sur celui-ci
par les susdits moyens de retenue ;

- une saillie radiale est disposée, en partie au moins, en
un emplacement prédéterminé angulairement de la susdite
portion axiale de la paroi interne du goulot ; et

- des moyens sont aptes & provoquer un mouvement relatif de
rotation entre le récipient ou la préforme de récipient
retenu par les moyens de retenue et le corps du mandrin de
manidre a amener la saillie radiale du goulot en appui
contre la butée radiale du corps du mandrin, ce gréce a
quoi le récipient ou la préforme de récipient peut étre
retenu sur le mandrin avec une orientation angulaire
prédéterminée par rapport au cCorps du mandrin.

De préférence, dans une installation de fabrication
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ou de traitement de récipients au défilé dans laquelle
chaque mandrin est mobile et déplacé en translation parallé-
lement & lui-méme en méme temps qu'il est mis en rotation
sur lui-méme, on prévoit que les susdits moyens aptes a
provoquer un mouvement relatif de rotation entre le réci-
pient ou la préforme de récipient et le corps de mandrin
sont constitués sous forme de moyens de friction (par
exemple un patin de friction disposé dans l'installation
latéralement et en bordure de la trajectoire suivie par'la
préforme ou le récipient) aptes a frotter sur le récipient
ou la préforme de récipient pour freiner le mouvement de
rotation de celui-ci tandis que le corps de mandrin continue
& étre entrainé librement en rotation.

Trés avantageusement, les moyens de retenue compren-
nent une bague fendue, élastiquement déformable radialement,
retenue & libre rotation dans une gorge annulaire du corps
de mandrin.

Dans un mode de réalisation préféré, la saillie
radiale du goulot est conformée sous forme d'une nervure
s'étendant longitudinalement sur la paroi interne du goulot
et la butée fixe du corps de mandrin est disposée de maniére
& coopérer avec l'extrémité de ladite nervure la plus proche
de l'orifice du goulot. Avantageusement dans ce cas, pour
obtenir un bon centrage du mandrin introduit dans le goulot,
la paroi interne du goulot est pourvue de plusieurs nervures
longitudinales saillant radialement, une particuliére de ces
nervures a une longueur supérieure a la longueur de l'autre
ou des autres nervures en direction de l'orifice du goulot
et la butée fixe du corps du mandrin est située en regard de
la partie plus longue de ladite nervure particuliére ; on
fait alors en sorte que la butée fixe du corps du mandrin
soit située sur la partie du corps de mandrin qui est, par
rapport & la gorge de réception de la bague folle, opposée
a 1l'extrémité libre du mandrin.

Pour étre assuré du centrage recherché du mandrin

introduit & 1l'intérieur du goulot, les nervures sont au
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nombre d'au moins trois et, de fagon souhaitable, elles sont
réguliérement espacées les unes des autres.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de la
description détaillée qui suit d'un de ses modes de réalisa-
tion préféré, donné uniquement & titre d'exemple non
limitatif. Dans cette description, on se référe aux dessins
annexés sur lesquels :

- les figures 1 et 2 sont des vues respectivement de
c6té et de dessus d'un goulot de récipient ou de préfoime
agencé conformément & l'invention ;

- la figure 3 est une vue en perspective d'un
mandrin agencé conformément & 1l'invention ; et

- la figure 4 est une vue de cbté, en coupe,
illustant le positionnement angulaire prédéterminé du goulot
des figures 1 et 2 sur le mandrin de la figure 3.

En se référant tout d'abord aux figures 1 et 2, un
goulot 1 d'un récipient (flacon, bouteille,...) ou d'une
préforme de récipient en matiére thermoplastique présente
une paroi interne 2 sensiblement cylindrique de révolution.

En un emplacement prédéterminé (par exemple, pour
illustrer ce qui a été expliqué plus haut, & une distance
angulaire prédéterminée 6 de l'amorce 3 d'un filet de vis 4
prévu sur la paroi externe 5 du goulot 1 pour recevoir
ultérieurement un bouchon ou un accessoire vissable) de la
paroi interne 2 est prévue une saillie radiale 6 qui avanta-
geusement se présente sous forme d'une nervure s'étendant
sensiblement parallélement & l'axe du goulot. Son épaisseur
radiale peut &tre relativement faible (par exemple 0,8 mm)
et elle s'étend jusqu'a faible distance (par exemple 2,5 mm)
du bord de l'orifice du goulot.

Pour obtenir un bon centrage du mandrin de support -
dont question plus loin- devant é&tre introduit dans le
goulot 1, on prévoit d'autres saillies 8, également en forme
de nervures, réparties sur le pourtour de la paroi interne
2. Pour assurer le centrage requis, les nervures 6 et 8 sont

au total au nombre d'au moins trois (cing dans l'exemple
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représenté aux fig. 1 et 2), réguliérement écartées les unes
des autres. On notera toutefois que les nervures 8 sont plus
courtes qué la premiére nervure ou nervure particuliére 6 et
leur extrémité supérieure est située & une distance plus
importante (par exemple 4,5 mm) du bord 7 de l'orifice du
goulot.

Dans cet agencement, la nervure particuliére 6
présente une partie terminale 9 qui, seule, est située dans
une portion axiale donnée de la paroi interne du goulot'et
dont le rb6le sera explicité plus loin.

La figure 3 représente un mandrin 10 qui comporte un
corps de mandrin 11 muni d'une gorge annulaire 12 & l'inté-
rieur de laquelle est logée & rotation folle une bague
fendue 13 déformable élastiquement dans le sens radial ; le
diamétre externe de cette bague non déformée est sensible-
ment supérieur au diamétre externe du corps de mandrin 11 et
au diamétre interne du goulot 1, le diamétre externe du
corps de mandrin 11 étant quant & lui sensiblement identique
ou peu inférieur au diamétre interne du goulot 1.

En un emplacement prédéterminé angulairement du
corps de mandrin 11 et au moins dans une portion axiale
prédéterminée du corps de mandrin, en l'occurence au-dessus
(sur la fig. 3) de la gorge 12 (c'est-&-dire sur la partie
du corps de mandrin située, par rapport & la gorge 12, a
l'opposé de 1'extrémité libre du corps de mandrin), est
prévue une butée 14 saillant radialement.

Dans le cas pratique d'une installation de fabrica-
tion ou de traitement de récipients au défilé, il est prévu
une chaine de transfert équipée d'une multiplicité de
mandrins, chagque mandrin étant déplacé en translation
parallélement & lui-méme en méme temps qu'il est animé d'un
mouvement de rotation sur lui-méme. Tous ces moOyens Cconnus
ne sont pas montrés & la figure 3.

La figure 4 montre 1le mandrin 10 introduit &
l1'intérieur du goulot 1 (en pratique, le récipient ou la
préforme est présentée sous le mandrin qui s'abaisse pour
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étre introduit dans le goulot - opération de "vétissage")
jusqu'a ce que le bord 7 de l'orifice du goulot 1 vienne en
butée axiale contre un épaulement annulaire 15 du corps: du
mandrin 10. La bague déformable 13 prend appui sur les
nervures longitudinales 6 et 8 et retient ainsi le goulot 1
sur le mandrin 10 en position centrée. La butée 14 du corps
de mandrin et la partie supérieure 9 de la nervure particu-
liére 6 du goulot 1 se trouvent alors dans des portions
axiales respectives de la surface externe du corps ‘du
mandrin et de la surface interne du goulot qui sont sensi-
blement au méme niveau et qui se font mutuellement face.

I1 est ensuite aisé de faire tourner le récipient'ou
la préforme 1 autour du corps de mandrin 11, puisque le seul
organe intermédiaire assurant leur solidarisation axiale est
la bague 13 qui peut tourner folle dans sa gorge de retenue
12. Cette rotation s'effectue jusqu'éd ce que la partie
supérieure 9 de la nervure particuliére 6 wvienne porter
contre la butée 14 du corps de mandrin 11, comme représenté
a la figure 4. La préforme ou le récipient 1 se trouve alors
disposé dans une position angulaire prédéterminée par
rapport au corps de mandrin 11, et donc par rapport au reste
de l'installation au sein de laquelle le mandrin 10 a en
permanence une position connue grdce a des moyens d'indexa-
tion de position angulaire en soi connus.

En pratique, dans une chaine de transfert comportant
une multiplicité de mandrins successifs, 1la rotation
relative du récipient ou de la préforme par rapport au corps
de mandrin peut étre obtenue de fagon simple en freinant le
récipient au cours de l'avance de la chaine de transfert :
on peut a cet effet prévoir par exemple un patin de friction
16 disposé latéralement et apte a frotter sur toute partie
appropriée du corps ou du goulot de la préforme ou du
récipient.

On congoit que les moyens mis en oeuvre dans le
cadre de la présente invention sont techniquement simples et

ne requiérent qu'une adaptation minime des mandrins déja
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existants ainsi que la mise en place d'un patin de freinage,
toutes modifications qui peuvent non seulement concerner des
installations neuves, mais aussi &tre apportées sSans
difficultés dans des installations déja existantes.

Comme il va de soi et comme il résulte d'ailleurs
déja de ce qui prcéde, l'invention ne se limite nullement &
ceux de ses modes d'application et de réalisation qui ont
été plus particuliérement envisagés ; elle en embrasse, au

contraire, toutes les variantes.
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REVENDICATIONS
1. Procédé pour positionner un récipient ou une
préforme de récipient en matiére thermoplastique, ayant un
goulot (1) a paroi intérieure (2) sensiblement cylindrique
de révolution, avec une orientation angulaire prédéterminée
sur un mandrin de support (10) introduit & l'intérieur dudit
goulot (1), le mandrin (10) comportant un corps de mandrin

(11) muni de moyens de retenue (13) aptes & coopérer

positivement avec le goulot pour solidariser celui-ci au

corps de mandrin, caractérisé en ce que :

- lesdits moyens de retenue (13) sont montés & rotation
folle sur le corps (11) du mandrin de maniére que le
goulot (1) soit solidarisé axialement au corps de mandrin,
mais libre en rotation sur celui-ci, ’

- on prévoit une butée fixe (14) saillant radialement sur le
corps du mandrin qui est disposée en un emplacement de
celui-ci ayant une orientation angulaire prédéterminée et
qui est située, en partie au moins, en regard d'une
portion axiale donnée de la paroi interne d'un goulot
monté sur le mandrin et retenu sur celui-ci par les
susdits moyens de retenue,

- on prévoit une saillie radiale (9) disposée, en partie au
moins, en un emplacement prédéterminé angulairement de la
susdite portion axiale de la paroi interne (2) du goulot,
et

- on provogue un mouvement de rotation relatif entre le
récipient ou la préforme solidaire des moyens de retenue
et le corps du mandrin jusqu'a ce que la saillie radiale
du goulot vienne porter contre la butée radiale fixe du
corps du mandrin, ce grdce a quoi le récipient ou la
préforme est alors amené et retenu sur le mandrin avec une
orientation angulaire prédéterminée par rapport au corps
du mandrin.

2. Procédé selon la revendication 1, le mandrin
étant mobile et déplacé en translation parallélement & lui-

méme en méme temps qu'il est animé d'une rotation sur lui-
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méme,
caractérisé en ce que, une fois les moyens de retenue (13)
engagés positivement avec le goulot (1), on freine (16) le
mouvement de rotation du goulot sur lui-méme en laissant le
corps de mandrin (11) libre de son mouvement de rotation sur
lui-méme pour obtenir le susdit mouvement de rotation
relatif amenant la saillie radiale (6) du goulot en appui
contre la butée radiale fixe du corps de mandrin.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que les moyens de retenue sont constitués par une
bague fendue (13) élastiquement déformable radialement, qui
est engagée a libre rotation dans une gorge annulaire (12)
creusée dans le corps du mandrin (11).

4. Agencement pour positionner un récipient ou une
préforme de récipient en matiére thermoplastique, ayant un
goulot (1) & paroi intérieure (2) sensiblement cylindrique
de révolution, avec une orientation angulaire prédéterminée
sur un mandrin (10) de support introduit & l'intérieur dudit
goulot, le mandrin comportant un corps de mandrin (11) muni
de moyens de retenue (13) aptes & coopérer positivement avec
le goulot (1) pour solidariser celui-ci au corps de mandrin,
caractérisé en ce que :

- lesdits moyens de retenue (13) sont montés a rotation
folle sur le corps du mandrin (11) de maniére que le
goulot (1) soit retenu axialement sur le corps de mandrin
(11), mais libre de tourner sur celui-ci H

- une butée fixe (14)'fait saillie radialement sur le corps
de mandrin (11), en un emplacement de celui-ci ayant une
orientation angulaire prédéterminée et, au moins en
partie, en regard d'une portion axiale donnée de la paroi
interne (2) d'un goulot (1) monté sur le mandrin (10) et
retenu sur celui-ci par les susdits moyens de retenue
(13) ;

- une saillie radiale (9) est disposée, en partie au moins,
en un emplacement prédéterminé angulairement de la susdite
portion axiale de la paroi interne (2) du goulot (1); et
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- des moyens (16) sont aptes & provoquer un mouvement
relatif de rotation entre le récipient ou la préforme de
récipient retenu par les moyens de retenue (13) et:le
corps (11) du mandrin de maniére & amener la saillie
radiale du goulot (1) en appui contre la butée radiale
(14) du corps du mandrin (11), ce gréce 4 quoi le réci-
pient ou la préforme de récipient peut étre retenu sur le
mandrin avec une orientation angulaire prédéterminée par
rapport au corps du mandrin. '

5. Agencement selon la revendication 4, le mandrin
étant mobile et déplacé en translation parallélement a lui-
méme en méme temps qu'il est mis en rotation sur lui-méme,
caractérisé en ce que les susdits moyens aptes & provoquer
un mouvement relatif de rotation entre le récipient ou la
préforme de récipient et le corps de mandrin sont constitﬁés
sous forme de moyens de friction (16) aptes & frotter sur le
récipient ou la préforme de récipient pour freiner le
mouvement de rotation de celui-ci tandis que le corps de
mandrin continue & étre entrainé librement en rotation.

6. Agencement selon la revendication 4 ou 5,
caractérisé en ce que les moyens de retenue comprennent une
bague fendue (13), élastiquement déformable radialement,
retenue a libre rotation dans une gorge annulaire (12) du
corps de mandrin (11).

7. Agencement selon l'une quelconque des revendica-
tions 4 & 6, caractérisé en ce que la saillie radiale du
goulot est conformée sous forme d'une nervure (6) s'étendant
longitudinalement sur la paroi interne du goulot et en ce
que la butée fixe (14) du corps de mandrin est disposée de
maniére & coopérer avec l'extrémité (9) de ladite nervure
(6) la plus proche de l'orifice du goulot.

8. Agencement selon la revendication 7, caractérisé
en ce que la paroi interne (2) du goulot (1) est pourvue de
plusieurs nervures longitudinales (6, 8) saillant radiale-
ment, en ce qu'une particuliére (6) de ces nervures a une

longueur supérieure & la longueur de 1l'autre ou des autres
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nervures en direction de l'orifice du goulot et en ce que la
butée fixe (14) du corps du mandrin (11) est située en
regard de la partie plus longue (9) de ladite nervure
particuliére (6).

9. Agencement selon les revendications 6 et 8,
caractérisé en ce que la butée fixe (14) du corps du mandrin
(11) est située sur la partie du corps de mandrin qui est,
par rapport & la gorge (12) de réception de la bague folle
(13), opposée & l'extrémité libre du mandrin. ’

10. Agencement selon la revendication 8 ou 9,
caractérisé en ce que les nervures (6, 8) sont au nombre
d'au moins trois.

11. Agencement selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 8 & 10, caractérisé en ce que les nervures (6, 8) sont
réguliérement espacées l'une de 1l'autre. ’

12. Préforme en matériau thermoplastique prévue pour
la fabrication de récipients tels que bouteilles ou flacons,
possédant un goulot & paroi interne sensiblement cylindrique
de révolution, caractérisée en ce que la paroi interne (2)
du goulot (1) comporte une saillie radiale (9) selon 1l'une
quelconque des revendications 4 & 11.

13. Récipient tel que bouteille ou flacon en
matériau thermoplastique, muni d'un goulot (1) & paroi
interne (2) sensiblement cylindrique de révolution, caracté-
risé en ce que la paroi interne (2) du goulot (1) comporte
une saillie radiale (9) selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 4 & 11.

14. Mandrin pour supporter une préforme ou un
récipient en matériau thermoplastique selon la revendication
12 ou 13, ledit mandrin (10) comportant un corps de mandrin
(11) muni de moyens de retenue (13) aptes & coopérer
positivement avec le goulot (1) pour solidariser celui-ci au
corps de mandrin (11), caractérisé en ce que les moyens de
retenue (13) sont agencés selon 1l'une gquelconque des
revendications 4 & 6 et en ce qu'il est pourvu d'une butée

fixe (14) agencée selon 1l'une gquelcongue des revendications
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4 a 11. ’

15. Utilisation d'au moins un agencement selon 1'une
quelconque des revendications 4 & 11 dans une installation
de transport de préformes ou de récipients en matériau
thermoplastique selon la revendication 12 ou 13, qui est
équipée d'un ensemble continu mobile, en chaine sans fin,
d'organes de préhension desdites préformes ou récipients qui
sont en forme de mandrins (10) agencés selon la revendica-
tion 14.
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