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Struskové vylevka pdnvi a nddob pro ji-

méni a pFepravu tekutého kovu

(57) ReSeni spodivé v tom, Ze ve ven-
kovnim plechovem plésti struskove
vylevky je uloZen kovovy, napr.
litinovy odlitek, jehoz jlzkove
dno a stény tvorl pratokovy pro-
fil pro odtékajici strusku a jsou
opat1eny otvory pro Sroubové ukot-
veni k venkovnimu pld3ti strusko-

vé vilevky.

(
2222,

0BR. 2




266766

Vyndlez FeSi konstrukéni uspofdddni struskové vylevky, jiZ jsou vybaveny nalévaci,
lici a jiné pdnve a nddoby pro jimdni a pFepravu tekutého kovu.,

V oceldrndch a slévdrndch se pouiivaji k prepravd, rafinaci, manipulaci a odlévi-
ni tekutého kovu metalurgické pédnve, co? jsou konické nddoby kruhového nebo ovdlného
tvaru, zhotovené ze silnost3nného ocelového plechu a dno i st¥ny pdnvi jsou opat¥eny
Zdruvzdornou vyzdivkou nebo vyduskou, T&sn& pod hornim okrajem pénve je umfstdna vyto-
kovd vylevka, kterou b&hem pln&ni pdnve kovem odtékd prebytednd struska., Vilevka se
unisfuje v takové vy3i, aby na hladind kovu zistdvala v po¥adované tloudtce vrstva
tekuté strusky. Protofe roztavend struska mé vysokou teplotu, je odtokovd struskovd
vylevka vyzd&na Samotovymi tvarovkami. Aby vyzdivka byla stabilni i p#i naklépsni a
otdZeni pdnve, pFipevnuje se k ocelovému plésti pFichytkami rdzného tvaru a provedeni,
Nevyhodou odtokovich struskovich vylevek je postupné zarlstdni odtokového profilu vy-
levky ztuhlymi struskovymi disademi, nizkd ¥ivotnost vyzdivky vylevky a nedostatednd
stabilita vyzdivky p¥i naklopeni pinve. N{zkd Zivotnost je zpisobena chemickjym pisobe-
nim tekuté strusky na Samotovou vyzdivku. Nutnost &astého odstranovéni ztuhlé strusky
Je p¥ilinou mechanického po3kozovdni zdiva vylevky. Neprovddi-li se toti? toto SiSténi
Sasto a pravideln&, ztuhld struska ve vylevce plisobi jako hrdz a v pdnvi zistdvd vEts{
mnoZstvi strusky, neZ je technologicky Zddoucf. P¥i naklopeni pdnve je nedostatednd
stabilita vyzdivky Sastou pFi&inou pred¥asného vyrazeni pdnve z provozu a krom& toho
uvolnéné horké Samotové tvarovky pddem ohroZfuji bezpednost obsluhy, pracujici{ v bez-
prostfednim okoli pdnve i dalSich pracovnikd p¥i p¥epravd a manipulaci s pénvi,

V§Se uvedené nedostatky odstranuje struskovd vylevka pénvi a jim podobnych nddob
na tekuty kov podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v ﬁom, Ze v pldsti struskové vy-
levky je uloZen kovovy odlitek, jeho¥ bodni stdny i jizkové dno jsou opatfeny otvory
pro Sroubové spojeni ocelového odlitku s venkovnim pldStém struskové vylevky.

Struskovd vylevka zhotovend podle vyndlezu je oproti Samotovim vyzdivkdm vylevek
vyhodn&j8i tim, Ze podstatnd zvySuje Zivotnost této funkdni &4sti pénvi. Na hladkém
povrchu kovového odlitku neulpivd struska, reaktivnost agresivni strusky ve styku
8 kovem odlitku je podstatné ni%?3i, ne’ s kyselou Samotovou vyzdivkou a vytokovy profil
vylevky si udrZfuje stdle poZadovany tvar a nezabraﬁuje vytoku pFebytedného mnoistvi
strusky. Tloudtka dna a bodnich stin kovového odlitku Je konstruovdna tak, aby vkldda-
ny odlitek mél dostate&nou tepelnou kapacitu, kterd zabréni roztaveni odlitku tepelnym
pisobenim vytékajici strusky.

Vyndlez je v p¥ikladu provedeni zndzornén na pFipojeném vykresu, kde obr. 1 znd-
zornuje pidorysny pohled na 3dst oceldrenské pédnve se struskovou vylevkou a obr. 2 Je
Tezem A - A, vedenym vylevkou na obr. 1

Venkovni pl43{ 1 struskové vylevky je p¥ipevndn k ocelovému pld3ti 2 pénve 3.
Ve venkovnim pld3ti 1 je uloZen kovovy, nap¥iklad litinovy odlitek 4, tvoreny bolinimi
sténami 5 a jizkovym dnem 6, v nich? jsou predlity otvory T, slouZici k ukotveni kovové-
ho odlitku 4 na venkovnim pld3ti 1 Sroubovym spojenim,
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PREDMET VYNALEZU

Struskovd vylevka pdnvi a nddob pro jimdni a pFepravu tekutého kovu, vytvorend u
hornfho okraje t&chto nddob, jeji? venkovni pl4st je zhotoven z tlustostdnného ocelové-
ho plechu pFipevn&ného z vn&j3ku k plé5ti pdnve nebo nddoby, vyznadend tim, %e ve ven-
kovnim pld3ti (1) struskové vylevky je uloZen kovovy odlitek (4), jeho? bo¥ni stdny (5)

i Jizkové dno (6) jsou Brouby pies otvory (7) spojeny s venkovnim pld3tZm (1) struskové
vylevky.

1 vykres
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