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(57)摘要

本发明公开了一种可实现滤带连续自动张

紧的脱水压滤机，主要包括浓缩机架和压滤机

架，所述浓缩机架内设置浓缩箱，所述浓缩箱内

沿污泥传送方向依次设置絮凝区、浓缩区和锲形

压滤区；所述压滤机架为L形，包括水平段和垂直

段，所述垂直段内设置若干压榨辊，所述水平段

内设置上张紧辊、下张紧辊和张紧调节机构；所

述浓缩机架置于压滤机架的水平段之上，一端铰

接，另一端设置弹性支撑件；所述浓缩机架底部

靠近弹性支撑件一侧还设置可调压杆，本压滤机

脱水效率高、脱水污泥的稳定性好，能适应不同

污泥性质、不同污泥比重、不同污泥浓度等情况

的变化，能够实现滤带连续自动张紧。
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1.可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，主要包括浓缩机架和压滤机架，所述浓缩

机架内设置浓缩箱，所述浓缩箱内沿污泥传送方向依次设置絮凝区、浓缩区和锲形压滤区；

所述压滤机架为L形，包括水平段和垂直段，所述垂直段内设置若干压榨辊，所述水平段内

设置上张紧辊、下张紧辊和张紧调节机构；其特征在于：所述浓缩机架置于压滤机架的水平

段之上，一端铰接，另一端设置弹性支撑件；所述浓缩机架底部靠近弹性支撑件一侧还设置

可调压杆，所述可调压杆包括带穿孔的压块、具有导向作用的曲面块和压杆，所述压块的侧

面固定在浓缩机架的底部，压块的底面与曲面块的弧形面接触，所述压杆的上端为丝杆，所

述丝杆依次穿过曲面块和压块的穿孔，所述丝杆与曲面块螺纹连接；所述张紧调节机构主

要包括曲柄摇杆、垂直滑槽、水平滑块和滑轨；所述水平滑块置于滑轨内，水平滑块一端与

拉杆连接臂中心固定连接，所述拉杆连接臂两端分别与上张紧辊和下张紧辊连接；所述水

平滑块中部与垂直滑槽的一端铰接，所述垂直滑槽的另一端设置上限位挡块，所述压杆的

下端穿过上限位挡块后插入垂直滑槽内并与曲柄摇杆的一端铰接，所述曲柄摇杆的另一端

与固定在压滤机架上的支座铰接。

2.根据权利要求1所述的可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，其特征在于：所述浓

缩区内还设置浓缩辊和缠绕在浓缩辊上的浓缩滤带，所述浓缩滤带缠绕成斜三角形，沿污

泥传送方向倾斜向上。

3.根据权利要求1所述的可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，其特征在于：所述弹

性支撑件包括阻尼杆、弹簧杆、气动杆或液压杆。

4.根据权利要求1所述的可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，其特征在于：所述丝

杆与压块的穿孔之间还设有安全螺母。

5.根据权利要求1所述的可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，其特征在于：所述垂

直滑槽内还设置防止曲柄摇杆滑脱的下限位挡块。

6.根据权利要求1所述的可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，其特征在于：所述上

张紧辊上缠绕上滤带，所述下张紧辊上缠绕下滤带。

7.根据权利要求1所述的可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，其特征在于：所述压

榨辊在垂直方向上左右交替错位排布，且压榨辊辊筒口径从下至上逐渐减小，所述压榨辊

上缠绕上滤带和下滤带，并且上滤带和下滤带形成S形。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 110407433 A

2



可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机

技术领域

[0001] 本发明涉及污泥脱水领域，尤其涉及一种可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤

机。

背景技术

[0002] 带式压滤机也称带式污泥脱水机，由滤带、辊压筒、滤带张紧系统、滤带调偏系统、

滤带冲洗系统和滤带驱动系统构成。工作原理是：含水污泥进行分离，经污泥泵输送至污泥

搅拌罐，同时投加凝聚剂进行充分混合反应，而后流入带式压滤机的布泥器，污泥均匀分布

到重力脱水区上，并在泥耙的双向疏导和重力作用下，污泥随着脱水滤带的移动，迅速脱去

污泥的游离水。由于重力脱水区设计较长，从而达到最大限度重力脱水。翻转下来的污泥进

入超长的楔形预压脱水区将重力区卸下的污泥缓缓夹住，形成三明治式的夹角层，对其进

行顺序缓慢预增加压过滤，使泥层中的残余游离水份减至最低，随着上下两条滤带缓慢前

进，两条滤带之间的上下距离逐渐减小，中间的泥层逐渐变硬，通过预压脱水大直径的过滤

辊,  将大量的游离水脱掉，为泥饼顺利进入挤压脱水区，进入S形压榨段，在S形压榨段中，

污泥被夹在上、下两层滤布中间，经若干个压榨辊反复压榨，上下两条滤带在经过交错各辊

形成的波形路径时,由于两条滤带的上下位置顺序交替，对夹持的泥饼产生剪切力,将残存

于污泥中的水分绝大部分积压滤除,促使泥饼再一次脱水，最后通过纤维、尼龙或塑料刮板

将干泥饼刮落，由皮带输送机或无轴螺旋输送机运至污泥存放处。

[0003] 传统的污泥脱水用带式压滤机，上、下滤带的张紧是靠四套气缸动作实现，由空气

压缩机提供气源；一旦选定空气压缩机和气缸型号规格，气缸对张紧辊滤带的张紧力就是

一个恒定力，这样压滤机对污泥脱水有一定的局限性。滤带张紧力的大小直接影响污泥脱

水后含水率大小，是带式压滤机至关重要的技术性能指标。机械压滤段滤带在恒定张力作

用下，污泥在连续的脱水过程中不能根据进泥时污泥的比重、污泥的浓度、污泥量的变化等

情况而自动调节滤带张紧的力度。由于污泥泵在抽吸沉淀池或污泥池的污泥时，进泥浓度

不一致有的稠有的稀，或者含钙含砂含重金属等比重较大的污泥。使连续处理过程变得不

稳定，导致处理后的污泥含水率高不稳定。在选定压滤机前不能确定污泥成分，比重，含水

率等因素，选定传统的带式压滤机后张紧力就是定值，对现场情况变化的适应型较差，在实

际处理污泥压滤过程中出现这样的问题：如进泥量和滤带张紧力（无法调节）一定：进泥稀

薄的污泥（含水率高），导致污泥从滤带两边“跑泥”；浓厚的污泥（含水率低），导致张力不够

使出泥含水率高；对污泥后续进一步脱水或焚烧发电等非常不利。

[0004] 中国专利CN107376463A公开了一种可分段调节张力的带式压滤机，包括压滤网

带、铺展布料辊、进料厚度调节辊、网带张力压滤辊、沟纹压滤辊、负压阻尼箱、加压带阻尼

辊、网带阻尼辊、沟纹阻尼压滤辊、驱动辊、网带卸料辊、上卸料刮刀、下卸料刮刀、导网辊、

网带冲洗管、网带纠偏辊、网带张紧辊、加压带张紧辊、加压带纠偏辊、加压带、滤液接液盘、

清洗液接液盘、滤饼出口、叠网阻尼辊、牛角分段压榨辊、牛角分段压榨沟纹辊、阻尼对压

辊、对压辊、分段阻尼加压带、叠带纠偏辊和叠带张紧辊。此发明通过阻尼部件可灵活控制
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压榨压强，同时分段张力调节使过滤带只在张力脱水区才被拉紧以形成有效的脱水动力，

避免了滤带发生屈服蠕变被逐渐拉长的弊端。  但是此专利结构较复杂，且无法根据污泥的

性质、浓度等实时调节张力。

发明内容

[0005] 本发明要解决的技术问题是克服现有技术的不足，提供一种脱水效率高、脱水污

泥的稳定性好，能适应不同污泥性质、不同污泥比重、不同污泥浓度等情况的变化；同时省

去了张紧段气缸管路、空压等用电设备，降低噪音，节约能耗，能够实现滤带连续自动张紧

的带式压滤机。

[0006] 为实现本发明提供以下技术方案：

可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，主要包括浓缩机架和压滤机架，所述浓缩机

架内设置浓缩箱，所述浓缩箱内沿污泥传送方向依次设置絮凝区、浓缩区和锲形压滤区；所

述压滤机架为L形，包括水平段和垂直段，所述垂直段内设置若干压榨辊，所述水平段内设

置上张紧辊、下张紧辊和张紧调节机构；所述浓缩机架置于压滤机架的水平段之上，一端铰

接，另一端设置弹性支撑件；所述浓缩机架底部靠近弹性支撑件一侧还设置可调压杆，所述

可调压杆包括带穿孔的压块、具有导向作用的曲面块和压杆，所述压块的侧面固定在浓缩

机架的底部，压块的底面与曲面块的弧形面接触，所述压杆的上端为丝杆，所述丝杆依次穿

过曲面块和压块的穿孔，所述丝杆与曲面块螺纹连接；所述张紧调节机构主要包括曲柄摇

杆、垂直滑槽、水平滑块和滑轨；所述水平滑块置于滑轨内，水平滑块一端与拉杆连接臂中

心固定连接，所述拉杆连接臂两端分别与上张紧辊和下张紧辊连接；所述水平滑块中部与

垂直滑槽的一端铰接，所述垂直滑槽的另一端设置上限位挡块，所述压杆的下端穿过上限

位挡块后插入垂直滑槽内并与曲柄摇杆的一端铰接，所述曲柄摇杆的另一端与固定在压滤

机架上的支座铰接。

[0007] 进一步地，所述浓缩区内还设置浓缩辊和缠绕在浓缩辊上的浓缩滤带，所述浓缩

滤带缠绕成斜三角形，沿污泥传送方向倾斜向上。

[0008] 进一步地，所述弹性支撑件包括阻尼杆、弹簧杆、气动杆或液压杆。

[0009] 进一步地，所述丝杆与压块的穿孔之间还设有安全螺母。

[0010] 进一步地，所述垂直滑槽内还设置防止曲柄摇杆滑脱的下限位挡块。

[0011] 进一步地，所述上张紧辊上缠绕上滤带，所述下张紧辊上缠绕下滤带。

[0012] 进一步地，所述压榨辊在垂直方向上左右交替错位排布，且压榨辊辊筒口径从下

至上逐渐减小，所述压榨辊上缠绕上滤带和下滤带，并且上滤带和下滤带形成S形。

[0013] 本发明的有益之处

第一：利用弹性支撑件抵消浓缩机架及浓缩箱内设备自身的重力，通过可调压杆将污

泥的重力传导至张紧调节机构，利用曲柄摇杆、垂直滑槽和水平滑块控制拉杆连接臂，从而

控制上张紧辊和下张紧辊，结构巧妙，并且能够实现根据污泥的浓稀程度或污泥性质等连

续自动连续调整上、下张紧辊，张紧滤带；

第二：压榨辊上缠绕的上、下滤带形成S形，并且辊筒口径从下至上逐渐减小，使污泥受

到的压力逐渐增大，最终可获得最低含水率的滤饼；

第三：浓缩区内设置的浓缩滤带呈斜三角形，并且沿污泥传送方向向上倾斜，使污泥在
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重力脱水区净水头增加，增强了重力脱水能力。

附图说明

[0014] 图1为本发明结构示意图。

[0015] 图2为张紧调节机构放松状态结构示意图。

[0016] 图3为张紧调节机构张紧状态结构示意图。

[0017] 图中：1是浓缩机架、2是压滤机架、2.1是水平段、2.2是垂直段、3是浓缩箱、3.1是

絮凝区、3.2是浓缩区、3.2.1是浓缩辊、3.2.2是浓缩滤带、3.3是锲形压滤区、3.4是进泥口、

4是压榨辊、5是上张紧辊、6是下张紧辊、7是张紧调节机构、7.1是曲柄摇杆、7.2是垂直滑

槽、7.3是水平滑块、7.4是滑轨、7.5是拉杆连接臂、7.6是上限位挡块、7.7是下限位挡块、8

是弹性支撑件、9是可调压杆、9.1是压块、9.2是曲面块、9.3是压杆、9.3.1是丝杆、9.4是安

全螺母、10是支座、11是上滤带、12是下滤带、13是污泥、14是刮刀。

具体实施方式

[0018] 下面将结合附图对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0019] 可实现滤带连续自动张紧的脱水压滤机，主要包括浓缩机架1和压滤机架2，所述

浓缩机架1内设置浓缩箱3，所述浓缩箱3内沿污泥传送方向依次设置絮凝区3.1、浓缩区3.2

和锲形压滤区3.3；所述压滤机架2为L形，包括水平段2.1和垂直段2.2，所述垂直段2.2内设

置若干压榨辊4，所述水平段2.1内设置上张紧辊5、下张紧辊6和张紧调节机构7；所述浓缩

机架1置于压滤机架2的水平段2.1之上，一端铰接，另一端设置弹性支撑件8；所述浓缩机架

1底部靠近弹性支撑件8一侧还设置可调压杆9，所述可调压杆9包括带穿孔的压块9.1、具有

导向作用的曲面块9.2和压杆9.3，所述压块9.1的侧面固定在浓缩机架1的底部，压块9.1的

底面与曲面块9.2的弧形面接触，所述压杆9.3的上端为丝杆9.3.1，所述丝杆9.3.1依次穿

过曲面块9.2和压块9.1的穿孔，所述丝杆9.1.3与曲面块9.2螺纹连接；所述张紧调节机构7

主要包括曲柄摇杆7.1、垂直滑槽7.2、水平滑块7.3和滑轨7.4；所述水平滑块7.3置于滑轨

7.4内，水平滑块7.3一端与拉杆连接臂7.5中心固定连接，所述拉杆连接臂7.5两端分别与

上张紧辊5和下张紧辊6连接；所述水平滑块7.3中部与垂直滑槽7.2的一端铰接，所述垂直

滑槽7.2的另一端设置上限位挡块7.6，所述压杆9.3的下端穿过上限位挡块7.6后插入垂直

滑槽7.2内并与曲柄摇杆7.1的一端铰接，所述曲柄摇杆7.1的另一端与固定在压滤机架2上

的支座10铰接；所述浓缩区3.2内还设置浓缩辊3.2.1和缠绕在浓缩辊3.2.1上的浓缩滤带

3.2.2，所述浓缩滤带3.2.2缠绕成斜三角形，沿污泥传送方向倾斜向上，所述弹性支撑件8

为阻尼杆、弹簧杆、气动杆或液压杆；所述丝杆9.3.1与压块9.1的穿孔之间还设有安全螺母

9.4；所述垂直滑槽7.2内还设置防止曲柄摇杆7.1滑脱的下限位挡块7.7，所述上张紧辊5上

缠绕上滤带11，所述下张紧辊6上缠绕下滤带12，所述压榨辊4在垂直方向上左右交替错位

排布，且压榨辊4辊筒口径从下至上逐渐减小，所述压榨辊4上缠绕上滤带11和下滤带12，并

且上滤带11和下滤带12形成S形。

[0020] 本张紧调节机构7工作原理：（参考附图2和附图3）：

附图2为张紧调节机构7放松状态，此时污泥还没有进入浓缩箱3，此时可调压杆9处于

垂直状态；弹性支撑件8抵消了浓缩机架1和浓缩箱3内设备自身的重力；当污泥进入浓缩区
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3.2内的浓缩滤带3.2.2上，污泥的重力使可调压杆9的压块9.1向下压促使具有导向作用的

曲面块9.2的弧形面转动，压杆9.3倾斜，同时曲柄摇杆7.1以支座10为中心顺时针向下运动

促使垂直滑槽7.2逆时针倾斜，带动水平滑块7.3在滑轨7.4内向右滑动，水平滑块7.3向右

滑动拉动拉杆连接臂7.6，从而使上张紧辊5和下张紧辊6在滑轨7.4内也向右滑动缠绕在上

张紧辊5和下张紧辊6上面的上滤带11和下滤带12张紧；设置可调压杆9可以实时传递污泥

自身的重力，因此张紧调节机构7对滤带的张紧也是实时自动连续的。

[0021] 当污泥含水量较高（稀薄）时，污泥中大量的游离水在浓缩区3.2内被脱去，游离水

被脱去后污泥自身的重力较小，压块9.1向下移动的距离短，曲面块9.2转动的角度小，压杆

9.3和曲柄摇杆7.1下移的距离短，垂直滑槽7.2倾斜的角度小，水平滑块7.3移动的距离短，

张紧力小；当污泥含水量小（浓厚）时，游离水脱去的少，污泥自身的重力较大，压块9.1向下

移动的距离长，曲面块9.2转动的角度大，压杆9.3和曲柄摇杆7.1下移的距离长，垂直滑槽

7.2倾斜的角度大，水平滑块7.3移动的距离长，张紧力大；此过程是连续自动调整的，因此

本压滤机污泥的脱水效率高、脱水污泥的稳定性好，能适应不同污泥性质、不同污泥比重、

不同污泥浓度等情况的变化；同时省去了张紧段气缸管路、空压等用电设备，降低噪音，节

约能耗。

[0022] 本带式压滤机工作原理：待压滤污泥13从进泥口3.4进入絮凝区3.1，与药剂进行

混合，而后进入浓缩区3.2，浓缩辊3.2.1带动浓缩滤带3.2.2转动，污泥13在浓缩滤带3.2.2

上由于重力作用迅速脱去污泥的游离水，本压滤机的浓缩滤带3.2.2呈斜三角形，并且沿污

泥传送方向向上倾斜，能够使污泥13在浓缩区3.2内的净水头增加，增强了重力脱水能力；

污泥13经过浓缩区3.2后，进入锲形压滤区3.3，形成三明治式的夹角层，对其进行顺序缓慢

预增加压过滤，使泥层中的残余游离水份减至最低，而后进入压滤机架2的水平段2.1，此时

上张紧辊5和下张紧辊6已经在张紧调节机构7的控制下，调整到了最佳的张紧状态，污泥13

沿着传送方向，进过S形压榨后由压滤机架2的垂直段2.2顶部设置的刮刀14从上、下滤带上

刮除，上、下滤带经过清洗可以再次进行压滤（此为现有技术，此处不在陈述）。

[0023] 上述所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本

发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实

施例，都属于本发明保护的范围。
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