
Opublikowano dnia T lutego 1961 r.

E24c 5tdsQ
BISLlOTEKAl

iiłi*,!0 <"''»♦«nowego.

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITEJ LUDOWEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 44104

Ryszard Wolny
Chorzów, Polska

Zespół ścianowy do urabiania i odstawiania węgla
Patent trwa od dnia 5 listopada 1959 r.

£6 4SYSS
m. b b,/r

Zespół ścianowy do urabiania i odstawiania
węgla według wynalazku przeznaczony jest do
pracy w pokładach węgla na ścianach do dłu¬
gości około 100 m, przy wzniosie ściany do oko¬
ło 15° i upadzie aż do pionu.

W stosunku do dotychczas znanych sposobów
mechanicznego urabiania węgla za pomocą kom¬
bajnów wynalazek ma tę zaletę, że urabia wę¬
giel całym frontem przez ciągły posuw wgłąb
ściany, uzyskując znacznie większy postęp ura¬
biania. Poza tym wymaga tylko dwóch ludzi
obsługi i to znajdujących się stale, w uprzednio
wykonanych chodnikach pod- i nadścianowym.

Istotą wynalazku jest wykonanie równoczesne
po jednym wąskim wgłębieniu w węglu nad
spągiem i pod stropem pokładu, podcinając go
co pewien odstęp łukowymi szczelinami z góry
i z dołu w głąb odciętej warstwy, co umożli¬
wia następnie odkruszenie kęsów węgla do
odstawy. Wykonanie wgłębień następuje z ma¬
łą siłą skrawającą, a znaczną prędkością, przy
pomocy liny bez końca, na której w odpowied¬
nich odstępach umocowane są małe okrągłe
uchwyty, zaopatrzone w noże.

Zespół ścianowy do urabiania i odstawiania
węgla uwidoczniony jest schematycznie na ry¬
sunkach, na których fig. 1 przedstawia całość
zespołu w widoku aksonometrycznym, fig. 2 —
widok zespołu od strony chodnika podściano-
wego, a fig. 3 i 4 — szczegół liny bez końca z
uchwytem na noże.

Zespół ścianowy do urabiania i odstawiania
węgla składa się z części urabiającej wraz z
przyrządem kruszącym i części odstawiającej.
Powinien on współpracować z obudową kroczą¬
cą, o ile pokład nie jest przeznaczony na za¬
wał i o ile warunki stropu tego wymagają.
Część urabiająca jest nastawna, w zależności
od grubości pokładu. Pokłady powyżej 1 m
zostają odbudowane w dwóch warstwach dwo¬
ma zespołami jeden nad drugim. Każdy zespół
składa się z dwóch tarcz linowych: napędzanej
1 i zwrotnej 2, których nachylenie w osi ścia¬
ny jest zmienne, w zależności od wysokości
warstwy węgla; przechylenie tarcz linowych
umożliwia nadto wykonanie zawrębień 3, przy
równoczesnym zatrzymaniu ich posuwu w głąb
calizny. Posuw ten, jego zatrzymanie jak i na-



chylenie i przechylenie obu tarcz, wykonuje się
równocześnie za pomocą jednego nastawnego
hydraulicznego urządzenia przy każdej tarczy
linovjeJ*.ipizegnięte i najtędsane przez ich osie.
Linarjbtez korifea 4, nałofcurar na tarcze 1 i 2,
zaopatrzona jest w rozstępach około 10 m w
okrągłe uchwyty z nożami 5 i przesuwa się
między tarczami z prędkością około 10 m/sec.,
odcinając węgiel od spągu i stropu pokładu na
całej długości ściany, przy czym prędkość
posuwu zespołu odpowiada twardości węgla.

Przyrządem kruszącym jest jedna symetrycz¬
na dwudzielna płyta z poprzecznymi klinami 6,
która jest przeciągana wzdłuż zawrębiań 3 przez
littfe 7 przy pomocy bębna parabolicalW|(B 8,
zijtkjidującego się w nadścianowym chodhfku; po
przejściu płyty wzdłuż całej ściany i odkrusze-
niu naciętego węgla kładzie się go na taśmę
przenośnika 11 części odstawiającej, która od¬
prowadza płytę z powrotem do podścianowegC
chodnika dla następnego cyklu kruszenia.

Część do odstawy węgla składa się z komple¬
tu bębnów: napędzających 9 w chodniku pod-
ścianowym i zwrotnych 10 w chodniku nadścia¬
nowym oraz taśmy stalowej bez końca 11 gru¬
bości 1 mm, przy szerokości 1000 mm, ślizga¬
jącej się bezpośrednio po spągu pokładu w
pewnej odległości za" częścią urabiającą, Odfcru-
szony węgiel przenosi taśma 11 na główny taś¬
mociąg 12, biegnący wzdłuż podścianowego
chodnika w kierunku szybu wydobywczego.

Za zespołem ścianowym przesuwa się obudo¬
wa krocząca 13.

Przy pochyłości ściany powyżej około 25°
odpada część odstawiająca, gdyż urobek samo¬
czynnie ześlizguje się po spągu w kierunku
dolnego chodnika.

Zastrzeżenia patentowe

1. Zespół ścianowy do urabiania i odstawiania
węgla, znamienny tym, że jego część ura¬
biająca składa się z przechylnych tarcz lino¬
wych (1 i 2)t przesuwających się wzdłuż
chodników i liny bez końca (4) z uchwyta¬
mi do noży (5), która biegnie między tarcza¬
mi linowymi z prędkością, odpowiednio do¬
stosowaną do warunków pracy.

2. Zespół ścianowy do urabiania i odstawia¬
nia węgla według zastrz. 1, znamienny tym,
że jego część odstawiająca składa się z taś¬
my stalowej bez końca (11), biegnącej wzdłuż
ściany po spągu pomiędzy bębnami napędza¬
jącymi (9) i zwrotnymi (10), przesuwanymi
wzdłuż chodników.

3. Zeap&L ścianowy do urabiania i odstawia-
ntjC;|)p$gla według zastrz. 1, znamienny tym,
że jfcgo przyrząd kruszący składa się z pły¬
ty (6) z poprzecznymi klinami, przeciąganej
wadłuż wykonanych przez część urabiającą
zawrębien przez linę (7), nawijaną na bęben
paraboliczny (8), znajdujący się w chodniku
nadścianowym.

Ryszard Wolny
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