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(54) Vereinzelungsvorrichtung fiir Profile

(57) Es wird eine Vereinzelungsvorrichtung fur Profile (5)
mit zwischen aufeinanderfolgenden Querférderern (1,
2, 3, 4) vorgesehenen Ubergabeeinrichtungen (6)
beschrieben, die Gber die Breite der Querférderer (1,
2, 3, 4) verteilte, um eine in Richtung der Breite der
Querforderer (1, 2, 3, 4) verlaufende Achse (9)
zwischen einer Ubernahmestellung und einer
Ubergabestellung drehverstellbare Mitnehmer (8) mit
Mitnehmerflaichen (10) umfassen, die in der
Ubernahmestellung ein an Anschldagen (11)
anliegendes Profil (5) untergreifen. Um vorteilhafte
Vereinzelungsbedingungen  zu  schaffen,  wird
vorgeschlagen, dass die Mitnehmer (8) der
Ubergabeeinrichtungen (6) durch die den einzelnen
Mitnehmern (8) zugeordneten, mit den
anschlagenden Profilen (5) mitbewegten Anschlage
(11) je fir sich aus einer fluchtenden
Ausgangsstellung in Férderrichtung der Querférderer . ‘ o
(1, 2, 3, 4) verlagerbar und in Abh&ngigkeit von einer 19 20 25 1248 41 P74t 12
anschlagbedingten Verlagerung einer vorgegebenen
Anzahl an Anschlégen (11) und/oder von Anschlagen
(11) in einer bestimmten Verteilung zwischen der
Ubernahmestellung und der Ubergabestellung
drehverstellbar sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vereinzelungsvorrichtung fiir Profile mit zwischen auf-
einanderfolgenden Querférderern vorgesehenen Ubergabeeinrichtungen, die tUber die Breite der
Querforderer verteilte, um eine in Richtung der Breite der Querforderer verlaufende Achse zwi-
schen einer Ubernahmestellung und einer Ubergabestellung drehverstellbare Mitnehmer mit Mit-
nehmerflachen umfassen, die in der Ubernahmestellung ein an Anschlagen anliegendes Profil
untergreifen.

[0002] Beim Vereinzeln von Profilen mit einer ausgepragten Langserstreckung besteht die Ge-
fahr, dass die Profile nicht nur nebeneinander, sondern auch tibereinander auf einem einer Ver-
einzelungsvorrichtung zugeordneten Querférderer zu liegen kommen, was das Vereinzeln der
Profile durch ein aufeinanderfolgendes Abnehmen der Profile vom Querforderer erschwert. Um
allenfalls aufeinanderliegende Profile zu vereinzeln, ist es bekannt (US 2 993 606 A), mehrere
aufeinanderfolgende Querférderer in Form von abfallenden Gleitbahnen und zwischen den Gleit-
bahnen Ubergabeeinrichtungen mit tber die Breite der Gleitflachen verteilten Mitnehmerscheiben
vorzusehen, die auf einer quer zur Férderrichtung verlaufenden Welle angeordnet sind und tber
den Umfang verteilte Aufnahmen fiir mehrere Profile umfassen. Diese Aufnahmen werden durch
angendhert tangential verlaufende Anschlage und radial verlaufende Mitnehmerflachen begrenzt.
In einer Ubernahmestellung der fluchtenden Mitnehmerscheiben schlagen die (ber die vorgela-
gerte Gleitflache angeférderten Profile am Anschlag einer Aufnahme an, wobei beim folgenden
Drehschritt der Mitnehmerscheiben wegen der lediglich zur Mitnahme eines Profils geeigneten
radialen Erstreckung der Mitnehmerflachen blo3 das in der Bewegungsbahn der Mitnehmerflache
am Anschlag anliegende Profil mit allenfalls auf diesem Profil entlang des Anschlags aufliegen-
den Profilen mitgenommen und an die anschlieBende Gleitflache Ubergeben wird, wahrend die
restlichen Profile in die nachfolgende Aufnahme der Mitnehmerscheiben gelangen, um beim fol-
genden bzw. einem der folgenden Drehschritte Gbergeben zu werden. Wahrend des Drehschritts
von der Ubernahmestellung in die Ubergabestellung libernimmt der tangential ausgerichtete An-
schlag der Mitnehmerscheiben die durch deren Mitnahmeflache von der Ubergebenden Gleitfla-
che abgehobenen Profile in einer nebeneinandergereihten Anordnung, sodass das oberste der
Ubereinanderliegend libergebenen Profile als das in Férderrichtung vorderste Profil auf die Gber-
nehmende Gleitflache Gbertragen wird. Die nunmehr nebeneinandergereihten Profile werden mit-
hilfe der nachfolgenden Ubergabeeinrichtung nacheinander in analoger Art vereinzelt. Voraus-
setzung fur eine stérungsfreie Vereinzelung sind allerdings Profile mit einem weitgehend geraden
Langsverlauf.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vereinzelungsvorrichtung zu schaf-
fen, mit deren Hilfe auch von einem geraden Langsverlauf abweichende Profile stérungsfrei ver-
einzelt werden kdnnen.

[0004] Ausgehend von einer Vereinzelungsvorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die
Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Mitnehmer der Ubergabeeinrichtungen durch
die den einzelnen Mitnehmern zugeordneten, mit den anschlagenden Profilen mitbewegten An-
schlage je fir sich aus einer fluchtenden Ausgangsstellung in Férderrichtung der Querférderer
verlagerbar und in Abhangigkeit von einer anschlagbedingten Verlagerung einer vorgegebenen
Anzahl an Anschlagen und/oder von Anschlagen in einer bestimmten Verteilung zwischen der
Ubernahmestellung und der Ubergabestellung drehverstellbar sind.

[0005] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass eine stérungsfreie Vereinzelung von
Profilen mit einem von einem geraden Langsverlauf abweichenden Verlauf eine Anpassung der
Ubergabeeinrichtungen an den jeweiligen Langsverlauf der anschlagenden Profile voraussetzt,
und zwar an die Projektion dieses Langsverlaufs auf die Férderebene, weil nur dann die Mitneh-
mern zumindest in einer ausreichenden Anzahl gegeniiber dem anschlagenden Profil so ausge-
richtet werden kdnnen, dass sie dieses Profil bei einem Drehschritt von der Ubernahmestellung
in die Ubergabestellung erfassen und auf den nachfolgenden, bernehmenden Querférderer
Ubertragen. Wenn aufgrund des Profilverlaufs das zu (bergebende, anschlagende Profil ab-
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schnittsweise in einem Abstand von der Férderebene verlauft und in diesen Abschnitten gegebe-
nenfalls ein anderes Profil in die Bewegungsbahn der Mitnehmer ragt, wird Gblicherweise dieses
noch nicht zu tbergebende Profil beim Drehschritt fiir die Ubergabe durch die betreffenden Mit-
nehmer lediglich &rtlich angehoben, bevor es von den Mitnehmern abgleitet. Fiir den Sonderfall
einer fehlerhaften Mitnahme und Ubergabe dieses zusatzlichen Profils an den nachfolgenden,
Ubernehmenden Querf6rderer erfolgt die Vereinzelung der fehlerhaft Gbernommenen Profil-
gruppe in einer der nachfolgenden Ubergabeeinrichtungen.

[0006] Zur Anpassung der Ubergabeeinrichtungen an den Istverlauf der einzelnen Profile werden
die Mitnehmer jeder Ubergabeeinrichtung aus einer einem geraden Profilverlauf entsprechenden,
fluchtenden Ausgangsstellung mit den Anschlagen mitbewegt, die die Férderbewegung des je-
weils anschlagenden Profils mitmachen, sodass die Anschlage und damit die Mitnehmer eine der
Projektion des Langsverlaufs des jeweiligen Profils auf die Férderebene entsprechende gegen-
seitige Versetzung in Forderrichtung erfahren. Mit der dadurch bedingten Anpassung der Uber-
gabeeinrichtungen an den Istverlauf des jeweils zu Gibergebenden Profils wird eine Vereinzelung
auch vergleichsweise stark gekriimmter Profile zumindest nach zwei oder mehr Ubergaben si-
chergestellt.

[0007] Aufgrund des Krimmungsverlaufs der Profile kann nicht davon ausgegangen werden,
dass die Profile jeweils an alle Anschlage anschlagen. In Abhéngigkeit von der Profilform, der
Profillange und den zu erwartenden Abweichungen des Istverlaufs vom geraden Sollverlauf der
Profile kann die Anzahl und/oder die Verteilung der Anschlage vorgegeben werden, die durch ein
Profil zu beaufschlagen sind, um die angestrebte Anpassung der Ubergabeeinrichtungen an den
Istverlauf des jeweils zu Ubergebenden Profils zu erreichen. Nach der erreichten Anpassung kann
durch die Drehverstellung der Mitnehmer das an den Anschlagen anliegende Profil zur Vereinze-
lung an den nachfolgenden Querférderer Gbergeben werden, und zwar vorzugsweise nach einem
Abschalten des vorgeordneten, libergebenden Querférderers, von dem das zu vereinzelnde Profil
abgenommen wird.

[0008] Um die Profile wahrend ihrer Ubergabe an den (ibernehmenden Querférderer zu fiihren,
kénnen die Anschlage Fihrungskulissen bilden. Wahrend des Drehschritts der Mitnehmer wer-
den die von den Mitnehmerflachen erfassten Profile entlang der Fiihrungskulissen vom Uberge-
benden auf den lGbernehmenden QuerfGrderer lbertragen. Diese Flhrungskulissen Gberbriicken
somit den Abstand zwischen den aufeinanderfolgenden Querférderern im Bereich der Ubergabe-
einrichtungen wodurch die Anpassung der Ubergabeeinrichtungen an den Langsverlauf des je-
weiligen Profils durch eine entsprechende Verlagerung der Anschléage in Forderrichtung vorteil-
haft berticksichtigt werden kann.

[0009] Einfache KonstruktionsmaBnahmen ergeben sich, wenn die Anschlage auf entlang einer
FOhrung verschiebbaren Wagen vorgesehen sind, zwischen denen die Mitnehmer drehverstell-
bar gelagert sind. Werden die Wagen beim Anschlagen der Profile an die Anschlage verschoben,
so werden die zwischen den Wagen gelagerten Mitnehmer ebenfalls verlagert, und zwar bei einer
ungleichmaBigen Verlagerung der Wagen unter einer entsprechenden Verschwenkung um eine
zur Forderebene senkrechten Schwenkachse, was eine zusatzliche Anpassung der Achse fiir die
Drehverstellung der Mitnehmer an den Langsverlauf der Profile mit sich bringt. Dies Anpassung
erfordert jedoch eine gelenkige Anbindung der Mitnehmerwellen an die Wagen.

[0010] Die Verlagerung der die Anschlage aufnehmenden Wagen entlang ihrer Fiihrungen kann
bei entsprechenden Voraussetzungen durch die an die Anschlage anschlagenden Profile selbst
erfolgen, was zusétzliche MaBnahmen zur Rickstellung der Wagen in ihre fluchtende Ausgangs-
lage erfordert. Um unabhangig von duBeren Bedingungen zu werden, empfiehlt es sich fir die
Wagen einzeln ansteuerbare Wagenantriebe vorzusehen, sodass die Anschlage mit Anschlag-
fOhlern ausgeristet werden kénnen, die bei einem Ansprechen durch ein anschlagendes Profil
den Wagenantrieb ansteuern.

[0011] Obwohl unterschiedliche Wagenantriebe zum Einsatz kommen kénnen, es kommt ja le-
diglich auf die gesteuerte Bewegung der Wagen zusammen mit dem vorgelagerten, tibergeben-
den Querfdrderer an, ergeben sich besonders vorteilhafte Konstruktionsbedingungen, wenn die
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Wagenantriebe entlang der Fiihrungen fiir die Wagen je Ubergabeeinrichtung gemeinsam mit
dem Ubergebenden Querférderer antreibbare Umlaufférderer sowie zwischen den Umlaufforde-
rern und den Wagen durch die Anschlagfiihler betétigbare Antriebskupplungen umfassen, sodass
beim Ansprechen der Anschlagfiihler die den jeweiligen Anschlagfiihlern zugehdrigen Wagen mit
dem Umlaufférderer gekuppelt und gemeinsam mit dem tbergebenden Querférderer angetrieben
werden.

[0012] Um nicht die Mitnehmer der einzelnen Ubergabeeinrichtungen je fiir sich anzutreiben,
kénnen die Mitnehmer je Ubergabeeinrichtung durch Gelenkwellen zu einem gemeinsamen An-
triebsstrang verbunden werden, weil die Mitnehmer fir die Ubergabe des an den Anschlagen
anliegenden Profils an den nachfolgenden, Gibernehmenden Querférderer gemeinsam angetrie-
ben werden.

[0013] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0014] Fig. 1 eine erfindungsgemafe Vereinzelungsvorrichtung ausschnittsweise in einer sche-
matischen Draufsicht,

[0015] Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-1l der Fig. 1 in einem gréBeren MaBstab und

[0016] Fig. 3 die erfindungsgeméaBe Vereinzelungsvorrichtung ausschnittsweise in einem
Schnitt nach der Linie IlI-11l der Fig. 2.

[0017] Eine Vereinzelungsvorrichtung gemaf der Erfindung umfasst mehrere in Férderrichtung
aufeinanderfolgende Querférderer 1, 2, 3, 4 fur Profile 5 sowie zwischen den QuerfGrderern vor-
gesehene Ubergabeeinrichtungen 6. Die Querférderer 1, 2, 3, 4 setzten sich im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel aus Uber die Férderbreite verteilten Férderketten zusammen, die Gber in
einem Gestell 7 gelagerte Umlenkrollen endlos gefiihrt sind, was jedoch keineswegs zwingend
ist.

[0018] Die Ubergabeeinrichtungen 6 weisen iiber die Breite der Querférderer 1, 2, 3, 4 verteilt
angeordnete Mitnehmer 8 auf, die um eine quer zur Forderrichtung verlaufende Achse 9 zwischen
einer Ubernahmestellung und einer Ubergabestellung gedreht werden kénnen. Die Mitnehmer 8
bilden eine Mitnehmerflache 10, die in der Ubernahmestellung unterhalb der Férderebene des in
Forderrichtung vorgeordneten, Gbergebenden Querférderers liegt, wie dies in der Fig. 2 fiir die
Ubergabeeinrichtungen 6 zwischen den Querférderern 2 und 3 einerseits und den Querférderern
3, 4 anderseits dargestellt ist. Bei einer Drehverstellung der Mitnehmer 8 werden die an Anschla-
gen 11 der Ubernahmeeinrichtungen 6 anliegenden Profile 5 von den vorgeordneten, Gbergeben-
den Querférderern 1, 2 oder 3 abgehoben und den anschlieBenden, Gbernehmenden Querférde-
rern 2, 3, oder 4 (bergeben.

[0019] Die Anschlage 11 sind in Wagen 12 vorgesehen, die in Fiihrungen 13 in Férderrichtung
verfahrbar sind, und zwar mithilfe von in Fiihrungsschienen abrollenden Laufradern 14. Zum An-
trieb der Wagen 12 sind im Gestell 7 entlang der Fihrungen 13 Umlaufférderer 15 vorgesehen,
an die die Wagen 12 mithilfe je einer Antriebskupplung 16 angekuppelt werden kénnen. Diese
Antriebskupplungen 16 kénnen beispielsweise zwei hydraulisch beaufschlagbare Kupplungsba-
cken aufweisen, zwischen denen das Fordertrum des Umlaufférderers 16 geklemmt wird.

[0020] Die Anschlage 11 sind mit Anschlagfiihlern 17 versehen, durch die die Antriebskupplun-
gen 16 angesteuert werden. Da die Umlaufférderer 15 gemeinsam mit den Querférderern 1, 2,
und 3 angetrieben werden, die der jeweiligen Ubergabeeinrichtung 6 vorgeordnet sind, wird beim
Ansprechen eines Anschlagfiihlers 17 durch ein an den Anschlag 11 anschlagendes Profil 5 der
diesen Anschlag 11 aufweisende Wagen 12 an den zugehdrigen Umlaufférderer 15 angekuppelt
und mit dem Ubergebenden Querférderer 1, 2 bzw. 3 mitbewegt. Durch dieses voneinander un-
abhangige Verfahren der Wagen 12 in Abhéngigkeit von einem Anschlagen des jeweiligen Profils
5 an den wagenseitigen Anschlag 11 wird in einfacher Weise ein Ausrichten der Anschlage 11
entsprechend einer Projektion des Profils 5 auf die Férderebene des jeweils vorgeordneten, tiber-
gebenden Querforderers 1, 2 bzw. 3 erreicht. Da fir eine Anpassung der Ausrichtung der An-
schlage 11 an den Profilverlauf die Profile 5 nicht an alle tiber die Lédnge der Profile 5 verteilten
Anschlage 11 anschlagen missen, kénnen der jeweils Ubergebende Querférderer 1, 2 oder 3
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und die diesen Querférderern zugehérigen Umlaufférderer 15 fiir die Ubergabe des anliegenden
Profils 5 an den Ubernehmenden Querférderer 2, 3 bzw. 4 angehalten werden, wenn die An-
schlagfiihler 17 einer vorgegebenen Anzahl an Anschlagen 11 und/oder von Anschlagen 11 in
einer bestimmten Verteilung ansprechen. Aus dieser angepassten Ausgangsstellung der An-
schlage 11 und damit einhergehend der zugehdrigen Mitnehmer 8 der jeweiligen Ubergabeein-
richtung 6 kénnen dann die Mitnehmer 8 aus der Ubernahmestellung in die Ubergabestellung
gedreht werden, um das an den Anschlagen 11 anliegende Profil 5 vom Gbergebenden Querfér-
derer 1, 2 bzw. 3 abzuheben und an den nachfolgenden, Gbernehmenden Querférderer 2, 3 bzw.
4 zu Ubergeben. Die Anschlage 11 bilden dabei vorzugsweise eine Filhrungskulisse 18, die ent-
lang das Profil 5 vom bergebenden Querfdrderer 1, 2 oder 3 auf den Gbernehmenden Querfor-
derer 2, 3 oder 4 Ubertragen wird, wie dies in den Fig. 1 und 2 fiir die Ubergabeeinrichtung 6
zwischen den Querférderern 1 und 2 dargestellt ist.

[0021] Die Mitnehmer 8 sind vorteilhaft zwischen den Wagen 12 angeordnet und je Ubergabe-
einrichtung 6 durch Gelenkwellen 19 zu einem gemeinsamen Antriebsstrang verbunden. Die Kar-
dangelenke zwischen den in den Wagen 12 gelagerten Gelenkwellen 19 und den Mithehmern 8
sind mit dem Bezugszeichen 20 versehen. Aufgrund der gelenkigen Anbindung der Mitnehmer 8
an die Wagen 12 werden diese Mitnehmer 8 bei einer unterschiedlichen Verlagerung der Wagen
12 in Forderrichtung um eine zur Achse 9 und zur Férderrichtung senkrechte Achse verschwenkt,
was zu einer Ausrichtung der Achse 9 der Mitnehmer 8 gegeniiber dem Profilverlauf und damit
zu einer fir die nachfolgende Ubergabe vorteilhaften Anpassung der Ubergabeeinrichtung 6 an
die jeweilige Krimmung der zu vereinzelnden Profile 5 fiihrt.

[0022] Um einfache Antriebsbedingungen zu schaffen, kbnnen auch die Umlaufférderer 15 mit
den zugehdorigen Querférderern 1, 2 und 3 zu gemeinsamen Antriebsstrangen zusammengefasst
werden. Zu diesem Zweck sitzen die Antriebsrader 21, 22 fir die Querférderer 1, 2 und 3 einer-
seits und der zugehdrigen Umlaufférderer 15 anderseits jeweils auf einer gemeinsamen Antriebs-
welle 23.

[0023] Fiir die Vereinzelung der Profile 5 ist es wesentlich, dass die Mitnehmerflachen 10 der
Mitnehmer 8 gegeniber den zugehdérigen Anschlagen 11 eine radiale Erstreckung aufweisen, die
die Mithahme nur eines einzigen anliegenden Profils 5 zuldsst. Zur Anpassung an unterschiedli-
che Profilquerschnitte sind daher geeignete MaBnahmen zu treffen, beispielsweise eine entspre-
chende Verlagerungsmdoglichkeit der Anschlage 11 gegeniiber den Mitnehmern 8. Zu diesem
Zweck kdénnen die Anschlage 11 in den Wagen 12 in Férderrichtung verstellbar gelagert sein. In
der Fig. 3 ist hierfir eine Verschiebefiihrung 24 und ein Stelltrieb 25 fir die Anschlage 11 ange-
deutet. Da die Anschlage 11 in allen Wagen 12 gleichméaBig verstellt werden miissen, kdnnen die
Stelltriebe 25 durch eine gemeinsame Gelenkwelle 26 miteinander antriebsverbunden sein.
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Patentanspriiche

1. Vereinzelungsvorrichtung fiir Profile (5) mit zwischen aufeinanderfolgenden Querférderern
(1, 2, 3, 4) vorgesehenen Ubergabeeinrichtungen (6), die Uber die Breite der Querférderer
(1, 2, 3, 4) verteilte, um eine in Richtung der Breite der Querf6rderer (1, 2, 3, 4) verlaufende
Achse (9) zwischen einer Ubernahmestellung und einer Ubergabestellung drehverstellbare
Mitnehmer (8) mit Mitnehmerfldchen (10) umfassen, die in der Ubernahmestellung ein an
Anschlagen (11) anliegendes Profil (5) untergreifen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mitnehmer (8) der Ubergabeeinrichtungen (6) durch die den einzelnen Mitnehmern (8) zu-
geordneten, mit den anschlagenden Profilen (5) mitbewegten Anschlage (11) je fir sich aus
einer fluchtenden Ausgangsstellung in Férderrichtung der Querférderer (1, 2, 3, 4) verlager-
bar und in Abhangigkeit von einer anschlagbedingten Verlagerung einer vorgegebenen An-
zahl an Anschlagen (11) und/oder von Anschlagen (11) in einer bestimmten Verteilung zwi-
schen der Ubernahmestellung und der Ubergabestellung drehverstellbar sind.

2. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlage
(11) eine FOhrungskulisse (18) fir die von den Mithehmern (8) bewegten Profile (5) bilden.

3. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die An-
schlage (11) auf entlang einer Fiihrung (13) verschiebbaren Wagen (12) vorgesehen sind,
zwischen denen die Mitnehmer (8) drehverstellbar gelagert sind.

4. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlage
(11) Anschlagfiihler (17) zur Ansteuerung von Wagenantrieben aufweisen.

5. Vereinzelungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Wagenan-
triebe entlang der Fiihrungen (13) fir die Wagen (12) je Ubergabeeinrichtung (6) gemeinsam
mit den Obergebenden Querférderern (1, 2, 3) antreibbare Umlaufférderer (15) umfassen
und dass zwischen den Umlaufférderern (15) und den Wagen (12) durch die Anschlagfiihler
(17) betétigbare Antriebskupplungen (16) vorgesehen sind.

6. Vereinzelungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Mitnehmer (8) je Ubergabeeinrichtung (6) durch Gelenkwellen (19) zu einem ge-
meinsamen Antriebsstrang verbunden sind.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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