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(54)实用新型名称

一种白球生产系统

(57)摘要

本实用新型提供一种白球生产系统，包括甲

酯储罐、进料管、计量槽、甲酯高位槽、混合釜和

聚合釜；甲酯储罐出料口分别通过进料管连接计

量槽进料口和甲酯高位槽进料口；甲酯高位槽溢

流口通过放空溢流管道连接计量槽的溢流口；计

量槽和甲酯高位槽内均设有液位计；计量槽进口

管路上设有A阀门，相对的出口管路上设有B阀

门；甲酯高位槽进口管路上设有C阀门，相对的出

口管路上设有D阀门；A阀门、计量槽、B阀门、C阀

门、液位计均连接至自动控制装置；计量槽出口

通过管路与混合釜的一个进料口相连接，混合釜

另一个进料口连接辅料管，辅料管还通过设有D

阀门的管路与甲酯高位槽出口连接；混合釜的出

料口与聚合釜的进料口连接。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 216935954 U

2022.07.12

CN
 2
16
93
59
54
 U



1.一种白球生产系统，其特征在于，包括甲酯储罐(1)、进料管(3)、计量槽(6)、甲酯高

位槽(9)、混合釜(13)和聚合釜(14)；所述甲酯储罐(1)出料口分别通过进料管(3)连接计量

槽(6)进料口和甲酯高位槽(9)进料口；所述甲酯高位槽(9)溢流口通过放空溢流管道(4)连

接计量槽(6)的溢流口；所述计量槽(6)和甲酯高位槽(9)内均设有液位计；所述计量槽(6)

进口管路上设有A阀门(5)，相对的出口管路上设有B阀门(7)；所述甲酯高位槽(9)进口管路

上设有C阀门(8)，相对的出口管路上设有D阀门(10)；所述A阀门(5)、计量槽(6)、B阀门(7)、

C阀门(8)、液位计均连接至自动控制装置(11)；所述计量槽(6)出口通过管路与混合釜(13)

的一个进料口相连接，所述混合釜(13)另一个进料口连接辅料管(12)，所述辅料管(12)还

通过设有所述D阀门(10)的管路与甲酯高位槽(9)出口连接；所述混合釜(13)的出料口与聚

合釜(14)的进料口连接。

2.根据权利要求1所述的白球生产系统，其特征在于，所述进料管上(3)设有电动泵

(2)。

3.根据权利要求1所述的白球生产系统，其特征在于，所述辅料管(12)的远端进料口处

设有F阀门。

4.根据权利要求1所述的白球生产系统，其特征在于，所述甲酯高位槽(9)还连接有放

空管(15)。

5.根据权利要求1所述的白球生产系统，其特征在于，所述计量槽(6)用DN200的不锈钢

管道制作。

6.根据权利要求1所述的白球生产系统，其特征在于，所述液位计为四氟管道液位计。

7.根据权利要求1所述的白球生产系统，其特征在于，所述自动控制装置(11)为DCS。

8.根据权利要求1所述的白球生产系统，其特征在于，所述A阀门(5)、B阀门(7)、C阀门

(8)、D阀门(10)均为电磁控制阀。
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一种白球生产系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种危化品生产系统，具体涉及一种白球生产系统。

背景技术

[0002] 白球是离子交换树脂合成的中间体，分为苯乙烯‑二乙烯苯共聚物与丙烯酸甲酯‑

二乙烯苯共聚物。白球在合成的过程中需要添加一些辅助交联剂，而一般的辅助交联剂都

是易燃、有毒的，并且用量都是比较小，在工业化生产中自动化计量与添加比较困难。以前

称量这些辅助交联剂都是采用现场开桶称量，然后加入混合釜中与主要原料混合，这样就

导致现场气味较重，有潜在的危害工人健康等问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型针对上述现有技术的不足，提供一种白球生产系统。

[0004] 本实用新型为解决上述技术的不足采用以下技术方案：

[0005] 提供一种白球生产系统，包括甲酯储罐、进料管、计量槽、甲酯高位槽、混合釜和聚

合釜；所述甲酯储罐出料口分别通过进料管连接计量槽进料口和甲酯高位槽进料口；所述

甲酯高位槽溢流口通过放空溢流管道连接计量槽的溢流口；所述计量槽和甲酯高位槽内均

设有液位计；所述计量槽进口管路上设有A阀门，相对的出口管路上设有B阀门；所述甲酯高

位槽进口管路上设有C阀门，相对的出口管路上设有D阀门；所述A阀门、计量槽、B阀门、C阀

门、液位计均连接至自动控制装置；所述计量槽出口通过管路与混合釜的一个进料口相连

接，所述混合釜另一个进料口连接辅料管，所述辅料管还通过设有所述D阀门的管路与甲酯

高位槽出口连接；所述混合釜的出料口与聚合釜的进料口连接。

[0006] 进一步地，所述进料管上设有电动泵。

[0007] 进一步地，所述辅料管的远端进料口处设有F阀门。

[0008] 进一步地，所述甲酯高位槽还连接有放空管。

[0009] 进一步地，所述计量槽用DN200的不锈钢管道制作。

[0010] 进一步地，所述液位计为四氟管道液位计。

[0011] 进一步地，所述自动控制装置为DCS。

[0012] 进一步地，所述A阀门、B阀门、C阀门、D阀门均为电磁控制阀。

[0013] 本实用新型采用以上技术方案，与现有技术相比，具有如下技术优点：

[0014] 本实用新型提供的白球生产系统，减少了人工操作，有效解决了辅助交联剂现场

称量问题以及对环境污染的问题。

附图说明

[0015] 图1是本实用新型白球生产系统的示意图；

[0016] 其中的附图标记为：

[0017] 甲酯储罐1；电动泵2；进料管3；放空溢流管道4；A阀门5；计量槽6；B阀门7；C阀门8；

说　明　书 1/2 页

3

CN 216935954 U

3



甲酯高位槽9；D阀门10；自动控制装置11；辅料管12；混合釜13；聚合釜14。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图对本实用新型的技术方案做进一步的详细说明，以使更好的理解本

实用新型。

[0019] 参考图1，本实施例提供了一种白球生产系统，包括甲酯储罐1、进料管3、计量槽6、

甲酯高位槽9、混合釜13和聚合釜14；所述甲酯储罐1出料口分别通过进料管3连接计量槽6

进料口和甲酯高位槽9进料口；所述甲酯高位槽9溢流口通过放空溢流管道4连接计量槽6的

溢流口；所述计量槽6和甲酯高位槽9内均设有液位计；所述计量槽6进口管路上设有A阀门

5，相对的出口管路上设有B阀门7；所述甲酯高位槽9进口管路上设有C阀门8，相对的出口管

路上设有D阀门10；所述A阀门5、计量槽6、B阀门7、C阀门8、液位计均连接至自动控制装置

11；所述计量槽6出口通过管路与混合釜13的一个进料口相连接，所述混合釜13另一个进料

口连接辅料管12，所述辅料管12还通过设有所述D阀门10的管路与甲酯高位槽9出口连接；

所述混合釜13的出料口与聚合釜14的进料口连接。

[0020] 作为一个优选例，进料管3上设有电动泵。

[0021] 作为一个优选例，辅料管12的远端进料口处设有F阀门，控制辅料的进料。

[0022] 作为一个优选例，甲酯高位槽9还连接有放空管15。

[0023] 作为一个优选例，计量槽6采用DN200的不锈钢管道制作，耐腐蚀。

[0024] 作为一个优选例，液位计为四氟管道液位计，其具有和玻璃管液位计一样清晰直

观的优点，又避免了玻璃管液位计容易破碎的缺点，安装方便，使用简单，安全可靠，无渗漏

耐腐蚀。

[0025] 作为一个优选例，A阀门5、B阀门7、C阀门8、D阀门10均为电磁控制阀。

[0026] 本实用新型的具体工作过程如下：

[0027] 当甲酯作为主要原料(需要的量较大)时，自动控制装置11控制A阀门5和D阀门10

关闭，C阀门8打开，甲酯储罐1中的甲酯由物料管道3进入甲酯高位槽7，自动控制装置11通

过甲酯高位槽9内液位计得出的数据控制C阀门8的开关，使甲酯在甲酯高位槽9内的甲酯达

到预定需要的重量。然后关闭C阀门8并打开D阀门10，甲酯与其他原料(辅料管12通入)共同

进入混合釜13内，之后进入聚合釜14。

[0028] 当甲酯作为辅助交联剂(需要的量较小)的时候，自动控制装置11控制C阀门8和B

阀门7关闭，A阀门5打开，甲酯储罐1中的甲酯由物料管道3进入计量槽6，自动控制装置11通

过计量槽6内液位计得出的数据控制A阀门5的开关，使计量槽6内的甲酯达到预定需要的重

量。然后关闭A阀门5并打开B阀门7，甲酯与其他原料(辅料管12通入)共同进入混合釜13内，

之后进入聚合釜14。

[0029] 以上所述仅为本实用新型较佳的实施例，并非因此限制本实用新型的实施方式及

保护范围，对于本领域技术人员而言，应当能够意识到凡运用本实用新型说明书及图示内

容所作出的等同替换和显而易见的变化所得到的方案，均应当包含在本实用新型的保护范

围内。
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图1
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