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64 Vorrichtung zur Fest-Fliissig-Trennung von Schiémmen durch Gravitation.

@ Bei bekannten Vorrichtungen zur Fest-Fliissig-Tren-

nung von Schidmmen setzen sich die Poren des Filter-
bandes sehr schnell zu und die Trennung ist deshalb unge-
nigend. Die neue Vorrichtung soll es ermdglichen, bei
Schidmmen unter Benutzung von Filterbéndern die Fest-
stoffe von Fllissigkeiten optimal zu trennen. Erreicht wird
das dadurch, dass mehrere kurze, gegeneinander laufende
Filterbander (1) Ubereinander angeordnet sind, dass eine
Ubergabe von Filterband zu Filterband vorgesehen ist und
dass jedem Filterband eine Filtratauffangwanne (6) sowie
eine Waschanlage (8) zugeordnet sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Fest-
Fliissig-Trennung von Schlémmen durch Gravitati-
on mit endlosen, umlaufenden Filterbndern.

Es ist bekannt, Schidmme, beispielsweise Kiar-
schlamme, auf gravitativem Weg zu entwéassern.
Die dazu benuizien Einrichtungen bei sogenannten
Siebbandpressen bestehen aus einem waagrechien
Teil des gesamten Siebbandes von etwa 3 bis 4 m
Léange, auf dem der vorher mit Flockungsmitteln be-
handelte Schlamm aufgegeben und auf gravitativem
Wege auf efwa 12-13% Trockensubstanz entwés-
sert wird. Der Nachteil dieses Verfahrens ist, dass
die feinen Partikelchen des Schlammes die Poren
des Filterbandes schon nach dem ersten Abschnitt
verstopfen, so dass davon vielleicht nur 1 m Lange
effektiv ist. Von dort aus féllt die Leistung immer
mehr zuriick. Ublicherweise wird die Schlamm-
schicht noch mit Pflugscharen in Sireifen geschnit-
ten, um auch den seitlichen Ausfluss der Flissig-
keit zu ermdglichen, dies ist jedoch durch die Ver-
stopfung der Poren nur bedingt moglich und
ebenfalls nur im ersten Teil des Bandes effektiv,
nachher kann die Fliissigkeit durch das Band nicht
oder nur sehr langsam fliessen. Auch die Anwal-
zung der Schlammschicht am Ende des Bandes
bringt keinen wesentlichen Erfolg, weil durch das
Band nur wenig Flissigkeit dringen kann, dagegen
sefzt sich die Restfllissigkeit auf die Oberflache
der Schiammschicht, wodurch eine effektive Tren-
nung nicht méglich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
aufgezeigten Nachteile zu vermeiden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
gelost, dass mehrere kurze, gegeneinander faufen-
de Filterbander ibereinander angeordnet sind,
dass eine Ubergabe von Filterband zu Filterband
vorgesehen ist und dass jedemn Filterband eine Fil-
tratauifangwanne sowie eine Waschanlage zuge-
ordnet sind.

Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist
vorgesehen, dass zur Ubergabe des Schlammes
die Filterbdnder in Langsrichfung gegeneinander
versetzt angeordnet sind.

Eine andere Ausbildung der Erfindung besteht
darin, dass zur Ubergabe des Schlammes Rutschen
angeordnet sind.

Es ist auch varteilhaft, wenn zur Aufgabe des zu
entwassernden Schlammes auf das oberste Filter-
band eine Verieilerwalze vorgesehen ist.

Im Rahmen der Erfindung liegt es auch, wenn am
Ende jedes Filterbandes eine lose aufgelegte Walze
angeordnet ist.

Es ist auch moglich, wenn der vordere Teil der Fil-
tratauffangwanne als Abstreifer ausgebildet ist.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorge-
sehen, dass die Filterbander durch ein Kunststoff-
raster getragen sind.

Die Vorrichtung nach der Erfindung kann fir alle
Filtetb&nder einen zentralen Antrieb aufweisen.

Der zentrale Anirieb kann so ausgebildet sein,
dass die einzelnen Filterbdnder mit unterschiedli-
chen Geschwindigkeiten laufen.
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Es ist auch moglich, dass die Filterbénder eine
unterschiedliche Maschenweite aufweisen.

Weiterhin ist vorgesehen, dass iiber den Filter-
béndern Kammleisten angeordnet sind.

Die erzielten Vorieile bestehen insbesondere
darin, dass durch die relativ kurzen, sauberen Bén-
der einfach durch Schwerkraft eine optimale Fest-
Flissig-Trennung erreicht wird. Die einzelnen Fil-
terbénder sind baugleich, die Herstellung wird ein-
fach und kostengtinstig, die Bauweise kompakt. Die
Variationsmaglichkeiten in der Anzahl und Ma-
schenweite sowie Laufgeschwindigkeit der einzel-
nen Bénder ermoglicht eine optimale Anpassung der
Einrichtung an die verschiedenen Schldmme.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen né-
her erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Vorrichtung nach der Er-
findung;

Fig. 2 ein Ausflihrungsbeispie! der neuen Vor-
richtung;

Fig. 3 den Schnitt A-A von Fig. 2, und

Fig. 4 den Schniit B~B von Fig. 2.

In Fig. 1 sind als Beispiel vier verhaltnisméssig
kurze Filterb&nder 1 {bereinander angeordnet. Die
Schlammaufgabe erfolgt iiber ein Rohr 2 auf das
oberste Filterband 1, das tber Tragrollen 3 entge-
gen dem Uhrzeigersinn umlauft. Mit 4 ist ein Ab-
ziehbreit bezeichnet, um die aufgetragene Schlamm-
schicht auf dem Filterband 1 gleichmassig zu vertei-
len. Am Ende des Filterbandes 1 befindet sich eine
vorzugsweise lose aufgelegte Walze 5. Mit ihrer
Hilfe wird die Schlammschicht angewalzt, so dass
Flissigkeit teils durch das Filterband 1 gedriickt
wird, teils an die Oberflache der Schlammschicht
tritt. Durch Umwerfen der Schlammschicht auf das
darunter liegende, im Uhrzeigersinn laufende Filter-
band 1 bricht die Schlammschicht auf und weitere
Flissigkeit wird frei, was mit der ausgewalzten Flis-
sigkeit abfliessen kann.

Jedes Filterband 1 hat eine Filtratauffangwanne
6, deren vorderer Teil zweckmassigerweise als Ab-
streifer 7 ausgebildet ist, um das Filterband 1 me-
chanisch und anschliessend mit der Waschanlage 8
zu reinigen. Der Ablauf fur das Filtrat und die her-
ausgewaschenen Schlammteilchen ist mit 9 bezeich-
net. Nach dem letzten Filterband 1 f&llt der entwés-
serte Schlamm auf ein Transportband 10. Die gesam-
te Vorrichtung kann schrankartig in einem Geh&use
11 untergebracht sein, das eine Entliiftung 12 auf-
weist.

Die Vorrichtung nach den Fig, 1 bis 4 weist genau
Ubereinander angeordnete Filterbnder 1 auf und
es ist eine Rutsche 13 am Ende aller Filterb&nder 1
vorhanden, um den Schlamm auf das folgende Fil-
terband 1 zu leiten.

Die Aufgabe des Schlammes auf das oberste Fil-
terband 1 kann auch mit Hilfe einer Verteilerwalze
14 erfolgen, die sich synchron mit den Tragrollen 3
des Filterbandes 1 dreht {Fig. 2 und 4). In den durch
Bleche 15 gebildeten Kanalen 16 der Verteilerwalze
14 verteilt sich der Schlamm sehr schnell iiber die
gesamie Lange der Verieilerwalze 14 und gelangt
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dann gleichmassig auf das oberste Filterband 1.

Bsi der Vorrichtung nach den Fig. 2 bis 4 werden
die Filterbander 1 nicht durch Stiitzwellen, sondern
durch Kunststoffraster 17 getragen. Diese Ausfiih-
rung hat den Vorieil, dass die aus dem Schiamm
kommende Fliissigkeit sténdig abgestreift wird und
so ein Kkontinuierlicher und schneller Durchfluss
des Filirats zustande kommt.

Aus Fig. 4 insbesondere ist zu erkennen, dass
die einzelnen Filterbénder 1 baugleich sind und belie-
big oft unter- bzw. Ubereinander angeordnet sein
kénnen. So kann das Gesamtaggregat sehr gut an
Schidmme aller Art mit den verschiedensten Eigen-
schaften angepasst werden. Die sich ergebende
kompakie Bauweise bringt eine erhebliche Platz-
bzw. Raumersparnis mit sich. Das im Prinzip in Fig.
2 bis 4 dargestelite Modulsystem erméglicht eine ra-
tionelle Bauweise und einen leichten Austausch ein-
zelner Teile.

Die erfindungsgeméisse Anordnung von mehre-
ren Filterbandern 1 Ubereinander macht es auch
moglich, Filterbander 1 mit unterschiedlichen Loch-
gréssen zu wahlen, beispielsweise im oberen Be-
reich (oberstes Filterband 1) feinere Gewebe und
bei den folgenden Filterbandern 1 grobere Gewebe.

Der Antrieb 18 fiir alle Filterbéinder 1 kann auf
einfache Weise realisiert werden, wie das in Fig. 2
und 3 angedeutet ist. Dabei kénnen im Bedarfsfall
fir die einzelnen Filterbdnder 1 unterschiedliche
Geschwindigkeiten gewéhlt werden.

Wenn ber den Filterbandern 1 Kammleisten
(nicht dargestellt) angeordnet werden, dann kénnen
Rillen in die Schlammschicht gezogen werden, was
zu einer effektiveren Fest-Fiiissig-Trennung fiihrt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Fest-Fliissig-Trennung von
Schlammen durch Gravitation mit endlosen, umlau-
fenden Filterbéindern, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere kurze, gegeneinander laufende Fil-
terbander (1) tbereinander angeordnet sind, dass
eine Ubergabe von Filterband (1) zu Filterband vor-
gesehen ist und dass jedem Filterband eine Filtrat-
auffangwanne (6) sowie eine Waschanlage (8) zuge-
ordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Ubergabe des Schlammes
die Filterb&inder (1) in Léngsrichtung gegeneinander
versetzi angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Ubergabe des Schlammes
Rutschen (13) angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Aufgabe des zu frennen-
den Schlammes auf das oberste Filterband (1) eine
Verteilerwalze (14) vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Ende jedes Filterbandes (1)
eine lose aufgelegte Walze (5) angeordnet ist.

6. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der vordere Teil der Filtratauf-
fangwanne (6) als Abstreifer (7) ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass die Filterbander (1) durch ein
Kunststoffraster (17) getragen sind.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass fiir alle
Filterbénder (1) ein zentraler Anirieb (18) vorgese-
hen ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel
zum Antreiben der einzelnen Filterbander (1) mit un-
terschiedlichen  Geschwindigkeiten  vorgesehen
sind.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fil-
terbénder (1) eine unterschiedliche Maschenweite
aufweisen.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Uber
den Filterbandern (1) Kammileisten angeordnet sind.
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