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(57) Abstract

For interrupting and starting again the spinning by means of a re-
versing device which allows alternatingly to free or block the communica-
tion with a spinning element or an evacuation conduit, the fiber stream is -
first taken out from the area to be closed and then that area is blocked. To
be able to act on that fiber stream, the volume flows are regulated through
the spinning element and the evacuation conduit. The reversing device (6)
comprises at least a closure member (60) provided with a first opening (61)
leading to the spinning element (1) and of which the cross-section is
abruptly enlarged in the opening direction. A second opening leading tow-
ards the evacuation conduit is provided with a cross-section which gradu-
ally decreases in the closure direction.

(57) Zusammenfassung

Zum unterbrechen und Beginnen des Spinnvorganges an einer Offe-
nend-Spinnsteile mit Hilfe einer Umschaltvorrichtung, mit welcher wech-
selweise die Verbindung mit einem Spinnelement oder einem Abfithrkanal
freigegeben bzw. abgesperrt wird, wird beim Umschalten der Umschalt-
vorrichtung der Faserfluss aus dem abzusperrenden bereich herausgenom-
men und dieser erst dann abgesperrt. Zur Beeinflussung des Faserflusses werden die Volumenstrome durch das Spinnele-
ment und durch den Abfithrkanal gesteuert. Die Umschaltvorrichtung (6) weist mindestens ein Verschlussorgan (60) mit
einer zum Spinnelement (1) fithrenden ersten Offnung (61), deren Querschnitt sich in Richtung der Offnungsfreigabe
schlagartig vergrssert, und einer in den Abfiihrkanal (61) fiihrenden zweiten Offnung auf, deren Querschnitt sich in Rich-
tung des Offnungsverschlusses alimahlich verringert.
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Veriahren und Vorrichtung zum Unterbrechen und Beginnen
des Spinnvorganges an einer Offenend-Spinnstelle

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Unterbrechen und Beginnen des Spinnvorganges an einer
Offenend-Spinnstelle, bei welchem die Zufuhr von Fa-
sern mit Hilfe einer Umschaltvorrichtung gesteuert wird,
mit welcher wechselweise die Verbindung mit einem Spinn-

" element oder einem Abfiihrkanal freigegeben bzw. abge-

sperrt wird, sowie eine Vorrichtung zur Durchfithrung
dieses Verfzhrens.

Derartige Vorrichtungen sind bereits in den verschiedens-
ten Ausfiihrungen bekannt geworden (CS-PS 115.022, GB-PS
1.170.869 und DE-0S 1.901.442). Der Nachteil dieser Vor-
richtungen ist entweder, daB widhrend des Umschaltens der
Umschaltvorrichtung voriibergehend keine Abfihrung der
Fasern erfolgt, so daB diese sich kurzzeitig selbst Uber-
lassen sind und so zu einer Verflugung der Maschine
fiilhren kénnen (CS-PS 115.022), oder aber da8 ein Ventil
mit einem klappen- oder schieberartigen Umschaltelement
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ausgestattet ist, das den Luft- und Faserweg steuert.

Dieses Umschaltelement birgt jedoch in sich die Ce-

fahr, daB8 Fasern h#ngen bleiben oder eingeklemmt

werden, die dann zu einem ungewiinschten Zeitpunkt :
freikommen und in das Spinnelement gelangen, was zu

einer St8rung des Spinnprozesses fithrt, die sich als

Fadenbruch, mindestens aber als GarnunregelmiBigkeit

in Form einer Dickstelle im Faden HuBert (GB-PS

1.170.869 und DE-0S 1.901.442),

Zweck der vorliegenden Erfindung ist es, die vorstehenden
Nachteile zu vermeiden und ein Verfahren und eine Vor-
richtung zu schaffen, mit deren Hilfe unter Benutzung
einer an sich bekannten Umschaltvorrichtung fir den
Faserweg ein sicheres und gleichmi#Biges Zufiithren der
Fasern in das Spinnelement gewZhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem#B dadurch geldst, da8
beim Umschalten der Umschaltvorrichtung der FaserfluB
aus dem abzusperrenden Bereich der Umschaltvorrichtung
herausgenommen und dieser erst dann abgesperrt wird.
Durch das Herausnehmen des Faserflusses aus dem Bereich
der Umschaltvorrichtuﬁg, der bei der Umschaltung abge-
sperrt wird, noch vor Vollendung dieses AbSperrvorganges
ist es unmdglich, daB hier Fasern eingeklemmt werden, da
sich auf diese Weise in diesem Bereich wihrend der
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Absperrung eines der beiden Faserwge keine Fasern be-
finden. Prinzipiell kann die Herausnahme des Faser-
flusses aus dem abzusperrenden Bereich der Umschalt-
vorrichtung schon vor Beginn der Umschaltung erfolgen;
es kann aber bei entsprechender Ausbildung der Um-
schaltvorrichtung und/oder der Faserwege zum Spinn-
element und in den Abfiihrkanal auch genligen, wenn der
FaserfluB erst im letzten Teil des Umschéltvorganges
unterbunden wird. Es muB lediglich sichergestellt werden,
daB der abzusperrende Faserweg noch nicht restlos abge-
sperrt ist, bevor der FaserfiuB aus diesem Bereich
herausgenommen worden ist. Auf diese Veise wirdrer-
reicht, daB diejenigen Fasern, die sich noch von vor-
her in diesem Absperrbereich befinden, aus diesem Be-
reich abgefiihrt werden, noch ehe dieser Faserweg rest-
los abgesperrf wird. '

Vorteilhafterweise wird beim Absperren der Faserzufuhr
zum Spinnelement, d.h. wenn fiir den SpinnprozeS ohne-
hin keine Fasern im Spinnelement bendtigt werden, die
Faserlieferung zur Umschaltvorrichtung unterbrochen,
wohingegen wenigstens wzhrend des letzten Teills des
Umschaltvorganges zur Freigabe der Faserzufuhr in das
Spinnelement die Fasern aus dem hierbei abzusperrenden
Bereich der Umschaltvorrichtung abgesaugt werden. Durch
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‘Querschnitt des zum
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die Unterbrechung der Faserlieferung zur Umschaltvorrich-
tung einerseits und durch das Absaugen von Fasern aus dem
Absperrbereich der Umschaltvorrichtung andererseits ist
somit ein Einklemmen von Faserm in der Umschaltvorrich-
tung nicht méglich,

Die Beeinflussung des Faserflusses im Absperrbereich und
damit auch die Abfihrung der Fasern sus diessm Bereich er-
folgt vorzugsweise durch Steuerunz der Volumenstrome der
Saugluft durch die Umscheltvorrichtung, wobei zweckmiBiger-
weise der Querschnitt des zurm Spinnelenment fithrenden Faser-

wird, Bei groben Garnen resicnt hierbei eine relativ langsame
Verdnderung des Faserweges, Jjedo

c
nis, wihrend es bei feinen Gzrnen vorteilhaft ist, wenn der

Spinnelement fiihrenden
artig vergrofert wird, wihrend der Querschnitt des in den
Abfiithrkanal filhrenden Faserwsges nur sllm#hlich verringert

wird. Durch die schlzgertige VergréfBerung des Querschnittes

I',rj

des einen Faserweg gelangt der Faser-Luftstrom pldtzlich in

den zum Spimnelement fihrencden Faserwegz, wEhrend gleichzeitig
verhindert wird, dz8 der Fasesr-Luftstrom weiterhin in den

Abfiihrkanal gelangt, wobei
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Im&hliche Verringerung des
Querschnittes des in den Abfithrkenzl fihrenden Faserweges

ein Einklemmen von Fasern wirksam unterbindet. Diese Wirkung
wird erfindungsgem&B noch beglinstigt, wenn die Faserzufuhr
zun Spinnelement zumindest im Bereich der Umschaltvorrichtung

im wesentlichen geradlinig erfolgt, wZhrend die Faserzufuhr

-in den Abfithrkanal unter Umlenkung der Fasern im Bereich

der Umschaltvorrichtung erfclzt.

-

Faserweges schlag--
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Gem#f einer bevorzugten Ausfiihrung des erfindungsge-

mifen Verfahrens wird beim Unterbrechen des Spinnvor-
ganges die Faserlieferung zur Umschaltvorrichtung unter-
brochen und gleichzeitig oder anschlieBend die Rotor-
drehzahl herabgesetzt, woraufhin die im Spinnrotor be-
findlichen Fasern aus diesem entfernt werden; anschlieBend,
nachdem der Spinnrotor wieder auf Spinndrehzahl gebracht
worden ist, wird die Faserlieferung wieder freigegeben,
wobei die Fasern jedoch zunichst in den Abfiihrkanal ge-
fithrt werden, und das Umschalten der Faserzufuhr in den
Spinnrotor erfolgt kurz vor oder nach einer Riicklieferung
des Fadens in den Spinnrotor, woraufhin der Faden wieder
aus dem Spinnrotor abgezogen wird. Hierdurch wird sowohl
eine Befreiung des Spinnrotors von seinem Restfaserring
sowie eine gezielte Faserneuzufuhr beim Wiederanspinnen
erzxelt, so daB elne groBe Erfolgsquote sowie wdauffillige
Ansetzer im angesponnenen Faden erzielt werden.

Es ist zwar bereits bekannt, die Faserlieferung bei Auf-
treten eines Fadenbruches durch AuBer-Funktion-Setzen der
Speisewalze zu unterbrechen und wihrend einer vor demn An-
spinnen durchgefiihrten Reinigung des Spinnrotors das durch
fortgesetzte Einwirkung der Auflésewalze in dem Zeitraum
nach dem Abstellen der Faserlieferung verkiirzte und zum
Anspinnen ungeeignete Fasern aufweisende Faserstrangende
durch kurzzeitiges Laufenlassen der Speisewalze dem Rotor
suzufithren und aus diesem zu entfernen (DE-AS 2.505.943).
Auf diese Weise soll fiir das spdtere Anspinnen
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ein Faserbart einwandfreier Qualitdt zur Verfiizung stehen.
Da aber nach dem kurzzeitigen Laufenlassen der Speise-
walze die Faserzufuhr erneut unterbrochen wird, 1iBt sich
Jedoch durch die weiterhin laufende Aufl&sewalze eine

5 erneute Schi@digung des Faserbartes nicht vermeiden, so
daB sich auf diese Weise die Zuflihrung einwandfreier, un-
beschddigter Fasern in den Sginnrotor nicht erreichen
188t. Hierbei ist zu berlicksichtigen, daB innerhalb von
5 Sekunden nach Stillsetzen der Faserlieferung ca. 80 %

10 des Faserbartes abgefrést werden. Dieser Nachteil wird
erfindungsgemdB8 durch das vorzeitige Einschalten der
Faserzufuhr und das voriibergehende Abfiihren der aus dem
Faserbart herausgeldsten Fasern in den Abfiihrkanal ver-
mieden.

15 Un einerseits nach lZngeren Stillstandzeiten eine Ab-

o fihrung der durch die weiterlaufende Aﬁflésevofrichtung
geschiddigten Fasern zu erreichen und diese dabei von ein-
wandfreien cder ungeschidigten Fasern getrennt halten zu
kdnnen und um andererseits den Riickhalt des beim Anspinnen

20 in den Spinnrotor riickgelieferten Fadens durch einzelne,
sich im Spinnrotor befindliche Fasern zu verbessern, wird
gemdB einem weiteren Merkmal der Erfindung die Faserzu-
fuhr in den in seiner Drehzzhl herabgesetzten Spinnrotor
freigegeben, wéhrend die Faserzufuhr in den Spimnrotor erst

25 dann unterbrochen und die Faserzufuhr in den Abfithrkanal
erst dann freigegeben werden, wenn der Spinnrotor wieder
auf seine volle Drehzzhl beschleunigt wird.

.
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Zur Durchfiihrung des Verfahrens sind erfindungsgem#8 dem
Spinnelement und dem Abfihrkanal Steuerorgane zugeordnet,
die das relative Unterdruckverhdltnis in dem das Spinn-
element aufnehmenden Gehiuse und in dem Abfiihrkanal zu-
einander in Abhingigkeit von einer Umstellung der Um-
schaltvorrichtung steuern. Durch Verstellung des Unter-
druckverhiltnisses im Geh&use und im Abfiihrkanal zuein-
ander in Abh#ngigkeit von der Umstellung der Umschaltvor-
richtung wird erreicht, daB sich im Augenblick des Ab-
sperrens des in das Spinnelement oder in den Abfiihrkanal
fithrenden Faserweges keine Fasern in dem zu schlieBlenden
Absperrbereich befinden. Vorzugsweise sind von den Steuer-
organen betitigbare Schaltorgane vorgesehen, mit deren
Hilfe der Unterdruck-Luftstrom wechselweise durch das das
Spinnelement aufnehmende GehZuse oder den Abfiihrkanal

leitbar ist.

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, Qenn der Faserweg
von der Liefervorrichtung zum Spinnelement wenigstens im
Bereich der Umschaltvorrichtung im wesentlichen geradlinig
verliuft, wihrend der Faserweg von der Liefervorrichtung
in den Abfiihrkanal unmittelbar vor dem Absperrbereich des
zum Spinnelement filhrenden Faserweges abgewinkelt ist und
der Absperrbereich des in den Abflthrkanal fihrenden Faser-
weges im seitlichen Abstand von dem zum Spinnelement
fiihrenden Faserweg angeordnet ist. Hierdurch wird eine
Faserbeeinflussung durch Steuerung der Volumenstrime er-
leichtert.
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Zwecks einfacher Steuerung derartiger Volumenstrodme weist
die Umschaltvorrichtung gemZB einer einfachen, vorteil-
haften Ausfilhrung erfindungsgemiB8 mindestens ein VerschluB-
organ mit einer zum Spinnelement fiihrenden ersten Offnung,
deren Querschnitt sich in Richtung der Offnungsfreigabe
schlagartig vergréBert, und einer in den Abfiihrkanal
fihrenden zweiten Offnung auf, deren Querschnitt sich in
Richtung des Offnungsverschlusses allmihlich verringert.
ZweckmdBigerweise weisen hierzu sowohl der Faserspeise-
kanal als auch die diesem zugeordnete erste Offnung der
Umschaltvorrichtung langliche Querschnitte auf, deren
groBere Durchmesser sich gquer zu den Bewegungsrichtungen
der VerschluBorgane der Umschaltvorrichtung erstrecken.

In einfacher Ausgestaltung des Erfindungsgegenstandes

dient zur Steuerung dieser beiden @ffnungen.ein einziges,
sowohl der ersten als auch der zweiten ﬁffnﬁng gemeinsam
zugeordnetes Verschluflorgan, wobel vorzugsweise der die
Verbindung mit dem Abfiihrkanal steuernde Teil des VerschluB-
organes seitlich im Abstand von dem zum im wesentlichen
geradlinigen, zum Spinnelemt filhrenden Faserweg angeordnet
ist und gleichzeitig als Fihrungselement fiir das Verschluf-
organ ausgebildet ist.

Um den Erfindungsgegenstand ohne Zuhilfenahme von zu-
sdtzlichen Umschaltelementen fiir die Umlenkung des
Unterdruck-Luftstromes ausbilden und um gleichzeitig
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den Faserverlust gering halten zu konnen, ist geméB
einer bevorzugten Ausbildung des Erfindungsgegenstandes
der Liefervorrichtung eine an sich bekannte Stillsetz-
vorrichtung zugeordnet. AuBSer der hierdurch ermdglichten
einfachen Steuerung des Luftstromes durch Ausbildung

der Offnungen in der Umschaltvorrichtung kann, wenn
entsprechende Uberwachungsvor;ichtungen vorgesehen sind,
diese Stillsetzvorrichtung eine Sicherheitsfunktion

fiir die Liefervorrichtung ausiiben.

Der Erfindungsgegenstand ist #uBerst vorteilhaf<t, da
er es ermdglicht, auch bei voller Rotordrehzanl anzu-
spinnen, und dabei sogar eine hohe Anspinn-Erfolgsquote
gewdhrleistet. Diese Vorteile beruhen darauf, ézaB die
erzielbaren Ansetzer von guter Festigkeit und zudem
noch von relativ grofer Gleichm&Bigkeit hinsichtlich

" ihrer Masse auch zum Ubrigen Faden sind. Dariiber hinaus

ist der Erfindungsgegenstand einfach im Aufbau, schalt-
genau und funktionssicher und 1£8% sich zudem chne
grofSe Schwierigkeiten in bestehende Offenend-Spinnvor-
richtungen einbauen, da es genligt, eine entsprechend
ausgebildete Umschaltvorrichtung in den Faserspeise-
kanal einer iiblichen Vorrichtung einzubauen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Beispielen
nzher erliZutert. Dabei zeigen:
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den FaserfluB im Absperrbereich der Um-
schaltvorrichtung in schematischer Dar-
stellung;

im Schema die erfindungsgemiBe Steuerung
der durch das Spinnelement und den Abfithr-
kanal gefitthrten Luftstrime in Abhingigleit
von der Umschaltung der Umschaltvorrichtung,
wenn die Steuerung der Luft auBerhalb der
Umschaltvorrichtung erfolgt;

im Schema die erfindungsgeméﬁe Steuerung
der durch die Umschaltvorrichtung hindurch-
flieBenden Luftstrome, wenn diese allein
durch die Umschaltvorrichtung gesteuert
werden; ' '

die erfindungsgemifle Steuerung der Luftstrime
im Zusammenhang mit einer Fadenbruchbehebung
im Schema;

eine gemiB der Erfindung ausgebildete Cffen-
end-Spinnvorrichtung in schematischer Seiten-
ansicht;
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Fig. 6 : ein gegeniiber dem in Fig. 5 gezeigten.
VerschluBorgan der Umschaltvorrichtung
abgewandeltes VerschluBorgan in der
Draufsicht in seiner einen Endstellung;

Fig. 7 : einen Querschnitt durch Fig. 6;.

Fig. 8 : in der Draufsicht das in Fig. 6 gezeigte

VerschluBorgan in einer Zwischenstellung;

Fig. 8a: im Schema den Offnungsgrad des in Fig. 8
seitlich gezeigten Faserweges bei der in

10 Fig. 8 gezeigten Stellung des Verschluf-
organes; '
Fig. 9 :  in der Draufsicht das in Fig. 6,gezeigte

VerschluBorgan in seiner anderen End-
stellung; und

15 Fig. 10: einen Querschnitt durch Fig. 9.

Bevor die konstruktiven Details des Erfindungsgegen-
standes beschrieben werden, soll zum besseren Ver-
stidndnis des Erfindungsgegenstandes das erfindungsge-~
miBe Verfahren niher erliutert werden.
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Fir ein sicheres Anspinnen ist die Qualitit der dem
Spinnelement zugefilhrten Einzelfasern von maBgeblicher
Bedeutung. Um eine gute Aufldsung des der Aufl&sevor-
richtung zugefilhrten Faserbandes zu erreichen, darf eine
5 gewisse Drehzahl der Aufldsevorrichtung nicht unter-
schritten werden. Deshalb muBl die Aufldsewalze vor Unter-
brechen des Spinnvorganges noch ihre Arbeitsgeschwindig-
keit aufweisen bzw. bei Wiederaufnahme des Spinnvor-
ganges bereits wieder ihre Arbeitsgeschwindigkeit erreicht
10 haben. Wenn deshalb die Aufldsewalze gleichzeitig mit der
Liefervorrichtung stillgesetzt wird, so l3uft sie noch
lange weiter, ehe sie zum Stillstand kommt; andererseits
muf sie auch viel frither als die Liefervorrichtung in
Betrieb gesetzt werden; beim Fadenbruchbeheben wird die
15 Drehzzhl der Aufldsewalze iiberhaupt nicht geindert. Da=-
| durch kommt es durch Abfrisen des Faserbartes zu einer
betrdchtlichen Schidigung des Faserbartes, deren Aus-
wirkung auch durch Zwischeneinschalten der Faserlieferung
und Abfiihren der geschddigten Fasern nur gemildert, nicht
20 aber vermieden werden kann.

Diese Nachteile kdmnen dadurch vermieden werden, daB zum
Anspinnen die Fasern bereits wvon der Liefervorrichtung
laufend geliefert werden, jedoch nicht in das Spinn-
element gelangen, sondern einer Absaugleitung zugefiihrt
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werden, bis flir das Anspinneh und flir den sich hieran
anschlieBenden SpinnprozeB wieder Fasern im Spinn-
element bendtigt werden. Hierbei besteht jedoch die
Gefahr, daB beim Umschalten von dem in den als Absaug-
leitung ausgebildeten Abfﬁhrkanal fiihrenden Faserweg
vauf den in das Spinnelement fiihrenden Faserweg einzelne
oder mehrere Fasern am Absperrbereich der Umschaltvor-

- richtung hingen bleiben und hierdurch deren Funktion

beeintrdchtigen oder auch zu einem ungewlinschten Zeit-
punkt freigegeben werden koénnen, wodurch sie zu einer
UnregelmiBigkeit im SpinnprozeB fiihren. Um dies zu ver-
meiden, wird gemiB Fig. 1 der FaserfluB so zeitig be-
einfluBt, daB er in bezug auf den bei der Umschaltung
abzusperrenden Bereich der Umschaltvorrichtung zum
Erliegen kommt, noch ehe die Umschaltung beendet ist.
In Fig. 1 ist der abzusperrende Bereich der Umschalt-
vorrichtung dargestellt, wobei in Richtung der y-Achse
die Menge der pro Zeiteinheit zugéfﬁhrten Fasern F
aufgetragen ist; auf der horizontalen Koordinaten ist
die Zeit t dargestellt. Wie aus dieser Figur deutlich
hervorgeht, wird die Zufuhr der Fasern F zu dem abzu-
sperrenden Bereich der Umschaltvorrichtung bereits
einige Zeit vor dem Umschaltzeitraum ty geSperrt;
allerspidtestens wird die Zufuhr von Fasern F (siehe F')
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zum Absperrbereich um die Zeit ¢+ vor Beendigung des
Umschaltzeitraumes ty endgliltig abgeschlossen. Auf
diese Weise wird sowohl beim Umschalten des wvon der
Auflésevorrichtung zum Spinnelemeht fiihrenden Faser-
weges auf den von der Aufldsevorrichtung in den Ab-
fiihrkanal fiihrenden Faserweges als auch beim Umschalten
des von der Aufldsevorrichtung in den Abfiihrkanal
fihrenden Faserweges auf den von der Aufldsevorrichtung
zum Spinnelement filihrenden Faserweg, d.h. prinzipiell
zum Unterbrechen der Faserzufuhr zum Spinnelement bzw.
in den Abfiihrkanal, zundchst der FaserfluB aus dem ab-
zusperrenden Bereich des Jjeweiligen Faserweges herdus-
genommen, ehe dann nach dieser Herausnahme des Faser-
flusses aus diesem Absperrbereich dieser Faserweg rest-
los abgesperrt wird. Unter Absperrbereich soll hierbei
die Stelle einer spétef noch im einzelnen erliuterten
Umschaltvorrichtung verstanden werden, an der die Unter-
brechung des Faserweges. stattfindet. Lediglich in diesem
Bereich, wo der Faserweg unterbrochen wird, kann es zu
einem Einklemmen von Fasern kommen. Der Faserflufl kann
somit an anderen Stellen des unterbrochenen Faserweges
durchaus aufrechterhalten bleiben.

Dieses grunds#tzliche Verfahren zum Unterbrechen des
Faserflusses im Absperrbereich kann in unterschiedlicher
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Weise durchgefiihrt werden. Da beim (gewollten oder un-
gewollten) Unterbrechen des Spinnprozesses an einer
Spinnstelle ohnehin keine Fasern mehr im Spinnelement
bendtigt werden, ist es beim Unterbrechen des Spin-
prozesses (z.B. beim Stillsetzen der gesamten Maschine
oder bei Auftreten eines Fadenbruches) am zweck-
mZBigsten,beim Absperren der Faserzufuhr zum Spinn-
element die Faserlieferung zur Umschaltvorrichtung
einzustellen. Auf diese Weise ist auf Jeden Fall
sichergestellt, daB beim Umschalten des Faserweges keine

Fasern eingeklemmt werden.

Wie zuvor bereits erlduert wurde, wird beim Anspinnen
die Faserlieferung schon eingeschaltet, bevor die Fasern
im Spinnelement iiberhaupt bendtigt werden, um auf

diese Welse zu érreibhen, da8 im Augenblick der Wieder-
aufnahme des Spinnprozesses im Spinnelement iiber ein-
wandfreie, ungeschiddigte Fasern verfﬁét werden kann.

Das bedeutet, daB es beim Anspinnen nicht mdglich ist,
das Umschalten der Umschaltvorrichtung bei unterbrochener
Faserlieferung vorzunehmen. Um dennoch ein Einklemmen
von Fasern im Absperrbereich des Faserweges zu vermeiden,
werden die Fasern aus diesem Bereich der Umschaltvor-
richtung zumindest wihrend des letzten Teils des Ab-
sperrens des in den Abfithrkanal fiihrenden Faserweges
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abgesaugt. Dies wird gemdB Fig. 2 dadurch erreicht,
daB der in den Abfilihrkanal gelangende Saugluftstrom a
so rasch abgeschaltet wird, daB um die Zeit 4t vor
Beendigung des Umschaltzeitraumes ty keine Luft mehr
den dem Abfiihrkanal zugeordneten Absperrbereich der
Umschaltvorrichtung passiert, so daB sich dann auch
keine Fasern mehr hier befinden. Gleichzeitig steigt
der durch das Spinnelement gefiihrte Saugluftstrom b,
so daBl die von der.Faserliefervorrichtung nachge-
lieferten Fasern ins Spinnelement gelangen. Durch
diese Steuerung der Volumenstrdme der Saugluft durch
das Spinnelement und durch den Abfiihrkanal wird der
FaserfluB durch die Umschaltvorrichtung so beeinfluBt,
daB ein Einklemmen von Fasern vermieden wird.

Eine Vorrichtung zur Durchfithrung des soeben ge-
schilderten Verfahrens zeigt Fig. 5. Die gezeigte
Offenend-Spinnvorrichtung weist beispielsweise ein als
Spinnrotor 1 ausgebildetes Spinnelement auf,. dem in
iblicher Weise ein mit Hilfe einer Liefervorrichtung 2
und einer Auflésevorrichtung 3 in Einzelfasern 40 auf-
geldstes Faserband &4 zugefiihrt wird. Im Spinnrctor 1

-gelangen die Einzelfasern 40 in die Sammelrinne und

formieren sich dort zu einem Faserring 41. Der Faser-
ring 41 wird in bekannter Weise in das Ende eines
Fadens 42 eingebunden, der durch ein Fadenabzugsrohr 11

4 L
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" mittels eines Fadenabzugswalzenpaares (nicht gezeigt)

abgezogen und in Gblicher Weise auf einer spule (nicht
gezeigt) aufgewickelt wird. Der Faden 42 wird dabei
auf” seinen Weg zur Spule durch einen Fadenwichter 12
iiberwacht. Der fiir das Spinnen erforderliche Unter-
druck im Spinnrotor 1 wird in bekannter Weise durch
eine externe Unterdruckquelle 5 erzeugt, die liber
einen Kanal 50, der ein Filter 53 enthi#lt, mit dem den
Spinnfotor 1 aufnehmenden Gehduse 10 verbunden ist.

Im Faserzufiihrweg zwischen der Liefervorrichtung 2
und dem Spinnrotor 1 ist eine Umschaltvorrichtung 6
angeordnet. Diese befindet sich gem&B Fig. 5 in dem
von der Aufldsevorrichtung 3 zum Spinnrotor 1 filhrenden

Faserspeisekanal 30, der hierdurch in einen ersten

' Teil 31 und in einen zweiten Teil 32 unterteilt wird.

Die Umschaltvorrichtung 6 steht fermer iber einen Ab-
filhrkanal 51 mit der Unterdruckquelle in Verbindung,
wobei der Abfiihrkanal 51 ein Filter 52 enth8lt.

Die Umschaltvorrichtung 6 weist ein Umschaltorgan 60
auf, das in der gezeigten Ausfihrung als Schieber aus-
gebildet ist. Der Schieber 60 besitzt eine erste
Offnung 61, mittels welcher der erste Teil 31 des
Faserspeisekanals 30 mit seinem zweiten Teil 32
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verbunden werden kann, sowie eine zweite Offnung 62,
mittels welcher der erste Teil 31 des Faserspeise-
kanals 30 iiber dessen Offnung 33 mit dem Abfithrkanal
51 verbunden werden kann. Als Antrieb fiir den Schieber
60 ist ein Elektromagnet 70 vorgesehen.

Die Liefervorrichtung 2 weist in der gezeigten Aus-
filhrung eine angetriebene Lieferwalze 20 sowie eine
elastisch gegen die Lieferwalze 20 gedriickte Speise-
mulde 21 auf, auf welche ein Klemmhebel 22 zur Ein-
wirkung gebracht werden kann, um'auf diese Weise das
Faserband 4 zwischen sich und der Speisemulde 21 ein-
kiemmen und die Speisemulde 21 von der Lieferwalze 20
wegschwenken zu kdnnen, so daB8 die Faserlieferung
unterbunden wird. Als Antrieb fir den Klemmhebel 22
dient ein Elektromagnet 71. IR

Der Xanal 50 und der Abfiihrkanal 51 stehen mit der
Unterdruckquelle 5 nicht direkt in Verbindung, sondern
es ist ein Umschaltventil 8 vorgesehen, mit dessen Hilfe
wechselweise die Verbindung der Unterdruckgquelle 5 mit
dem Kanal 50 oder dem Abfiihrkanal 51 hergestellt wird.
Gem#B Fig. 5 ist das Umschaltventil 8 als Schieber=-
ventil mit einem Zylinder 80 und einem hierin ver-
schiebbaren, zwei Kolbenscheiben 81 und 82 aufweisenden
Kolben ausgebildet, wobei die Kolbenscheiben 81 und 82
untereinander und mit einen Schwenkhebel 84 iber eine

W,
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Kolbenstanée 83 verbunden sind. Mit dem Schwenkhebel 84
ist als Stellantrieb ein Elektromagnet 72 verbunden.

Die drei Elektromagneten 70, 71 und 72 stehen mit einer
gemeinsamen Steuervorrichtung 7 in steuerungsméBiger
Verbindung, die mit Hilfe des Fadenwdchters 12 sowie
zweier Schalter 73 und 74 in Betrieb gesetzt warden
kann und die auf nichtgezeigte Weise fiir die Dauer der
von ihr gesteuerten SchaltvorgZnge eingeschaltet bleibt
und dann ausgeschaltet wird. Csgebenenfalls sind fiir
die einzelnen, von der Steuervorrichtung 7 gesteuerten
Aggregate zusitzliche Elemente wie Einrastvorrichtungen,
Ausrastvorrichtungen etc. vorgesehen, auf deren Wieder-
gabe jedoch verzichtet wurde, da sie nicht den wesent-
lichen Kern der Erfindung ausmachen. Der Sghalter 73 kann
von Hand, von einer geeigneten Hilfsvorrichtung; z.B.
einer lings der Maschine verfanrbaren Ansetzvorrichtung
oder dgl., oder auch beim Inbetriebsetzen der Maschine
von der Hauptsteuereinrichtung betdtigt werden.

Die zuvor im Aufbau beschriebene Vorrichtung soll nun
anhand der Fig. 2 und 5 in ihrer Funktion erlZutert
werden. Es sei angenommen, daf die Offenend-Spinnstelle
normal arbeitet, so daB das Faserband &4 durch die Liefer-
vorrichtung 2 der Aufldsevorrichtung 3 zugefilhrt, durch
diese in Einzelfasern 40 aufgelést, die Einzelfasern 40
durch die beiden Teile 31 und 32 des Faserspeisekanals 30
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in den Spinnrotor 1 gelangen, sich dort in Form eines
Faserringes 41 sammeln und schlieBlich durch das Faden-
abzugsrohr 11 als gesponnener Faden abgezogen werden.
Der hierfir erforderliche Spinnunterdruck im Spinn-
rotor 1 wird dadurch erzeugt, daB - wie Fig. 5 zeigt -
das Gehduse 10 iiber den Kanal 50 und das Umschalt-
ventil 8 mit der Unterdruckquelle 5 in Verbindung
steht.

Iritt jetzt ein Fadenbruch ein, so wird der Fadenwichter
12 bet&tigt, der sofort den Elektromagneten 71 anspricht
zur Unterbrechung der Faserzufuhr zur Aufl@sevorrich-
tung 3 und somit zum Spimnrotor 1. Gleichzeitig spricht
der Fadenwdchter 12 auch noch die Steuervorrichtung 7
an, die ihrerseits;nach einer festgelegten Zeit die Um=-

. schaltungen der Umschaltvorrichtung 6 und des Umschalt-

ventils 8 steuert. Hierdurch werden, wihrend die Faser-
speisuﬁg noch unterbrochen ist, von der Steuervorrich-
tung 7 aus die Elekiromagneten 70 und 72 betitigt, so

~daB der Schieber 60 derart verschoben wird, daB die Ver-

bindunz zwischen den Teilen 31 und 32 des Faserspeise-
kanals 30 durch den massiven Teil des Schiebers 60 unter-
brochen wird, wihrend die Offnung 62 des Schiebers 60
nun die Offnung 33 im Faserspeisekanal 30 freigibt, und
so daB ferner die Kolbenscheibe 82 nunmehr den Kanal 50
abdeckt und die Kolbenscheibe 81 den Abfiihr kanal 51
freigibt, so daB der Abfiihrkanal 51 nunmehr mit der

-
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Unterdruckquelle 5 verbunden ist. Sychron zu bzw. in
Abhingigkeit von einer Betdtigung der Umschaltvor-
richtung 6, die die Liefervorrichtung 2 wechselweise
mit dem Spinnrotor 1 oder dem Abfilhrkanal 51 in Ver-
bindung setzt, wird somit das relative Unterdruckver-
hiltnis in dem den Spinnrotor 1 aufnehmenden GehZuse 10
und in dem Abfilhrkanal 51 zueinander gesteuert.

Wenn die Umschaltung auf den Abfiihrkanal 51 erfolgt ist,
so wird durch eine #uBere Schaltvorrichtung, z.B. eine
Wander-Anspinnvorrichtung, oder iiber den beispielsweise
von Hand betidtigten Schalter 73 der Elektromagnet 71

von der Stromzufuhr getrennt, so daB der Klemmhebel 22
seinerseits nun das Faserband 4 freigibt., Die Liefer-
vorrichtung 2 fiihrt nun das Faserband 4, dessen vorderes, -
ais Faserbart bezeichnete Ende durch die immer noch mit
voller Geschwindigkeit umlaufende Aufldsevorrichtung 3
durch "Abfrisen" erheblich beschddigt wurde, der Auf-
ldsevorrichtung 3 zu, welche nun in iiblicher Weise die
Auflssung des Faserbandes 4 in Einzelfasern 40 bewirkt.
Der zum Spinnrotor 1 durch den Teil 32 des Faserspeise-
kanals 30 filihrende Faserweg ist unterbrochen, wihrend
der durch den Abfiihrkanal 51 fihrende Faserweg freige-
geben ist. Die aus dem Faserband 4 herausgeldsten Einzel-
fasern 40 werden somit von der Unterdruckquelle 5 in
diesen Abfithrkanal 51 gesaugt und mit Hilfe des Filters
52 aufgefangen.
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Jetzt kann der eigentliche Anspinnvorgang durchgefiihrt
werden. Hierbei wird in bekannter Weise das Ende des
gebrochenen Fadens 42 ~ in der Regel, nachdem . das
Stiick, welches den Fadenbruch bewirkt hat, von dem
von der Spule abgezogenen Faden abgetrennt worden

ist - durch das Fadenabzugsrohr 11 in den Spinnrotor 1
zuriickgefihrt. In zeitlich an die Fadenriicklieferung
angepaBter Weise werden nun iiber den Schalter 74 die
Elektromagneten 70 und 72 bet#tigt, die in synchroni-
sierter Weise ihre Hubbewegung durchfiihren, so daB

die Kolbenscheiben 81 und 82 ihre in Fig. 5 gezeigte
Stellung einnehmen, noch ehe der Schieber 60 seine in
Fig. 5 gezeigte Endstellung erreicht hat. Auf diese
Weise verhdlt sich der Unterdruck in der Umschaltvor-
richtung 6 so, wie dies anhand der Fig. 2 erliutert
wurde. Der im Teii 32 des Faserspeisekanals 30
herrschende Unterdruck bewirkt, daB8 die von der
Liefervorrichtung 2 nachgelieferten Einzelfasern 40
in den Teil 32 des Faserspeisekanals 30 gelangen, auch
wenn die mit dem Abfiihrkanal 51 in Verbindung stehende
Offnung 33 noch nicht restlos abgedeckt ist. Auf diese
Weise gelangen im letzten Teil der Umschaltphase keine
Einzelfasern 40 mehr in den durch den Schieber 60 ge-
bildeten Absperrbereich der Umschaltvorrichtung 6, so
daB ein Einklemmen von Einzelfasern 40 wirksam ver-
hindert wird.
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Obwohl es prinzipiell ausreichend ist, daB sich das
relative Unterdruckverhdltnis in dem den Spinnrotor 1
aufnehmenden GehZuse 10 und in dem Abfiihrkanal 51
zueinander in Abh#ngigkeit von einer Umstellung der
Umschaltvorrichtung 6 lediglich #ndert, so daB in

der Umschaltvorrichtung 6 das eine Mal der Saugluft-
strom a und das andere Mal der Saugluftstrom b vor-
herrscht, so ist es doch vorteilhaft, wenn - wie an-
hand des in Fig. 5 gezeigten Ausflihrungsbeispieles
beschrieben - der Unterdrucklufistrom wechselweise
durch das den Spinnrotor 1 aufnehmende GehZuse 10
oder durch den Abfilhrkanal 51 geflihrt wird. Als Schalt-
organe, die von den durch den Fadenwichter 12, die
Schalter 73 und 74 sowie die Steuervorrichtung 7 ge-
bildeten Steuerorganen betdtizt werden, zur Steuerung
der Saugluftstrdme a und b kénnen dabei mehrere
synchron betdtigte Ventile oder auch ein als HMehr-
wegeventile ausgebildetes Umschaltventil 8 o.dgl.

Anwendung finden.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Faserwege in
der Umschaltvorrichtung 6 so vorgesehen sind, daB der
Faserzufiihrweg, der bei in der Umschaltvorrichtung 6
vorhandenem Faser-Luftstrom abgesperrt werden soll,
eine Umlenkung innerhalb der Umschaltvorrichtung 6
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aufweist, wghrend der freizugebende Faserweg in ge-
rader Fortsetzung des vor der Umschaltvorrichtung 6
befindlichen Teils des Faserweges angeordnet ist.

Die Einzelfasern 40, die in den Abfiithrkanal 51 ge-
langen sollen, miissen somit bereits vor dem Schieber
60 umgelenkt werden, wiZhrend die Einzelfasern 40, die
in den Teil 32 des Faserspeisekanals 30 gelangen
sollen, ihre bisherige Flugrichtung beibehalten k&nnen.
Auch die Tatsache, dafi die Faserzufuhr zum Spinn-
element, z.B. einem Spinnrotor 1, zumindest im Be-
reich der Umschaltvorrichtung 6 im wesentlichen ge-
radlinig erfolgt, wdhrend die Faserzufuhr in den Ab-
fiihrkanal 51 unter Umlenkung der Einzelfasern 40 im
Bereich der Umschaltvorrichtung 6 erfolgt, trédgt dazu
bei, daB der Faserstrom in den Abfiihrkanal 51 rascher

"unterbrochen und somit ein Einklemmen von Einzelfasern

40 wirksam vermieden wird, als wenn der in den Abfiihr-
kanal 51 filhrende Faserstrom geradlinig geflihrt wiirde.

Der Erfindungsgegenstand ist natiirlich nichf auf die
bisher erlduterte Ausfiihrung eingeschrinkt, sondern

kann zahlreiche Abwandlungen erfazhren. So kénnen die
einzelnen Elemente der Offenend-Spinnvorrichtung auch
durch andere dquivalente Mittel ersetzt werden. Statt
eines Spinnrotors 1 ktnnen somit auch andere mechanische,
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pneumatische, elektrostatische oder auch sonstige
Offenend-Spinnelemente Anwendung finden. Die Auf-
18sevorrichtung 3 muB nicht als schnellrotierende
Auflésewalze ausgebildet sein, sondern kann auch
durch das Ausgangswalzenpaar eines Streckwerkes

oder in sonst irgendeiner geeigneten Weise gebildet
werden. Auch die Liefervorrichtung 2 kann unter-
schiedlich ausgebildet sein, z.B. als Lieferwalze 20
und Speisemulde 21, als Lieferwalzenpaar, als Streck-
werksspeisung mit und ohne Flhrungsriemchen etc. Das
Stillsetzen der Faserlieferung braucht auch nicht
mit Hilfe eines Klemmhebels 22 zu erfolgen, sondern
statt dessen kann der Lieferwalze 20 auch eine
Kupplung zugeordnet sein, mit deren Hilfe sie von
ihrem Antrieb getrennt wird. '

Statt den gezeigten Elektromagneten 70, 71 und 72
als Antriebscrgane fiir die zu steuernden Elemente
der Vorrichtung kénnen ebenfalls andere Elemente vie
Ventile, die Kolben steuern, etc. Anwendung finden.

Auch ist die Erfindung nicht an eine bestimmte Aus-
gestaltung der Umschaltvorrichtung & gebunden, sondern
diese kann jede beliebige, sich als geeignet erweisen-
de Ausbildung annehmen. Dementsprechend kann auch das
Umschaltorgan verschieden gestaltet sein, z.B. als
Schieber oder als Klappe. Auch kann sich die Umschalt-
vorrichtung 6 an beliebiger Stelle zwischen der

G
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Liefervorrichtung 2 und dem Spinnelement 1 befinden, ge-
gebenenfalls auch in der Umfangswand eines eine Auflése-
walze 34 umgebenden Geh#uses.

Es ist auch nicht erforderlich, dafBl die Betdtigung der Unm-
schaltvorrichtung 6, um diese von der Betriebsstellung, in
welcher sie die Aufl@sevorrichtung. 3 mit dem Spinnelement
verbindet, in die Absaugstellung zu bringen, in welcher sie
die Auflésevorrichtung 3 mit dem Abfihrkanal 51 verbindet,
vom Fadenwdchter 12 aus erfolgt, sondéern dies kann auch von
einem anderen Schaltorgan zus erfolgen. Je nach dem ge-
wEhlten Steuerprogramm fir die relative Steuerung der Elektro-
magneten 70, 71 und 72 oder entsprechender anderer Antriebs-
einheiten k8nnen zuch anstelle der Schalter 73 und 74 andere
oder auch mehr oder weniger AuslSséorgane (z.B. Zeitrelais
etc.) Anwendung finden.

- Bei der'Herstellung feiner Garne ist es erforderlich, daB

20

30

mdglichst rasch mdglichst viele Fasern in den Spinnrotor ge-
langen, um gute 4Ansetzer zu erhalten. Zu diesem Zweck wird
zur Steuerung der Volumenstrome durch das Spinnelement, das
beispielsweise als Spinnrotor 1 zusgebildet ist, und in den
Abfithrkanal 31 (siehe Fig. 5) der Cuerschnitt des zum Spinn-
element flhrenden Faserweges schlagartiz vergrtBert, wihrend

e

der Querschnitt des in den Abfiihrkanal 51 fihrenden Faser-
weges allmghliich verringert wird., Es hat sich n&rlich gezeigt,
daB auf diese Yeise das Umschaltventil € mit seiner Steuerung
entfallen kenn, so daf die erfincdungsgem#Be Vorrichtung noch
einfacher im Zufbau wird., Die Steusrung der Faserwege kann
n&mlich in einfacher Weise durch die Umschaltvorrichiung 6
selber éffolgen, indem beispielsweise die Verbindung zwischen
den Teilen 31 und 32 des
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Faserspeisekanals 30 rasch wiederhergestellt wird,
wihrend die Offnung 33 in den Kanal 51 nur all-
mdhlich verschlossen wird. Dies kann dadurch er-
folgen, daB die Umschaltvorrichtung 6 zwei Schieber
aufweist, die von der Steuervorrichtung 7 in ent-
sprechender, aufeinander abgestimmter Weise ver-
stellt werden. Dariiber hinaus kann aber dieses Ziel
auch dadurch erreicht werden, daB8 bei gleicher An-
sprech- und Verschiebegeschwindigkeit beide Schieber
gleichzeitig verschoben werden, daB aber die Offnung
in der Umschaltvorrichtung 6 zwischen den Teilen 31
und 32 des Faserspiesekanals 30 eine solche Form
aufweist, daB bei Verschieben des ihr zugeordneten
Schiebers sofort und schlagartig ein groBer Offnungs-

querschnitt freigegeben wird, wghrend die in den Ab- -

fiihrkanal 51 fiihrende Uffnung 33 eine solche Form be-
sitzt, daB bei Verschieben des ihr zugeordneten
Schiebers die Offnungsquerschnittsfléche nur all-
mdhlich freigegeben wird. Zu diesem Zweck weisen S0-
wohl der Faserspeisekanal 30 als auch die diesen zu-
geordnete erste Offnung der Umschaltvorrichtung 6
lingliche Querschnitte, z.B. Rechteckform, aul, deren
groBere Durchmesser (bzw. Seite) sich quer zu den
Bewegungsrichtungen des VerschluBorganes der Umschalt-
vorrichtung 6 oder, anders ausgedriickt, parallel zur
Schieberabdeckkante erstrecken,wéhrend die Offnung 33
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Kreis- oder Ovalform aufweist, wobei sich der kleinere
Durchmesser parallel zur Schieberabdeckkante erstreckt.

Natlirlich 188t sich dieses Ergebnis auch erzielen, wenn
die Offnungen gleiche Querschnitte aufweisen, die Schieber-

5 abdeckkanten Jjedoch der angestrsbien Wirkung angepalte
Konturen aufweisen.

Bei groben Garnen darf sich im Augenblick des insetzens
keine zu groBe Fasermenge im Spinnrotor 1 bvefinden. Es ist
deshalb vorteilhaft, die Einzelfasern 40 nur allm&hlich dem

10 Spinnrotor 1 zuzufiihren, um eine als Dickstells ausgebildete
Ansetzstelle zu vermeiden., Hierzu wird der Schieber 60 all-~
m&hlich von der Ableitstellung, in welcher
L0 in den Abfiihrkanal 51 galangen, in die vne-bvsteuLung
gebracht, in welcher dle Fzsern in den Spirnnrctor 1 ge-

15 langen. Durch das vorgegebene GréBenverhZli<inis der Teile 31
und 32 des Faserspeisekanals 30 zur Gffnung wird auch
dann sichergestellt, daB3 ein-~Einklemmen von Ei elfasern 40
wihrené des Umschaltens der Umschaltvorrichtung 6 vermieden
wird. Statt daB der Schieber 60 zllmihlick von seinsr Ab-

20 leitstellung in die Speisestellung gebracht wird, kznn dieses

fJ..

ie E nzelfasern

Umstellen zuch in mehreren Stufen erfolgexn, woTei ent=-
sprechend stufenweise der Faserspelsekanal 30 Zreigegeben
und die Offnung 33 versperrt wird. fuch dann wird ein Ein-
klemmen von Einzelfasern L0 wirksam vermieden, wZhrend

25 gleichzeitiz eine allmBhliche Stesigerung cer Faserspeisung

g
in den Spirnrotor 1 errsicht wird, .

Diese Art der Schiebersteusrung ist auch dann zngesracht

1 4
wenn zur Vermeidung von Spennungsspitzen im neu angssetzten
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Faden dieser zunZchst nur mit geringer Geschwindigkeit aus
dem Spinnrotor 1 abgezogen und die Fade n:a:_ufrsgeschvrlndlo'zce:."'
allmihlich bis zur vollen Produktionsgescrwindigkeit erhoht
wird. In diesem Fall ist es zur Vermeidung von Abweichungen
in der Garnnummer (Dickstellen) ebenfalls angebracht, die
Faserspeisung in Anpassung an die Fadenatzugsgeschwindig-

..\-

keit 2llmEhlich auf die Produktionsgeschwindigkeit zu steigern.
[= (o=} 2

Eine besonders vorteilhafte Ausfih Erfindungsgegen-
standes zur Steue der Faserzufiihrwege
in der oben geschilde:
Fig. 3 sowie 6 bis 10 im Detail erlZuter
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Fig. 6, 8 und 9 einen einzigen Schieber €3, vom Teil 32 des
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n Weise wir
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dient. . 7 und 10 zeigen dagegen C
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g
im Querschnitt, vom Lleﬁtroma neten 70 au
s

g
Fig., 3 schlie3lich zeigt fir die beiden Absperrbereiche der
b2l

e

Urmschaltvorrichtung 6 die diese Bersiche passierenden Saug-

luftstrdme 2 und b.

Wie bereits erwZhnt, brauchen die Szugluftstrome im Kanal
50 und im Abfiihrkanal 51 nicht durch ein separates Steuer-
organ gesteuert zu werden, wenn die Umschzltvorrichtung 6
entsprechend ausgebildet ist, so dafl diese KenZle ohne

1

o

Zwischenschaltuns eines Umschaltventiles

0n
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an eine oder mehrere Unterdruckquellen 5 angeschlossen
sind.

Wie Fig. 7 zeigt, befindet sich der Schieber 60 zwischen
den beiden Teilen 31 und 32 des Faserspeisekanals 30
und weist parallel zur Bewegungsrichtung 67 beidseitig
Jje eine Fihrungsfliche 63 und 64 auf, mit welchen er
die AuBenkontur des Teils 31 des Faserspeisekanals 30
formschliissig umgreift. In seiner dem Umleitkanal 51
zugewandten Fihrungsfliche 64 weist der Schieber 60
eine Offnung 65 auf, an die sich ein Rohrstutzen 66
anschlieBt, welcher seinerseits iiber einen flexiblen
Schlauch (nicht gezeigt) mit dem Abfithrkanal 51 ver-
bunden ist.

Die zum AnschluB an den Abfiihrkanal 51 vorgesehene
Offnung 33 im Teil 31 des Faserspeisekanals 30 be-
findet sich in der der Fihrungsfliche 64-des Schiebers 60
zugewandten Seitenfliche des Faserspeisekanals 30.

Wie Fig. 6 zeigt, befindet sich der Teil 31 des Faser-
speisekanals 30 in einem Fihrungsstiick 37, das zweck-
mésigerweise Teil eines die Aufldsewalze 34 aufnehmenden
Geh&duses ist.

Beim normalen Spinnvorgang nimmt der Schieber 60 die
in den Fig. 9 und 10 gezeigte Stellung ein. Die Einzel-
fasern 40 (siehe Fig. 5) gelangen somit von der
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Aufldsevorrichtung 3 durch den Faserspeisekanal 30
und durch die Offnung 61 des Schiebers 60 (siehe
Pfeile 43) in den Spinnrotor 1, wo sie in {iblicher
Weise in das Ende des Fadens 42 eingesponnen werden.
Bei Auftreten eines Fadenbruches oder beim Abstellen
der Offenend-Spinnstelle oder -Maschine wird der
Elektromagnet 71 (vom Fadenwdchter 12 oder von einer
anderen Steuerstelle aus) betdtigt, wodurch der
Klemmhebel 22 verschwenkt wird und die Faserlieferung
unterbindet.

7Zu einem beliebigen Zeitpunkt vor Wiedereinschalten
der Faserzufuhr wird der Schieber 60 aus der in den
Fig. 9 und 10 gezeigten Stellung in die in den Fig. 6
und 7 gezeigten Stellung verschoben, in welcher
Stellung die Luft aus dem Teil 31 des Faserspeise-
kanals 30 iiber die Offnungen 33 und 65, den Rohr-
stutzen 66 und den flexiblen Schlauch in den Abfiihr-
kanal 51 gelangt (siehe Pfeile 43). :

Fiir das Wiederanspinnen wird der Klemmhebel 22 vox
Elektromagneten 71 freigegeben, wodurch der Klemmhebel
22 durch Einwirkung einer nichtgezeigten Feder zurlick-
geschwenkt wird und dadurch das Faserband 4 freigibt.
Die hierdurch aus dem Faserband 4 herausgeldsten Einzel-
fasern 40 gelangen nun mit der Luft in den Abfilihrkanal
51, wo sie durch das Filter 52 aufgefangen werden (siehe

Fig. 5)..
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Un beim Umschalten des Schiebers 60 von der Absaug-
stellung gemiB den Fig. 6 und 7 in die Spinnstellung
gemdB den Fig. 9 und 10 ein Einklemmen von Einzel-
fasern 40 zu vermeiden, besitzen die Offnungen 61

und 31 l&ngliche Querschnitte, deren grdBSere Durch-
messer sich quer zu den Bewegungsrichtungen 67 des
Schiebers 60 erstrecken, wihrend gleichzeitig die
Offiung 33 und 65 ruuie Querschnitte aufweisen (siehe
Fig. 8a).

Der Schieber 60 wird nun verschoben, wobei die Offnung
61 einen Teilquerschnitt des Teils 31 des Faser-
spelsekanals 30 freibigt, wZhrend gleichzeitig die

- Offnungen 33 und 65 teilweise abgedeckt werden. Auf-

grund der Querschnittsformen des Faserspeisekanals 31
und der Offnungen 61, 33 und 65 wird dabei sehr rasch
ein groBer Offnungsquerschnitt 4 freigegeben, wéhrenq‘
gleichzeitig der Offnungsquerschnitt B sehr klein

wird (Fig. 8 und 8a). Dadurch steigt das Volumen des
Saugluftstromes b durch die Offnung 61 HuBerst rasch
an und erreicht bereits einen sehr groBSen Wert, bevor
das Volumen des Saugluftstromes a durch die Offnungen
33 und 65 den Nullwert erreicht (Fig. 3). Hierdurch
folgen die Einzelfasern 40 bereits dem dem Spinnrotor 1
zugefiihrten Saug*uftétrcm b, noch bevor die Offnung 33
abgesperrt ist, so daB im Absperrbereich der Uffnung 33

-keine Einzelfasern 40 eingeklemmt werden.
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Zur Erhdhung dieser Sicherheitswirkung ist gemiB

der in den Fig. 6 bis 10 gezeigten Ausfiihrung vorge-
sehen, daB wenigstens im Bereich der Umschaltvor-
richtung 6 der Faserweg von der Liefervorrichtung 2
zum Spinnrotor 1 geradlinig verlduft, wéghrend der
Faserweg von der Liefervorrichtung 2 in den Abfiihr-
kanal 51 unmittelbar vor dem durch den Schieber 60
gebildeten Absperrbereich des zum Spinnrotor 1
filhrenden Faserweges abgewinkelt ist. Fermer ist der
durch den Schieber 60 gebildete Absperrbereich in
dem in den Abfiihrkanal 51 fiihrenden Faserweg im seit-
lichen Abstand ¢ von dem zum Spinnrotor 1 fithrenden
Faserweg angeordnet. Diese Anordnung seitlich im
Abstand ¢ von dem geradeaus zum Spinnrotor 1 filhrenden
Faserweg ist auch bei anderen Ausbildungen'der Un-
schaltvorrichtung 6 vorteilhaft, weﬁn ihre erste und
zweite Offnung nicht die angegebenen Querschnitts-

formen aufweisen.

Die Steuerung der Saugluftstréme a und b kann unab-
hingig von der speziellen Ausbildung der Umschaltvor-
richtung 6 nach den Fig. 2 oder 3 oder auch in anderer
Weise so erfolgen, daB der zu unterbindende Saugluft-
strom bedeutungslos geworden ist, bevor die Absperrung
in seinem Absperrbereich erfolgt, wdhrend gleichzeitig
der andere Saugluftstrom bedeutend geworden ist.
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Wie oben erldutert wurde, konnen die Saugluftstrime a
und b mit Hilfe eines Umschaltventiles 8 o.dgl. ge-
steuert werden, so dafBl eine Stillsetzvorrichtung fir
die Liefervorrichtung 2 nicht erforderlich ist und
der Klemmhebel 22 und sein Elektromagnet 70 ent-
fallen ktnnen. Andererseits ist Jedoch eine Stillsetz-
vorrichtung fiir die Liefervorrichtung 2 sehr vorteil-
haft, um diese z.B. unabhingig von einem Ansprechen
des Fadenwichters 12 stillsetzen kdnnen. Deshalb ist
in der gezeigten und geschilderten Ausfiihrung des
Erfindungsgegenstandes der Liefervorrichtung 2 eine
Stillsetzvorrichtung zugeordnet, die in an sich be-
kannter Weise als Klemmhebel 22 oder als eine der
Lieferwalze 20 zugeordnete Kupplung ausgebildet ist.

Nachdem vorStéhend'verschiedene Verfzhren im einzelhen
erértert wurden, soll nun anhand der Fig. 4 das er-
findungsgemédBe Verfahren im Zusammenhang mit der Be-
hebung eines Fadenbruches und der Reinigung des Spinn-
rotors 1 geschildert werden. Die Reinigung erfolgt
dabei, wie iiblich, durch Zufuhr eines Reinigungsmediums
in das Innere des Spinnrotors 1 durch einen Kanal 13
(Fig. 5).

In Fig. 4 sind gekennzeichnet: mit ¥ die umlaufende
Aufldsewalze 34, mit R der umlaufende Spinnrotor 1,
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mit Z die Fadenbewegung generell, wobei mit Z5 die
Fadenbewegung in Abzugsrichtung und Z, die Fadenriick-
lieferung in den Spinnrotor 1 bezeichnet ist, mit U
die Stellung der Umschaltvorrichtung 6, wobei mit Uy
die Betriebsstellung der Umschaltvorrichtung 6
wehrend des Spinnbetriebes und mit U, die Absaug-
stellung der Umschaltvorrichtung 6 wihrend der Faser-
absaugphase bezeichnet ist, mit L die Faserlieferung,
mit D die Rotorreinigung und mit K ein Fadenbruch.

Wdhrend des normalen Spinnvorganges laufen die Auf-
l6sevorrichtung 3, der Spinnrotor 1, der mit Hilfe

der Abzugswalzen bewirkte Fadenabzug Zz und die durch
die Liefervorrichtung 2 bewirkte Faserlieferung L mit
normaler Betriebsgeschwindigkeit, wobei durch die sich
in Betriebsstellung Up befindliche Umschaltvorrichtung 6
dem Spinnrotor 1 Einzelfasern 40 zugefihrt werden. Die
Zufuhr von Druckluft oder einem anderen Medium fir die
Rotorreinigung D ist auBer Betrieb. ’

"~

Bei Auftireten eines Fadenbruches K werden sofort der
Fadenabzug Z in Abzugsrichtung Zg und die Faserlieferung
L in die Aufldsevorrichtung 3 und in den Spinnrotor 1
stillgesetzt. Nach einer Stillstandzeit P, die von der
Bedienungsperson und/oder von den maschinentechnischen
Gegebenheiten (z.B. automatische, l¥ngs derAMaschine
verfahrbare Ansetzvorrichtung, auf die gewartet werden

e
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muB) abhingt, werden der Spinmrotor R stillgesetzt
oder wenigstens erheblich in seiner Drehzahl herab-
gesetzt (R') und die Rotorreinigung D eingeschaltet.
Wahrend dieser Zeit kann nochmals kurz die Faser-
lieferung L eingeschaltet werden (L'), um die infolge
der widhrend der gesamten Stillstandzeit weiterge-
laufenen Aufldsewalze 34 besonders stark geschidigten
Einzelfasern 40 mit Hilfe der normalen Rotorabsaugung
Uber den Kanal 50 ‘abzufiihren, wobei sie vom Filter 53
aufgefangen werden (Fig. 5).

Sodann wird die Faserlieferung L wieder unterbrochen,
wobel bel noch laufender Rotorreinigung D oder an-
schlieBend die Umschaltvorrichtung 6 von der Betriebs-
stellung Uy auf die Absaugstellung U, umgeschaltet
wird. Nach Beendigung der Rotorreinigung D wiré, vor
oder nach dem Umschalten der Umschaltvorrichtung 6 in
die Absaugstellung U, der Spinnrotor 1 wieder auf
seine volle Betriebsdrehzahl (R) gebracht. Zu einem be-
liebigen Zeitpunkt, nachdem die Umschaltvorrichtung 6
ihre Absaugstellung Uz eingenommen hat, wird die Faser-
lieferung L eingeschaltet, wobei die gelieferten Einzel-
fasern 40 von der Umschaltvorrichtung 6 in den Abfiihr-
kanal 51 geleitet und vom Filter 52 aufgefangen werden.
Mit dem eigentlichen Anspinnen durch Riicklieferung des
Fadens 42 in den Spinnrotor 1 wird solangergewartet,
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bis beim erneuten Umschalten der Umschaltvorrichtung 6
keine geschidigten Einzelfasern 40 mehr in den Spinn-
rotor 1 gelangen kdnnen. SchlieBlich wird durch Faden-
ricklieferung Z, der Faden 42 bis zur Sammelrinne in
den Spinnrotor 1 zurlickgeliefert. Unmittelbar vor Be-
ginn der Riicklieferung des Fadens 42 in den Spinnrotor,
1 oder aber in der Zeit, wEhrend welcher sich der

Faden 42 bereits in Kontakt mit der Sammelrimne des
Spinnrotors 1 befindet, wird die Umschaltvorrichtung 6
wieder in ihre Betriebsstellung Uy gebracht, so daB

die Einzelfasern 40 wieder dem Spinnrotor 1- zugefilhrt
werden. Dort bildet sich dann wieder ein Faserring 41

- und zwar je nach dem gewzZhlten Umschaltzeitpunkt der
Umschaltvorrichtung 6, bevor oder nachdem das Fadenende
die Sammelrinne des Spinnrotors 1 erreicht hat. Nun
kann der Faden 42 wieder aus dem Spinnrotor 1 abgezogen
werden. Der Anspinnvorgang ist beendet.

In #hnlicher Weise 148t sich auch ein Anspinnen nach

einem gewollten Stillstandé der Offenend-Spinnvorrichtung
oder -Maschine durchfiihren. Die Offenend-Spinnvorrichtung
oder -Maschine wird in iiblicher Weise stillgesetzt. Auch
das Inbetriebsetzen der Aufldsewalze 34 und des Spinn-
rotors 1 erfolgen in iiblicher Weise, so daB sich die
Spinnvorrichtung oder -Maschine in derselben Phase be-
findet wie nach der Stillstandszeit P beim Fadenbruchbe-
heben, woraufhin das Anspinnverfahren in der im Zusammen-
hang mit- dem Fadenbruchbeheben beschriebenen Weise ablauft.
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Wenn ein Zwischenliefern von Einzelfasern 40 in den ]
Spinnrotor vorgesehen ist, so werden die Faserzufuhr »
in den Spinnrotor 1 zweckm#Bigerweise erst dann unter- .
brochen und die Faserzufuhr in den Abfiihrkanal 51 erst
dann freigegeben, wenn der Spinnrotor 1 wieder auf
seine volle Drehzahl beschleunigt wird. Die einzelnen, |
auf diese Weise in den Spinnrotor 1 gelangenden Fa-
sern 40 erhdhen den Riickhalt des beim Anspinnen in

den Spinnrotor 1 riickgelieferten Fadens 42 und er-
leichtern so das Einbinden des Fadenendes in den Faser-
ring 41.

Durch das vorlibergehende Einschalten der Faserlieferung
(L*') bei stillstehendem oder langsam umlaufendem Spinn=-
rotor 1 und bei sich in der Betriebsstellung Up be-

findlicher Umschaltvorrichtung 6 werden die stark ge-

schddigten Einzelfasern 40 dem Filter 53 (Fig. 5)
zugefiihrt, wihrend die nur leicht in der Zeit von der
Zwischenlieferung L' bis zur Wiederaufnzhme der Faser-
lieferung L geschd@digten Einzelfasern 40 sowie die
nach Wiederaufnahme der Faserlieferung L gelieferten
Einzelfasern 40, die nicht in den Spinnrotor 1 ge-
langen, dem Filter 52 zugefiihrt werden. Auf diese Weise
wird eine Trennung von wiederverwendbaren Einzelfasern
40 und nicht wiederverwendbaren Einzelfasern 40 er-
reicht.

Andererseits hat sich auch gezeigt, daB8 einige wenige
auf die Sammelrinne gelangende Einzelfasern 40, die -
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an und fir sich zur Garnfestigkeit nichts beitragen
kbnnen, fiir das Anspinnen #uBerst vorteilhaft sind.

Mit den soeben geschilderten Anspinnverfahren lassen
sich sowohl nach einem Stillstand der Offenend-Spinn-

5 vorrichtung als auch bei einem Beheben eines Faden-
bruches sehr hohe Erfolgsraten beim Anspinnen selbst
.bei hohen Rotordrehzahlen erreichen.
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1. Verfahren zum Unterbrechen und Beginnen des Spinn-
vorganges an einer Offenend-Spinnstelle, bei
welchem die Zufuhr von Fasern mit Hilfe einer Um-

5 schaltvorrichtung gesteuert wird, mit welcher
wechselweise die Verbindung mit einem Spinnelement
oder einem Abfiihrkanal freigegeben bzw. abgesperrt
wird, dadurch gekennzeichnet, daB beim Umschaiten
der Umschaltvorrichtung der Faserflu8 aus dem abzu-

10 sperrenden Bereich genommen und dieser erst dann

‘ abgesperrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 beim Absperren der Faserzufuhr zum Spinnelement
die Faserlieferung zur Umschaltvorrichtung unter-

15 brochen wird, wohingegen wenigstens wiZhrend des
letzten Teils des Umschaltvorganges zur Freigabe der
Faserzufuhr in das Spinnelement die Fasern zus dem

ierbei abzusperrenden Bereich der Umschaltvorrich-
tung abgesaugt werden.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
2eichnet, daB zur Beeinflussung des Faserflusses
durch die Umschaltvorrichtung die sie durch-
flieBenden Volumenstrdme der Saugluft gesteuert

werden,

Verfzhren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB zur Steuerung der Volumenstrdme der Querschnitt
des zum Spinnelement flihrenden Faserwege§ wesentlich
rascher freigegeben wird, als der Querschnitt des in
den Abfiihrkanal fiihrenden Faserweges verschlossen

wird.

Verfaehren nach Anspruch 4, dadurch gekenmzeichnet,
uerung der VolumenstrZme der Querschnitt

()

daf3 zur St
des zunm Spinnelement fiihrenden Faserweges schlag-
artig vergrsfert wird, wihrend der Querschnitt des
in den Abfihrkesnal fiihrenden Faserweges nur all-
mdhlich verringert wird.

Verfzhren nach einem oder mehreren der Anspriche 1

bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die Faserzuluhr

zum Spinnelerment zumindest im 3ereich der Umschalt-
vorrichtung im wesentlichen geradlinig erfoligt,

wihrend die Faserzufuhr in den Abfiinrkanzl unter Um-
lenkung der Fesern im Bereich der Umschaltvorrich-

tung erfolgt.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 6, wobei das Spinnelement als Spinnrotor ausge-
bildet ist, dadurch gekennzeichnet, dafl beim
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Unterbpechen des Spinnvorganges die Faserzufuhr

zur Umschaltvorrichtung unterbrochen und gleich-
zeitig oder anschlieflend die Rotordrehzahl herab-
gesetzt wird, daraufhin die im Spinnrotor be-
findlichen Fasern aus diesem entfernt werden, an-
schlieBend, nachdem der Spinnrotor wieder auf
Spinndrehzahl gebracht worden ist, die Faserlieferung
wieder freigegeben wird, wobhel die Fasern jedoch
zun&chst in den Abflihrkanal gefiihrt werden, wihrend
das Umschalten der Faserzufuhr in den Spinnrotor kurz
vor oder nach einer Ricklieferung des Fadens in

den Spinnrotor abgezogen wird.

Verizhren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daf die Faserzufuhr voriibergehend in den in seiner

Drenzahl herabgesetzten Spinnroter freigegeben und

die Faserzufuhr in den Spinnrotor erst dann unter-
brochen und die Faserzufuhr in den Abfithrkanal erst
denn freigegeben werden, wenn der Spinnrotor wieder
auf seine volle Drehzahl beschleunigt wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrurng des Verfzhrens nach
einen oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, mit

mindestens einer einen Unterdruck-Luftstrom er-

zeugenden Unterdruckquelle, mit welcher ein ein Spinn-
eiezent aufnehmendes Gehduse und ein Abflihrkanal ver-
bunden sind, sowie mit einer im Faserweg zwischen
einer Liefervorrichtung uné dem Spinnelement ange-
ordne}en Unschaltvorrichtung, mit deren Hilfe die




WO 82/04075

10

—
n

20

25

10.

11.

PCT/DE82/00081

- 42 -

Liefervorrichtuﬁg wechselweise mit dem Spinnelement
oder dem Abfiihrkanal in Verbindung gesetzt werden
kann, dadurch gekennzeichnet, daB dem Spinnelement
(1) und dem Abfiihrkanal (51) Steuerorgane (7) zuge-
ordnet sind, die das relative UnterdruckverhZltnis
in dem das Spinnelement (1) aufnehmenden Gehiduse (10)
und in dem Abfiihrkanal (51) zueinznder in Abh3ngig-
keit von einer Umstellung der Umschaltvorrichtung (6)

-

steuern.

.

Vorrichtung nach Anspruch 9. geksmnnzeichnet durch

von den Steuerorganen (7) betdtigbare Schaltorgane
(8), mit deren Hilfe der Unterdruck-Luftstrom wechsel-
weise curch das des Spinnelement (1) aufnehmencde Ge-
hiuse (10) oder den Abfiihrkanal (51) leitbar ist.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzzsichnet, daB der Faserweg ven der Liefervor-
richtung (2) zum Spinnelement (1) wenigstens im Be-
reich der Umschaltvorrichtung (€) im wesentlichen
geradlinigz verlduft, wihrend der Faserweg von der
Liefervorrichtung (2) in den Abfiihrkenal (51) un-
mittelbar vor dem Absperrbereich des zum Spinnelement
(1) fiihrenden Faserweges abgewinikelt ist und der Ab-
sperrbereich des in den Abfiihrkanal (51) fithrenden
Faserweges im seitlichen Abstand (c) von dem zunm
Spinnelement (1) flihrenden Faserweg angeordnet ist.




WO 82/04075

10

15

20

25

1

1

2.

I

-Ta

PCT/DE82/00081

- 43-

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem oder mehreren der inspriiche 4 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Umschaltvorrichtung (6)
mindestens ein VerschluBorgan (60) mit einer zum
Spinnelement (1) fihrenden ersten Offnung (61), deren
Querschnitt (A) sich in Richtung der ﬁffnungsfrei-
gabe schlagartig vergrdBert, und einer in den Ab-
fihrkanal (51) filhrenden zweiten Offnung (65) auf-
weist, deren Querschnitt (B) sich in Richtung des
Cffnungsverschlusses allmzhlich verringert,

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daefl sowohl der Faserspsisekanal (30) als =auch die
iiesem zugeordnete erste Offnung (61) der Umschalt-
vorrichtung (6) l&ngliche Querschnitte aufweisen,

deren grifere Durchmesser sich gquer zu den Bewegungs-
richtungen (67) der'VerséhluBorgane (60) éer Umschalt~ -
vorrichtung (6) erstrecken,

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, gekennzeichnet
durch ein einziges, sowohl der ersten (61) als auch
der zweiten Offnung (65) gemeinsam zugeordnstes Ver-
schluBorgan (60).

Vorrichtung nach inspruck 14, dadurch gekennzeichnet,
def der die Verbindung mit der Abflihrkemal (51) 7
steuernde Teil (64) des VerschluBorganes (£0) seit-
lich im Abstand (c¢) von dem zum im wesentlichen

%
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geradlinigen, zum Spinnelement (1) fihrenden
Faserweg angeordnet ist und gleichzeitig als
Fithrunzselement fiir das VerschluBorgan (60)

ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem ocer mehreren der Anspriiche
0 pis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Liefer-
vorrichtung (2) eine an sich bekannte Stillsetz-
voryrichtung (22) zugeordnet ist.
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