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(54) Zphsob vyroby fosforednant amonnych

Vyndlez se tykd zplsobu vyroby fosforednani amonnych s nizkym obsahem fluoru, ar-

senu a t&Zkych kovi.

Posforecnany amonné se napriklad vyrdb8ji neutralizaci extrakdni kyseliny fosforéé-
né &pavkem za pPidavku védpenatych soli v nadekvivalentnim mnofstvi vasi fluoru obsaZené-
mu v pouzité kyseliné fosforedné, Pi¥idavkem vdpenatych soli se soudasnd snifuje Sdsted-
n& i obsah arsenu & t&Zkych kovi. Dokonalého odstran&ni arsenu a t&fkfch kovi se dosdh-
ne pfidavkem sirovodiku nebo rozpustnych sirnikd., Piebytedny sirovodik se musi z reakd-
ni smési odstranovat, a to dosti komplikovan&., Pokud podle reakdnich podminek prevazuje
v konedném filtrdtu pfed sulenim hydrofosforednan amonny, dochdzi p¥i suleni ke ztrditdm

amoniaku.

VySe uvedené nevyhody nemd zplsob vyroby fosforednand amomnych s nizkym obsahem
fluoru, arsenu & t&Zkych kovl, pri kterém se arsen a t8%ké kovy odstrani pridavkem sir-
nikovych iontd, fluor se odstrani pFidavkem nejménd 0,1 % hmot. rozpustnfch vépenatych
soli a neutralizace se provddi pr¥idavkem &pavku, jeho¥ podstatas spodivéd v tom, %e nad-

bytedny sirovodik se z reakdni smési odstrani pPidavkem oxidadniho &inidla s oxidadnd-
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redukdnim potencidlem vyS8im neZ +0,4 V, mdé¥enym pii jednotkové aktivité reagujicich 18-
tek a p¥i teplotd 25 %, jako je napfiklad peroxid vodiku nebo manganistan draselny,

v mno%stvi rovném nejménd dvojnédsobku pFitomného nadbyte¥ného sirovodiku vyjdd¥eno v ek-
vivalentech a pH filtrdtu po odsirandni nerozpustnych soli vépenatych se upravi na hod-

notu nejvyse 7,8, s vyhodou p¥idavkem kyseliny fosforedné,

Zpisob podle vyndlezu zjednodusuje cely vjrobni proces, nebof likvidace nadbyted-
ndho sirovodiku se Fedi pouhym pF#iddnim oxidadniho &inidla, které oxiduje sirovodik na
nezévadnou elementdrni siru. Opravou hodnoty pH roztoku_pfed jeho sudenim se zemezi ex=-

helacim dpavku & tim jeho ztrdtdm.

P¥i vyrobd lze vychdzet i z technické extrakdni kyseliny fosfore¥né, vyznadujici
se vysokym obsahem nedistot (fluoru, arsenu a t8%kych kovi). V tomto p¥ipadé na 1 t ky-
seliny, zahPédté na 60 %c, se priddvd 1 eZ 1,5 kg sirniku sodného, pro leps8i filtraci
vyloudenych sirnikd a t&Zkych kovi se suspenze doplni kiemelinou e aktivnim uhlim. Po
30—minutovém michéni se suspenze zfiltruje, podle provedenyoh zkoudek se takto odstrani
92 % puvodn$ pritomngoh soli t8Zkyoh kovi & 95 % pivodnd p#itomného arsenu. Nadbytedny
sirovodik, kterj nebyl vdzén arsenem & t8Zkymi kovy, se oxiduje oxideénimi éinidly, ja-
ko je nap¥. manganistan draselny, peroxid vodiku apod. Pouzije-li se nejménd dvojndsob-
ku ekvivalentu oxidadnfho $inidls viddi p¥itomnému sirovod{ku, prob&hne oxidace kvantita- '
$ivné béhem asi 10 min, oxidaci vyloudend sirs se 0dddli pPi ndsledné filtraci fluoridu

s fosforednanu vépenatého.

Proto¥e vépnik, obsafeny v pouZité kyselin&, je podekvivalentni vzhledem k p¥itom-
nému fluoru, doplni se obsah védpniku rozpusinou vépenatou_soli (napP. kysliénikem vé-
penatym) tak, aby vépniku vzhledem k fluoru byl nadbytek (nejmén¥ 1 mol kyslidniku V-
penatého na 2 moly fluoru), nadei se vide zneutralizuje Spavkem, nejvye viak do PH 8,5
P¥i této neutralizaci se vyloudi fluor jako nerozpustni’fluorid vépenaty a nadbytedny
vépnik jako nerozpustny hydrofosforednan vipenaty. Tyto nedistoty se oddéli filtraci,
ziskany Piltrdt je roztok fosforednani amonnfch s maximdlnim obsahem 0,02 % hmot. fluoru.

Ke sniZeni strét Spavku pii sudeni takto ziskaného filtrdtu se sniZi hodnota pH na
nejvyde 7,8, s vyhodou na 5,2, Hodnotu pH lze sniZit kteroukoliv kyselinou, s ohledem
na udrfeni vysokého obsahu fosforu ve vyrobku je vhodné pouZit termickou kyselinu fos-

forednou.

Po vysudeni tohoto produktu (nap#. na rozpraSovaci sufdrnd) se ziskd produkt, ob-

sehujfoi 60 % hmot. P,0; a nejvyse 0,04 % hmot. F a 0,2 ppm As.

Vzhledem k vysoké distoté produktu lze jej vyuZit k obohaceni krmnych ddvek skotu
fosforem.
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P¥iklad provedeni

Do reaktoru bylo pPedloZeno 568 kg kyseliny fosforedné extrakdéni (25 % hmot. P205,
1,5 % hmot. F a 0,002 % hmot. As). Za michdni bylo p¥iddno 0,5 kg ektivniho uhli, 0,6 kg
ki*emeliny a 0,8 kg sirniku sodného. VSe bylo zah¥dto na 60 °C a po 30 minutovém michéni
byla suspenze zfiltrovéna. Do jedt& teplého filtrdtu bylo piiddno 2 kg 30%niho roztoku
peroxidu vodiku a po 10 minutovém michdni 11,93 kg kysliéniku vépenatého a 51,1 kg plyn-
ného &pavku. Zneutralizovany roztok byl zfiltrovdn a pH filtrdtu bylo upraveno piidav-
kem termické kyseliny fosforedné na 5,2, nadeZ vlBe bylo vysuSeno na rozpraSovaci suddr-
nd, Bylo ziskdno 345 kg produktu s obsahem 59,1 % hmot. P205’ 0,037 % hmot, F, 0,16 ppm
As a 0,29 ppm té&Zkych kovi, vyjadfenych jako olovo,

PEEDMET™ VYNKELEZU

Zpisob vyroby fosforednanlG amonnych s nizkym obsahem fluoru, arsenu a t8Zkych kovd,
pPi kterém se arsen a 1t8Zké kKovy odstrani pFidavkem sirnikovych iontl, fluor se odstra-—
ni pPidavkem nejménd 0,1 % hmot. rozpustnych vdpenatych soli a neutralizace se provddi
pridavkem &pavku, vyznaleny tim, Ze nadbytedny sirovodik se z reskéni smési odstrani
pPidavkem oxidadéniho dinidlae s oxidadné-redukénim potencidlem vys3im neZ +0,4 V, mére~
nym pPi jednotkové aktivitd reagujicich ldtek a pFi teplotd 25 °C, jako je napiiklad
peroxid vodiku nebo manganistan draselny, v mno¥stvi rovném nejménsd dvojndsobku pFitom-
ného nadbytedného sirovodiku, vyjddieno ﬁ ekvivalentech a pH filtrdtu po odstransni ne-
rozpustnych.soli vépenatych se upravi na hodnotu nejvyde 7,8, s vyhodou p¥idavkem kyse-

liny fosforedné.
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