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(57) Resumo: SACOS INFLAVEIS PARA ESCORAR CARGA E
METODOS PARA USO E FABRICAGAO DOS MESMOS A presente
invencdo refere-se a um saco inflavel para escorar carga para
preencher espaco vazio dentro de um recipiente. O saco inflavel para
escorar carga inclui uma parte de saco e uma montagem de valvula. A
montagem de valvula é conectada a parte de saco e define uma
passagem através da qual um fluido é introduzido na parte de saco
durante um proces- so de inflagdo. A montagem de valvula pode incluir
uma placa de suporte, uma aba, uma proje¢cdo, ou combinagdo das
mesmas. A placa de suporte pode ser posicionada entre as paredes
dianteira e traseira da montagem de valvula e ser configurada para
proteger a parede traseira contra um bico de inflagéo inserido através
da parede dianteira durante o processo de inflagéo. A placa de suporte
pode incluir uma aba adaptada para proteger adicional- mente a
parede traseira e ajudar a direcionar o fluxo de fluido na diregéo da
parte de saco. A projegdo, tal como um gancho, é configurada para
posicio- nar a montagem de valvula em uma area predeterminada do
recipiente.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "SACOS IN-
FLI-'\VEIS PARA ESCORAR CARGA E METODOS PARA USO E FABRI-
CACAO DOS MESMOS". ~
ANTECEDENTES DA INVENCAO
1) Campo da Invengéo

A presente invencao refere-se de uma maneira geral a materiais

“de acondicionamento inflaveis, tais como sacos inflaveis.

10

2) Descricdo da Técnica Relacionada

Materiais de acondicionamento inflaveis, tais como sacos infla-

veis, sao tipicamente usados para encher regides vazias em recipientes car-

.regando mercadorias ou itens para expedi¢do. Quando o saco para escorar

carga é inflado, os itens ficam presos entre 0 saco para escorar carga e as

paredes do recipiente ou entre as partes do saco para escorar.carga. Assim

os itens sao restringidos de deslocar em todas as dire¢cdes no recipiente en-
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quanto sendo expedidos. .

_ Sacos inflaveis ou materiais similares vém em varios desenhos,
formas e tamanhos. Alguns deles sao configurados para serem inflados an-
tes de serem colocados nas caixas ou em outros recipientes como material
de calgo para firmar cafga. Outros sao inflados depois de serem colocados
dentro do recipiente. A vantagem do ultimo tipo é que eles podem ser infla-

“dos o suficiente para encher a maior parte, se nao toda, do espago vazio que

esta presente. Mesmo que exista uma grande variedade de sacos inflaveis
disponiveis, existe espago para aperfeicoamento nos seus projetos a fim de
reduzir custo e aumentar suas facilidades de uso. ‘

Por éxemplo, no caso de sacos inflaveis que sdo cohfigurados'
para ser inflados depois de serem colocados dentro do recipiente, isto tem
se comprovado ser um desafio desenvolver um método e uma estrutura para

inflar tais sacos em um baixo custo e maneira eficiente. Um saco para esco-

rar carga pode ser inflado pela inser¢ao de um bico de inflagdo por meio de
uma montagem de valvula conectada ao saco. Por causa de o saco ja estar
dentro do recipiente fechado, a fim de acessar a montagem de valvula a
montagem de vélvula deve se estender através do recipiente ou o bico de



10

15

20

25

30

inflacao deve entrar no recipiente para alcangar a montagem de valvula.

Algt.ins sacos inflaveis séo configurados de maneira tal que' sua
montagem de valvula se estende através de uma parede do recipiente. En-
tretanto, as paredes de alguns recipientes algumas vezes nao sao fortes 0
suficiente para suportar a montagem de valvula quando o bico esta sendo
inserido na montagem de valvula durante o processo' de inflagéo. E as mon-
tagens de valvula de tais sacos sao também frequentemente caras e traba-
Ihosas para uso em um ambiente de grande capacidade, tal como um depé-
sito ou centro de distribuigao.

Em outros sacos, o bico de inflagao é inserido através da parede
de recipiente até a montagem de vélvula do saco. Em tais sacos, a monta-
gem de valvula é alinhada perto ou adjacente a uma area predeterminada de
uma das paredes do recipiente e assim & possivel inserir o bico de inflacao
cegamente através da parede e encaixar a montagem de valvula. Em alguns
sacos tém-se usado cola para fixar a montagem de valvula a uma superficie
interna da parede. Entretanto, tal colagem € indesejavel em que ela exige
diversas etapas de montagem incluindo aplicar a cola, posicionar a monta-
gem de bico na localizagao desejada, e entdo permitir que a cola seque sufi-
cientemente para causar aderéncia. '

| ‘Considerando o descrito anteriormente, seria desejavel fornecer

uma estrutura e método para inflar um saco para escorar carga dentro de um
recipiente que permitisse o alinhamento apropriado e consistente entre a
montagem de vélvula dentro do recipiente e a inser¢do do bico de inflagdo
pelo lado de fora do recipiente. Também seria desejavel fornecer um disposi-
tivo para prender a montagem de valvula junto a parede externa durante o
processo de inflacdo e impedir que o bico de inflagao perfure direto através
da montagem de valvula. |
SUMARIO DA INVENCAQ

Os recursos da presente invengdao abordam os problemas cita-

dos anteriormente e fornecem uma montagem de valvula inédita, saco infla-
vel para escorar carga e métodos associados. A montagem de valvula inclui

uma placa de suporte que pode incluir uma projecéo, tal como um gancho,
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que fornece um método facil e consistente para posicionar a montagem de
valvula dentro de um recipiente. A placa de suporte também pode' ser confi-
gurada para predispor a montagem de valvula contra uma superficie interna
de uma parede do recipiente. Predispor a montagem de valvula contra a su-
perficie interna leva em conta um bico de inflagdo perfurar a parede do reci-

piente e o lado dianteiro da montagem de valvula sem a necessidade de fi-

‘xar separadamente a montagem de vélvula na superficie interna da parede

do recipiente. A fim de ajudar a proteger a parte posterior da montagem de
valvula contra o bico de inflacdo, a placa de suporte pode incluir uma aba
que desloca a parede traseira para longe do bico durante a insergao. Tam-

‘bém, a placa de suporte pode ser configurada para flexibilidade a fim de

compensar mudangas na forma da montagem de valvula durante o processo
de inflagéo. |
Especificamente, de acordo com uma modalidade da presente
invenc¢do, 0 saco inflavel para escorar carga inclui uma parte de saco, uma
montagem de valvula e uma placa de suporte. A-montagem de valvula é co-
nectada a parte de saco para permitir um processo de inflagdo para inflar a
parte de saco. A placa de suporte tem uma parte superior que é dobravel em
uma primeira dire¢do e uma parté inferior. Dobrar a parte superior na primei-
ra dire¢cao favorece a parte inferior para predispor pelo menos uma parte da

“montagem de valvula em uma segunda dire¢do que ajuda no processo de

inflagcdo. A placa de SUporte pode compreender um material resiliente.

Em uma outra modalidade, a montagem de valvula pode ter uma
parede dianteira e uma parede traseira. Pelo menos parte da placa de supor-
te pode ser posiéionada entre a parede dianteira e a parede traseira de ma-
neira tal que a placa de suporte proteja a parede traseira contra o0 bico de
inflacéo inserido através da parede dianteira durante o processo de inflagéo.

A placa de suporte pode incluir adicionalmente uma aba adaptada para des-

locar a parede traseira para longe do bico de inflagao e direcionar um fluxo
de fluido proveniente do bico de inflagdo através da montagem de valvula
para a parte de saco durante o processo de inflagao.

A placa de suporte pode ter adicionalmente uma projecao para
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posicionar a montagem de valvula. Por exemplo, a placa de suporte pode ter
um gancho que se estende além da parede dianteira e da parede traseira. A
placa de suporte também pode ter uma abertura no material para acrescen-
tar flexibilidade.

A montagem de valvula também pode compreender um meca-
nismo de valvula que permite um fluido entrar na pérte'de saco durante o
processo de inflacao e impede o fluido de escapar da parte de saco quando
a parte de saco esta inflada. ' |

Em um outro aspecto, a presente invengédo fornece um supri-
mento de sacos'ihfléveis para escorar carga em forma de rolo. O suprimento
pode incluir um tubo de material e uma pluralidade de montagens de valvula.
O tubo de material pode ter uma pluralidade de primeira e segunda selagens
a quente alternantes que definem uma pluralidade de sacos inflaveis. Parti-
cularmente, cada primeira selagem a quente define uma extremidade inferior
de um saco enquanto que cada segunda selagem a quente define uma ex-
tremidade superior de um saco. O tubo pode incluir adicionalmente uma plu-
ralidade de linhas de enfraquecimento para separacao dos sacos inflaveis do
suprimento. O suprimento também inclui uma pluralidade de montagens de
valvula. Cada montagem de valvula é conectada a um saco para escorar
Carga para permitir um processo de inflagao para inflar o saco para escorar
carga. E cada montagem de valvula pode ter uma placa de suporte que fica
substancialmente entre uma parede dianteira € uma parede traseira da mon-
tagem de valvula. A placa de suporte é configurada para proteger a parede
traseira contra um bico de inflagdo inserido através da parede dianteira du-
rante o processo de inflacao. A placa de suporte pode incluir adicionalmente
uma aba, uma proje¢ao ou combinagao das mesmas.

A presente invengdo também fornece métodos para uso e fabri-
cacao dos sacos inflaveis. Por exemplo, de acordo com uma modalidade a
presente invengédo fornece um método para acondicionar um item para ex-
pedicdo. O método pode inclUir colocar o item, uma parte de saco e uma
montagem de valvula tendo um gancho dentro de um recipiente e encaixar o

gancho no recipiente a fim de posicionar a montagem de valvula perto de
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uma parede externa do recipiente. A seguir, um bico de inflagao pode ser
inserido através da parede externa do recipiente e para dentro da montagem
de valvula de maneira tal que a parte de saco pode ser inflada pela introdu-
¢ao de um fluxo de fluido na parte de saco pelo bico de inflagéo e através de
uma passagem interna definida pela montagem de valvula.

O método também pode incluir uma etapa de fechamento do

_recipiente antes de inflar a parte de saco. A montagem de valvula pode inclu-

ir uma aba que é encaixada pelo bico de inflagdo de maneira tal que a aba
desloca uma parede traseira da montagem de valvula para longe do bico de
inflagdo e ajuda a direcionar o fluxo de fluido através da passagem interna.
Em uma outra modalidade, a presente invencdo fornece um mé-
todo para fabricar os sacos inflaveis para escorar carga. O método inclui
formar uma pluralidade de primeiras selagens espacgadas e transverSais ao

longo de um tubo de material. Cada primeira selagem define uma primeira

extremidade de um saco para escorar carga. O método também inclui formar
uma linha transversal de enfraquecimento em um lado a montante de cada
primeira selagem ao longo do tubo. Cada linha de enfraquecimento define
uma segunda extremidade de um saco para escorar carga, em que cada
saco para escorar carga se esténde a partir de uma segunda‘extremidade

para uma primeira extremidade em uma dire¢cdo a montante. Uma monta-

“gem de valvula é inserida em cada saco para escorar carga entre uma ca-

mada superior e uma camada inferior do tubo de material pela abertura de
uma parte de cada linha de enfraquecimento. Uma segunda selagem trans-
versal é formada em um lado a montante de cada linha de enfraquecimento
ao longo do tubo de maneira tal que a segunda selagem transversal conecta’
a montagem de valvula ao saco para escorar carga € sela a segunda extre-

midade da parte de saco. O método também pode incluir uma etapa de enro-

lar o saco para escorar carga em um rolo de suprimento.

DESCRICAQO RESUMIDA DAS DIVERSAS VISTAS DO(S) DESENHO(S)

- Tendo descrito assim a invengdo em termos gerais sera feito

agora referéncia aos desenhos anexos, 0s quais nao estao necessariamente

desenhados em escala, e em que:
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A figura 1 é uma vista ém perspectiva de um saco inflavel para
escorar carga em uso em um recipiente de acordo com uma modalidade da
presente invengao.

A figura 2a é uma vista frontal do saco lnflavel para escorar car-
ga da figura 1, em que o saco para escorar carga esta em um estado nao
inflado.

A figura 2b é uma vista explodida do saco inflavel para escorar
carga da figura 2a de acordo com uma modalidade da presente invengao. |

A figura 3a € uma montagem de valvula de acordo com uma
modalidade da presente inveng&o. _

A figura 3b é uma vista explodida’ da montagem de vélvula da
figura 3a de acordo uma modalidade da presente invengao.

A figura 4a ilustra um gancho da montagem de valvula de acordo
com uma modalidade da presente invengdo sendo posicionado perto de uma
parede do recipiente.

A figura 4b ilustra 0 gancho da figura 4a encaixando a parede do
recipiente. _ o
| A figura 4c ilustra o fechamento das abas menores de uma ma-
neira geral perpendiculares a montagem de valvula.

A figura 4d ilustra o fechamento das abas principais de uma ma-
neira geral paralelas a montagem de valvula.

A figura 5a € uma vista interna parcial de um bico de inflagao se
encaixando na montagem de valvula de acordo com uma modalidade da
presente invengao.

A figura 5b é uma vista lateral da montagem de valvula da figura
5a antes da introducao do bico de inflagao.

~ Afigura 5c é uma vista lateral da montagem de valvula da figura
5a ilustrando o bico de inflagdo encaixando uma aba da montagem de vélvu-
la de acordo com uma modalidade da presente invengao.

A figura 6 é uma vista esquematica de um método para fabricar
sacos inflaveis para escorar carga de acordo com uma modalidade da pre-

sente invengao.
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DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAQ

A presente invengao sera agora descrita mais inteiramente em

seguida com referéncia aos desenhos anexos, nos quais algumas, mas nem
todas, modalidades da invencdo estdo mostradas. De fato, esta invengédo
pode ser incorporada em muitas formas diferentes e nao deve ser interpre-

tada como limitada as modalidades expostas neste documento; em vez dis-

_to, estas modalidades sao fornecidas de maneira que esta descricao satisfa-

¢a as exigéncias legais aplicaveis. Numeros iguais refere-sem a elementos
iguais por todo os desenhos.
Em um aspecto, e tal como mostrado na figura 1, a presente in-

-vengdo fornece um saco infldvel para escorar carga 10 para encher espago

vazio dentro de um recipiente 12, tal como uma caixa cartolina ou papelao.

0 recipiente 12 inclui as paredes 14 que definem um interior para armazenar

um ou mais itens 18, 20. Tal.como mostrado na figura 2a, o saco inflavel pa-

ra escorar carga 10 pode incluir uma parte de saco 22 e uma montagem de
valvula 24. Em geral, a montagem de valvula 24 € conectada a parte de saco
22 e fornece uma passagem interna para dentro da parte de saco 22 para
inflar a parte de saco 22. A parte de saco € de uma maneira geral na forma
de almofada quando inflada. No recipiente, tal como mostrado na figura 1, a

parte de saco 22 pode encher a maior parte do espago vazio dentro do inte-

“rior e se amoldar aos itens no recipiente 12, impedindo assim os itens 18, 20

de se deslocérem. Também, a parte de saco 22 inflada pode aumentar a
integridade e resisténcia de empilhamento do recipiente 12.

A parte de saco pode compreender uma pelicula tal como uma
pelicula compreéndendo um material flexivel selavel. Por exemplo,' a pelicula
pode compreender um ou mais polimeros termoplasticos tais como um ou

mais de quaisquer dos seguintes: homopolimero ou copolimero de polietile-

no, incluindo polietileno de baixa, média ou alta densidade, homocopolimero

ou copolimero de polipropileno, poliéster e poliamida. Além do mais, a peli-
cula pode ter somente uma camada (monocamada) ou pode compreender
multiplas camadas. Por exemplo, a pelicula pode incluir uma camada exter-

na compreendendo poliéster ou nailon para rigidez e resisténcia a abraséo,
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e/ou pode compreender uma camada interna ou de selagem compreenden-
do um ou maié dos polietilenos listados anteriormente. Os métodos ‘para
formar a parte de saco podem variar. Por exemplo, e tal como explicado adi-
cionalmente a seguir, a parte de saco pode ser formada de um tubo achata-
do de material. As duas extremidades opostas e abertas do tubo de material
podem ser fechadas por selagem por meio de um précessv de aquecimento
formando duas extremidades seladas da parte de saco. Um outro método
para formar a parte de saco inclui selar conjuntamente os quatro lados de
duas laminas separadas de material de maneira tal que a parte de saco te-
nha quatro lados Selados. Ou o0 método pode incluir pegar uma lamina tnica
de material e dobra-la ao longo de uma linha de centro e selar trés lados
conjuntamente de maneira tal que a parte de saco tenha trés lados selados.

Tal como mostrado nas figuras 2a e 2b, a parte de saco 22 pode
incluir uma pelicula dianteira 46 e uma pelicula traseira 48, com cada pelicu-
la se estendendo entre duas extremidades seladas, referidas neste docu-
mento somente com propdsitos descritivos como a extremidade superior 42
e a extremidade inferior 44. A montagem de valvula 24 é conectada a parte
de saco 22 pela extremidade superior 42. Mais especificamente, a monta-
gem de valvula 24 pode se estender através da extremidade superior 42 de
maneira tal que uma parte da montagem de vélvula, referida como a extre-
midade de saida 28, se situa entre a pelicula dianteira 46 e a pelicula trasei-
ra 48 da parte de saco, e a outra parte da montagem de valvula, referida
como a extremidade de entrada 30, se situa fora da parte de saco.

De acordo com uma modalidade da presente invencao e tal co-
mo mostrado nas figuras 3a e 3b, a montagem de valvula 24 pode compre-
ender uma parede dianteira 32 e uma parede traseira 34. Por exemplo, as
paredes dianteira e traseira podem compréender um ou mais dos ‘p}olimeros
termoplasticos descritos anteriormente, tais como um polietileno de baixa
densidade. Tal como mostrado, as paredes dianteira e traseira 32, 34 podem
ser seladas a quente conjuntamente ao longo de duas bordas cbmpridas
opostas 36, 38 e de uma borda superior 37. A montagem de valvula 24 defi-

ne uma passagem interna que se estende a partir da extremidade de entra-
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da 30 através da extremidade de saida 28 e de uma abertura inferior 39 para
o interior do saco. Além disso, a passagem interna pode incluir um meca-
nismo de valvula 26 que é adaptado para facilitar o fluxo de fluido para den-
tro do saco e impedir o fluxo de fluido para fora do saco, também conhecida
como uma valvula unidirecional ou vélvula de inflagdo unidirecional. Por e-
xemplo, 0 mecanismo de valvula 26 pode ser produzido pelo estreitamento
da passagem interna a partir da extremidade de entrada 30 para a abertura.
inferior 39. Isto pode ser feito por selar a quente as paredes dianteira e tra-
seira 32, 34 conjuntamente ao longo das duas tiras 50, 52. Por exemplo, e
tal como ilustrado, as duas tiras podem concretizar uma forma geral de "Y",
de maneira tal que a largura da passagem interna diminui & medida que ela
se aproxima da abertura inferior. A forma geral da passagem pode variar.

Exemplos de outras formas que podem ser empregadas na presente inven-

¢ao incluem, mas nao se limitando a estas, as formas reveladas nas Paten-

tes U.S. N®. 5.830.780 e 6.561.236, ambas as quais estdo incorporadas por
meio desta referéncia em suas totalidades. Tal-como explicado com mais
detalhes adicionais a seguir, a montagem de valvula 24 pode incluir uma
mancha de tinta 40 em uma superficie interna de uma das paredes 32, 34.
Normalmente, os dois lados do mecanismo de valvula 26, isto €,

as paredes dianteira e traseira 32, 34, estdo em contato um com o outro e a

‘passagem interna é fechada. Um fluxo de fluido, tal como um fluxo de ar,

introduzido pela extremidade de entrada 30 na diregdo da abertura inferior
39 separa as paredes dianteira e traseira 32, 34 e abre a passagem interna
de maneira tal que o fluxo de fluido entra e infla a parte de saco 22. Uma vez
que o fluxo de fluido & interrompido as paredes do mecanismo de valvula 26
naturalmente voltam conjuntamente, impedindo assim que o fluido escape

de volta atraves da passagem interna. A contrapressdo proveniente da parte

de saco 22 inflada ajuda a vedar a passagem interna ao incitar a jungéo das

paredes_ dianteira e traseira 32, 34 conjuntamente.

De acordo com um dos recursos da presente invengao, a mon-
tagem de valvula 24 pode incluir uma placa de suporte 54. A placa de supor-
te pode ser conectada ou contida substancialmente dentro da extremidade



10

15

20

25

30

10

de entrada 30 da montagem de valvula. Por exemplo, a placa de suporte 54
Ou uma parte dé placa de suporte 54 pode se situar entre as paredes diantei-
ra e traseira 32, 34, tal como mostrado nas figuras 3a e 3b. Também, alem
disso, ou em vez de ter uma parte da placa de suporte contida dentro da ex-.
tremidade de entrada, uma parte pode ser conectada a parede dianteira ou a
parede traseira da extremidade de entrada. Por exem.p!o; as paredes diantei-
ra e traseira podem ser seladas as partes da placa de suporte por' meio de
calor ou por um adesivo ou a placa de suporte pode ser conectada ao Iado
de fora da pared'e' traseira da extremidade de entrada. Como um outro e-
xemplo, uma parte superior da placa de suporte pode se estender através da
borda superior da extremidade de entrada e uma parte inferior da placa de
suporte pode ficar contida dentro da extremidade de entrada. Neste exem;z
plo, as paredes dianteira e traseira podem ou ndo ser seladas a parte supe-
rior da placa de suporte. E assim no caso de nao selagem, a borda superior
da extremidade de entrada pode ser ndo selada parcialmente ou de forma
completa. '

A placa de suporte pode ser mais rigida do que a parte de saco
elou as paredes dianteira e traseira 32, 34 da montagem de valvula. Por e-
xemplo, de acordo com uma modalidade, a parte de saco e as paredes dian-
teira e traseira da montagem de vélvula podem compreender um polietileno
de baixa densidade, enquanto que a placa de suporte pode compreender
polietileno de média ou alta densidade. Adicionalmente, a placa de suporte
pode ser mais espessa do que as paredes dianteira e traseira 32, 34, por
exemplo, qualquer um de pelo menos 10, 20, 30, 50 e 80 vezes tao espessa
quanto a parede dianteira 32. A placa de suporte pode ser resiliente (por e-
xemplo, compreender um material resiliente) de maneira que quando a placa
de suporte é dobrada ou curvada (por exemplo, quando dobrada com uma
aba do recipiente) a placa de suporte pode predispor pelo menos uma parte
da montagem de valvula (por exemplo, a parede dianteira 32) contra uma
superficie interna do recipienté para receber o0 bico de inflagao, tal como dis-
cutido com mais detalhes a seguir com referéncia ao o processo de inflagao.

Também, embora o termo "placa” seja usado neste documento para descre-
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ver a placa de suporte 54 ilustrada, o termo nao deve ser interpretado como
sendo limitado @ uma estrutura plana tendo uma espessura u'nif‘orme, e
qualquer forma que alcance um ou mais dos recursos da placa de suporte
54 descrita deve ser interpretada para estar incluida no escopo da invencao.

| A placa de 'suporte pode incluir uma proje¢cdao 56 e uma aba 58.

De acordo com a modalidade ilustrada, a placa de suporte 54 tem uma for-

“ma total geral retangular que casa com a forma total da extremidade de en-

trada 30. A projegdo 56 pode se estender a partir de perto do topo de um
lado Iongitudinal da placa de suporte 54 e através da borda selada longitudi-
n_aI 38 da extremidade de entrada 30 e na direcao da parte de saco. Tam-

bém, a projegéo 56 pode se estender além das paredes dianteira e traseira

32, 34 da extremidade de entrada 30 e/ou as paredes dianteira e traseira 32,

34 podem ser seladas (por exemplo, por calor ou de modo adesivo) é proje-

¢ao 56. Em geral, a proje¢ao 56 pode definir uma parte superior da placa de

suporte 54 se estendendo acima da projecao 56 e uma parte inferior da pla-
ca de suporte 54 se estendendo abaixo da proje¢ao 56. A parte inferior da
placa de suporte 54 pode incluir uma abertura central 60 para a aba 58. A
aba é configurada para ser giratéria em relagéo ao resto da placa de suporte
54 por meio da abertura central 60. o |

A projegao 56 é configurada para encaixar uma parede 14 do
recipiente 12 para posicionar a montagem de valvula 24 dentro do recipiente
12, tal como iIUstrado nas figuras 4a e 4b. Mais especificamente, a proje¢éo
56 alinha a parede dianteira 32 da extremidade de entrada 30 perto ou junto
a uma area predeterminada de uma superficie interna de uma parede 14 do
recipiente 12 pafa um processo de inflagao. Por exemplo, e tal cdmo ilustra-
do, a projecao 56 pode ser modelada como um gancho que posiciona a

montagem de valvula ao montar sobre uma primeira parede do recipiente, de

‘maneira tal que o gancho fica adjacente a superficie externa da primeira pa-

rede e a parede dianteira da extremidade de entrada fica adjacente a uma
superficie interna de uma segunda parede do recipiente, a qual € de uma
maneira geral perpendicular a primeira parede. Em uma outra modalidade, o
gancho pode ser inserido na primeira parede, de maneira tal que gancho fica
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dentro de uma estrutura de estria éorrugada da parede. Embora a projecao
esteja modeladé como um gancho na modalidade ilustrada, a forma da pro-
jecao pode variar. Por exemplo, a proje¢éo pode ser uma beira, um suporte,
ou qualquer outra configuragéo adequada para encaixar o recipiente para.
posicionar ou alinhar a parede dianteira da extremidade de entrada perto ou
junto a uma parede do recipiente. | o

Tal como mostrado nas figuras 5a a 5c, durante o processo de
inflagdo, um bico de inflagdo 64 pode perfurar a area predeterminada da pa-
rede externa 14 do recipiente e se encaixar na parede dianteira 32 da extre-
midade de entradé. Por exemplo, e tal como mostrado, o bico de inflagao
pode perfurar a parede externa do recipiente e perfurar a parede dianteira na
extremidade de entrada e criar assim uma entrada para o bico para a passa;
gem interna definida pela montagem de valvula. Ou o bico de inflacdo pode
perfurar a parede externa do recipiente e entrar através da parede dianteira
por um furo pré-cortado tal como revelado adicionalmente na Pétente uU.S.
No. 6.561.236.

A placa de suporte 54 pode ser posicionada entre a parede dian-
teira 32 e a parede traseira 34 de maneira tal que a placa de suporte 54 pro-
tege a parede traseira 34 contra o bico 64 quando o bico perfura ou entra
através da parede dianteira 32. Além disso, a aba 58 pode ser alinhada com
o bico 64 de maneira tal que o bico 64 encaixa a aba 58 a medida que 0 bico
64 entra na extremidade de entrada 30. O encaixe do bico 64 contra a aba
58 faz com que a aba gire para longe do bico, o que por sua vez faz com

~que a aba 58 encaixe e proteja adicionalmente a parede traseira 34 pelo

deslocamento da parede traseira para longe do bico 64, tal como melhor i-
lustrado pela figura 5c. A aba articulada 58 também pode facilitar o fluxo do
fluido de inflagdo (por exemplo, ar) proveniente do bico através da passagem
interna para a parte de saco ao dirigir o fluido de uma maneira geral para
baixo através da passagem interna definida pela montagem de valvula 24,
também ilustrada pela figura 5c. ' ’
De acordo com uma modalidade da presente invengado, a placa
de suporte 54 também pode definir uma abertura inferior 62 de material abai-
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x0 da aba 58. Quando a aba 58 esta deslocando a parede traseira 34 para
longe do bico de inflagio 64, as bordas longitudinais 36, 38 da extre'mi_dade de
entrada 30 sdo induzidas a se deslocar para dentro para compensar 0 movi-
mento da parede traseira 34. Em outras palavras, a abertura inferior 62 facilita
o flexionamento da placa de suporte 54 para dentro juntamente com as bor-
das longitudinais 36, 38, de maneira tal que mais espago para a parede trasei-

‘ra 34, e assim para a aba 58, é fornecido em uma direcdo para a traseira. Isto,

facilita uma penetragdo mais profunda do bico de inflagéo 64 na extremidade
de entrada 30 e promove um processo de inflagdo.mais eficiente.

Um outro recurso da presente invencdo € um método para a-

-condicionamento de um ou mais itens dentro de um recipiente para expedi-

¢ao e manuseio. De acordo com uma modalidade da presente invengcao, um

ou mais itens sao colocados dentro de um recipiente juntamente com a parte

de saco e a montagem de valvula conectada, tal como descrito anteriormen-

te. A parede dianteira da montagem de valvula é posicionada perto ou junto
a superficie interna de uma area predeterminada de uma parede externa do
recipiente. A parede dianteira 32 é posicionada pelo encaixe da proje¢ao 56

da montagem de valvula na parede do recipiente, tal como mostrado nas |
figuras 4a e 4b. Depois do posicibnamento da parte de saco e da montagem
de vélvula dentro do recipiente, o recipiente pode ser fechado. Por exemplo,

"0 recipiente pode ser uma caixa de papelao com uma abertura superior que

pode ser fechada pbr dois pares de abas opostas. Tal como mostrado na
figura 4c, um conjunto de abas menores opostas 66, 67, que sdo de uma
maneira geral perpendiculares a placa de suporte 54 da montagem de valvu-
la, podem ser febhadas primeiro de maneira tal que uma das abas menores
66 se estende através da largura da placa de suporte 54. Entdo o par de a-
bas principais 68, 69 pode ser fechado, tal como mostrado na figura 4d.

Por causa de uma parte superior da placa de suporte 54 se es-

tender acima da caixa, uma das abas principais 68 pode dobrar sobre a par-

te superior da placa de suporte 54 enquanto a aba menor 66 retém a pla_ca
de suporte 54 no lugar. Além disso, dobrar a parte superior da placa de su-

porte em uma primeira diregao que é essencialmente para longe da superfi-
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cie interna da parede cria uma mola ou forga de predispor na parte inferior
da placa de suporte, de maneira tal que a abertura central e a parede dian-
teira da montagem de valvula sao adicionalmente impelidas contra a superfi-

cie interna da parede do recipiente em uma segunda direg¢ao (isto é, na dire-

0
o
~—

o do bico de inflagao). Para reter as abas em uma posi¢ao fechada as a-

superior da placa de suporte 54 permanece em uma posi¢do dobrada entre
as abas 66, 68 tal como mostrado nas figuras 5b e 5c, enquanto que a parte
inferior da placa de suporte 54 ¢é impelida contra a superficie interna da pa-
rede externa do recipiente. |

A seguir, e tal como mostrado na figura 5a e 5¢, o bico de infla-
¢cao 64 pode perfurar a area predeterminada da parede externa 14 e a pare;
de dianteira 32 da extremidade de entrada e criar assim uma entrada para a
passagem interna definida pela montagem de valvula 24. Particularmente, a
forca de mola ou de predispor criada pelo dobramento da extremidade supe-
rior da placa de suporte 54 ajuda a reter a parede dianteira 32 no lugar, de
maneira tal que o bico de inflacdo 64 perfura a parede dianteira 32 em vez
de émpurrar exatamente a parede dianteira 32 para longe da superficie in-
terna da parede externa 14 e do bico 64. Uma vez que inserido na extremi-
dade de entrada da montagem de valvula, o bico de inflagdo pode entregar
um fluxo de fluido através da passagem interna e para dentro da parte de
saco e assim inflar a parte de saco de maneira tal que a parte de saco ocupa
a maioria do espacgo vazio dentro da caixa, tal como ilustrado na figura 1.

O tipo de bico de inflacdo e outra maquinaria usada para entre-
gar e monitorar o fluxo de fluido podem variar. Por exemplo, o bico de infla-
¢ao pode ser parte de um aparelho de inflagdo revelado nas Patentes U.S.
Nos. 6.253.806; 6.253.919; 6.561.236; ou 6.729.110, todas as quais estdo
incorporadas por meio desta referéncia em suas totalidades. Exemplos de
fluidos de inflagdo incluem gas, tal como ar ou gas mais leve do que o ar, e
liquidos, tais como agua liquida ou um ou mais precursores quuidos que po-
dem subseqiientemente reagir, por exemplo, para formar uma espuma.

Também um outro recurso da presente invencgao é fornecer e
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produzir um suprimento de sacos inflaveis para escorar carga. O método
pode incluir fornecer uma matéria-prima tubular. Por exemplo, e tal como
mostrado na figura 6, a matéria-prima tubular 72 pode ser de um rolo de su-
primento 74. O material 72 é avangado em uma direcéo a jusante (indicada
pela'seta) em um modo plano de maneira tal que o material v72 define uma

P P N P-4

pelicula superior 86 € uma pelicula inferior 88. Em uma primeira estacao 76,

“uma primeira selagem a quente 78 é formada através da largura do material

72. No lado a montante da primeira selagem a quente 78 é formada uma
primeira linha de enfraquecimento 80 através da largura do material 72. Por
exemplo, a linha de enfraquecimento 80 pode compreender uma série de

-perfuragdes ou estrias. Uma parte de uma montagem de valvula 84, a qual

também pode ser fornecida por meio de um rolo de suprimento, é inserida
entre a pelicula superior 86 e a pelicula inferior 88 do material 72. Mais es-

pecificamente, a montagem de valvula 84 pode ser inserida pela abertura de

uma parte da primeiravlinha de enfraquecimento 80 e inserir a parte da mon-
tagem de valvula 84 entre a pelicula superior 86 e a pelicula inferior 88 em
uma direcdo a montante para longe da primeira selagem a quente 78 adja-
cente. Uma vez que a montagem de valvula 84 ¢é inserida, uma segunda li-
nha de selagem a quente 90 é formada através da largura do material 72 e
da montagem de valvula 84 no lado a montante da primeira linha de enfra-

“quecimento 80 em uma segunda eétagéo 82. A segunda linha de selagem a

quente 90 conecta a'montagem de valvula 84 ao material 72.

~ Em uma outra modalidade, em vez de conectar a montagem de
valvula pela sua insergao através de uma parte aberta de uma linha de en-
fraquecimento, a montagem de valvula pode ser conectada ao Iongo do lado
do tubo de material. Por exemplo, em vez de material tubular, o material po-
de ser uma lamina dobrada ao longo de uma linha de centro de maneira tal

que o material define uma pelicula superior e uma pelicula inferior e uma

borda lateral aberta. A montagem de valvula pode ser conectada pela inser-
¢ao de uma parte da montagem de valvula na borda lateral aberta e entao
formar uma selagem ao longo da borda lateral para conectar a montagem de
valvula e selar a borda lateral.



10

15

20

25

30

16

Uma passagem interné da montagem de vélvula pode incluir
uma mancha dé tinta (vista melhor nas figuras 2a e 3a Como 40) no ponto
em que a segunda linha de selagem a quente cruza a montagem de valvula.
O propésito da mancha de tinta & impedir que as duas paredes da monta-.
gem de valvula 84 se fixem uma a outra durante o pfocesso de selagem a
quente € bioqueiem assim a passagem interna. Nao é recessa rio usar tinta,
e outros métodos conhecidos para impedir a selagem a quente podem ser
usados, incluindo um pedago de um revestimento diferente aplicado as pa-
redes ou um inserto colocado entre as paredes.

As etapas indicadas anteriormente para formar uma primeira
linha de selagem a quente 78, formar uma prim.eira linha de enfraquecimento
80, inserir uma montagem de valvula 84 e formar uma segunda linha de se-
lagem a quente 90 podem ser repetidas em intervalos arranjados ao longo
do comprimento do material tubular 72 e assim produzir diversos sacos infla-
veis para escorar carga. Mais especificamente, cada segunda Iinha de sela-
gem com uma montagem de valvula conectada define uma extremidade su-
perior de um saco inflavel para escorar carga. O saco inflavel pafa escorar
ca-rga se estende em uma dire¢do a montante de uma primeira linha de se-
lagem, em que a primeira linha de selagem define a extremidade inferior do
saco inflavel para escorar carga. Os sacos inflaveis para escorar carga adja-
centes sdo delimitados pelas primeiras linhas de enfraquecimento e podem
ser separaveis ao longo das primeira linhas de enfraquecimento. Este arran-

jo permite que os sacos inflaveis para escorar carga sejam enrolados em um

~ rolo de suprimento de sacos inflaveis para escorar carga 92, o qual torna o

uso subsequente para operacdes de acondicionamento mais eficiente. Além
disso, tal como mostrado na figura 6, antes de enrolar os sacos inflaveis pa-
ra escorar vcarga, o tubo de material pode ser dobrado na sua diregéo de
comprimento por meio de um dispositivo de dobramento 94 ou outro artificio
a fim de compactar a largura do rolo de suprimento de sacos inflaveis para
escorar carga 92. | '

Muitas modificagbes e outras modalidades da invengéo expostas

neste documento surgirdo na mente dos versados na técnica a qual esta
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invencéo pertence tendo o beneficio dos preceitos apresentados nas descri-
¢Oes anteriores e nos desenhos anexos. Portanto, deve ser entendido que a
invengdo nao é para ser limitada as modalidades especificas reveladas e
que modificagoes e outras modalidades devem ser consideradas para ser
incluidas no escopo das reivindicagdes anexas. Embora termos especificos
j usados somenie em um sen-

u
‘tido genérico e descritivo e ndo com propdsitos de limitagao.
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REIVINDICAGOES

1. Séco inflavel para escorar carga compreendendo:

uma parte de saco;

uma montagem de valvula conectada a parte de saco para per-.
mitir que um bico de inflagdo infle a parte de saco; e |

uma placa de suporie tendo uma parie superibr € uma parie infe- -
rior;

em que a parte superior é dobravel em relagao a parte inferior de
maneira que a parte inferior predispée pelo menos uma parte da montagem
de valvula em uma dire¢cao voltada para o bico de inflagao Cjuando a parte
superior é dobrada. | '

2. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 1, em que a parte de saco define uma parte superior e a montagem de
valvula é conectada a extremidade superior da parte de saco.

3. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a' reivindica-
¢ao 1, em que a placa de suporte inclui uma proje¢ao para posicionar a mon-
tagem de valvula. _

4--Saco inflavel para escorar-carga de acordo com-a-reivindica-
¢ao 3, em que a montagem de valvula inclui uma parede dianteira e uma
parede traseira e a placa de suporte é posicionada substancialmente entre a
parede dianteira e a parede traseira, e em que a placa de suporte é configu-
rada para proteger a parede traseira contra o bico de inflagao inserido atra-
vés da parede dianteira durante o processo de inflagao.

5. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 4, em que a placa de suporte inclui uma aba adaptada para deslocar a
parede traseira para longe do bico de inflagao e direcionar um fluxo de fluido
proveniente do bico de inflagdo através da montagem de valvula para a parte
de saco durante o processo de inflagao. '

6. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 5, em que a montagem dé vélvula compreende adicionalmente um me-
canismo de valvula que permite um fluido entrar na parte de saco durante o

processo de inflagao e impede o fluido de escapar da parte de saco quando
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a parte de saco esta inflada.

7. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a re|V|nd|ca-
¢ao 5, em que a placa de suporte compreende um material resiliente e defi-
ne uma abertura no material resiliente para flexibilidade.

8. Saco inflavel para escorar carga compreendendo:

u'no narta
mia paiw

des

uma montagem de valvula conectada a parte de saco para per-
mitir que um bico de inflagdo infle a parte de saco, a montagem de valvula
compreendendo;

uma parede dianteira,

uma parede traseira, e

uma placa de suporte posicionada entre a parede dianteira e a

parede traseira de maneira tal que a placa de suporte protege a parede tra-

seira contra o bico de inflagao inserido na montagem de valvula durante um

processo de inflagao.
_ 9. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 8, em que a placa de suporte inclui uma aba adaptada para deslocar a

-parede traseira para longe do_bico de inflagéo e direcionar um fluxo de fluido

proveniente do bico de inflagdo através da montagem de vélvula para a parte
de saco durante o processo de inflagao.

- 10. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 8, em 'qué a plaéa de suporte define um gancho para posicionar a mon-
tagem de valvula dentro de um recipiente. '

11. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 10, em que 0 gancho se estende além da parede dianteira e da parede
traseira da montagem de valvula.

' 12. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 8, em que a montagem de valvula compreende adicionalmente um me-
canismo de vélvula que permite um fluido entrar na parte de saco durante o
processo de inflagao e impede o fluido de escapar da parte de saco quando
a parte de saco esta inflada.

13. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
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¢ao 8, em que a placa de suporte é mais rigida do que a parede dianteira.

14. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢ao 8, em que a parte de saco define uma parte superior e a montagem de
valvula é conectada a extremidade superior da parte de saco.

15. Suprimento de sacos inflaveis para escorar carga em forma

um tubo de material tendo uma pluralidade de primeira e segun-
da selagens a quente alternantes e definindo uma pluralidade de sacos infla-
veis para escorar carga, em que cada primeira selagem a quehte define uma
extremidade inferior de um saco inflavel para escorar carga e cada segunda
selagem a quente define uma extremidade superior de um saco inflavel para
escorar carga; e

uma pluralidade de montagens de valvula, em que cada monta-
gem de valvula é conectada a um saco inflavel para escorar carga para per-
mitir um processo de inflagao para inflar o saco para escorar carga. |

16. Suprimento de sacos inflaveis para escorar carga de acordo
com a reivindicacdo 15, em que cada montagem de valvula inclui uma pare-
de dian_t_ei,ra, uma parede traseira € uma placa de suporte, em que a placa de
suporte é posicionada substancialmente entre a parede dianteira e a parede
traseira e é configurada para proteger a parede traseira contra um bico de
inflagcdo inserido através da parede dianteira durante o processo de inflagao.

17. Suprimento de sacos inflaveis para escorar carga de acordo
com a reivindicagdo 16, em que o tubo de material inclui adicionalmente uma
pluralidade de linhas de enfraquecimento para separar a pluralidade de sa-
cos inflaveis para escorar carga do suprimento de sacos inflaveis para esco-
rar carga. _
~ 18. Suprimento de sacos inflaveis para escorar carga de acordo
com a reivindica¢dao 16, em que cada montagem de valvula inclui uma aba
adaptada para deslocar a parede traseira para longe do bico de inflagdo e
direcionar um fluxo de fluido proveniente do bico de inflagao através de uma
passagem interna definida pela montagem de valvula para o saco inflavel

para escorar carga durante o processo de inflagao.
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19. Suprimento de sacos inflaveis para escorar carga de acordo
com a reivindicagao 16, em que a placa de suporte define uma projegéo para
posicionar a montagem de valvula dentro de um recipiente.

20. Suprimento de sacos inflaveis para'escorar carga de acordo

com a reivindicagao 19, em que a proje¢do € modelada como um gancho.
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‘com a reivindicagdo 15, em que cada montagem de valvula inclui um meca-

nismo de valvula que permite um fluido entrar no saco para escorar carga
durante o processo de inflagdo e impede o fluido de escapar do saco para
escorar carga quando o saco para escorar carga esta inflado. -

22. Método para acondicionar um item em um recipiente usando
um saco inflavel para escorar carga, 0 método compreendendo:

colocar o item dentro de-um recipiente;

colocar um saco inflavel para escorar carga tendo uma monta-

gem de valvula dentro do recipiente, em que a montagem de valvula inclui

um g_ancho;

encaixar o gancho no recipiente a fim de posicionar a montagem

‘de-valvula.perto de-uma parede do recipiente;

inserir um bico de inflagao atra_vés da parede do recipiente e pa-
ra dentro da parede dianteira da montagem de valvula; e

inflar o saco inflavel para escorar carga pela introdugao de um
fluxo de fluido 'no saco inflavel para escorar carga a partir do bico de inflagéo
e através da montagem de valvula. ’

23. Método de acordo com a reivindicagao 22 compreendendo adi-
cionalmente colocar o item e o saco inflavel para escorar. carga den’tro do reci-
piente e entéo fechar o recipiente antes da etapa de inserir o bico de inflagao.

24. Método de acordo com a reivindicagao 22, em que a etapa

de inserir o bico de inflagao inclui o bico de inflagao encaixar uma aba da

placa de suporte de maneira tal que a aba desloca a parede traseira para
longe do bico de inflagdo e dirige o fluxo de fluido através da passagem in-
terna durante a etapa de inflar a parte de saco.

25. Método para fabricar sacos inflaveis para escorar carga, o
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método compreendendo:

forrriar uma pluralidade de primeiras selagens espagadas e trans-
versais ao longo de um tubo de material, em que cada primeira selagem define
uma primeira extremidade de um saco inflavel para escorar carga;

formar uma linha transversal de enfraquecimento em um lado a

“

0
)

cada linha de enfraquecimento define uma segunda extremidade de um saco
inflavel para escorar carga e cada saco inflavel para escorar carga se esten-
de a partir de uma segunda extremidade para uma primeira extremidade em
uma dire¢ao a montante;

inserir uma montagem de vélvula em cada saco inflavel para es-
corar carga entre uma pelicula superior e uma pelicula inferior do tubo de
material pela abertura de uma parte de cada linha de enfraquecimento; e

formar uma segunda selagem transversal em um lado a montan-
te de cada linha de enfraquecimento ao longo do tubo de material, de manei-
ra tal que a segunda selagem conecta a montagem de valvula ao saco infla-
vel para escorar carga e sela a segunda extremidade do saco inflavel para
escbrar carga. '

26. Método de acordo com a reivindicacao 25 compreendendo
adicionalmente uma etapa de enrolar cada saco para escorar carga em um
rolo de suprimento.

27. Método de acordo com a reivindicagao 25, em que a monta-
gem de valvula define uma passagem interna através da qual um fluido é
introduzido no saco para escorar carga durante um processo de inflacado e,
na etapa de formar uma segunda selagem transversal, a montagem de val-
vula é conectada ao saco para escorar carga de maneira tal que uma extre-
midade de entrada da montagem de valvula fica localizada do lado de fora
do saco para escorar carga, e a extremidade de entrada inclui uma parede
dianteira, uma parede traseira € uma placa de suporte, em que a placa de
suporte é posicionada substancialmente entre a parede dianteira e a parede
traseira e é configurada para proteger a parede traseira contra um bico de

inflagdo inserido através da parede dianteira durante o processo de inflagao.
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28. Método de acordo com a reivindicagao 25, em que cada pri-
meira selagem € uma linha perfurada adjacente a montante sdo formadas
em uma etapa.

29. Saco inflavel para escorar carga para um recipiente definindo
uma parede, o0 saco inflavel para escorar carga compreendendo:

- uma parte de saco;

uma montagem de valvula conectada a parte de saco para per-
mitir que um bico de inflacéo infle a parte de saco; e '

uma placa de suporte tendo uma projecao, uma parte superior

se estendendo acima da projegéo e uma parte inferior se estendendo abaixo

-da proje¢ao;

em que a projecao encaixa o recipiente de maneira tal que a.
montagem de valvula fica adjacente a primeira parede do recipiente.

30. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-

¢ao 29, em que o recipiente tem uma borda superior definindo uma abertura

e uma pluralidade de abas para fechar a abertura, e a parte superior da pla-
ca de suporte se estende acima da borda superior do recipiente de maneira
tal que a parte superior é dobravel por pelo menos uma das abas e o do-
bramento da parte superior impele a montagem de valvula contra uma su-
perficie interna da parede do recipiente.

- 31. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
¢40 29, em qu‘e o} reCipiente define uma segunda parede e a proje¢ao é mo-
delada como um gancho para encaixar a segunda parede e posicionar a
montagem de valvula adjacente a primeira parede do recipiente.

32. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-
cdo 29, em que a parte inferior da placa de suporte fica entre uma parede
dianteira e uma parede traseira da montagem de valvula.

33. Saco inflavel para escorar carga de acordo com a reivindica-

¢ao 32, em que a parte superior da placa se estende além da parede diantei-

ra e da parede traseira da montagem de valvula.
34. Saco inflavel para escorar carga para um recipiente tendo

uma parede, 0 saco inflavel para escorar carga compreendendo:
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uma parte de saco;

umé montagem de valvula conectada a parte de saco para per-
mitir que um bico de inflagao infle a parte de saco; e

uma montagem de gancho para posiCionar a parte de saco den-
tro do recipiente. |

uma parte de saco;

uma montagem de valvula conectada a parte de saco para per-
mitir que um bico de inflagdo infle a parte de saco; e

uma placa de suporte para proteger pelo menos uma parte da

montagem de valvula contra o bico de inflagao.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "SACOS INFLAVEIS PARA ESCORAR CA_RGA E
METODOS PARA USO E FABRICAGAO DOS MESMOS". B
A presente invengdo refere-se a um saco inflavel para escorar
carga para preencher espag¢o vazio dentro de um recipiente. O saco inflavel
para escbrar carga inclui uma parte de saco e uma montagem de valvula. A

‘montagem de valvula é conectada a parte de saco e define uma passagem

através da qual um fluido é introduzido na parte de saco durante um proces-
so de inflagdo. A montagem de valvula pode incluir uma placa de suporte,
uma aba, uma proje¢do, ou combinagao das mesmas. A placa de suporte -

.pode ser posicionada entre as paredes dianteira e traseira da-montagem de

vélvula e ser configurada para proteger a parede traseira contra um bico de
inflagdo inserido através da parede dianteira durante o processo de inflagdo.

A placa de suporte pode Aincluir‘uma aba adaptada para proteger adicional-

mente a parede traseira e ajudar a direcionar o fluxo de fluido na diregcédo da
parte de saco. A projecéo, tal como um gancho, € configurada para posicio-
nar a montagem de vélvula em uma area predeterminada do recipiente.
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