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Ulepszony przyrzad do wypacania czyli krystalizacji parafiny lub innego rodzaju wosku.
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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu wo-
skéw, a w szczegdlnoséci wosku parafinowe-
go i ma za zadanie da¢ ulepszony piec albo
aparat do krystalizacji, czyli wypacania pa-
rafiny lub innego rodzaju wosku. Dotych-
czasstosowano zwykle sposéb, opartynakra-
Zeniu powietrza do studzenia skali (miesza-
nina wosku i oleju woskéw o réznych punk-
tach topliwosci), a w szczegélnosci, gdy
wosk jest ostudzany w plaskich korytach
zapcmoca, powietrza lub zapomoca powie-
trza na powierzchni i wezownic wodnych u
spodu tych koryt.

Wedlug wynalazku niniejszego wosk

jest zabezpieczony od bezposredniego sty-
kania si¢ z powietrzem i sa przedsigbrane
sredki do uskutecznienia ré6wncmiernego na-
grzewania albo ostudzania wosku poprzez
jego cala zawarto$¢ i w tym celu wierzch i
sp6d zawartcéci pozostaje w  zetknieciu z
weda lub z inng chtcdzaca, lub grzejaca cie-
cza. Wedlug spesobu niniejszege moze byé
utrzymana zupelna regulacja temperatury,
i zarazem zachodzi szybsze doprowadzanie
ciepla przy tej samej réznicy temperatury
pomiedzy pewierzchnig oleju i powierzch-
nia, ostudzang woda, niz pomiedzy po-
wierzchnig oleju i powierzchnig, ostudzang



powietrzem. Krystalizacja moze by¢ regulo-
wana i mozna unikng¢ tworzenia sig niepo-
zadanych typéw krysztatéw,

Podobniez jest zabezpieczone podczas
wypacania tworzenie sig skrzepu stwardnia-
tych krysztatéw wesku, albo krysztatow i o-
leju przy dokladnej regulacji temperatury,
i dzieki temu otrzymuje si¢ réwne wypaca-
nie,

W przyrzadach dotychczas istniejacych,
w ktérych powierzchnia stygnacego oleju
lub wosku wystawiona jest na dziatanie po-
wietrza, powierzchnia ostudza si¢ znaczn'e
szybciej, niz cala masa, przez cc jest daz-
no$é do tworzenia sie krysztaléw o wygla-
dzie blaszek, ktére zawieraja olej, zamiast
krysztatéw w postaci igiel, z ktorych wy-
plywa swobodnie olej lub woski o nizszym
punkcie topliwosci.

Poza tem w aparatach dotychczas uzywa-
nych, w ktérych wosk lezy na poziomej
cienkiej siatce (gazie), zachodzi potrzeba
mieé¢ wede pod siatka w kazdym korycie,
czyli sekeji, dla utrzymania tadunku cieple-
go, az do przejécia jego w stan twardy przez
ochtadzanie, przyczem woda jest wypu-
szczana przed wypacaniem,

Zgcdnie z wynalazkiem niniejszym piec,
czyli przyrzad w najlepszem wykonaniu,
zawiera pewna ilo§¢ umieszczonych jedna
nad druga, prawie poziomo, ptaskich komér,
przez ktére krazy dowolnie chtodzaca lub
ogrzewajaca ciecz, Komory sa ctoczone z
zewnatrz powloka, czyli plaszczem, umie-
szczonym w pewnem oddaleniu, z metalu
lub innego odpowiedniego materjalu, ta za$
zewnetrznie moze byé w odpewiedni sposob
otulona. Przez komory przechodzi rura za-
silajaca, ktora moze by¢ polaczona z pom-
pa lub innym przyrzadem zasilajacym.Prze-
strzenie pomiedzy komerami tworza pomie-
szczenia do wosku i oleju, przyczem kazde
ma wznoszaca sie podloge siatkowa. Rura
zasilajaca ma wylot w kazdem pomieszcze-
niu do wosku pod siatka, za§ otwér po-
wietrzny prowadzi od gory kazdego pomie-

szczenia woskowego do wylotu powietrzne-
go albo rury u wierzchu powloki zewnetrz-
nej, czyli ptaszcza, dla ujscia powietrza
podczas zasilania i dla regulacji wpuszcza-
nia powietrza podczas ochladzania i wypa-
cania.

Najlepiej, gdy rura parowa przechodzi
poprzez rurg zasilajaca, by da¢ moznosé tej
ostatniej oczyszczenia si¢ od krzepnacego
wosku przed wypacaniem. Rura zasilajgca
moze réwniez posiadaé¢ rurke Sciekowa do
wypuszczania wypacajacych sie i gotowych
produktow,

W opisanym aparacie uzycie wody w
pomieszczeniu do wosku i oleju ped siatka
staje sie zbedne, przez co unika si¢ ko-
nieczno$ci cczyszczania od czasu dc czasu
namutu, csadzajacego sie z wody w zwykle
azywanych korytach, Czysta przestrzeri pod
siatka utrzymuje sie¢ w aparacie przez prze-
puszczanie pary lub goracej wody na czas
krotki przez komory wodne po ochicdzeniu
masy, dzieki czemu wosk, zawarty pod siat-
ka, stapia sie i wypuszcza przez rurke scie-
kowa.

Rysunki, tyczace sig opisanege wynalaz-
ku, uwidaczniajg konstrukcje ulepszonego
pieca do wosku na przykladzie.

Fig. 1 jest przekrcjem pionowym pieca
z cze$ciami odcietemi i z wykazaniem siatki
naokolo najnizszego ogniwa grzejacego.

Fig. 2 jest przekrojem pcprzecznym,czg-
$ciowo odcietym przez jedng z komér i

Fig. 3 jest przekrocjem pionowym pod
katem prestym do fig. 1.

Fig. 4 wykazuje szczegély jednego z o-
gniw grzejacych.

Fig. 5 jest szczegélem, wykazujacym
skrzep weskewy (cze$ciowo wypocony) po-
miedzy dwoma grzejacemi cgniwami.

Na wuwidocznionym przykladzie kon-
strukcyjnym na fig. 1 zewnetrzna walcowa-
ta powloka 10 otacza wewnetrzna powlcke
11 tak, ze tworzy plaszcz wodny 12. Powlo-
ka wewnetrzna 11 zawiera wiele komér 13,
poprzez ktére moze krazy¢ dowolnie woda



lub para. Najlepiej jest, gdy kazda komora
jest zlekka pochylona, jak to widoczne jest
na fig. 1. Rura doprowadzajaca clej 14 do-
syta clej do pcmpy lub innego przyrzadu
zasilajacego przez zawér 16 do rury 15, za-
silajacej komory i wylotowej dla wypocin.
Przestrzenie pomiedzy komorami 13 tworza
przedzialy dla wosku 17, z ktérych kazdy
ma siatke, pedtrzymujaca wosk 18, speczy-
wajaca na pretach zelaznych 19 lub innych
podktadkach, Rura 75 ma wylot nietylko do
najnizszego przedzialu 717, lecz réwniez i do
rury 15a, zasilajacej przestrzen pomiedzy
komorami i wylotowej dla wypocin, ta c-
statnia za$ rura zkolei ma wylct do najbliz-
szego przedzialu 17 i réwniez do podohnej
rury 15b, zasilajacej przestrzen miedzy ko-
mcrami i wyletowej dla wypocin i tak dalej
poprzez szereg komor.

Kazdy przedzial 17 ma réwniez rure po-
wietrzna 20, otwarta do przedzialu w naj-
wyzszym jego punkcie dla wypuszczania
powietrza przy zasilaniu i dla wpuszczania
powietrza podczas procesu  wypacania.
Przez szereg rurowy 15, 15a. 15b, 15¢ prze-
chodzi rura parowa 27 i podcbna rura pa-
rowa 22 przechodzi przez rure powietrzng
20, w celu oczyszczania rur od wesku przed
wypacaniem, Rura 15 posiada réwniez od-
gatezienie 23 do wypuszczania produktéow
wypacania i ostatecznych, Najwyzej poto-
zona rurka powietrzna 20 ma rurke przele-
wowa dla oleju 24, rure parowa lub dopro-
wadzajaca ciecz oczyszczajaca 25 i rurke
wlotowa, i wylotowa powietrzna 26, przy-
czem ta ostatnia jest regulowana zapomoca
zaweru o pedwéjnem dziataniu (czyli za-
woru dlawiacego) 27, wprcwadzanege w
ruch zapomoca ciénienia, albo depresji. Naj-
nizsza rurka powietrzna 20 laczy sig z rurka
do wypuszczania oleju 28.

Przedzialy 17 posiadaja kazdy, jak to
jest uwidccznione, wielka ilo§é cgniw grze-
jacych 29 (fig. 4), umieszczonych u komoér
13 i otwartych w kazdym swym kenicu w 30
i 31 do wnetrza komory. Woda krazy w ko-

jak
fis. 2 krazenie to

morach przez rury wlotowe 32, a
uwidcecznicne na

odbywa si¢ w komorach 13 po dro-
dze falistej, g¢dyz bieg wody jest
przegrodzony zapcmoca przegrodek 33,

ktore dzielg komore na pomieszczenia, przy-
czem pcmieszczenia przylegle sa polaczone
cgniwami grzejacemi 29, Woda wychodzi z
komoér zapomocg rur 34 i meze byé skiero-
wana do plaszcza wodnego 12 rurami 35, a
stad moze wychodzié¢ wylotem 36. Rury
wcdne 35 moga byé zacpatrzone w cbsady
termcmetrowe 37 i w zawory regulacyjne
38. Plaszcz wodny 12 jest zaopatrzony w
kranik spustowy 39 do oczyszczania z na-
mutuy,

Dzialanie przyrzadu jest nastepujace:
woda lub inna ciecz przy temperaturze nie-
co wyzszej od punktu topliwosci skali, czy-
li mieszaniny woskowej, ktéra ma podlega¢
dziataniu, krazy w kemorach 73. Mieszanina
woskowa wpompowuje sie wtedy albo wply-
wa sila ciazenia przez rure zasilajaca 14 i
rure 15 do najnizej potozonego pomieszcze-
nia woskcwego 17, w ktérem pednosi sie,
przyczem wyciskane powietrze wychodzi
przez otwér powietrzny 40 powietrznej ru-
ry 20 do gérnego pomieszczenia 17. Pomie-
szczenie nizej pclozene 17 wypelnia sie cal-
kowicie, pcniewaz otwér powietrzny 40 znaj-
duje sie w jej mozliwie najwyzszym punk-
cie. Gdy nizej polczone pomieszczenie 17
si¢ wypetni tadunek stopniowo podnosi sig
przez rury 15a, 15b i t. d. i zkolei wypelnia
w sposéb pcedcbny gérne pomieszczenie 17.

Olej wylewa sie teraz z rury powietrznej
20 rurg 28, przyczem do pomieszczenia 17
wpuszcza sie powietrze rura wlotowa 26,
dzieki czemu zabezpiecza si¢ od tworzenia
sie prézni w przyrzadzie. Najlepiej jest
wpuszczaé cieple powietrze przez rure 26,
dla zapobiezenia studzen‘u pcwierzchni ole-
ju lub wesku w przedziatach 17.

Woda krazaca, wchodzac rurami 32,
stopniowo obniza swoja temperature, przy-
czem stopien jej ochlcdzenia zalezy od tem-



peratury ladunku. Gdy ladunek jest ostu-
dzony do zadanej temperatury, meze by¢
dany czas przerwy, w celu utworzenia kry-
sztalow,

Zawér na odgalezieniu 23 wtedy otwiera
si¢, pare przepuszcza sig przez rure parowg
21, w celu oczyszczenia rur .15, 15b i t. d.
od twardego osadu i nastepnie rozpoczyna
si¢ proces wypacania przez stopniowe pod-
noszenie temperatury wody krazacej w lo-
morach 13. Proces wypacania mozna cia-
gnaé dowolnie,a wypecony wosk ostatecznie
stapia si¢ przez podnoszenie temperatury w
komorach 13 przez wpuszczanie goracej wo-
dy lub pary rura 32 albo przez wpuszczanie
pary otwartemi, czyli wolnemi ogniwami do
pomieszczen woskowych 77 przez rure pa-
rowa 25. '

W celu przeprowadzenia skutecznege
drenazu wosku podczas procesu wypacania,
najlepiej jest $rodek skrzepu woskowego
pomiedzy kazdem ogniwem pionowem 29
podtrzymywaé przegrodka siatkowa 41,
wstawicng pionowo posrodku, wzdluz kaz-
dej przestrzeni, pomiedzy ogniwami p‘ono-
wemi (patrz fig. 5) za$ ogniwa grzejace 29
sa otoczone siatka 42, ktéra dochodzi blisko
do potowy bokéw ogniw grzejacych i powlo-
ki wewngetrznej. Jak tc uwidocznicno na fig.
5 urzadzenie to zabezpiecza, Zze powierzchnia
wosku tworzy daszek, z ktérego wypocina
szybko sptywa. Skrzep woskowy zabezpie-
cza sie réwniez przez to od osiadania,

Dzigki temu ulepszonemu przyrzadowi
moze by¢ uskutecznione stopniowe ochta-
dzanie podczas tworzenia krysztatéw i tym
sposobem daje sie uniknaé tworzenia sie
krysztaléw niepozadanych typow.

Wszelkie ryzyko raptownego ochlodze-
nia jakiejkolwiek czesci tadunku jest wy-
kluczene i moze byé wytwarzany w calosci
wypocony i oczyszczony wosk w  wielkiej
iloéci w jednej operacji z danego tadunku
skali, czyli mieszaniny woskéw, albo tez z
wosku i oleju przy danym punkcie topliwo-
éci i barwie lepszej, niz w jakimkolwiek

badz ze znanych dotychczas przyrzadéw.
Kurz lub inne ciala obce sa usunigte, a po-
niewaz pomieszczenia woskowe sg zasadni-
czo poziome, przeto unika si¢ niewygéd,
wlasciwych znanym aparatom typu Wspél—
srodkowych rurek pionowych, w ktérych
wosk jest zawarty w przestrzeni pierscienio-

‘wej pomiedzy rurkami i w ktérych osiada-

nie masy podczas procesu wypacania jest
rzecza zwykla, przez co zamyka si¢ odplyw
oleju lub innych zanieczyszczen.

Ten ulepszony przyrzad powoduje réw-
niez, ze wypaca sig grubszy skrzep z mie-
szaniny, niz tc zachodzi w zwyklym typie
korytowym pieca, czyli urzadzenia do wy-
pacania.

Ten ulepszony przyrzad w szczegélno-
sci jest zastosowany do wyrobu woskéw pa-
rafinowych z surowej skali parafinowej lub
jej podcbnej, przyczem cecha charaktery-
styczna przyrzadu jest tatwoé¢ regulowania
i minimum pracy, potrzebnej do prowa-
dzenia jego. Przyrzad nie wymaga réwniez
umieszczenia go w specjalnie ogrzewanym

budynku,
Zastrzezenia patentowe,

1. Ulepszony przyrzad do wypacania
czyli krystalizacji wosku, znamienny za-
mknigtem pcmieszczeniem woskowem, w
ktérem wosk jest zabezpieczony od bezpo-
$redniego stykania si¢ z powietrzem podczas
operacji nagrzewania i ochladzania, tudziez
$rodkami dla uskutecznienia réwnomierne-
go nagrzewania lub ochladzania wosku w
calem pomieszczeniu.

2. Ulepszony przyrzad do wypacania
czyli krystalizacji wosku wedlug zastrz, 1,
znamienny tem, ze wierzch i spéd pomie-
szczenia jest w zetknieciu z ciecza nagrze-
wajaca lub ochtadzajaca.

3. Ulepszony przyrzad do wypacania
czyli krystalizacji wosku wedlug zastrz. 1 i
2, znamieny tem, ze grzejace lub cchladza-
jace ogniwa, czyli przegrédki, sa rozmie-
szczone po calem pomieszczeniu.



4. Ulepszeny przyrzad do wypacania
czyli krystalizacji wosku, znamienny tem,
ze zawiera pewna ilo§é polozonych jedna
nad druga i umieszczonych zasadniczo po-
zicmo komér grzejacych lub chtodzacych,
przyczem przestrzenie pomiedzy temi ke-
mcrami sa zamkniete, by utworzyé posred-
nie pomieszczenia dla wosku; oraz tem, ze
posiada srodki do natadowywania i wytado-
wywania tych pcmieszczer, otwory po-
wietrzne dla tych pomieszczen i pcdpérki
dla wosku w tych pom;eszczeniach,

5. Ulepszony przyrzad do wypacania
czyli krystalizacji wosku wedtug zastrz, 1—
4, znamienny tem, Ze zawiera pewna ilo$é
polozonych jedna nad druga zasadniczo po-
zicmych pomieszczen dla wesku, §rodki dla
nagrzewania lub cchladzania wierzchu i
spodu kazdego pomieszczenia, urzadzenie
do tadowania wosku i wytadowywania wy-
pocin dla tych pomieszczen, otwory po-
wietrzne dla tych pomieszczen i podpoérki
dla wosku w tych pomieszczeniach.

6. Ulepszony przyrzad wedtug zastrz, 1
—5, znamienny tem, ze pcsiada podniesiong
podlcge siatkowa w kazdem pomieszczeniu
dla wosku i pionowe przegrédki siatkcwe,
wystajace ku gorze od podtegi siatkowe;j.

7. Ulepszony przyrzad wedtug zastrz. 4,
znamienny tem, Ze pesiada ogniwa grzeja-
ce, wchodzace de pomieszezeri woskewych
z komér i otwarte do wnetrza komor.,

8. Ulepszony przyrzad wedlug zastrz. 3
lub 7, znamienny tem, ze ogniwa grzejace
sa otoczone siatka,

9. Ulepszony przyrzad wedlug zastrz. 3,

7 lub 8, znamienny tem, Ze posiada pize-
grodki siatkcwe pomiedzy przylegltemi ogni-
wami grzejacemi.

10. Ulepszony przyrzad wedtug zastrz. 4
lub 5, znamienny urzadzeniem do tadowania
i wyladowywania, zawierajacem szereg rur,
z ktérych kazda ma ctwér taczacy z jednem
z pomieszczen z przyleglemi ruram!, przy-
czem rura najnizsza posiada wlot i wylot.

11. Ulepszeny przyrzad wedlug zastrz. 4
lub 5, znamienny tem, ze posiada ctwory po-
wietrzne, zawierajace szereg rurek po-
wietrznych, z ktérych kazda ma potaczenie
z gorna czescia jednego pomieszczenia i z
przyleglemi rurkami powietrznemi, przy-
czem najnizsza rurka ma wylct spustowy, a
najwyzsza rurka ma regulujacy sie wiot i
wylct,

12. Ulepszony przyrzad wedlug zastrz.
10 lub 11, znam'enny tem, ze pcsiada szereg
rur, zaopatrzonych w rurki parowe, prze-
chedzace przez nie, w celu oczyszczania rur
cd stwardniatego wosku.

13. Ulepszcny przyrzad wedlug zastrz. 11,
znamienny tem, ze posiada rurki powietrz-
ne, stuzace réwniez do wpuszczania pary
lub cieczy cczyszczajacej.

14. Ulepszony przyrzad wedlug zastrz. 5
i 7, znamienny pomieszczeniami polaczone-
mi miedzy scba ogniwami grzejacemi,

The Burmah Oil Company,
Limited.

Hugh Logie Allan.

James Moore.

Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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