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La présente invention concerne une riveteuse 3 main.

On connalt des riveteuses 3 main dont le corps présente
une poign&e fixe, une poignée mobile articulée pour se dépla-
cer par rapport 3 la poignée fixe, et un mandrin destiné 3
agripper une bouterolle 3 té&te insérée dans la tige créuse ou
manchon d'un rivet. La poignée mobile déplace en pivotant le
mandrin, gui tire lui-méme la bouterolle i travers le manchon
de rivet, en déformant ce manchon, afin de détacher la boute-
rolle de sa téte pour opérer la pose du rivet.

Les riveteuses 3 main courantes du type décrit souldvent
de nombreux problémes. Elles sont de structure complexe et peu
commodes 3 utiliser pour poser des rivets et rappeler le man-
drin aprés la pose du rivet. En outre, la pose manuelle de ri-
vets exige un grand effort. '

De telles riveteuses 3 main ont encore l'inconvénient que
la poignéé mobile est accouplée au mandrin par un montage 3
structure complexe difficile 3 assembler et 3 désassembler.

La pr&sente invention a pour buts de réaliser une rive-
teuse & main :

= qui soit d'utilisation aisée et commode et qui assure
le rivetage moyennant un effort de manoceuvre ré&duit ;

- qui soit simplifi&e quant 3 sa structure d'ensemble
et notamment quant & la structure du montage accouplant la
poignée mobile au mandrin, de fagon 3 rendre ce montage d'ac-
couplement facile 3 assembler et 3 désassembler et 3 faciliter
aussi de ce fait l'assemblage ou le désassemblage du mandrin
et sa fixation sur le corps de riveteuse.

On va maintenant décrire 3 titre d'exemples certains mo-
des de réalisation préférés de l'invention en se référant aux
dessins annexés, sur lesquels :

= la figure 1(a) illustre schématiquement 1l'é&tape initiale
de pose d'un rivet & 1l'aide d'une riveteuse 3 main ;

- la figure 1) représente schématiquement le rivet pen-
dans que sa bouterolle subit la traction ;

- la figure 1l{c) représehte schématiquement le rivet une
fois la pose achevée ;

- la figure 2 est une vue d'ensemble latérale avec coupe d'
une riveteuse selon un premier mode de r&alisation de 1l'inven-
tion ;
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- la figure 3 est une vue en plan : de la méme riveteuse;

- la figure 4 en est une vue de face ;

~ la figure 5 est une vue de détail latérale de la rive-
teuse selon la figure 2 avec coupe dans un plan différent ;

- 1la figure 6 est une vue en coupe d'un mandrin ;

- la figure 7 est une vue en coupe suivant la ligne
VII-VII de la figure 6 ;

- la figure 8 représente une barre 3 gradin constituant
un outil pour 1l'accouplement d'une poignée mobile au mandrin;

- la figure 9 est, en coupe, une vue d'ensemble latérale
en &lévation d'une riveteuse selon un second mode de ré&alisa-
tion de 1'invention ;

- la figure 10 est une vue de détail latérale de la méme
riveteuse ; _

- la figure 11 en est une vue de détail de derriére ;

- la figure 12 en estwe vue en plan avec coupe partielle;

- la figure 13(a) représente en perspective un porte-
ressort ; '

- la figure 13(b) représente en perspective un tourillon;

- la figure 14 est une vue en plan avec coupe partielle
illustrant le mode de mise en place du tourillon et du porte-
ressort ;

- la figure 15 représente la riveteuse selon la figure
9 observée suivant la ligne XV-XV de cette figure ;

- la figure 16 représente une clef de vissage de nez ;

- la figure 17 représente une brosse de nettoyage des
nez,

Les figures 1(a) & 1l(c) illustrent les &tapes successives
de pose d'un rivet par une riveteuse 3 main. Le rivet est com-
posé d'une tige creuse ou manchon de rivet 2, présentant un
collet 1 3 une premidre extrémité, et d'une bouterolle 4, mu-.'
nie d'une téte 3, qu'on enfile dans le manchon 2 de fagon a
placer sa téte 3 3 la seconde extrémité& du manchon. On insére
le manchon de rivet 2 3 travers les deux piéces 5 3 riveter et
1'on tire sur la bouterolle 4, au moyen de la riveteuse, pour
déformer le manchon 2, de fagon que les pié&ces 5 soient ferme-
ment réunies par le collet 1 et par l'extrémité& de manchon,
déformée radialement vers l'extérieur par la téte 3.

Les figures 2 3 8 représentent une riveteuse & main 7
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3
suivant un mode préféré de réalisation de 1'invention, pour
la pose d'un rivet 6. Le rivet 6 est composé d'un manchon de
rivet 9 présentant un collet 8 i une premiére extrémité, et
d'une bouterolle 3 té&te 10 insérée dans le manchon 9 3 partir
de son autre extrémité.

Le corps 1l de la riveteuse comporte une poignée fixe
12, une poignée mobile 13, articulée par un axe l1l3a sur le
corps 11 & un niveau décalé vers l'arridre (c'est-3-dire vers
1l'opérateur) et pouvant pivoter par rapport 3 la poignée fixe
12, et un mandrin 14, destinéd 3 agripper 1l'extrémité dépas-—
sante de la bouterolle 19 enfilédedans le manchon de rivet 9.
Les poignées 12 et 13 sont saisies et serrées par l'opérateur
d'une seule main. La poignée mobile 13, lorsqu'elle pivote de
ce fait, déplace le mandrin 14, qui tire lui-méme la bouterol-
le 10 3 travers le manchon de rivet 9, en déformant ce man-
chon, pour détacher la bouterolle 10 de sa téte et poser le
rivet 6.

Le mandrin 14 est logé dans une cage de mandrin cylin-
drique‘creuse 15 qgui part vers 1l'avant de la partie supérieure
du corps de riveteuse 11, dont elle est solidaire. La partie
arriére (la plus voisine de 1l'opérateur) du mandrin 14 peut
se déplacer l&gé&rement vers le haut et vers le bas.

Le mandrin 14 comprend une michoire 16 composée de seg-
ments divisés disposé&s en cercle et présente un alésage inté-
rieur de diamétre variable destiné & agripper la bouterolle
10 quand son diamdtre diminue, une calandre tubulaire 17 gui
présente un alésage conique destiné 3 recevoir la michoire
16 pour qu'une poussée axiale appliquant la machoire 16 contre
lui provoque une réduction du diamétre intérieur de la machoi-
re, un ressort de compression 19 logé& dans la calandre 17 dans
lagquelle il coulisse axialement pour agir par l'intermédiaire
d'un coin 18 sur la machoire 16 de fagcon & en augmenter le
diamétre intérieur, et un tourillon 21 reliant la calandre 17
a8 l'extrémité& mobile d'une barre de manoeuvre 20 articulée sur
le corps de riveteuse 1ll. Entre le coin 18 et le tourillon 21,
la calandre 17 est traversée diamétralement par deux trous 22.

Le tourillon 21 est inséré axialement, de manidre amovi-
ble, 3 travers la calandre 17 et la barre de manoceuvre 20. Le

tourillon 21 présente dans son pourtour extérieur, i mi-longueur,
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4
un évidement 23 définissant un pan coupé paralléle & son axe.
Au centre de l'é&videment 23, un alésage 24 traverse le tou-
rillon 21 transversalement 3 son axe. Le ressort de compres-
sion 19 présente une premidre extrémité, opposée 3 sa seconde
extrémité qui porte contre le coin 18, engagée dans l'évide-
ment 23 et supportée par lui. Le ressort 19 ainsi retenu immo-
bilise axialement le tourillon 21 pour que la calandre 17 de-
meure accouplée 3 la barre de manoeuvre 20.

Lorsqu'on fait tourner & partir de cette position le tou-
rillon 21 autour de son axe, l'évidement 23 se déplace angu-
lairement sur le tourillon par rapport au ressort 19, lequel
sort de ce fait de 1'&videment 23, ce qui permet d'extraire
le tourillon 21 de la calandre 17 et de la barre de maneouvre
20. Aprés avoir ainsi extrait le tourillon 21, on peut retirer
le mandrin 14 du corps de riveteuse 11 et en séparer les pié~-
ces constitutives : calandre 17, ressort de compression 19 et
machoire 16.

Réciproquement, on peut assembler le mandrin 14 et le
monter sur le corps de riveteuse 11 en ins&rant la michoire
16, le coin 18 et le ressort de compression 19 dans la calan-~
dre 17 a travers 1l'extrémité arridre ouverte de celle-ci, en
introduisant lé tige de petit diamétre 26 d'une barre 3 gradin
25, représentée sur la figure 8, dans la calandre 17 3 1'encon-
tre de ressort 19, en enfilant une goupille non représentée
travers les trous 22 et une encoche 27 ménagde dans l'extrémi~
té avant de la fige 26, -en retirant la tige 3 gradin 25, en
mettant le tourillon 21 en place, puis en retirant la goupille.

Ainsi, le mandrin 14 est facile 3 assembler et 3 dé&sassen
bler aux fins d'examen, de réparation et de remplacement de
piéces.

La barre de manoeuvre 20 a une section en U et est arti-
culée sur le cofps de riveteuse 11 par un axe d'articulation
latéral 28. Deux plaques opposées 29 partant d'une extrémité
de la barre 20 flanquent la calandre 17 et c'est 3 ce niveau
que la barre de manoeuvre 20 est reliée 3 la calandre 17 par
le tourillon 21. La barre de manoeuvre 20 porte & son autre
extrémité un ergot latéral 30 offrant une prise. L'axe d'arti-
culation latéral 28 est muni d'un ressort de rappel 31 destiné
a solliciter la barre de manoeuvre 20 dans le sens voulu pour
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5
presser le mandrin 14 contre 1'extr&mité avant de la cage
de mandrin 15.

Un nez tubulaire 32 est vissé de mani&re amovible dans
une ouverture m&nagée dans l'extré&mité avant de la cage de
mandrin 15. A L'intérieur de cette cage 15, le nez 32 présente
une extrémité formant coin 33 qui est maintenue pressée contre
l'extrémité avant de la michoire 16 sous l'effet du ressort
de rappel 31. L'extré&mité formant coin 33 coopére avec le coin
18 pour augmenter le diamdtre intérieur de la machoire 16.

Des nez de réserve 34 et 35, & diamdtres intérieurs &gaux ou
différents, sont fixés de maniére amovible par vissage sur le
corps de riveteuse 11.

Un poussoir 36, articulé sur la poignée mobile 13 par un
axe 37, présente dans son bord supérieur une sé&rie dentelée
d'encoches 38 pouvant s'engager sur l'ercot 30 et débouchant
obliquement vers l'avant. L'axe 37 est muni d'un ressort -
poussoir 39 destiné 3 presser l'une des encoches 38 contre
1'ergot 30.

Une pi&ce d'appuil 40, articulée par un axe 41 sur le
corps de riveteuse 11 au-dessus de la poignée fixe 12, présen-
te dans son bord supérieur une série dentelde de gorges d'ap-
pui 42 qui longent les encoches 38 avec lesquelles elles con-
cordent. Les gorges d'appui 42 peuvent s'engager sur l'ergot
30 et ont sensiblement la méme forme et les mémes dimensions
que les encoches 38. Un ressort d'appui 43 fixé 3 1l'axe 41
presse l'une des gorges d'appui 42 contre l'ergot 30. La piéce
d'appui 40 présente sur 1l'un de ses cétés un bossage d'accou-
plement 44 que le poussoir 36 heurte pour dégager 1l'ergot 30
de la gorge d'appui 42 lorsqu'il pivote pour dégager 1'encoche
38 de l'tergot 30.

Lorsqu'on fait pivoter de manidre répétée la poignée 13,
le poussoir 36 pousse l'ergot 30 pour le faire passer de 1l'une
dans la suivante des encoches 38 et, de mani&re correspondante,
de l'une dans la suivante des gorges d'appui 42. Lors de ce
mouvement, la barre de manoeuvre 20 rétracte par intermittence
le mandrin 14. Lorsque la michoire 16 s'&carte de l'extrémité
formant coin 33, elle diminue de diamétre pour agripper la
bouterolle 10. Lors du mouvement ultérieur de recul du mandrin

14, la bouterolle 10 assure, par déformation du manchon de
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rivet 9, la pose du rivet.

Un ressort de poignée 45, ancré sur un goujon 1l3a, dé-
termine la position d'é&cartement de la poignée mobile 13 par
rapport 3 la poignée fixe 12. Quand la pocignée mobile 13 pi-
vote 3 partir de cette position d'écartement dans le sens
d'ouverture, 3 l'encontre du ressort de poignée 45, aprés
avoir décrit des mouvements angulaires répétés, d'avance de
l'ergot 30 et de rétraction du mandrin 14, le goujon l3a fait
pivoter le poussoir 36 vers le bas, lui faisant repousser
le bossage d'accodplement 44 de fagon que la piéce d'appui 40
accompagne son mouvement. En conséquence, l'ergot 30 se trou-
ve dégagé de l'encoche 38 et de la gorge d'appui 42 qu'il oc~
cupait aprés quoi le mandrin 14 est ramen& en position ini-
tiale par le ressort de rappel 31. Lors du retour du mandrin
14 en position initiale, l'ergot 30 s'engage automatiquement
dans la plus postérieure des encoches 38.

Le mode d'utilisation de la riveteuse & main 7 ayant
la structure sus—indiquée est le suivant. Tout d'abord, on
insére une bouterolle 10 3 travers le nez 32 et la méchoire
16, et un manchon de rivet 9 dans un trou ménagé dans les pié-
ces 3 riveter. Si, 3 ce moment, on fait agripper par la mé-
choire 16 la bouterolle 10 en déplagant initialement la poi-
gnée mobile 13 alors que la bouterolle 10 est insér&e dans le
nez 32 et la méchoire 16, on peut enfiler ais&ment et adéqua-
tement le manchon 9 dans les trous des piéces a riveter sans
que le rivet 6 puisse s'échapper de la riveteuse a ‘main 7,
quelle que soit 1l'orientation desdits trous.

En pressant le collet 8 contre la piéce au moyen du nez
32, on fait pivoter la poignée mobile 13 par effet de serrage
exercé d'une main afin de rétracter le mandrin 14 pour poser
le rivet. Etant donné qu'on peut parachever la pose du rivet

en faisant pivoter un certain nombre de fois la poignée mobi-

le, on peut poser solidement le rivet sans avoir & exercer
un grand effort de manoeuvre.

Une fois la pose du rivet achevée, on &carte la poignée
mbbile 13 de la poignée fixe 12, en la faisant pivoter dans
le sens d'ouverture, pour dégager l'ercot 30 de l'encoche 38
et de la gorge d'appuli 42 et ramener le mandrin 14 en position

initiale. Ce retour du mandrin est facile a opérer en faisant



10

15

20

25

30

35

2507932

7
simplement pivoter une fois 1la poignée mobile 13.

Les figures 9 & 17 illustrent un second mode de réalisa-
tion préféré de l1l'invention.

La seconde réalisation est partiellement semblable i la
premiére par la structure et n'en différe que par les aspects
que l'on va décrire. Sur toutes les figures, les pié&ces homo-
logues sont désignées par les mémes références numériques. D'
aprés les figures 9 3 14, on voit que le montage de téte de
la riveteuse & main 7 comporte un porte-ressort 46 inséré de
maniére amovible dans une calandre tubulaire 17 par l'extré-
mité arridre ouverte de celle-ci et engagé de manidre amovible
autour du tourillon 21. Le porte-ressort 46 est tubulaire et
coaxial @ la calandre 17 et présente un trongon porte-ressort
47 de diamétre rdduit 3 une premiére de ses extrémités, voisi-
ne du ressort de compression 19. L'extrémité arridre du res-
sort 19 est engagée autour du trongon 47, qui la supporte.

Le porte-ressort 46 présente, approximativement d mi-
longueur, un alé&sage & tourillon 48 qui le traverse diamétra-
lement. Le tourillon 21 est inséré avec jeu, de mani&re amo-
vible, dans l'alé&sage 48. En coupe droite, 1'alésage 3 touril-
lon 48 est défini par un pourtour en forme d'étrier comportant
un bord en arc de cercle 49 3 l'arridre de l'alésage 48 et un
bord rectiligne 50 reliant les extrémités opposées du bord en
arc de cercle. Lorsqu'il est placé sur un cercle imaginaire
passant par le bord en arc de cercle 49, le tourillon est mo-
bile axialement et angulairement par rapport au cercle. Quand
le tourillon 21 est placé dans l'alésage 48 de fagon que son
évidement 23 soit en regard du bord rectiligne 50, le touril-
lon 21 est mobile axialement par rapport au porte-ressort. Le
bord rectiligne 50 peut &tre appliqué sous pression contre
l'&videment 23 par le ressort de compression 19 et &tre ex~
trait de cet &videment. Quand le bord 50 est en contact avec
1'&videment 23, le porte-ressort 46 immobilise axialement le
tourillon 21 pour maintenir la calandre 17 accouplée a la bar-
re de manoeuvre 20.

Lorsqu'on fait pivoter le tourillon 21 autour de son axe,
1'évidement 23 se déplace suivant le pourtour du tourillon par
rapport au bord rectiligne 50 jusqu'd ce que celui~ci sorte

de 1l'évidement 23, le tourillon 21 &tant alors placé sur le
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cercle imaginaire qui passe par le bord en arc de cercle 49.
Dans cette position, le tourillon 21 peut &tre extrait de la
calandre 17 et de la barre de manoeuvre 20. Une fois le tou-
rillon ainsi extrait, on peut retirer le mandrin 14 du corps
de riveteuse 1l et en séparer les diverses pi&ces : calandre
17, porte-ressort 46, michoire 16 etc.

Réciproquement, on peut assembler le mandrin 14 et le
monter sur le corps de riveteuse 11 en insérant la michoire
16, le coin 18 et le ressort de compression 19 dans la calan-
dre 17 & travers l'ouverture arridre de celle~ci, puis en
introduisant le porte-ressort 46 dans la calandre 17, i partir
de la position indiquée en traits mixtes sur la figure 14,
pour engager l'extrémité& arriére du ressort 19 autour du tron-
¢on porte-ressort 47, en continuant 3 pousser le porte-
ressort 46 3 1l'encontre du ressort 19 pour comprimer ce der-
nier et amener 1l'alésage 3 tourillon 48 en regard des trous
4 tourillon de la calandre 17 et de la barre de manoeuvre 20,
puis insérer le tourillon 3 travers lesdits trous et l'alésa-
ge 48. De cette maniére, le mandrin 14 est monté dans sa cage
15, la calandre 17 &tant articulée sur la barre de manoceuvre
20. Ce montage s'opére avec une extré&me facilit&, sans aucun
outil.

Lorsqu'on améne 1'évidement 23 du tourillon 21 en con-
tact sous pression avec le bord rectiligne 50 de l'alésage
d tourillon 48, sous pression engendrée par le ressort 19, le
porte-ressort 46 immobilise axialement le tourillon 21 afin
de maintenir 1'accouplement entre la barre de manoeuvre 20 et
ce tourillon.

En outre, quand la calandre 17 doit &tre accouplée 3 la
barre de manoeuvre 20 par le tourillon 21, celui~ci s'insére
uniment dans son al&sage récepteur 48 sans que le bord recti-
ligne 50 pénétre du tout dans 1l'évidement 23 pourvu que celui-
ci ne soit pas situé en regard de ce bord. On peut amener en-
suite 1'évidement 23 en face du bord 50 en faisant tourner
le tourillon 21 dans l'alésage 48. Une fois 1'dvidement 23
amené en vis-3d-vis du bord 50, il vient, sous l'effet du res-
sort 19, s'appliquer contre ce bord 50 avec émission d'un
petit bruit sec qui signale cue l'emboitement a eu lieu.

=

Ainsi, le mandrin 14 est facile 3 assembler, & dé&sas-
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9
sembler et & monter sans aucun outil, ce qui facilite le rem-
placement, la réparation et 1'examen des piédces.

D'aprés les figures 9 et 15 & 17, on voit que la poignée
fixe 12 présente de son cété postérieur une gouttiére longitu-
dinale 51. Cette goutti&re 51 présente 3 ses extrémités oppo-
sées des bossages 54, 55 dans lesquels sont respectivement mé-
nagés des taraudages 52, 53. Des boulons 56, 57 sont respecti-
vement viss&s dans les taraudages 52, 53.

Un organe protecteur 58, formé d'une plaque résistant 3
l'abrasion et fourchue, est maintenu sur la poignée fixe 12
par 1'un des boulons 56, 57. Le ressort de poignée 45 est re-
tenu 3 1'une de ses extrémités par le trongon fourchu de 1'
organe protecteur 58. Attendu que l'organe 58 est interposé
entre des parties opposées 1l2a et 13a de la poignde fixé 12
et de la poignée mobile 13 3 l'endroit oll celle-ci rencontre,
lorsqu'elle pivote, la poignée 13, l'organe 58 &vite 1l'usure
des poignées 12, 13 du fait de ce contact. L'organe protecteur
58 est intéressant pour &viter l'usure qui apparaitrait, par
exemple, si la poignée fixe 12 &tait en aluminium ou alliage
d'aluminium et la poignée mobile 13, en t8le d'acier.

Une clef 60 présente un trou hexagonal 59 qui peut s'
ajuster sur les parties formant 8crou du nez en service 32
et des nez de réserve 34, 35. La clef est engagée autour de
la téte du boulon 56, par son ouverture 59, et son extrémité
de manoeuvre 61 est maintenue contre le c6té arridre de la
poignée fixe 12 par l'autre boulon 57. La clef 60, en forme de
plaque, referme temporairement la goutti&re 51. Son extrémité
de manoeuvre 61 présente une encoche 62 que l'on engage sur
la tige fileté&e du boulon 57 pour fixer la clef 60 & la poi-
gnée en vissant le boulon 57 dans le bossage 55.

On peut dégager la clef du boulon 57 en desserrant 1l&ge-
rement ce dernier lorsqu'on a & remplacer le nez 32 par 1l'un
des nez de ré&serve 34 ou 35, selon la grandeur du rivet 3 po-
ser. La clef est facile & fixer ou & détacher, ce qui évite 4d'
avoir recours & une flef indépendante pour le changement de
nez. La clef 60, étant fixée sur le cdté arridre de la poignée
fixe 12, ne géne pas l'opérateur lorsqu'il fait pivoter d'une
main la poignée mobile 13 et ne risque pas de s'égarer, ce qui
est commode. De plus, les bords opposés de l'encoche 62 de la
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clef sont utiles pour é&carter 3 force les extrémités situées
en regard d'anneaux fendus de retenue en vue de retirer ces
anneaux des axes qu'ils retiennent.

Une brosse 64 de nettoyage du nez 32 présente un trongon
garni de poils 65 & l'une de ses extrémités et une ouverture
67 3 son autre extrémité 66, formant poignée. La brosse est
logée de manigre amovible dans la gouttidre 51, le bossage 55
pénétrant dans son ouverture 67.

Quand 1'alé&ésage du nez est bouché&, par exemple par des
débris de bouterolles 10, on extrait la brosse 64 de la gout-
tiére 51, aprés avoir retiré la clef 60 de la poign&e mobile
13, pour nettoyer l'al&sage du nez 32 avec le trongon garni
de poils 65. Le nettoyage du nez est ainsi plus facile 3 opé-
rer qu'avec une brosse ind&pendante, attendu que la brosse 64
est trés facile 3 extraire et préte 3 servir. La brosse 64,
logée dans la gouttiére 51 lorsqu'elle ne sert pas, ne géne en
rien l'opérateur pour faire pivoter 3 la main la poign&e mobi-
le 13 et ne risque pas de sé&garer, ce qui est commode.

La clef 60 et la brosse 64 peuvent &tre logées dans le
c6té avant de la poignée fixe 12, et la clef 60 peut é&tre
maintenue en place par une bande ou analogue non représentée.
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REVENDICATIONS
1. Riveteuse 3 main dont 1le corps présente une poignée

fixe, une poignée articulée mobile par rapport d la poignée
fixe, et un mandrin apte 3 agripper une bouterolle 3 t&te in-
sérée dans un manchon de rivet, le mandrin se déplagant, lors-
qu'on fait pivoter 1la poignée mobile, pour tirer sur la bou-
terolle jusqu'a la détacher de sa téte et déformer ainsi le
manchon de rivet pour poser le rivet, cette riveteuse 3 main
&tant caractérisée en ce qu'elle comprend une barre de manoeu-
vre (20) articulée sur le corps (11) de la riveteuse (7), ar-
ticulée par une extrémité sur le mandrin (14) et dont 1l'autre
extrémité offre une prise grice 3 un ergot (30), un poussoir
(36) articulé sur la poignée mobile (13) et qui présente une
série d'encoches (38) pouvant s'engager sur ledit ergot (30),
et une piéce d'appui (40) articulée sur le corps de riveteuse
et qui présente des gorges d'appui (42) longeant lesdites en-
coches, auxquelles elles correspondent, et pouvant s'engager
sur l'ergot, de sorte que lorsqu'on fait pivoter de maniére
répétée la poignée mobile, le poussoir (36) pousse l'ergot
(30) pour l'engager dans des encoches (38) successives et, de
mani&re correspondante, dans des gorges d'appui (42) succes-
sives et déplace le mandrin, du fait du mouvement résultant
de la barre de manoceuvre (20) pour assurer la pose du rivet.

2. Riveteuse i main selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce gqu'un ressort de poignée (45) est prévu pour déter-
miner la position prise par la poignée mobile (13) lorsqu'elle
est en position &cartée de la poignée fixe (12), le poussoir
(36) et la pidce d'appui (40) se déplagant avec la poignée
mobile pour dégager l'ergot (30) d'une encoche (38) et d'une
gorge d'appui (42) quand la poignée mobile pivote 3 partir de
ladite position &cartée dans le sens d'ouverture 3 1'encontre
dudit ressort de poignde, un ressort de rappel (31) &tant pré-
Va pour ramener le mandrin dans sa position initiale quand 1'
ergot est en position dégagée.

3. Riveteuse & main selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le mandrin comprend une michoire (16) composée
de segments divisés disposds en cercle et qui présente un alé-
sage intérieur de diamé&tre variable pour agripper la bouterol-
le (4, 10), une calandre tubulaire (17) qui orésente un alé-
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sage conique pour recevoir la michoire (16) afin que celle-
ci, poussée axialement contre cet al&sage, subisse une réduc-
tion de diamétre intérieur, un ressort de compression (19)
logé dans la calandre (17) pour solliciter la machoire, par
1'intermédiaire d'un coin (18), dans le sens d'augmentation
de son diamétre intérieur, et un tourillon (21) reliant la
calandre (17) & la barre de manoeuvre (20) et inséré axiale-
ment de maniére amovible & travers la calandre et la barre de
manoeuvre, le ressort de compression étant inséré et supporté
dans un évidement (23) ménagé dans le pourtour extérieur du
tourillon (21) afin d'immobiliser axialement ce tourillon.

4. Riveteuse 3 main selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que le mandrin (14) comprend une michoire (16) com-

posée de segments divisés disposé&s en cercle et qui présente

un alésage intérieur de diam@tre variable pour agripper la

bouterolle (4, 10), une calandre tubulaire (17) qui présente
un alésage conigue pour recevoir la michoire de fagon que
celle~ci, poussée axialement contre cet alésage, subisse une
réduction de diamétre intériéur, et un ressort de compression
(19) logé dans ladite calandre pour solliciter la michoire par
l'intermédiaire d'un coin dans le sens d'augmentation de son
diamétre intérieur, un tourillon (21) reliant la calandre 3 la
barre de manoceuvre (20) et un porte-ressort (46) logé de ma-
niére amovible dans la calandre et engagé de manidre amovible
autour dudit tourillon pour supporter le ressort de compres-
sion. 4

5. Riveteuse 3 main selon la revendication 3, caractéri-
sée en ce que le ressort de compression (19) peut étre’engagé
dans l'é&videment (23) et dégagé de ce dernier par rotation im-
primée au tourillon (21) autour de son propre axe.

6. Riveteuse 3 main selon la revendication 4, caractéri-
sée en ce que le tourillon (21) est inséré librement dans un
alésage récepteur (48) ménagé dans le porte-ressort (46), et
en ce qu;une partie (50) du porte-ressort qui définit ledit
alésage récepteur est pressée de maniére amovible par le res-
sort de compression (19) contre un évidement (23) ménagé dans
le pourtour du tourillon (21) afin que le porte-ressort immo-
bilise axialement le tourillon.

7. Riveteuse & main selon la revendication 6, caractéri-
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s&e en ce que ladite partie (50) du pourtour intérieur du
porte-ressort (46) qui définit ledit al&sage récepteur (48)
peut étre engagée dans ledit &videment (23) et en &tre déga-
gée par rotation imprimée audit tourillon (21) autour de son

5 propre axe.



2507932

32

15 2 21 29 14



2507932
2/4
Fig.5

15 17 29 2]




2507932
: 3/4 |
F/g.g 16 1719 23 50 2149 46

T/ L X A AT 77
0 0 & o g , % 24
¥ o @ o 9 : _ 29
32
16 15" 14 31 |5
34 28
35< . o
| 38 _30
.{\@\ 42 ;
/ 7.‘\‘\ NCNe P ANTNY 4 ','//I/I ,30
" s N X —A i X W36
/ 12a 79
7 40 130\ 37
- 44 & 59 \3
52
e 56
« : 54
o) O
Fi g.l 0 | 60 3
32 ‘B
L
g i} 64
06/
7534/{5 - i 62
| 53
_ 41 5 57
7 5

/
. \/



Figi2,

0
14 17 (51439

s 7
//
= N 24
N\ 2oy 46
32
23 48
1 2
J
0 Ve e
19 oﬁg - i"-'— : I
ﬁ \y\/:?’\ 46 46/'/\;\_.._/
32 T\\\\v_r—!“

47 48’

2507932

3



