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Zpdsob vyroby vicevrstvych téles

Redeni se tykd zplisobu vyroby vice-
vretvyeh téles dutého &i plného prirezu.
Podstata FeSeni spoéivd v tom, Ze poloto-
var z vndjsfho pldtujfciho materidlu se
déruje polotovarem z vnitfniho pldtujici-
ho materidlu a navialcovAvA se na jeho po-

vroch,
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby vicevrstvych t&les dutého
¢i plného prufezu.

V soudasné dob& je jednim ze splscbl vyroby vicevrstvych
téles,jejich sestavovdni 2z presnd t¥iskové opracovanych dild,
které jsou proti vzdjemnému posunuti jiStény pomoei klind a
dréd%ek, 3roubd, lepenych spoji apod. Tento zplsob vyZaduje z
tohoto ddvodu znedné naroky na t¥Fiskové opracovani stykovych
ploch, pop¥. i spojovacich elementl. Vyroba jednotlivych sou-
&4st{ nalisovdnim za studena nebo za tepla odstranuje vyrobu
spojovacich elementd, ale p¥i tomte zpisobu zlsté&vd nérodné
priprava stykov¥ch ploch jednotlivych &dsti vicevrstvého té&lesa.
Uprava stykovych ploch je nutnou operaci i p¥i daldim pouZivaném
zpisobu, a to pii vyrobd vicevrstvych t&les menSich hmotnosti
tvd¥enim za studena (nap¥. taZenim).

Tuto hlavni nevyhodu dosavadniho stavu techniky odstranuje
zpisob vyroby vicevrstvych t8les dutého ¢i plného prirezu
tvdbenim ze dvou polotovard podle vynélezu, jehoZ podstata
spodivéd v tom, Ze polotovar z vnédjSiho pldtujiciho materidlu
se déruje polotovarem z vnit¥niho plédtujiciho materidlu dutého
¢i plného pridezu a navélcovéva se na jeho povrch.

V¥hodou zpdsobu vyroby vicevrstvych t&les podle vynélezu
je, %e umoZnuje jejich vyfobu bez néroénych dprav stykovych
"ploch jednotlivych &dsti vicevrstvého t&lesa a operaci, které
jsou nutné pro predb&iné sestaveni jednotlivych plétujicich
matéridld., Postupempsudle vyndlezu je znaln& zvySena produktivita
préce a dojde k usporam kapacit triskového obrébéni.
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Dile uvadime konkrétni prlkl&d zpusobu vyroby vicevrqtvych
~té&les podle vyndlezu.

Pri vyrobé vicevrstvého t¥lesa plného prifezu sestdval bolo-
tovar z vnijsdiho plétujiciho materidlu z uhlikové oceli b&Zné
jakosti &tvercového prifezu o strané 60 mm a délce 250 mm a o
teploté 1 250 °¢. Polotovarem z vnit¥niho plétujiciho materidlu -
byla kruhovd tyd o priméru 36 mm a délee 250 mm. Osovou silou
byl polotovar z vnéj$iho plédtujiciho materidlu zavédan proti
polotovaru z vnit¥niho plédtujiciho materidlu, ktery byl fixovén
proti osovému posunuti, &imZ dochéze 1o k dérovéni polotovaru
z vnéj8ftho pldtujfciho materialu. Soudasnd se dérovany polotovar |
navélcovaval na polotovar z vnit¥niho plétuJiciho materidlu,
Vnit¥nim plétujficim materidlem byk vysokolegovand nerezavdjict
ocel,

Zplsobpadle vyndlezu lze pouZit pii vyrobd vicevrstvych tdles,
kde neni podminkou vytvoreni difuzniho spoje mezi vnit¥nim a
vn3jsim pldtujicim materidleln.

PREDMET VIYINALEGZU.

Zpﬁsob vyroby vicevrstvych t&les dutého &i plného prifezu.
ze dvou polotovard tvé¥enim, vyznaéugici se tim, Ze polotovar z
vnéjsiho plétuJiciho materidlu se d¥ruje polotovarem z vnit¥niho
plétujiciho materidlu a navdlcovdvé se na jeho povreh,
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