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“Fytikariun vaihtolaite puun jalestuskonetta varten. - Anordning
for verktygsbyte i en trabearbetningsmaskin.

@,.; ﬁ'tgdzm'zw:m - _/7 oy
Taman keksinnén kohteena on &y8kalun vaihtolaite puunjales-
=ttskonetta varten, jessa on useita tybmﬁykéikéité, joissa
kulloinkin on metallin tyostotydkaluihin verrattuna verraten
korkeita tyokierroslukuja varten’asetettU~ty6kalu ja laakeri
(kara sitid varten) ja jotka valinnaisesti kauko-ohjattavasti
ovat siirrettdvissid varastokohdan tydstdyksikot varastoivassa-
varastossa ja koneen tybalueessa sijaitsevan tydaseman '

vadlilla.

Puunjalostuskoneissa tydkalun vaihto 3ﬁ2§9£§f§ erityisia
vaikeuksia, koska tydkalut puun Felostemiseksdi ovat taval-
lisesti painavia ja hankalasti kdsiteltdvid ja tarvitaan
korkeampia kierroslukuja kuin tyokaluille metallin tyodstami-
seksi. Sen vuoksi tavallisesti ei ole mahdolyggta kayttaa
samanlaisia tydkaluja kuin metallin tYﬁstﬁkonéissa valin-
naisesti kauko-ohjattuna kaftiokiristyslaitteessa. Tdssa
menettelyssd esiintyy vdlttamittd epdtasapainoa ja keskidin-
tivirheitd, jotka nopeasti pyodrivien ja verraten painavien
puunjalostustydkalujen kysymyksessd ollessa eivdt ole siedet-
téQié. Sen vuoksi puunjalostuskoneissa -pitkEdte—menevdsdi

on tavalliska asentaa tyokalut kdsin tydkalun kannattimiksi
tehtyyn karaan. lLisdksi kiinnittdmiseksi toimiva syé%%é;g;én
mutteri ja usein vield valirenkaat taytyy irrottaa ja jéalleen
asettaa paikalleen. Tassi tyﬁtavéssa on tosin mahdollsta
hyvin tarkka keskicinti, mutta tyokalun vaihto vaatiz‘suurla
aikakustannuksia ja paljon kdsityotd. Tadma on epdtaloudellisii vk
ja epédmukava_ sekd hairitsee erityisesti tyodkappaleiden
kysymyksessd ollessa, joita tdytyy kasitelld ainoastaan
verraten pienind kappalelukuina ja/tai jotka tdytyy varustaa
verraten monimutkaisilla profiileilla.

\ M
%

Alussa mainittua laatua oleva'tydkalun vaihtolaitteen

(DE-AS 1 248 273) pitdisi voittaa selitetyt vaikeudet. R TR

Siind on uselta tyostdyksikoitd, jotka kuldeinkim sisdItHvEt
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~taakerin—(karas ja sen kanssa jo yhdistetyn tyodkalun, johon

on hankittu varastoksi revaolveri, joka on sovitettu koneen
rungon éisépuolelle. Kiert&dm#lli revolveria kullonkin tarvit-
tava tyostdyksikko voidaan saattaa valmiusasemaa;—ja siita
aksiaalisella siirrolla tydasemaan. Koska tdssid rakennustavassa
revolverin tdytyy vdlttamatta olla sovitettu hyvin ldhelle
tybasemaa, revolveriin varastoidut tydstoyksikdt ovat vaikeasti
luoksepadstdavia. Mydskin sovitus koneen rungon sisdpuolelle
vaikeuttaa pédasyd varastoon ja siind oleviin tydstdyksikdihin.
Tdll6in erityisesti on epdedullista, ettd varasto voidaan
tayttaa ainoastaan koneen seisoessa. Varastoon varastoitujen

tyostdyksikdiden huolto ja vaihto ovat suuresti vaikeutuneet.

Erdan toisen mahdollisuuden alussa selitettyjen vaikeuksien
voittamiseksi hakijan -sisdisen tekniikan tason mukaan muodostaa
se, ettd puunjalostuskoneen yksittaiset tyostdyksikst on
sovitettu riviin tydstoradalle, jolla tydkappaletta, esim.
ikkunankarmia liikutetaan koneella, Ilﬁeisesti tissd rakennus-
tavassa voildaan kdyttdad hyvin suurta valinnaista lukum&araa
tydkaluja. Silloin kuitenkin tydstdradan taytyy olla tehty
vastaavan pituiseksi. Koko kone saa siten verraten suuren
pituuden ja tydkappaleiden lapikulkuajat tulevat vastaavasti
pitkiksi. Tama hiiritsee erityisesti "yksittdisten kappaleiden
ja pienten sarjojen kysymyksessa ollessa, koska viimeisen

tyokappaleen taytyy jattdd ensin pitkd tydstdérata.

Taman ke&ilnnon tehtdvanid on aikaansaada tydkalun vaihtolaite
puunjatestuskoneita varten, joka laite valttaa tunnettugen
ratkaisujen epékohdét, siis varsinkin k#tettdessd suurta
lukumaarasd keskenddn vaihdettavia tyﬁstaykéikbité, ei vaadi
mitddn ylim#ddrdisen suuria konemitoituksia ja mahdollistaa
varastossa odevieh tydstidyksikoiden vaihdon ja huollon

ilman muuta ja nimenomaan varsinkin myds puunjalostuskoneen

kdynnin aikana.

Keksinndn mukaan tdmd tehtdvd ratkaistaan alussa mainittua
laatua olevalla tyokalun vaihtolaitteella, joka on tunnettu

siitd, ettd varasto on sovitettu koneen tydalueen ulkopuolelle



helposti luoksepdéastavadn varastoalueeseen ja ettd on jarjes-
tetty valinnaisesti kauko-ohjattavasti kaytettavd siirtolaite
(21), jolla valittu tydstdyksikks on kuljetettavissa varastosta

tydasemaan tai t&dmdn ldheiseen valmiusasemaan.

Keksinnéh muka isessa tyokalun vaihtolaitteessa varaston

laatu, kap331teett1 ja rakennuskoko v01daan muodostaa riippu-

!zv,» sn.u&w,t:z.g g

matta tLLa%&ukse&&lsﬂsbaw%ﬁﬁ@%&fguukawgba tydalueessa.,

G

Varaston helpon luoksepaastavan sovituksen Jjohdosta tilavuu-~

—

dellisella vadlimatkalla tydalueesta ja siirtolaitteen vallkyt-
;;nnénﬂjghdoézz on ilman muuta mahdollista hoitaa ja/tai
vaihtaa varastossa olevia tydstéyksikoitd koneen normaalin
kdynnin aikana.
Tt b bt
Keksinndn mukainen tytkalun vaihtolaite on tehty sopivimmin
siten, ettd siirtolaite p83381alllsest1 sidteettdisesti /71JJ%7HFZ’;”
u»nnww -laaiepim akseliin ndtden kulkevaa tyostoyksikdiden siirtoa
varten on suunnattu tyd- tai valmiusasemaan Ja siitd pois.
Taman ansiosta koko vaihto-operaatio voi tapahtua p#ddasialli-
sesti yhdessd tasossa ja aksiaalisten siirtoliikkeiden
poisjaaminen johtaa vaihto-operaation vastaavaan nopeutumiseen.
e e

Jotta tyokalun vaihtod varten-ﬁﬂ varmistetta suuri tarkkuus,

st o R

:sop;v1mm1qj811rtolaltteella Ja tyostoyk81k01lla onﬁyhdessa

toimivat suuntauslaitteet, jotka varmistavat tydstdyksikéiden

tarkan asemoinnin.

Keksinnon muita sovellutusmuotoja on esitetty alipatentti-

' vaatimuksissa.

Keksint6d selitetdidn lihemmin seuraavassa viitaten sovellutus-

esimerkkien yhteydessd piirustuksiin, joissa:

Kuvio 1 esitt&s kaaVi?lllSBStl sivulta ndhtynid keksinndn
mukaista 5 pe vaihtolaitetta.

Kuvio 2 esittd# samaa kaaviollisesti sivulta nahtynd kadnnet-

tynd 80° kuvioon 1 nihden.

———..
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Kuvio 3 esittédid kaaviollisesti p&&lt#d nahtynid kuviossa
-1 esitettyd laitetta.

Kuvio 4 esittdd sivulta ndhtynd suuntauslaitteilla varustettua

tyGstoyksikkds.,
Kuvio 5 esittdsa samaa kéénnettyné 900 kuvioon 4 nahden.

Kuvio 6 esittdd pddltd ndhtynd kuvioiden 4 ja 5 mukaiéfg
tybstoyks ikédts. —ky <,

e JE K,
S N

- /1’/’“'1"'/‘ e
Kuviot 1 - 3 esittdvit kaaviollisesti puun jatesttskonetta

1 runkoineen 3. Siind on palkin muotoinen puutydkappale
5, Joka kuviossa 1 on esitetty sivulta n#htyn#d, liikkuua
sydttésuunnassa kohtisuorasti paperin tasoon nahden. T&lldin

kuviossa 1 esitetty tytkappaleen oikea reuna 7 kulkee tydalueen

lapi, jossa tyﬁsféyksikénﬁﬁyﬁkalu 8 voidaan saattaa -tertuntaan b Tyl

tyokappaleen reunan kanssa. Tyﬁstﬁyksikkﬁ 9 on siiprettdvissi
e pmee t

edestakalsln kannattimen 10 p#&ll&. Kuviossa 1 on esitetty

[

tyostoyk81kk03valmlusasemassa, Jjoka tyoasemalla on otteessa ( >

T ——— e
S - [ o

tyokappaleen 5 kanssa.

‘ N
Koneen tyodalueen ulkopuolella olevaan ja helposti luoksepdéds-
tdvddn varastoalueeseen on sovitettu varasto 11, johon
on jaArjestetty useita tyﬁftayksikéité 13, 15 jne. varasto- a.e....
asenrtoihin. Jokainen tyﬁstﬁyksikkﬁ esim, 9 sisaltis inkin
aincastaan yhden tydkalun, esim. 8, joka verrattuaeametalllntyos—
4+6kaluihin py6rii verraten suurilla tyodkierrosluvuilla ‘

/MW}/‘J'"'”\

ja Zmakertn 12 siti varten.Eéltetyssa laitteessa varasto
on tehty kiertovarastoksi. Se sisdltdd tdhtimdisen kannattimen
17, Jjoka on kytkettdvissd pydrivdsti vaakasuoran varaston
akselin 19 ymparille. Kannattimen 17 p##tte on jarjestetty
varastopaikkoja -vareastoitewia yksittdisisg tyostoyk81k01ta
13, 15 varten. Koneen tydalueen ja varastaimuodostaman
vdlin silloittamiseksi on jdrjestetty valinnaisesti kauko-
ohjattavasti kdytettdvd siirtolaite 21, jolla kulloinkin
voidaan kuljettaabvalittu tybstodyksikko varastosta tyGasemaan

tai tdmdn ldheiseen valmiusasemaan (jossa kuviossa 1 juuri



tydyksikks 9 on). Koska‘esitetyssé’sovellutusmuodossa varasto
on liikkuva, tullaan toimeen hyvin yksinkertaisella siirto-

laitteella, jonka tarvitsee suorittaa pééasialhsesti ainoadtaan

suoraviivainen liike Gkuv*eee&w%w&w@&*ﬁqu1bn°*“ b brkrpdw o
\141/14 -
valmiusaseman ja varaston ll maar;LLameﬂ Sllrtoasemanﬁvalllla
b fen ’u’m—-(l?) A~ Pt hpanetiinon
Tass4 811rtoasemasee-on—ha#eeéxeuasaa.31%l61a1tteesta 21 X

S o
tuleva tyostoyksikkd. Liikkuvan varaston ja yksinkertaisen

siirtolaitteen tamd yhdistelmad on rakenteellisesti erittéin

yksinkertainen ja toimintavarma.

."/-;; /4/‘ '\/fe.

toges.

Fsitetyssi sovellutusmuodossa on edelleen etuna se, ettd

. ! Fu
N R -

&E}Jetuslaltteessa 21 on tartuinlaite 25, jossa on kaksi (=
Lagékkalsta vieredista tartu1nyk51kkoa 27 ja 29. Kuten kuviosta
1 ilman muuta kay selv1lle,-kahde&&a tartuinyksikdlla 29 '
voidaan uusi tydasemaan saatettava tydstoyksikkd 31 pitaa
valmiina lahells tyﬁasemaé nopeaa vaihtoa varten, samalla

kun en51mmalsella tartuinyksikdlla 27 valhdettavalWostoyks1kko‘
9 otetaan tygfpmasta (tarkemmin valmlusasemasta)
Tartuinlaite 25 on sovitettu tankoon 53, joka ohjaimessa

35 on liikuteltavissa edestakaisin niin, ettd siten tartuin-
laitetta voidaan siirt#i edestakaisin suoraviivaisesti varaston
ja tydalueen vdlilld. T&ma hyvin yksinkertainen kinemggtiikka
mahdollistaa vastaavasti yksinkertaisen ja vankan rakénteen.
Esitetyssd sovellutusmuodossa tartuinlaite 25 on pydriva
liikesuuntaansa ndhden kohtisuoran kiertoakselin 37 ympédri

ja molemmat tartuinyksikdét 27 ja 29 on sov1tettu~d+am&t%&a—
4ﬂsest1 klertoaksellln 37S§I§gtf§g;£iﬁm;gh§iln Tamd tarjoaa
sen edun, etbaklertamalla tartuinlaitetta kiertoakselin

37 ympari uusi tydstdyksikkd 31, joka toisessa tartuinyksikdssa
29 pidet##nn valmiina jo l#helld tybasemaa, voidaan vaihtaa
nopeasti ja ilman siirtolaitteen<m&ﬁ%amsuoraviivaisbaliiketté

vaihdettavaan tytdstdyksikkdon 9. Ndin tyskalun vaihto voi

tapahtua erittdin nopeasti ja nimenomaan sdteettdisesti hﬁl’@lﬁé“

tybskatur—taakerirr—ft akseliin 39 ndhden.

Esitetyssd sovellutusmuodossa tartuinlaitteen 25 kiertoakseli

37 sijaitsee kohtisuorasti siirtolaitteen suoraviivaiseen

A



liikesuuntaan nihden (tangon 33 liiéesﬂunta). Tdmd on rakenteel-
lisesti erittdin yksinkerfaista ja sen etuna on se, ettd
ty63t6Yksikéiden kiinni-. ja irtikytkemiseksi paikoilleen
tytalueeseen tartuinlaitteessa 25 ja varastossa tarvitaan
ainoastaan vidhdisid liikkeéitsd tai ei mité§ﬁ liikkeit§ poikittain
kuljetussuuntaan ndhden. Lisdksi kuviossa 3?on esitetty, .

ettd tydalueessa tyﬁkalun kannatin lﬂ?on varustettu valin- (o
-naisesti kaytettavalla kytklmella 41 tyostoyk81kon 9 kytke-

Pl
mlsek31. Kannatln 10 edus%ﬂa fayttavaa osaq,kytkettya tyost05

yk31kkaaW&a£ﬁbﬂ Myoskln taha sovellutusmuoto on rakenteel-
lisesti yksinkertainen ja vankka. Esitetyssid sovellutusmuodossa
. on edellytetty, ettd kytkin 41 on muodostettu kauko-ohjat-

tavaksi magneettikytkimeksi. Sen ansiosta tulee mahdolliseksi

erittdin nopea kiinni- ja irtikytkents.

L R
e

Selitetyssd sovellutusmuodossa siirtolaite 21 Jluewuttaa
tytstoyksikot, esim. yksikén 9, tydé- tai valmisuasemaan

ja tastd asemasta suunnassa, joka kulkee sateettdisesti
kysymyksessd olevan tydstdyksikdn %aakef&ﬁ~ff aksellln

39 nadhden. Painvastoin tunnettuihin vaihtolditteisiin ndhden,
\:gjgga siirtoliikkeen osa kulkee kysymyksessd olevan tydkalun
laakerin aksiaalisuunnassa, tdmid mahdollistaa tydkalun

vaihdon nopean suorituksen.

Kuvioissa 4 - 6 esitetyssd tyodstdyksiktssd 5] on lieridméinen
runko 53, johon on jarjestetty laakeri karaa 55 varten
tyostotyokalun vastaanottamiseksi. Kara 55 ulkonee aksiaa-
lisesti tydstoyksikdn kuvioissa‘ylépéésté. Yksikon 51 toiseen
aksiaaliseen p&ddhan on jérjestetty kytkinosa 57, jonka
vdlitykselld kara 55 on kéytettdvisséd., Siirtolaitteella

ja tyostdyksikdilld on yhdessd toimivat suuntauslaiteet,
jotka varmistavat tyostoyksikoiden tarkan asemoinnin. Esite-
tyssd sovellutusmuodossa tyﬁstéyksikbézg‘Sl suuntauslaite

on jar jestetty kahdeksi profiloiduksi alueeksi 59, 61.

Namd toimivat yhdeséé siirtolaitteen vastaprofiilien kanssa
(ei esitetty). Kytkemallda suuntauslaitteet toisiinsa voidaan

varmistaa yksinkertaisella tavalla tyodstoyksikdn oikea

I £ Fp
{

e



asema., Tark01tukgenmukalsest1 myoskln kuvioiden 4 - 6 mukai-
oo Aoy i 3 m“f‘“n{‘*v(*\‘ FV(ﬁ B AT Ry ) i
sessd tyostok@nee@ga ‘on sopivat vastaprofiilit niin, etta Thnwh

2 yhdetlii ja samoilla suuntauslaitteilla varmistetaan myéskin

- tyostéyksiksn oikea asema tyéstidkoneessa. Esitetyssd sovellu-

tusmuodossa profiloidut alueet on varustettu ulkonemilila
63 ja 65, jotka ulottuvat kohtisuorasti kysymyksessa olevan
tydstoyksiksn 5lkiertoakseliin nahden. Fﬁm&ﬂ ansiosa voi
tapahtua suuntausvdlineiden kiinni- Ja irtikytkeminen kierto-
aksellln 67 nidhden kohtisuorassa suunnassa niin, etteimeX
Lgle tarpeelllsld\matkaan nostoliikkeet kiertoakselin 47
gzbnnassa% Esitetyssé sovellutusmuodossa on jarjestetty
kaksi diametraalisesti vastakkaista ulkonemaa 63, 65, mika
mahdollistaa siirtosuuntaan Jédr jestettyjen tartuinlaitteiden
erittdin yksinkertaisen ja varmasti toimivan rakenteen.
Esitetyssd sovellutusmuodossa on edelleen siten erittdin
yksinkertaista, ettd ulkonemat on muodostettuy litteistsd
liitoslaatoista 69 ja 71. Jokaisessa ‘liitoslaatassa on ainakin
yksi reikd 73 tai 75, joka on mitoitettu yhteistoimintaa
varten siirtolaitteiden (ei esitetty) osien kanssa. T&mi
aikaansaa yksinkertaisen varman tartunnan valmistamisen
tyontdmdlld reidn lapi sovituspultti. Reikien akselit kulkevat
yhdensuuntaisesti kiertoakselin 47 kanssa. Té&méd antaa yksin-

kertaisen kinematiikan vaihtomenettelysss.
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Patenttivaatimukset

1. Tydkalun vaihtolaite puuntydst&koneita varten, jossa lait-
teessa on useita tyS6stOyksikditd, joissa kulloinkin on metal-
lintydstStybkaluihin verrattuna suhteellisen korkeita ty6é-
kierroslukuja varten asetettu puuntyégtdtydkalu, joka on jar-
jestetty laakerin kannattamaan kéyttéélimgllé varustettuun

karaan ja jotka yksikét ovat valinnaisesti kauko-ohjattavasti
siirrettdvissd varastokohdan ty6stoyksikdt sisdltdvin, §§E§l—
;QEE§EEMgQg%&gggwygipgggggggn kannattimen ja puuntydstdkoneen
£y6alueella sij%}tsevan gxg?seman vdlilld, tunnettu

siitd, ettd kannatin on muodostettu makasiiniksi (11), joka

on jidrjestetty puuntydstdkoneen (1) tybalueen (kohdassa 9)
ulkopuolelle helposti luoksepdistiviin varastoalueeseen, ettid
on jdrjestetty valinnaisesti kiytettivi ty6stdyksikdn siirto-
laite (21), jonka avulla valittu ty6stdyksikkd on otettavissa
makasiinista (11) ja siirrettdvissd tydstdasemaan tai timin
ldheiseen valmiusasemaan, ettd ty6stdyksikdn (13,15) kara
kdsittdd kytkentdosan (57), ettd tybalueelle on jidrjestetty
ty6kalunk;;hatin (10) tySstdyksikdén (9) vastaanottamiseksi,
ja ettd tydkalunkannatin on muodostettu tybstdyksikkdd kdyt-

t&vidksi osaksi ja se on kytkettivissi tySstbyksikdén kytkenti-

osan (57) kanssa valinnaisesti kytkett&dvin tySkalunkannatti-

messa olevan kytkentdosan (41) avulla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettau
siitd, ettd siirtolaitteessa (21) on tartuinlaite (25), jossa
on kaksi vierekkiistd tartuinyksikkdi (27, 29), ja ettd
toisella tartuinyksik®114 (29) uusi, tybdasemaan saatettava
tybstdyksikkd voidaan pit#4 valmiina lihelli tybasemaa nopeaa
vaihtoa varten, samalla kun ensimmiiselll tartuinyksiks1l4d
(27) vaihdettava tydstdyksikkd (9) otetaan tyé- tai valmius-

asemasta.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnet -

265

(26



t u siitd, ettd siirtolaitteessa (21) varaston (1ll) ja ty6-
alueen (kohdassa 29) vdlissd on suoraviivaisesti liikkuva

tartuinlaite (25).

4. Patenttivaatimusten 2 ja 3 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd tartuinlaite (25) on liikesuuntaansa nihden kohti-
suoran kiertoakselin (37) ympdri kiertyvd, ja ettd molemmat
tartuinyksikdt (27, 29) on sovitettu diametraalisesti kierto-

akselissa (27) sijaitseviin kohtiin.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, etti siirtolaite (21) tydstdyksikdiden
(9) luovutusta varten pddasiallisesti siteettdisesti laakerinsa
(12) akseliin (39) n&hden kulkevassa suunnassa on suunnattu

tyd- ja valmiusasemaan ja siitd pois.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd siirtolaitteessa (21) ja tybstd-
yksikdéissd (9) on yhdessi toimivia suuntausvilineita (63, 65),
jotka varmistavat ty8stdyksikdiden tarkan asemoinnin.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettau
siitd, ettd suuntauslaitteissa tySstdyksikdiden kohdalla on
profiloidut alueet, jotka toimivat yhdessi siirtolaitteen

vastaprofiilien kanssa.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnettau
siitd, ettd tybst8koneessa on sopivat vastaprofiilit, ja ettd
profiloidussa alueessa on ulkonemia (63, 65), jotka ulottuvat
kohtisuorasti kysymyksessi olevaan ty6stbyksikdn kiertoakse-
liin (67) n&hden.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, tunnet t u
siitd, ettd on jirjestetty kaksi diametraalisesti vastakkaista

ulkonemaa (63, 65).
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Patenkrav

1. Apordning for verktygsbyte i trdbearbetningsmaskiner, dir det
finns flera bearbetningsenheter, i vilka i respektive fall finns
ett, jamfort med metallbearbetningsverktyg for relativt hdga ar-
betvarvtal installerat arhetsredskap och ett lager (spindel for
detta) och vilka selektivt fjdrrstyrt kan férflyttas mellan ett
arbetsldge 1 det magasin som lagrar forrddspunktens bearbetnings-
enheter och ett arbetslige i maskinens arbetsomrdde, k & n n e~

t ec knaddirav, att magasinet (11) anordnats pd utsidan av
maskinens (1) arbetsomridde (punkt 9) i ett latttillgingligt for-
rédsomréde och att selektivt anordnats en fjarrstyrt driven dSver-
foringsanordning (21),vmed vilken den valda bearbetningsenheten
kan transporterazs frién magasinet (11) till arbetslige eller till

dess niarbeldgna beredskapslige.

2. Anordning enligt patentkrav 1, k @ nnetec knad dirav,
att 1 Sverfdringsanordningen (21) finns en gripanordning (5) med
tvad bredvid varandra beligna gripenheter (27, 29) och att med den

ena gripenheten (29) en ny, till arbetslige forbar bearbetnings-
enhet kan hdllas firdigt i nirheten for att snabbt byta arbetslige,
samtidigt som den med fdrsta gripenheten (27) utbytbara bearbet-
ningsenheten (9) tages frén arbets- eller beredskapslige.

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknad
ddrav, att i Overfdringsanordningen (21) mellan magasinet (11) och
~ arbetsomrddet (punkt 29) finns en ridtlinigt rorlig gripanordning (25).

L. Anordning enligt patentkrav 2 och 3, ki nnetecknad
ddrav, att gripanordningen (25) #r vridbar i férhdllande till sin
rorelseriktning runt en lodrdt vridaxel (37) och att bigge gripenhe-
terna (27, 29) anpassats diametralt till punkterna p& vridaxeln (27).

5. Anordning enligt ndgot av fdreglende patentkrav, k & n n e-
t ec knaddidrav, att 1 arbetsomrddet anordnats en verktygshdllare

(10) f6r upptagning av bearbetningsenheten (9), och att verktygsh&l-
laren gjorts till en drivande del for bearbetningsenheten och till-
sammans med bearbetningsenheten kopplas till en wvalbart drivande

koppling.
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6. Anordning enligt ndgot av fdregdende patentkrav, k & n n e-
t ecknaddirav, ~t* Sverfdringsanordningen (21) fér dver-
1l&tning av bearbetningsenheterna (9) i huvudsak radiellt till
sitt lagers (12) axel (39) riktats i riktning till arbets- el-~
ler beredskapslige och dirifrén.

7. Arnordning enligt ndgot av foregéende patentkrav, k & n n e-
t ec kna ddédrav, att 1 Sverforingsanordningen och bearbet-

ningsenheterna (1) finns samverkande orienteringsmedel (9), som
sdkerstdller noggrann placering av bearbetningsenheterna.

8. Anordning enligt patentkrav 7, k @ nne t e c k na d dirav,
att 1 orienteringsanordnin_irna vid bearbetningsenheterna finns pro-
filerade omrdden (9), vilka samverkar med Sverfdringsanordningens

'motprofiler.

‘9. Anordning enligt patentkrav 8, k & nnetecknad ddrav,
att dven 1 bearbetningsmaskinen fimnns ldmpliga motprofiler och att
i det profilerade omradet finns utsprang (11, 13), som stricker sig
lodrdtt 1 férhallande till ifrdgavarande bearbetningsernhets vrid-.

axel (17).

10. Anordning enligt patentkrav 9, kannetecknad dédrav,
att anordnats tvd diametralt mittemot varandra beligna utspréng

(11, 13).
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