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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 11月 25日 (2006.11.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】

【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

蒸 発 源 か ら の 蒸 気 流 を 用 い て 基 板 に 輝 尽 性 蛍 光 体 を 気 相 堆 積 さ せ 、 輝 尽 性 蛍 光 体 層 を 形 成
す る 工 程 を 含 む 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 に お い て 、
不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 下 で 蒸 発 源 を 蒸 発 さ せ る 直 前 に 、 複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 用 い 、 容 器 中 の 蒸
発 源 を 融 点 以 下 で 一 定 時 間 加 熱 保 持 す る 工 程 を 有 し 、 そ の 加 熱 お よ び 蒸 発 順 は 任 意 の 組 み
合 わ せ で 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。

蒸 発 源 容 器 か ら の 蒸 気 流 を 用 い て 基 板 の 堆 積 面 に 輝 尽 性 蛍 光 体 を 気 相 堆 積 さ せ て 輝 尽 性 蛍
光 体 層 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 に お い て 、
基 板 の 堆 積 面 の 温 度 が 所 定 値 以 下 に な る よ う に 、 複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 任 意 個 数 ず つ 連 続 的
あ る い は 断 続 的 に 蒸 発 さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製
造 方 法 。

堆 積 基 板 近 傍 に 設 置 さ れ た 温 度 測 定 手 段 の 指 示 値 が 所 定 値 以 下 に な る よ う に 、
複 数 の 蒸 発 源 容 器 に 任 意 の 組 み 合 わ せ で 連 続 的 あ る い は 断 続 的 に 通 電 し 、 蒸 発 源 を 蒸 発 さ
せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。



【 請 求 項 ４ 】

【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】

【 請 求 項 ７ 】

【 請 求 項 ８ 】

　 　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 者 等 は 、 鋭 意 検 討 し た 結 果 、 本 発 明 の 目 的 は 、 下 記 構 成 の い ず れ か を 採 る こ と に
よ り 達 成 さ れ る こ と が わ か っ た 。
（ 請 求 項 １ ）
蒸 発 源 か ら の 蒸 気 流 を 用 い て 基 板 に 輝 尽 性 蛍 光 体 を 気 相 堆 積 さ せ 、 輝 尽 性 蛍 光 体 層 を 形 成
す る 工 程 を 含 む 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 に お い て 、
不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 下 で 蒸 発 源 を 蒸 発 さ せ る 直 前 に 、 蒸
発 源 を 融 点 以 下 で 一 定 時 間 加 熱 保 持 す る 工 程 を 有

す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法
請 求 項 ）

蒸 発 源 容 器 か ら の 蒸 気 流 を 用 い て 基 板 の 堆 積 面 に 輝 尽 性 蛍 光 体 を 気 相 堆 積 さ せ て 輝 尽 性 蛍
光 体 層 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 に お い て 、
基 板 の 堆 積 面 の 温 度 が 所 定 値 以 下 に な る よ う に 、 複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 任 意 個 数 ず つ 連 続 的
あ る い は 断 続 的 に 蒸 発 さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製
造 方 法 。
（ 請 求 項 ）
堆 積 基 板 近 傍 に 設 置 さ れ た 温 度 測 定 手 段 の 指 示 値 が 所 定 値 以 下 に な る よ う に 、
複 数 の 蒸 発 源 容 器 に 任 意 の 組 み 合 わ せ で 連 続 的 あ る い は 断 続 的 に 通 電 し 、 蒸 発 源 を 蒸 発 さ
せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
（ 請 求 項 ）
複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 、 基 板 の 堆 積 面 の 中 心 か ら 下 ろ し た 法 線 に 対 し て 同 心 円 上 に 配 置 し 、
蒸 発 源 を 蒸 発 さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 又 は 記 載 放 射 線 画 像 変
換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
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複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 、 基 板 の 堆 積 面 の 中 心 か ら 下 ろ し た 法 線 に 対 し て 同 心 円 上 に 配 置 し 、
蒸 発 源 を 蒸 発 さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 又 は ３ 記 載 の 放 射 線 画 像 変
換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。

同 時 に 蒸 発 さ せ る 複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 、 各 々 の 蒸 発 源 容 器 中 心 か ら 堆 積 基 板 中 心 へ 引 い た
ベ ク ト ル の 蒸 発 源 容 器 水 平 面 内 成 分 の 大 き さ の 和 が ０ に な る よ う に 配 置 し 、 蒸 発 源 を 蒸 発
さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ～ ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変
換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。

同 時 に 蒸 発 さ せ る 複 数 の 蒸 発 源 容 器 か ら の 蒸 気 流 が 堆 積 基 板 上 に お い て 重 な り 合 わ な い よ
う に 蒸 気 流 を 制 限 す る 板 を 配 置 し 、 蒸 発 源 を 蒸 発 さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ２ ～ ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。

請 求 項 １ ～ ６ 記 載 の 少 な く と も い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 に よ
り 製 造 さ れ た 、 輝 尽 性 蛍 光 体 が 柱 状 結 晶 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル
。

請 求 項 ７ 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル に お い て 、 柱 状 結 晶 が 主 成 分 と し て 下 記 一 般 式 （ １
） で 表 さ れ る 輝 尽 性 蛍 光 体 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル 。

一 般 式 （ １ ） 　 Ｃ ｓ Ｘ ： Ａ
（ 式 中 、 Ｘ は Ｂ ｒ ま た は Ｉ を 表 し 、 Ａ は Ｅ ｕ 、 Ｉ ｎ 、 Ｔ ｂ 、 ま た は Ｃ ｓ を 表 す 。 ）

複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 用 い 、 容 器 中 の
し 、 そ の 加 熱 お よ び 蒸 発 順 は 任 意 の 組 み

合 わ せ で 実 施 。
（ ２

３

２
４

２ ３ の



（ 請 求 項 ）
同 時 に 蒸 発 さ せ る 複 数 の 蒸 発 源 容 器 を 、 各 々 の 蒸 発 源 容 器 中 心 か ら 堆 積 基 板 中 心 へ 引 い た
ベ ク ト ル の 蒸 発 源 容 器 水 平 面 内 成 分 の 大 き さ の 和 が ０ に な る よ う に 配 置 し 、 蒸 発 源 を 蒸 発
さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ～ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変
換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
（ 請 求 項 ）
同 時 に 蒸 発 さ せ る 複 数 の 蒸 発 源 容 器 か ら の 蒸 気 流 が 堆 積 基 板 上 に お い て 重 な り 合 わ な い よ
う に 蒸 気 流 を 制 限 す る 板 を 配 置 し 、 蒸 発 源 を 蒸 発 さ せ 堆 積 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ～ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
（ 請 求 項 ）
請 求 項 １ ～ 記 載 の 少 な く と も い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル の 製 造 方 法 に よ
り 製 造 さ れ た 、 輝 尽 性 蛍 光 体 が 柱 状 結 晶 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル
。
（ 請 求 項 ）
請 求 項 記 載 の 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル に お い て 、 柱 状 結 晶 が 主 成 分 と し て 下 記 一 般 式 （ １
） で 表 さ れ る 輝 尽 性 蛍 光 体 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 放 射 線 画 像 変 換 パ ネ ル 。
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