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Vyndlez se tyjké zpisobu odlu¥ovéni mikroprachu v prib&hu procesu sp¥ddéni vldkenného mate-
ridlu ve spF¥ddac{ jednotce bezvietenového dop¥édeciho stroje, Jakof i za¥izeni k provédéni
tohoto 2plisobu,

Nevyhodou soudasné technologie pFedeni s volnym koncem je nedostateéné sniméni rozvolné-

. ného & ojednoceného vldkenného materidlu, uklddaného prib&iné b&hem spfddeciho procesu na
sbérny povreh do tveru stufky a odtahoveného z n&ho ve form& findlniho produktu, tj. pfize.
Nedostatedné sniméni zmin&ného vidkenného nateridlu mé za ndsledek pribéiné uklddéni hite
zapF¥adatelnfch slo¥ek vldkenného materidlu a to hlavn& mikroprachu, na sbé&rném povrchu apFé-
dacfho rotoru. Toto znediflovéni sb&rného povrchu se projevuje negetivn& ns prib&h spfdda-
cfho procesu a v disledku toho i na kvalit& p¥ize. ' ‘

V texhtilnich provozech jsou v soulasné dob& zndmy dva zékladni druhy spfddecich rotord
a to bud Jednostranhé, nebo oboustrann¥ oteviené sp¥ddaci rotory. U jednostrennych otevie-
nych rotord je technologicky vzduch, slouZfci k p¥ivédéni{ rozvolndného a ojednoceného vléken-
ného materiflu vstupnim kenélem pro vldkenny materidl, umisténym v nqhybném'viku. kryjicim
spfddaci rotor, odvéddén vn&j¥{ &dst{ epFddaciho rotoru mezikruiim, vzniklym mezi rotujicim
sp¥ddacim rotorem a nehybnym vikem tohoto sp¥ddacfho rotoru.

Nehybné viko sp¥édaciho rotoru mi%e rovn&# sloufit k odtehu upiedené p¥ize, pokud tato
neni odvéd&na po sméru p¥ivodu vldken dutou osou sp¥ddaciho rotoru, umfsténou v jeho vnit¥-
ni ¥dsti. Technologicky vzduch, ktery zasjistil dopravu vldkenného materidlu na skluzovou
st¥nu sp¥ddaciho rotoru, po splnéni této funkce sp¥ddaci rotor opou#ti uvedenym mezikruzim,
p¥i¥em# né&kterd Fekeni jej té% ldatednd vyuiivaji k separaci lehkych sloZek od t8%Eich vlédken
a sna¥{ se tak sni¥it zne&i¥ténf{ spFddeciho rotoru, zejména jJeho sbérného povrchu mikroprachem.

pPfestoZe existuje Fade vynélezd, které maji ze el zabrénit vniku sp¥ddatelnych vldken
mimo sp¥édaci rotor touto cestou, setkévéme se v praxi s tim, ¥e technologicky vzduch,
opou#téjic{ jednostranné& otevieny spfédeci rotor, unéfi s sebou znadné mno¥stv{ spiddatel-
nych vldken pFi¥em &istici "&inek s ohledem na mikroprach je nizky. U t&chto za¥{zen{ navic
dochdz{ k narufovéni plynulé doddvky rozvolnénépo vldkenného materidlu na sbérny povrch
spPddactho rotoru, co% md za nésledek zhorfeni stejnosmdrnosti a pevnosti piize. Soudasné
5e nutno konstatovat, Ze se v tdchto p¥ipadech nejednd o za¥izeni, vytvoiené zdm¥rn& k to-
muto u&elu, tj. k odstranovini mikroprachu, co% lze doloZit tim, ¥e dosud enéméd zafizeni,
sloudfef k zabrdnéni uniku epfddatelnych vldken, zéroven omezuji vnik mikroprnohu.’

Krom® toho jsou znéma sp¥ddeci ustrojf, vybavend oboustranné otevienym sp¥ddecim rotorem,
kde k odvodu technologického vzduchu po provedeni jeho funkce, tj. dopravy rozvolné&ného a
ojednoceného vldkenného materidlu prostfednictvim kendlu, umisténého v nehybném viku, kry-
Jicim rotujfci spF¥édaci rotor na jeho skluznou sténu slouZ{ ventila&ni otvory, um{stiné ve
vnit¥ni &eti sp¥ddaciho rotoru. .

‘Témito otvory je odvédsn spole&n¥ s technologickym viduchem té% mikroprach, cof se vEak
déje jen v nepatrné mi¥e., Pokud byla u jinjch FeZeni projevena snaha mnoZstvi odvédéného mikro-
prachu zvyi¥it bud zv&tEenim po¥tu ventiladnich otvord, nebo iplnou perforaci vnit¥ni &dsti
spfddacfho rotoru, bylo toi¥e¥eni na Ukor zvy¥eného uUniku spFfddatelnych vldkenm, p¥idem¥ v
tomto p¥{padé dochdzelo k daiﬁimu ne¥ddoucimu jevu, a to k ucpdvéni t&chto otvord vldkny.
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Iv tomto pF{pad¥ se jednalo o ze¥{zen{, u kterych byla p¥ize odtahovdna bud proti smru
p¥ivédd¥ni vldken otvorem, vytvoFenym k tomuto vicelu v nehybném viku oboustrann& otev¥eného
spféddaciho rotoru, nebo dutou osou oboustrann® otevieného spfddaciho rotoru. V obou uvedenych
p¥ipadech bylo proudén{ technologického_vzduchu-zajiEfovéno bud ventila&nim G&inkem rotuji-
ciho spfddacfho rotoru, k tomuto ¥elu p¥islund upraveného, nebo samostatnym veniilétqrem,
zafazenym za sp¥éddeci jednotku, resp. sp¥ddacimi jednotkami.

Z hlediska odstranovéni mikroprachu z oboustrann& otevienych spfddacich rotord se ani v
tomfo p¥ipad& nejednd i u nejroz¥{F¥enéj¥iho druhu sp¥sdaciho roforu o zémér, protoZe .otvory
vytvofené ve nvit¥ni &dsti sp¥ddaciho rotoru jsou urdeny k vyvozeni ventila&niho G&inku a
Jsou proto vrtény radiélné, ¢im% slouZi jako lopatky ventildtoru. Mikroprach je Sdsteénd ze
spFddaciho rotoru vynd¥en i zapiedenim do yytvéfené p¥ize, je oviem nutné poditat i 8 jeho
uvolnovénim a zp&tnym vrecenim do sp¥ddaciho rotoru v dlsledku odporu, kladeného odtahovou
dréhou proti p¥izi. _

Podstata zpGsobu odstrenovéni mikroprachu podle vyndlezu ve sp¥ddacim rotoru bezv¥eteno-
vého dopiddeciho stroje s pouZitim oboustranné otevieného sp¥ddaciho rotoru, ve kterém :pi-~
sobuje podtlak proudé&ni technologického vzduchu, nutného k p¥ivodu rozvolndného a ojednoce;
ﬁého vldkenného materidlu do spfddaciho rotoru, & kde se sm¥s rozvolndného a ojednoceného

vldkenného materidlu s technblogickjm veduchem, kterd se p¥ivdd{ do epfédéciho rotoru, po-
drobi v prvnim separsénim mist& ve vndj&{i &dsti spPddaciho :otbru zméné plvodniho radidlni-
ho pohybu na'axiélni, ¢im? se 0dd&li hmotn&j¥{ slo¥ky, zejména vldkna, na skluzovou sténu
spfddeciho rotoru, spodivé zejména v tom, %e mén& hmotné sloZky spolu s jednotlivymi vldkny,
étrienjmi technologickym viduchem, pohybujicim se v axidlnim sm&ru, se ve druhém separ&énim
migté ve vnit¥ni &dsti spF¥ddeciho rotoru odd&li, vidkna se‘nhpfimi, urychli a vynesou na
sb&rny povrch sp¥ddacfho rotoru, zatimco sm¥s technologického vzduchu a mikroprachu se od-
vede mimo spr¥édac{ rotor.

Podetets za¥izeni k provdd&ni zpisobu podle vyndlezu, které je opat¥feno prvnim separad-
nim mistem ve vn&j&d éésti sprddaciho rotoru,‘spoéivé zejména v tom, Ze druhé separsini
misto ve vniti¥ni &dsti spfddeciho rotoru je tvo¥eno roitnicf, vymezujici spodni otvor spfé-
daciho rﬁtoru, jeho# horni otvor tvo¥{ vn¥j{ &4st sp¥ddaciho rotoru, krytd nehybnym vikem
t&lesa spfddaciho dstroji.

Zpisob podle vyndlezu, Jako? i za¥{zeni k jeho provdddni jsou popsény v ndsledujicim
popisu a zn&zornény ve formé& p¥ikladného provedeni na vykresech, kde zna&i obr. 1 - jedno
provedeni za¥fzeni k provédéni zpisobu podle vynélezu v ndrysném ¥ezu; obr. 2 - dal#{f pro-
vedeni zafizeni k prové&éni zplisobu podle vyndlezu v nédrysném Yezu. U obou provedeni sestdvd
.apiéduci Jednotka z t&lesa 1 sprddaciho ustroji, opatfeného nehybnym vikem 2, ve kterém je
umist&n otver .3 pro odvod upfedené prize 9. Ddle je v tomto viku 2 umistén piivodni kandl 4
pro rozvolnény a ojednoceny vldkenny meteridl ve smési s technologickym vzduchem 55, JimZ
Je dopravovédn na skluzovou st¥nu 52 oboustrannd oteffeného_spfédaciho rotoru 5, kde je
uklddén na sb¥rny povrch 51 do tvaru vldkenné studky. Sp¥ddaci Ustroji miZe byt opat¥ene
separdtorem 6 a spFddac{ rotor 5 je uloZen na ose 1, uloZené otodn& v télese sp¥ddaciho

ustroji. Otd&eni sp¥ddacfho rotoru 5 je zejifténo pohonem, nap¥. pomoci Femenm 8.
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U provedeni podle obr. 1 je spfddaci rotor 5 opnfien ro¥tnic{ 53, kterd miZe byt mouldsti
néboje 54 ne ose 7 a kterd je axidln¥ prichodnd ve spéru této oay. Ko#tnice 53 miZe byt vy-
tvoiena jako Jo&notlivi*pelck rotoru, napf. odlit{m, vyjisk¥enim, frézovénim a podobn&, nebo
mi%e byt provedena jako'samostatni, vlioZeny dilec dolrotoru 5, upevnény napf; vlisovédnim,
lepenim a podobn&, Lopatky, tvo¥fei rofinici mohou byt nasm&rovdny tangencidlné ve sméru
rotace nebo proti sm&ru rotace a jejich horn{ hrany 530 mohou byt bud p¥imé, nebo zak¥ivené,
nep¥. dle obr. 3, 4, 5. Lopatky jsou vytvoFeny tak, Ze jsou nasmérovény v axidlnim sméru,
nebo Jsou sklon&ny tak, aby bylo dosaZeno podtlaku ve spfddacim rotoru 5. KoZtnice je vy-
tvofena lopatkemi tak, ¥e mezi jednotlivymi lopatkami Jsou mezery, kterymi proudi vzduch ﬁe
sp¥ddaciho rotoru axiélnim_smércm.

U provedeni podle obr. 2 je spfédaci rotor 5 opat¥en ro¥tnici 53, kterd je tvoFena usmér-
novaci vlo¥kou, opat¥enou vystupky & radidlnimi hranemi 530, které jsou tengencidlné nasméro-
vény po sméru rotace nebo pgéti_sméru rotace sp¥ddaciho rotoru 3,

hadidni hrany 530 ro?tnice'il p¥itom mohou byt bud p¥{mé nebo zak¥ivené. Tyto vystupky s
radidlnimi hranemi 530 zajiffuji usmérn¥ni technologického vzduchu 55 2 pivodnd axidlniho
sméru do redidlniho sméru k otvordm 57 ve vnit¥ni ddsti B spFfddeciho rotoru 3.

Zpuisob podle vyndlezu je realizovdn ze¥{zenim podle vyndlezu takto: )

Proud technologického vzduchu 55, vytvofeny podtlakem ve sp¥ddacim rotoru 3, zajitfuje p¥i-
vod rozvoln¥ného ojednoceného vldkenného materidlu prost¥ednictvim pFivodniho kendlu 4 do
oboustranné otevieného sp¥ddaciho rotoru 3.

V prvnim separa¥nim mist& I ve vnEJEi ¥dsti A spfddeciho rotoru 3 dochéz{ u obou provede-
nf k primérn{ sepsraci sm&si technologického vzduchu 55 a rozvolnéného materidlu, a takté%
ke zm&n¥ proud&nf do spFddaciho rotoru 5, neb6§ v tomto prvnim sepsrainim mist& I se techno=~
logicky vzduch 55 usmdrnuje do vnit¥ni Cdsti B spfddaciho rotoru‘i, tj. sm&rem na rof#tnici
53, otdejic{ se spolu se sp¥ddacim rotorem 5. Technologicky vzduch 55 piitomxunéﬁi nékteré
lehké sloiky vldkenného materidlu, zatim co hmotndj#{ slofky, neschopné zmény sméruy pokra-
fuji setrvn§nonti v pbhybu smirem p¥ibli¥n& redidlnim, tj. na skluzovou sténu 52 sp¥édaciho
rotoru 5. Separac{ mén& hmotnych slo¥ek vldkenného materidlu pomoci technologického vzduchu
iﬁ Je mo¥no zvy¥it poufitim separdtoru 6, zejména yysedového. V tomto pripad& se zvyE{ mnoZ-
stvi mén¥ hmotnfch sloZek, ale Eouéaln& ae'zvyEi mnoZetvi spfddﬁtolnjch yléken, které jsou
undgeny téchnologidkjm vzduchem Qi'za prvnim sepereinim mistem I smérem k roEtnici 53. Smés
technologického vzduchu 95 s mikroprachem a pifpadné i men¥{m mno¥stvim sp¥édatelnych vldken
za prvnim separainim mistem I postupuje v axidlnim sm&ru k otédejici se ro¥tnici 53, na nii'
pak dochdzi v druhém separainim misté II k dal¥{ separaci, Jii se zbylé vldkna, urychlané
stykem s radidlnimi hranami 530 roftnice 33, Jodnnk nap¥{m{ kolmo na radiélni hrany roftni-
ce 53 a plsobenim odst¥edivé sily vysunou na sb¥rny povrch 51 sp¥édaciho rotoru 3. _Smél
technologického vzduchu 55 & mikroprachu pak u pfoqueni podle obr. 1 prochdzi nx;éiné rogt=
nici 53 mimo sprédac{ jednotku, zatim co u proveden{ podle obr. 2 je smis technologického
vzduchu 55 a mikropinchu redidlnimi hranami vystupkd ro¥tnice 53 ve formd usmérnovaci vloiky
usmgrnin z exiélniho sméru vzhledem k ose 7 spiddaciho rotoru 5 do sméru rndiélniho{ Jim%

uniké p¥es otvory 57 ve vnit¥ni &deti B sp¥ddeciho rotoru 2 mimo sp¥ddaci jednotku,

T .
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PREDMET  VYNALEZU

1. Zpisob odstranovédni mikroprachu ve spfddacim rotoru bezvietenového dopiddaciho stroje s
pouZitim oboustrann¥ otev¥eného sp¥ddacfho rotoru, ve kterém zpﬁsobuje’podtlak prouddni
technologického vzduchu, nufného k p¥ivodu rozvolnéného a ojednoceného vldkenného mate-
ridlu do spfddaciho rotoru, a kde se smds rozvoln&ného a ojednoceného vldkenného materid-
lu 8 technologickym vzduchem, kterd se pFivddi do spfddaciho rotoru, podrobi v prvnim
separaénim mist& ve vnéjE{ ddati spfé&aciho rotoru zmé&né& plivodniho radidlnfho poh&bu na
axidlni, &im%¥ se 0dd&li hmotn&j&{ sloZky, zejméﬁa vlékna, na skluzovou st&nu spiddaciho
votoru, vyznafujic{ se tim, ¥e mén& hmoiné sloZky, spolu s jednotlivymi vldkny, strieny-
mi technologickym vzduchem (55), pohybujicim se v axidlnim sméru, se ve druhém separad-
nim m{std (II) ve vnit¥n{ &dsti (B) sprddaciho rotoru (5) odd&li, vldkna se nap¥imi,
urychl{ a vynesou na sb&rny povrch (51) sp¥édaciho rotoru (5), zat{m co sm&s technologic-
kého vzduchu (55) a mikroprachu se odvede mimo sp¥ddaci rotor (5).

2, za¥izeni k provdd&ni zplsobu podle bodu 1, opat¥ené prvnim seperainim mistem ve vndj{i

. ¥sti spfédeciho»rotoru, vyznedujici{ se tim, Ze druhé separadni misto (II) ve vnit¥n{
&4sti spFddeaciho rotoru (5)»je tvo¥eno roftnici (53), vymezujici spodni otvor spiddaciho
rotoru (5), jehoZ horni otvor tvo¥{ vn&j#{ &4st (A) spF¥ddaciho rotoru (5), krytd nehybnym
vikem (2) t&lesa (1) spFddaciho dstrojdi.

3. 4a¥izeni podle bodu 2, vyznnéﬁjici se tim, ¥e roftnice (53) je axidlné erﬁchodné ve sméru
osy (7) sp¥ddaciho rotoru (5) a je opatfen vystupky s radidlnimi hrensmi (530).

4, Za¥{zeni podle bodu 2, vyznalujici se tim, Ze roftnice (53) je tvofen usm&rnovaci vloZkou

s vystupky, opat¥enymi radidlnimi hrenami (530).

5. «a¥izeni podle bodd 2 a 3, nebo 2 a 4, vyznadujici se tim, ¥e roftnice (53) je zdrojem
podtlaku ve sp¥ddacimerotoru (5). ‘

6. Za¥{zen{ podle bodd 2 & 3 nebo 2 a 4, vyznadujici se tim, Ze zgrojem podtlaku ve spFé-
decim rotoru (5) je p¥idavny zdroj podtlaku kGO) umist&ny mimo sp¥ddeci rotor (5).

7. ua¥{zeni podle bodd 2 @ 3, nebo 2 & 4 a kteréhokoliv z boﬁﬁ 5 a 6, vyznadujici sevtim,

| Ye radidlni hrany (530) vystupkd roftnice (53) jsou tangenciélné nesmérovény po sméru
rotace sp¥ddacfho rotoru (5).

'8, Zafizeni podle bodu 2 @ 3 nebo 2 a 4 & kteréhokoliv z bodd 5 a 6, vyznadujic{ se tim,

Ze radidlni hreny (530) vystupkd roftnice (53) jsou tangencifln& nasmrovény proti sméru
rotace sp¥ddaciho rotoru (5). ‘

9 Za¥{zen{ podle bodu 2 a 3 nebo 2 a 4 a kterchokoliv z bodd 5 a 8, vyznaéujici se tim,

¥e radidlni hranf (530) vystupkd roftnice (53) jsou p¥imé.,
10. za¥izeni podle bodl 2 a 3 nebo 2 a 4 a kteréhokoliv z bodﬁ‘5 aZ 8, vyznadujici se tim,
Ze radidlni hrany (530) v¥stupkd roZtnice (53) jsou zak¥ivené.

2 vykreay
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