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Urzadzenie do laczenia przegubowych lacznikéw z walcami
walcarek pionowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do 13-
-czenia przegubowych Ilgczniké6w z walcami wal-
‘carek pionowych.

Walce walcarek pionowych pracujace w ukla-
-dach ciaglych napedzane sg przegubowymi lgczni-
kami pionowymi, przenoszacymi moment walco-
wania z gérnej przekladni zebatej na walce. Prze-
gubowe laczniki pracuja przy zmiennych. katach
pochylenia, wynikajacych ze zmieniajacej sie Sred-
nicy walcoéw, spowodowanej przetaczaniem wal-
cow po zuzyciu sie wykrojow kalibrujacych oraz
zmieniaja swoja dlugos$é, wynikajaca z pionowego
ustawienia walcow. W zwigzku z tym przegubowe
laczniki wywaza sie, aby nie obcigzaly cigzarem
wlasnym lozysk walcow i uruchamia dodatkowo
w pionie aby umozliwié lgczenie i rozlaczanie z
czopami walcow oraz ustawia sie je poziomo w
celu nasuniecia na czopy walcow.

Znane urzedzenie do tego celu wywaza jedynie
przegubowe Ilgczniki, ale nie moze ich .poziomo
nastawié. W urzadzeniu tym osie walcéOw ustawia
sie w odstepie odpowiadajacym pionowo wisza-
‘cym lgcznikom. Nastawienie osi walcoéw, zgodnie
z procesem walcowania odbywa si¢ po wprowa-
dzeniu zespolu walcéw do walcarki i potgczeniu
lgcznik6w z walcami. Wymaga to mechanicznego,
recznie uruchamianego podwieszenia igcznikéw, a
laczenie z walcami wykonuje si¢ przez nasunig-
cie lgczniké6w na podnoszong kasete walcow, zwal-
nia sie zaczep podwieszajacy kompensujacg czesé
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przegubowego 1acznika i przez opuszczenie kasety
ustawia si¢ walce na wlasciwy wykréj kalibruja-
cy. Takie lgczenie przegu'bov&ych tacznikébw z ka-
seta walcow jest pracochlonne i niebezpieczne dla
obslugi.

Urzadzenie wedlug wynalazku do lgczenia prze-
gubowych 13cznik6w z walcami walcarek piono-
wych sklada si¢ z mechanizmu wywazania i pod-
noszenia lacznikéw oraz mechanizmu przenoszenia
1gcznik6w w poziomie i utrzymania ich w plasz-
czyznie osi walco6w. Mechanizm wywazania i pod-
noszenia !acznik6w stanowia dwuramienne kon-
sole z ulozyskowanymi glowicami. Mechanizm
przenoszenia lgcznikéw stanowia suwaki wyposa-
zone w kuliste podpieracze zamontowane w pro-
wadnicach. .

Urzadzenie takiej konstrukcji umozliwia przy-
gotowanie kasety z walcami poza walcarkg w cza-
sie poprzedzajacym wymiane kasety, pozwala na
podnoszenie, opuszczanie i zatrzymywanie prze-
gubowych 1gczniké6w w zadanym polozeniu. Eka-
czenie lgcznik6w z walcami za pomocg tego urza-
dzenia odbywa sie uprzednim ustawieniu kasety
z walcami na odpowiedni wykr6j kalibrujgcy w
stosunku do stalej wysokoSciowo osi walcowania.
Nastawianie glowic 1jcznik6w odbywa sie zgodnie
z nastawieniem osi walcéw bez czynnosSci ustawie-
nia walcOw po wprowadzeniu kasety do walcarki.

Wynalazek pokazano blizej w przykladzie wyko-
nania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
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walcarke pionowa w widoku poprzecznym do osi
walcowania, fig. 2 mechanizm poziomego nasta-
wiania przegubowych Ilgcznikéw, a fig. 3 mecha-
nizm wywazania i laczenia lacznikéw z walcami.

Przegubowe laczniki 1 zawieszone sg na mecha-
nizmach 2, uruchamianych dwoma obustronnymi
hydraulicznymi cylindrami 3, ktére poprzez dwu-
stronne konsole 4, wyposazone w ulozyskowane
glowice 5, wspartymi o wsporniki 6, wywazaja
przegubowe 1aczniki 1. Zmiana ci$nienia w hydra-

4

cOw 9 uzyskuje sie poprzez réwnoczesne dzialanie
hydraulicznych mechanizméw 15, zamontowanych
w korpusie 13, po zewnetrznych stronach przegu-
bowych lacznikéw 1, Nastawianie poziome odbywa.
sie przez uruchomienie cylindréw 16, przesuwaja-
cych suwaki 17, wyposazone w kuliste podpiera-
cze 18 w prowadnicach 19. Podpieracze 18 wcho-
dzagc w kontakt z 1gcznikiem 1 przesuwajg po--
ziomo glowice 7 na zgdane rozstawienie.

10 ., .
ulicznych cylindrach 3 pozwala na podnoszenie Zastrzezenie patentowe
lub opuszczenie przegubowych Ilacznikéw 1 z re- Urzadzenie do 1aczenia przegubowych 1aczni-
gulowang ,predkoécia, wymagang przy nasuwaniu kow z walcami walcarek pionowych, znamienne
glowic 7 na czopy 8 walcow 9. Hydrauliczne cy- tym, ze sklada si¢ z mechanizmu (2) wywazania
lindry 3 sg zamocowane w konsolach 4 i wspor- i podnoszenia lgcznikéw (1) oraz mechanizmu (15)
nikach 6 poprzez przeguby 10. Mechanizmy 2 za- 15 przenoszenia lgcznikéw (1) w poziomie i utrzymy-
wieszenia lgcznikéw 1 zamontowane sq w osi obro- wania ich w plaszczyznie osi walcow (9), przy
tow kol zebatych 11 gérnej zebatej przekladni 12 czym mechanizm (2) wywazania i podnoszenia
zainstalowanej w stojaku 13 walcarki pionowej. Igcznik6w stanowig dwuramienne konsole (4_) Z
Glowice 5 sg zabezpieczone przed obrotem dwu- » utozyskowanymi glowicami (5), natomiast mecha-
ramiennym 1gcznikiem 14. Poziome nastawienie nizm (15) przenoszenia lgcznikéw stanowig suwaki
przegubowych !gcznikéw 1 jednoznaczne z usta- (17) wyposazone w kuliste podpieracze (18) zamon-
wieniem glowic 7 na wymiar rozstawienia osi wal- towane w prowadnicach (19).
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