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Jak wiadomo, drut wolframowy mozna
doprowadzié¢ do takiego stanu, Ze bedzie
si¢ on skladal z bardzo dlugich krysztalow,
jezeli si¢ go przeprowadzi przez strefe bar-
dzo wysokiej temperatury, co uskutecznia
sie zwykle w 'ten sposéb, ze drut przesuwa
si¢ migdzy dwoma stykami, a prad, dopro-
wadzony do tych stykéw, ogrzewa do po-
zadanej temperatury odcinek drutu, za-
warty miedzy niemi.

Wiadomo tez, ze, mnawijajac drut wol-
framowy ma trzpiei, mozna mu nadaé
ksztalt srubowy i ze do tego celu pozadany
jest drut o dlugich krysztatach, bo takie
druty zarowe wykazuja podczas $wiecenia
lampek dobre wlasnosci pod wzgledem
sztywnoéci i wytrzymatosci.

Celem wynalazku jest uproszczenie wy-
robu spiralnych drucikéw zarowych z wol-
framu o diugich krysztalach, przyczem
spos6b wyrobu ma by¢ taki, zeby struktura
krystaliczna drucika byla jeszcze lepsza,
niz dotychczas.

Cel osigga sie¢ w mys$l wynalazkﬁ niniej- -

szego w ten sposéb, ze drutowi nadaje sic
ksztalt srubowy réwnoczesnie lub zaraz
po przemianie jego struktury ma dtugokry-
staliczng, Drut wiec zmienia swa struktu-
re i przybiera ksztalt $rubowy sposobem
ciaglym, przez co wyréb jego znacznie s ¢
upraszcza i jednoczesnie osiaga sie to, 22
drut nie przechodzi przez strefe ogrzewa-
nia skokami. Ma to szczegélnie znaczenie,
bo powstawanie dlugich krysztaléw wyma-

HOIK 302,

2



ga, 2eby drut w 2adnym momencie czasu
nie wchodzil w strefQ ogrzewania predzej,

" niz nastepuje przemiana drobnych kryszta-
6w ciagnionego drutu na dlugie krysztaly,
to znaczy, zeby predkoé¢ przesuwania
drutu nie byla wieksza od predkosci ro-
$niecia krysztalow. Jezeli drut przeprowa-
dza sie przez strefe¢ ogrzewania znanemi
dotad sposobami, to chlodna czes¢ arutu
wolframowego, miedzy urzadzeniem pocia-
gowem a  odcinkiem' rozzarzonym, dziala
zawsze nieco sprezynujaco, wskutek czego
drut nie wchodzi w strefe ogrzewania w
sposéb réwnomierny, lecz z pewnemi sko-
kami, Skoki te, bardzo niekorzystne dla row-
nomiernego rozrostu dlugich krysztalow,
"sa zwykle bardzo stabe, lecz znaczenie ich
mozna sobie uprzytomnié, jezeli si¢ zwazy,
ze wyrastanie krysztaléw jest nawet w dzie-
dzinie zjawisk mikroskopijnych procesem
bardzo subtelnym. Wskutek wolnego od sko-
kéw prowadzenia drutu przez strefg ogrze-
wania uzyskuje si¢ pewnos¢, ze drut przyj-
mie pozadang strukture, a zupelnie jedno-
lita struktura dtugokrystaliczna jest szcze-
goélnie korzystna dla spiralnych drutéw za-
rowych w lampach.

Celowe jest takie wykonanie noweg>
sposobu, ze bezposrednio poza odcinkiem
rozzarsonym znajduje si¢ trzpien do na-
wijania diugokrystalicznego i ogrzanego
jeszcze drutu wolframowego, przyczem
trzpiei ten obraca si¢ dokola swej osi, kt6-
rej kierunek jest poprzeczny wzgledem
kierunku drutu. Dalsza zalete osiaga sie
.wtedy, gdy trzpien jest zarazem stykiem
wyjsciowym odcinka rozzarzorego, Witedv
_drut nawija sie na trzpiefi w stanie bardzo
silhego ogrzanta i jego siatka krystaliczna
dostosowuje si¢ w tym stanie -lepiej do
ksztaltu spiralnego. Drut, zwiniety spiralnie
w tym stanie, ma mniejsza dazno$é do wy-
prostowania swej siatki krystalicznej pod-
czas §wiecenia lampki, przez co unika sie
przyczyny odksatalcmma lub pekania ciala
zarowego,

' podobnych materjatéw.

Whbrew oczekiwaniu okazalo sie, e
jakkolwiek drut wolframowy, ogrzany na
odcinku rozzarzonym do temperatury bli-
skiej punktu topliwosci, jest bardzo czuly
na najmniejsze napreZenia rozciagajace,
to jednak znosi on nawijanie na trzpien
o tyle dobrze, ze czynno§é te mozna usku-
tecznia¢ z predkoscia najzupelniej mozli-
wa w warunkach praktycznych.

Sposéb ten zasadniczo rozni si¢ od sto-
sowanego w praktyce §rubowego nawijani-.
drutéw wolframowych na goraco, ktére od-
bywa si¢ w temperaturze mozliwie miskiej,
odpowiadajacej co najwyzej czerwonemu
Zarowi, a wiec znacznie nizszej od tempe-
ratury rekrystalizacji, stosowanej wedlug
wynalazku niniejszego.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyklad wykonania wurzadzenia d»
przeprowadzenia meitody wyrobu drutéw
wedlug wynalazku,

Wolframowy drut b, posuwajac si¢ w
kierunku strzatki @, wchodzi na styku ¢ w
strefe zamzenia d, ktéra siega az do trzpie-
nia e, bedacego zarazem stykiem wyrjscio-
wym. Prad doprowadza si¢ do styku -
przewiodem f, a do trzpienia e prze-
wodem g. Trzpien e przesuwa sie w
kierunku strzalki A i réwnoczesnie obraca
si¢ w kierunku strzatki i. Wskutek tych

" ruchéw drut b nawija sie na trzpiefi po linj;

srubowej. Nawijanie ogrzanego drutu dia-
gokrystalicznego na trzpieri e moze sie tez
odbywaé w ten sposéb, ze drut porusza sie
dokota nieruchomego trzpienia i nawija sie
nan,

Zarzenie i nawijanie drutu uskutecznia
si¢ najlepiej w atmosferze nieutleniajacej,
np. w wodorze lub w gazach, zawieraja-
cych wodér. Styki do doprowadzania pradu
moga, byé dowolnego rodzaju, byleby tylko
dawaly male tarcie. Moga one sie skladaé
np. z rteci, latwotopliwych stopéw i tym

Rozzarzanie drutu moze tez byé stop-
niowe; zapomoca styku pomocniczego moz-



na tez zmlenia¢ temperature w jakiej$
czesci odcinka rozzarzonego. Nawijanie na
trzpieri powinno si¢ odbywaé najlepiej tuz
wpoblizu strefy rozzarzonej. Przez sto-
sowne dobranie wymiaréw trzpienia i spo-
sobu doprowadzania pradu, a takie przez
specjalne urzadzenie chlodzace i odpowied.
ni ze wzgledu na odprowadzanie ciepta do-
bér gazéw, w ktorych proces si¢ odbywa,
mozna utrzymywaé trzpiei w temperatu-
rze najkorzystniejszej dla srubowego na-
wijania drutu wolframowego.

Y

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu drutéw wolframo-

wych w ksztalcie spirali o strukturze dlugo-

krystalicznej do zaréwek elektrycznych,
znamienny tem, ze drut nawija si¢ po linji

spiralnej, badz bezposrednio po przemianie
jego struktury na dlugokrystaliczng, badZz
podczas tej przemiany.

2. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz, 1, znamienne tem,
Ze trzpienn do nawijania ogrzanego drutu
dlugokrystalicznego miesci si¢ bezposrednio
za Tozzarzonym odcinkiem drutu, przyczem
0§ trzpienia lezy poprzecznie do kierunk
drutu, ‘

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze trzpiefi do mawijania dru-
tu jest zarazem stykiem odcinka rozzarzo-

nego.

Polska Zaréwka Osram
_ Spétka Akcyjna.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego,” Warszawa.
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